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www.festool.com/reach

REACH fiir Festool Produkte, deren Zubehor
und Verbrauchsmaterial - REACh ist die seit
2007 in ganz Europa gliltige Chemikalienver-
ordnung. Wir als .,nachgeschalteter Anwender”,
also als Hersteller von Erzeugnissen sind uns
unserer Informationspflicht unseren Kunden
gegeniiber bewusst. Um Sie immer auf den neu-
esten Stand halten zu konnen und Gber maogliche
Stoffe der Kandidatenliste in unseren Erzeugnis-
sen zu informieren, haben wir folgende Website
fur Sie eingerichtet.

REACH for Festool products, their accessories
and consumables - REACh is a European Chemi-
cal Directive that came into effect in 2007. As
“downstream users” and product manufacturers,
we are aware of our duty to provide our custom-
ers with information. We have set up the fol-
lowing website to keep you updated with all the
latest news and provide you with information on
all the materials used in our existing products.

REACh pour les produits Festool, leurs accessoi-
res et les consommables - REACh est le nom de
la directive sur les produits chimiques applicable
a lensemble de 'Europe depuis 2007. En notre
qualité d'« utilisateur en aval », en loccurrence
de fabricant de produits, nous sommes tenus a un
devoir d’'information vis-a-vis de notre clientele.
Afin de vous tenir systématiquement informés des
derniéres nouveautés ainsi que des substances
susceptibles de figurer sur la liste des candidats
et rentrant dans la composition de nos produits,
nous avons créé le site Internet suivant.

Normativa REACh para productos Festool,
incluyendo accesorios y material de consumo -
La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda
Europa, regula el uso de productos quimicos.
Nosotros, como “usuarios intermedios”, es decir,
como fabricantes de productos, somos conscien-
tes de nuestra obligacién de mantener infor-
mados a nuestros clientes. A fin de mantenerle
siempre al dia de nuestras novedades y de infor-
marle sobre las posibles sustancias utilizadas en
nuestros productos, hemos creado para usted la
siguiente pagina web.

REACH per prodotti Festool, gli accessori e il
materiale di consumo - REACh ¢ l'ordinanza
sulle sostanze chimiche valida in tutta Europa
dal 2007. Noi, in quanto ,utenti finali”, ovvero in
quanto fabbricanti di prodotti, siamo consapevoli
del nostro dovere di informazione nei confronti
dei nostri clienti. Per potervi tenere sempre ag-
giornati e per informarvi delle possibili sostanze
appartenenti alla lista di candidati e contenute
nei nostri prodotti, abbiamo organizzato il se-
guente sito web per voi.

REACh voor producten, accessoires en verbruiks-
materiaal van Festool - REACh is de sinds 2007 in
heel Europa toepasselijke chemicaliénverordening.
Wij als ..downstream-gebruiker”, dus als fabrikant
van producten, zijn ons bewust van onze informa-
tieplicht tegenover onze klanten. Om u altijd over
de meest actuele stand van zaken op de hoogte te
houden en over mogelijke stoffen van de kandida-
tenlijst in onze producten te informeren, hebben
wij de volgende website voor u geopend.

REACH for Festool-produkter, tillbehor och
forbrukningsmaterial - REACh &r den kemi-
kalieforordning som sedan 2007 galler i hela
Europa. | egenskap av “nedstrémsanvéndare”,
dvs tillverkare av produkter, ar vi medvetna om
den informationsplikt som vi har gentemot vara
kunder. For att hela tiden halla kunderna upp-
daterade och informera om eventuella amnen i
véra produkter som aterfinns pa den sk kandi-
datlistan, har vi tagit fram denna webbsida.

REAChH Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille

ja kulutusmateriaaleille - REACh on vuodesta
2007 lahtien koko Euroopassa voimassaoleva
kemikaaleja koskeva asetus. Kaytamme kemi-
kaaleja tuotteidemme valmistuksessa ja olemme
tietoisia tiedotusvelvollisuudestamme asiakkail-
lemme. Olemme avanneet asiakkaitamme varten
seuraavan Web-sivuston, josta voit aina katsoa
viimeisimmat tiedot tuotteissamme mahdolli-
sesti kaytettavista aineista.

REACH til Festool produkter, tilbehgr og for-
brugsmateriale - Kemikalieloven REACH tradte
i kraft i 2007 og er geeldende i hele Europa.

Som “downstream-bruger” af kemikalier, dvs.
producent af produkter, tager vi vores informati-
onspligt over for kunderne alvorligt. Pa fglgende
hjemmeside finder du altid aktuelle informatio-
ner om de stoffer fra kandidatlisten, som vores
produkter kan indeholde.

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og
forbruksmateriell - REACh har siden 2007 vaert
gjeldende kjemikalievedtekt over hele Europa.
Som produsent av produkter som inneholder
kjemikalier, er vi bevisst pa var informasjonsplikt
overfor kundene. For at vi alltid skal kunne holde
deg oppdatert og gi deg informasjon om mulige
stoffer i vare produkter som finnes pa listen, har
vi opprettet falgende nettside.

REACh para produtos Festool, respectivos
acessorios e material de desgaste - REACh ¢,
desde 2007, o regulamento relativo a produtos
quimicos, valido em toda a Europa. Nds, enquanto
“utilizadores subjacentes”, ou seja, fabricante de
produtos, estamos conscientes do nosso dever

de informar os nossos clientes. Para o manter
sempre actualizado e para o informar sobre pos-
siveis materiais da lista de candidatos aos nossos
produtos, cridmos o seguinte website para si.

REACh pnsa uspenuii Festool, nx ocHacTku n
pacxopHbix Matepuanos - C 2007 ropa upektnaa
REACh siBnsieTcst pernaMeHTOM Mo XMMUYeCKUM
BeLL,ecTBaM, JeCTBYIOLLIMM Ha TeppuUTOpumn BCe
EBponbl. BeicTynas B ponm «npuenekaeMoro y4act-
HWKa 3TOr0 PeriaMeHTa, Mbl, Kak Npou3BoOaUTENN
u3penui, nprHuMaeM Ha cebs obszatenbcTBo
MpefoCcTaBAsTb COOTBETCTBYHOLLYHO MHbOPMaLMIO
HaLLMM KNneHTaM. YTobbl AepxxaTb Bac B Kypce
nocnefHunx cobbiTUi U NpefocTaBAATb MHpOpMa-
LIMIO O BeLLLeCTBaX, KOTopble BKSIIOYEHbI B CMMCOK
BbILLEYMOMSIHYTOro perfiaMeHTa u KoTopble MoryT
MCMOMb30BaTbCs B HALLIMX N3ANUSX, Mbl CO3AaNN
creuunasnbHbIi Beb-canT.

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusen-
stvi a spotrebni material - REACh je narizenfi

o chemickych latkach, platné od roku 2007 v
celé Evropé. Jako nasledny uzivatel, tedy jako
vyrobce vyrobkl jsme si védomi své informaéni
povinnosti vi¢i zdkaznikGm. Abychom vas mohli
vzdy informovat o nejnovéjsim vyvoji a o mozZnych
latkach ze seznamu latek v nasich vyrobcich, vy-
tvorili jsme pro vas nasledujici webovou stranku.

Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatow eks-
ploatacyjnych - REACh jest to rozporzadzenie
o substancjach chemicznych, ktére obowiazuje
w catej Europie od 2007 r. Firma nasza, jako
.uzytkownik koricowy”, a zatem jako producent
wyrobdw jest Swiadoma obowiazku informowania
naszych klientéw. W celu dostarczania naszym
klientom najnowszych informacji oraz informo-
wania o mozliwych substancjach z listy kandy-
datéw w wyrobach naszej firmy, utworzylismy
nastepujaca strone internetowa.
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Druckluft-Exzenterschleifer Serien-Nr.
Compressed air eccentric sander Serial no.
Ponceuse excentrique pneumatique N° de série
LEX 2 125/3 492328
LEX 2 125/7 492329
LEX 2 150/3 491562
LEX 2 150/7 491524
LEX 2 150/11 494018
LEX 2 185/7 491525
Jahr der CE-Kennzeichnung

Year of CE mark

Année du marquage CE 2002

EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in

alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten tbereinstimmt: EN 792-8 gemal3 den
Bestimmungen der Richtlinie 98/37/EG (bis 28. Dez.
2009), 2006/42/EG (ab 29. Dez. 2009).

@ EC-Declaration of Conformity: We declare
at our sole responsibility that this product
is in conformity with the following standards or
standardised documents: EN 792-8 in accordance
with the regulations 98/37/EC (until 28 Dec. 2009),
2006/42/EC (from 29 Dec. 2009).

CE-Déclaration de conformité communau-

taire. Nous déclarons sous notre propre res-
ponsabilité que ce produit est conforme aux normes
ou documents de normalisation suivants: EN 792-8
conformément aux prescriptions des directives
98/37/CE (jusqu’au 28 décembre 2009), 2006/42/CE
(a partir du 29 décembre 2009).

CE-Declaracion de conformidad. Declara-

mos bajo nuestra exclusiva responsabilidad
que este producto corresponde a las siguientes
normas o documentos normalizados: EN 792-8 con-
forme a las prescripciones estipuladas en las direc-
trices 98/37/CE (hasta el 28 de diciembre de 2009),
2006/42/CE (a partir del 29 de diciembre de 2009).

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiaria-

mo sotto la nostra esclusiva responsabilita
che il presente prodotto € conforme alle norme e ai
documenti normativi seguenti: EN 792-8 conforme-
mente alle normative delle direttive 98/37/CE (fino
al 28 dic. 2009), 2006/42/CE (a partire dal 29 dic.
2009).

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren

op eigen verantwoordelijkheid dat dit pro-
dukt voldoet aan de volgende normen of norma-
tieve documenten: EN 792-8 conform de richtlijnen
98/37/EG (tot 28 dec. 2009), 2006/42/EG (vanaf 29
dec. 2009).

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar

i eget ansvar, att denna produkt stammer
overens med foljande normer och normativa doku-
ment: EN 792-8 enligt bestammelserna i direktiven
98/37/EG [till 28 dec 2009), 2006/42/EG (from 29 dec
2009).

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-

kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on
seuraavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen: EN 792-8 direktiivien 98/37/EY (28. jou-
luk. 2009 asti), 2006/42/EY (29. jouluk. 2009 alkaen)

maaraysten mukaan.

@ EF-konformitetserklaering: Vi erkleerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er

i overensstemmelse med de fglgende normer eller

normative dokumenter: EN 792-8 i henhold til be-

stemmelserne af direktiverne 98/37/EF (til 28. dec.

2009), 2006/42/EF (fra 29. dec. 2009).

CE-Konformitetserklaring. Vi erklaerer pa

eget ansvar at dette produktet er i overens-
stemmelse med falgende normer eller normative
dokumenter: EN 792-8 i henhold til bestemmelsene
i direktivene 98/37/EF [til 28. des. 2009), 2006/42/EF
(fra 29. des. 2009).

CE-Declaracao de conformidade: Declara-

mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade,
que este produto corresponde as normas ou aos
documentos normativos citados a seguir: EN 792-8
segundo as disposicoes das directivas 98/37/CE (até
28 de Dezembro de 2009), 2006/42/CE (a partir de 29
de Dezembro de 2009).

@ 3aaBneHue o KoHpopmHocTH CE. Mbl
3aABAEM B eMHOJIMYHOM OTBETCTBEHHOCTH,
YTO A@HHOE M3Zenue COOTBETCTBYET TPEOOBaHUAM
cneayrLLmx ctaHaapToB Unn HopMarueos: EN 792-
8 B COOTBETCTBMU C MOCTaHOBNEHUAMU AUPEKTUB
EC 98/37 (no 28 nekabpa 2009), 2006/42/EG (c
29 nekabps 2009).

Prohlaseni o souladu s normami CE.

ProhlaSujeme na vlastni zodpovédnost, ze
tento vyrobek odpovida nasledujicim normam nebo
normativnim dokumentdm: EN 792-8 v souladu s
ustanovenimi smérnic 98/37/EHS (do 28. prosince
2009), 2006/42/ES (od 29. prosince 2009).

@ Oswiadczenie o zgodnosci CE.
Niniejszym oswiadczamy z catg
odpowiedzialnos$cia, ze wyréb ten odpowiada
nastepujacym normom wzglednie dokumentom
normatywnym: EN 792-8 zgodnie z postanowienia-
mi wytycznych 98/37/EG (do 28 grudnia 2009 r.),
2006/42/EG (od 29 grudnia 2009 r.).

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Do-
kumentation
Head of Research, Development and Technical
Documentation
Directeur recherche, développement, documen-
tation technique
Festool GmbH
q3 Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel
11.01.2010
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Druckluft-Exenterschleifer
Technische Daten
Schleiftellerdurchmesser

- LEX 2125 125 mm
- LEX 2150 150 mm
- LEX2 185 185 mm
Antrieb Druckluft-Lamellenmotor
Betriebsdruck (FlieBdruck) 6 bar
Drehzahl

- LEX 2125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min™!
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min""
Arbeitshiibe
- LEX 2125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min-'
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min!
Schleifhub

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX2125/7, LEX 2 150/7, LEX2185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Luftverbrauch bei Nennlast 390 l/min
Gewicht

- LEX 2125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2185 1,4 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

Symbole

& Achtung, Gefahr!
Anleitung/Hinweise lesen!

1 BestimmungsgemafBe Verwendung
Bestimmungsgemaf sind die Maschinen zum
Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall, Stein, Ver-
bundwerkstoff, Farbe/Lack, Spachtelmasse und
ahnlichen Werkstoffen vorgesehen.
Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.

Gehorschutz tragen!

Fur Schaden und Unfalle bei nicht bestim-
mungsgemaflem Gebrauch haftet der

Benutzer.
2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen und verstehen Sie samt-
liche Sicherheitshinweise und Anweisun-
gen bevor Sie dieses Druckluftwerkzeug

einrichten, benutzen, reparieren, warten oder
Zubehorteile austauschen. Fehler bei der Ein-
haltung der Warnhinweise und Anweisungen
konnen schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf,
und geben Sie die Maschine nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter. Geben Sie die Sicher-
heitsanweisungen der Bedienperson.

a. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung.
Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle
zur Folge haben.

b. Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse.
Setzen Sie Druckluftwerkzeuge nicht dem
Regen aus. Sorgen Sie fur gute Beleuchtung.
Benutzen Sie Druckluftwerkzeuge nicht in
der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder
Gasen.

c. Halten Sie Kinder fern. Lassen Sie andere
Personen nicht das Druckluftwerkzeug oder
den Druckluftschlauch berihren. Halten Sie
andere Personen von |hrem Arbeitsbereich
fern.

d. Bewahren Sie lhre Druckluftwerkzeuge si-
cher auf. Unbenutzte Druckluftwerkzeuge
sollten an einem trockenen, hochgelegenen
oder abgeschlossenen Ort, auBlerhalb der
Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

e. Benutzen Sie das richtige Druckluftwerk-
zeug. Benutzen Sie das Druckluftwerkzeug
nicht fir solche Zwecke, fir die es nicht vor-
gesehen ist.

f. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tra-
gen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck,
sie konnten von beweglichen Teilen erfasst
werden.

Bei Arbeiten im Freien sind Gummihand-
schuhe und rutschfestes Schuhwerk emp-
fehlenswert.

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

g. Tragen Sie eine Schutzbrille. Verwenden Sie
bei stauberzeugenden Arbeiten eine Atem-
maske.

h. SchlieBen Sie die Staubabsaugeinrichtung
an. Uberzeugen Sie sich, dass vorhandene
Staubabsaugeinrichtungen  angeschlossen
und richtig benutzt werden.

Beachten Sie die regionalen Sicherheitshin-
weise fur gesundheitsgefahrdende Staube
und Dampfe.

Betreiben und warten Sie das Druckluftwerk-
zeug nach denindieser Anleitung enthaltenen



empfehlungen und verwenden Sie von Festool
angebotene Zubehor- und Anbauteile, um die
Freisetzung von Staub und Dampfen auf ein
Mindestmaf} zu reduzieren.

Leiten Sie die Abluft so ab, dass die Aufwirbe-
lung von Staub in staubhaltigen Umgebungen
auf ein Mindestmal reduziert wird.

Verwenden Sie den Druckluftschlauch nicht
fiir Zwecke, fir die er nicht bestimmt ist. Tra-
gen Sie das Druckluftwerkzeug niemals am
Druckluftschlauch.

Schitzen Sie den Druckluftschlauch vor Hitze,
Ol und scharfen Kanten.

Richten Sie den Luftstrom niemals gegen sich
selbst oder gegen andere Personen.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen oder einen Schraub-
stock, um das Werkstlick festzuhalten.

Es ist damit sicherer gehalten als mit |hrer
Hand, und Sie haben auflerdem beide Han-
de zur Bedienung des Druckluftwerkzeuges
frel.

. Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung.
Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt.
Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber,
um besser und sicherer arbeiten zu konnen.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und
die Hinweise Uber den Werkzeugwechsel.
Kontrollieren Sie regelmaflig den Druckluft-
schlauch und lassen Sie ihn bei Beschadigung
von einem anerkannten Fachmann erneu-
ern.

Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol
und Fett.

. Trennen Sie den Druckluftschlauch von der
Druckluftversorgung. Bei Nichtgebrauch des
Druckluftwerkzeuges, vor der Wartung und
beim Wechsel von Einsatzwerkzeugen wie
z.B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.

. Lassen Sie keine Werkzeugschliissel ste-
cken. Uberpriifen Sie vor dem Einschalten,
dass Schlussel und Einstellwerkzeuge ent-
fernt sind.

. Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf.
Tragen Sie ein an die Druckversorgung an-
geschlossenes Druckluftwerkzeug nicht mit
dem Finger am Schalterdricker.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Anschlieflen des Druckluftschlauches an die
Druckluftversorgung ausgeschaltet ist.

p. Seien Sie aufmerksam. Achten Sie darauf,

was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit. Benutzen Sie das Druckluftwerkzeug
nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Die Bedienperson und das Wartungspersonal
mussen physisch in der Lage sein, die Grof3e,
die Masse und die Leistung der Maschine zu
handhaben

. Uberpriifen Sie das Druckluftwerkzeug auf

eventuelle Beschdadigungen. Vor weiterem
Gebrauch des Druckluftwerkzeuges missen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und be-
stimmungsgemafe Funktion untersucht wer-
den. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen
oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
mussen richtig montiert sein und alle Bedin-
gungen erfillen, um den einwandfreien Be-
trieb des Druckluftwerkzeuges zu gewahr-
leisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile missen sachgemaf3 durch eine an-
erkannte Fachwerkstatt repariert oder aus-
gewechselt werden, soweit nichts anderes in
der Gebrauchsanweisung angegeben ist.
Beschadigte Schalter missen bei einer Kun-
dendienstwerkstatt ersetzt werden.
Benutzen Sie keine Druckluftwerkzeug, bei
denen sich der Schalter nicht ein- und aus-
schalten lasst.

. Achtung! Benutzen Sie nur Zubehor oder Zu-

satzgerate, die in der Gebrauchsanweisung
aufgefiihrt sind oder vom Hersteller (Kata-
log) empfohlen werden.

Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und
anderen Zubehors kann eine Verletzungsge-
fahr fur Sie bedeuten.

. Lassen Sie Ihr Druckluftwerkzeug durch eine

Fachkraft reparieren. Dieses Druckluftwerk-
zeug entspricht den einschlagigen Sicher-
heitsbestimmungen.

Reparaturen durfen nur von einer Fachkraft
ausgefiihrt werden, anderenfalls konnen Un-
falle fur den Betreiber entstehen.

Dieses Druckluftwerkzeug darf nur von qua-
lifiziertem und geschulten Personen einge-
richtet, eingestellt und benutzt werden. Ohne
Qualifikation und Schulung besteht eine er-
hohte Unfallgefahr.

. Dieses Druckluftwerkzeug darf nicht ver-

andert werden. Veranderungen kdénnen die
Wirksamkeit der Sicherheitsmaflnahmen



verringern und die Risiken fir die Bedienper-
son erhohen.

v. Halten Sie die Maschine richtig. Seien Sie
bereit, den Ublichen oder plotzlichen Bewe-
gungen entgegenzuwirken - halten Sie beide
Hande bereit.

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-

weise

- Entstehen beim Schleifen bestimmter Werkstof-

fe explosive oder selbstentziindliche Staube, so

sind unbedingt die Bearbeitungshinweise des

Werkstoffherstellers zu beachten.

Entstehen beim Schleifen gesundheitsgefahr-

dende Staube, ist die Maschine an eine geeig-

nete Absaugeinrichtung anzuschlie3en und die
fur den Arbeitsstoff geltenden Sicherheitsvor-
schriften sind zu beachten.

Der Betriebsdruck darf 6,5 bar nicht iberschrei-

ten.

Die Maschine darf nur mit Schleifpapier betrie-

ben werden. Schleifkorper oder Trennschleif-

scheiben sind nicht zulassig.

- Arbeiten Sie nur mit richtig aufbereiteter

Druckluft. Dies ist gewahrleistet, wenn Sie die

Festool Versorgungseinheit VE einsetzen.

Nur originales Festool Zubehor verwenden.

- Tragen Sie geeignete personliche Schutz-

ausriistungen: Gehorschutz, Schutzbrille,

Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten,

Schutzhandschuhe beim Bearbeiten rauher

Materialien und beim Werkzeugwechsel.

Die zulassige Drehzahl des Zubehor muss

mindestens so grof3 wie die auf der Maschine

angegebenen Maximaldrehzahl sein. Zubehor-
teile, die schneller als zulassig drehen, konnen
zerbersten.

- Gehen Sie in unbekannter Umgebung mit Vor-
sicht vor. Es konnen versteckte Gefahrdungen
durch Strom- oder sonstige Versorgungsleitun-
gen gegeben sein. Stellen Sie sicher, dass keine
elektrischen Leitungen, Gasrohrleitungen usw.
vorhanden sind, die im Falle der Beschadigung
durch die Verwendung der Maschine zu einer
Gefahrdung fihren konnen.

2.3 Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschriften

konnen beim Betreiben der Maschine noch Ge-

fahren entstehen, z. B. durch:

» Wegfliegen von Werkstiickteilen,

* Wegfliegen von Werkzeugteilen bei beschadig-
ten Werkzeugen,

e Gerauschemission,

e Holzstaubemission.

2.4 Larm- und Vibrationsinformation
Die nach EN ISO 15 744/EN IS0 8662 ermittelten
Werte betragen typischerweise:

Schalldruckpegel 70 dB(A)
Bewertete Beschleunigung

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?

Beim Arbeiten kann der Gerausch-
pegel 85 dB(A) tiberschreiten.
Gehorschutz tragen!

O

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch) wurden gemaf den Prifbedingungen in
EN IS0 15 744/EN IS0 8662 gemessen, und dienen
dem Maschinenvergleich. Sie eignen sich auch fir
eine vorlaufige Einschatzung der Vibrations- und
Gerauschbelastung beim Einsatz.

Die angegebenen Emissionswerte reprasentieren
die hauptsachlichen Anwendungen des Druckluft-
werkzeugs. Wird jedoch das Druckluftwerkzeug
fir andere Anwendungen, mit anderen Einsatz-
werkzeugen oder ungenigend gewartet einge-
setzt, kann dies die Vibrations- und Gerausch-
belastung Uber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhdhen. Fir eine genaue Abschatzung
wahrend einem vorgegebenen Arbeitszeitraum
sind auch die darin enthaltenen Leerlauf- und
Stillstandszeiten der Maschine zu beachten.
Dieses kann die Belastung Uber den gesamten
Arbeitszeitraum erheblich verringern.

3 Druckluftanschluss und Inbetriebnahme
Achten Sie darauf, dass beim Anschlief3en
& der Druckluftversorgung das Druckluft-
werkzeug ausgeschaltet ist.
3.1 Druckluftaufbereitung
Um eine einwandfreie Funktion der Festool-
Druckluftwerkzeuge zu gewahrleisten, muss stets
mit der Festool-Versorgungseinheit VE gearbeitet
werden.
Bestehend aus Filter, Regler, Kondensatablass
und Oler sorgt die Versorgungseinheit fiir sau-
bere, kondensatfreie und gedlte Druckluft. Dabei
ist der Oler so einzustellen, dass etwa alle 7-10
Minuten ein Tropfen Ol der Druckluft zugesetzt
wird.

Schaden, die aufgrund von mangelhafter
Druckluftaufbereitung auftreten, sind vom



Gewahrleistungsanspruch ausgeschlossen.
Beim Einsatz von bis zu zwei Festool Druckluft-
werkzeugen empfehlen wir die Versorgungsein-
heit mit einem 3/8"-Anschluss.

Fir die Druckluftversorgung ist ein Kom-
pressor zu wahlen, der mindestens 500 l/min
bei einem Betriebsdruck von 6 bar fordert.
Das Leitungssystem muss einen genigend
groBen Durchmesser (mind. 9 mm] haben.

3.2 Anschluss IAS 2-Schlauch

Der Exzenterschleifer ist ein Druckluftwerkzeug
zum Anschluss an das Festool-IAS 2-System.
Dieses Schlauchsystem vereinigt drei Funktionen
in einem Schlauch:

- Druckluftversorgung (1.1)

- Abluftrickfiihrung (1.2)

- Staubabsaugung (1.3)

Anschlieflen und Losen - siehe Bild 3.

3.3 Inbetriebnahme

Durch Dricken des Hebels (2.1) wird das Druck-
luftwerkzeug eingeschaltet. Wird der Hebel los-
gelassen, schaltet die Maschine wieder ab.

4 Einstellungen an der Maschine
Vor allen Arbeiten an der Maschine ist
& stets die Maschine von der Druckluftver-
sorgung zu trennen.
4.1 Drehzahlregelung

Die Drehzahl ldsst sich mit dem Stellrad (2.2)
stufenlos zwischen 6500 und 8000 min~" bzw. 6000
und 7000 min-' (LEX 2 150/11) einstellen.

Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit dem
jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

4.2

A

Absaugung

Der Schleifstaub wird durch die Absaug-
kanale im Schleifteller direkt an der
Abriebstelle abgesaugt. Um eine optima-
le Staubabsaugung zu gewahren, emp-
fehlen wir den Einsatz von Festool Ab-
sauggeraten mit Ein-/Ausschaltautoma-
tik fir Druckluftmaschinen.

Um Schaden am Druckluftmotor zu ver-
meiden, darf das Druckluftwerkzeug im
Stillstand nicht abgesaugt werden.

N
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4.3 Schleifteller
Die Schleifteller sind, abhangig von
& ihrem Durchmesser, unterschiedlich
schwer. Die Montage der falschen Schleif-
tellergrofe fihrt zu unzulassig hohen
Vibrationen an der Maschine.
Verwenden Sie nur Schleifteller mit unbescha-
digtem Klettenbelag.
Abgestimmt auf den Einsatzfall sind die Schleif-
teller in drei Hartegraden erhaltlich:
- Hart:
hohe Kantenfestigkeit, fiir groben Abrieb auf
Flachen und beim Schleifen Uber Kanten.
- Weich:
universell fir Grob- und Feinschliff, mit elas-
tischer Struktur fir ebene und gewolbte Fla-
chen.
- Superweich:
hohe Elastizitat, fir gefihlvollen Feinschliff an
Formteilen, Wolbungen, Radien.
Verwenden Sie den superweichen Teller
nicht mit dem Lex 2 150/11!
Nicht an Kanten einsetzen!

Montage - siehe Bild 4. Auf deckungsgleiche Lage
der formschlissigen Aufnahmen von Schleifteller
(4.1) und Maschine (4.2) achten!

4.4 Schleifmittel
Auf den Stickfix-Schleiftellern konnen selbsthaf-
tende Schleifmittel wie Stickfix-Schleifpapiere
und Schleifvliese befestigt werden.
Die Schleifmittel werden einfach auf die Schleif-
teller aufgedrickt und nach Gebrauch wieder
abgezogen.

Die Schleifmittel missen konzentrisch
& aufgebracht werden und deren Lochung
mit der des Schleiftellers tbereinstim-
men.

5 Warten und Pflegen
Vor allen Arbeiten an der Maschine ist
& stets die Maschine von der Druckluftver-
sorgung zu trennen.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, dirfen nur
von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgefiihrt werden.

5.1 Lamellen
Nach ca. 500 Betriebsstunden empfehlen wir, die
Lamellen des Motors austauschen zu lassen.



5.2 Tellerbremse

Die Manschette (5.1) streift auf dem Schleifteller
und verhindert dadurch unkontrolliertes Hoch-
drehen des Schleiftellers. Dadurch nitzt sich
die Manschette mit der Zeit ab und muss bei
nachlassender Bremswirkung gegen eine neue
ausgetauscht werden. Hierzu ist der Schleifteller
abzunehmen. Dann konnen Sie die Manschette
aus der Schnappverbindung (5.2) ldsen und durch
eine neue ersetzen.

5.3 Schmierung
Nach langerem Stillstand, z.B. nach einem Wo-
chenende, sind vor Inbetriebnahme 1 bis 2 Tropfen
Schmierol in den Druckluftanschluss (5.3) der
Maschine zu geben.

5.4 Austausch des Schalldampfers

Um die Leistung des Druckluftwerkzeuges zu
erhalten, muss in regelmafigen Abstanden der
Schalldampfer am IAS 2-Anschlussstiick gegen
einen neuen ersetzt werden.

5.5 Reinigung der Absaugkanale

Wir empfehlen einmal pro Woche (insbesonde-
re beim Schleifen von Kunstharzspachtel] die
Absaugkanale in der Maschine (5.4) mit einer
kleinen Flaschenbiirste oder einem Stofflappen
zu reinigen.

6 Zubehor, Werkzeuge

Verwenden Sie nur das flr diese Maschine vorge-
sehene originale Festool Zubehor und Festool Ver-
brauchsmaterial, da diese System-Komponenten
optimal aufeinander abgestimmt sind. Bei der
Verwendungvon Zubehor und Verbrauchsmaterial
anderer Anbieter ist eine qualitative Beeintrachti-
gung der Arbeitsergebnisse und Einschrankung
der Garantieanspriiche wahrscheinlich. Je nach
Anwendung kann sich der Verschleifl der Ma-
schine oder Ihre personliche Belastung erhohen.
Schitzen Sie daher sich selbst, Ihre Maschine und
Ilhre Garantieanspriche durch die ausschliefiliche
Nutzung von original Festool Zubehor und Festool
Verbrauchsmaterial!
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7 Entsorgung

Werfen Sie das Gerat nicht in den Hausmiill!
Flhren Sie die Gerate, Zubehor und Verpackungen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie die geltenden nationalen Vor-
schriften.

8 Gewahrleistung

FUr unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaf3 den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewahrleistungszeit 24
Monate (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein). Schaden, die insbesondere auf natirliche
Abniitzung/VerschleiB, Uberlastung, unsachge-
mafle Behandlung bzw. durch den Verwender
verschuldete Schaden oder sonstige Verwendung
entgegen der Bedienungsanleitung zurickzufih-
ren sind oder beim Kauf bekannt waren, bleiben
von der Gewahrleistung ausgeschlossen. Ebenso
ausgeschlossen bleiben Schaden, die auf die
Verwendung von nicht-originalem Festool Zube-
hor und Verbrauchmaterial (z. B. Schleifteller)
zurickzufiihren sind. Beanstandungen konnen
nur anerkannt werden, wenn das Gerat unzer-
legt an den Lieferanten oder an eine autorisierte
Festool-Kundendienstwerkstatte zuriickgesendet
wird. Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Si-
cherheitshinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg
gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen
Gewahrleistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.



Compressed air eccentric sander
Technical data
Sanding pad diameter

- LEX2125 125 mm
- LEX2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Drive Compressed-air vane motor

Operating pressure (flow pressure] 6 bar
Speed
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 rpm
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 rpm
Working strokes
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 rpm
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 rpm

Sanding stroke

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX2185/7 7 mm
- LEX2 150/11 11 mm
Air consumption at nominal load 390 |/min
Weight

- LEX 2 125, LEX 2 150 1.3 kg
- LEX 2185 1.4 kg

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Symbols

AN
O

1 Use for intended purpose
As specified, the machines are designed for
sanding wood, plastic, metal, stone, composite,
paintwork, filler and similar materials.
Material containing asbestos must not be proc-
essed with these tools.
The user is liable for damage and injury

& resulting from incorrect usage!
2 Safety instructions
2.1 General safety instructions

C Warning! Before setting up, using, repair-

ing and servicing this air tool or replacing
accessory parts, you must have read and
understood all safety instructions and informa-
tion. Ignoring warning notes and instructions may
result in serious injuries.
Keep all of the attached documents and pass

on the documentation if the machine changes
ownership.

Caution. Danger!

Read the operating instructions/notes

Wear ear protection!
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. Keep your place of work tidy. Untidiness in

workingareasincreasestheriskofanaccident.

. Please take your surroundings into consid-

eration. Do not leave pneumatic tools out in
the rain. Keep work area well lit.

Never use pneumatic tools in the vicinity of
flammable liquids or gases.

. Keep away from children. Do not allow oth-

ers to touch the pneumatic tool or the com-
pressed-air hose.

Keep others away from your work area.

. Store your pneumatic tools safely. Unused

pneumatic tools should be stored in a dry, in-
accessible or locked location, out of the reach
of children.

. Use the correct pneumatic tool. Do not use

the pneumatic tool for purposes for which it
was not intended.

. Wear suitable work clothes. Do not wear

loose fitting clothing or jewellery. They can
get entangled in moving parts.

Rubber gloves and non-slip footwear are rec-
ommended for outdoor work. Long hair should
be protected with a hair net.

. Wear safety goggles. You should also wear a

face mask for work which produces dust.

. Connect a dust extractor. Make sure that

available dust extraction equipment is con-
nected and used correctly.

Observe the regional safety regulations for
hazardous dusts and vapours.

Operate and service the air tool as described
in the recommendations included in these
instructions and use accessories and attach-
ments from Festool to minimise the release of
dust and vapours into the atmosphere.

In dusty environments, make sure that the dis-
sipation of exhaust air does not disturb the dust.
Do not use the compressed-air hose for pur-
poses for which it was not intended. Never
carry the pneumatic tool by the compressed-
air hose.

Protect the compressed-air hose from heat,
oil and sharp edges.

Never direct the air flow towards yourself or
other persons.

Secure the workpiece. Use clamping devices
or a vice to hold the workpiece firmly.

These clamp the workpiece more securely
than with hands and also allow both hands to
be free to operate the pneumatic tool.

. Avoid abnormal postures. Maintain a safe

stance and keep your balance at all times.
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Take care of your tools. Keep your tools clean
and sharp for safe and efficient work. Fol-
low the maintenance instructions and tips on
changing tools. Check the compressed-air
hose regularly and if it becomes damaged,
have it replaced by an approved specialist.
Keep handles dry and free of oil and grease.

. Disconnect the compressed-air hose from

the compressed-air supply. If the pneumatic
tool is idle, prior to maintenance and when
changing tools such as saw blades, drill bits,
cutting tools.

. Remember to remove keys. Check that the

key and adjustment tools have been removed
before switching the tool on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a
pneumatic tool that is connected to a com-
pressed-air supply with your finger on the
trigger. When connecting the compressed-air
hose to a compressed-air supply, make sure
that the switch is not activated.

Stay alert. Keep your eyes on your work. Use
common sense. Do not use the pneumatic
toolifyou are not able to concentrate properly.
Operating and maintenance personnel must
be physically strong enough to handle the size,
weight and power of the machine.

Check the pneumatic tool for possible dam-
age. Before continuing to use the pneumatic
tool, carefully examine safety devices and
slightly damaged components and make sure
that they function correctly and as specified.
Check whether moving components function
correctly and do not seize, and whether any
components are damaged.

All components must be fitted correctly and
meet all requirements to ensure that the
pneumatic tool operates correctly.

Damaged safety devices and parts should be
repaired or replaced by an authorised service
centre unless otherwise specified in the oper-
ating instructions. Damaged switches must be
replaced by an authorised service centre.

Do not use pneumatic tools with faulty switch-
es (machine cannot be switched on or off].
Caution! Only use accessories and auxiliary
devices that are listed in the operating manu-
al or that are recommended by the manufac-
turer (catalogue).

Using other tools or accessories can pose a
risk of injury.

Have your pneumatic tool repaired by a qual-
ified specialist. This pneumatic tool corre-
sponds to the relevant safety regulations. Re-
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pairs should only be carried out by a qualified
specialist. The operator is otherwise at risk
of an accident.

t. Only trained and qualified persons are per-

mitted to set up, adjust and operate this air
tool. Persons without the relevant qualifica-
tions and training are more likely to cause ac-
cidents.

u. This air tool may not be modified. Modifica-
tions may reduce the effectiveness of safety
devices and pose a greater risk to operating
personnel.

v. Hold the machine correctly. Prepare to coun-

teract normal or sudden movements - hold
the machine with both hands.

2.2 Machine-related safety instructions

- The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if
explosive or self-igniting dusts are likely to oc-
cur during sanding.

- If dust dangerous to health is produced during
sanding, the machine should be connected to
an appropriate extraction device and the safety
regulations that apply to the working material
should be observed.

- The operating pressure should not exceed 6.5 bar.

- The machine should only be operated with sand-
paper. Grinding wheels and parting grinder discs
are not permitted.

- Onlyworkwithcorrectly processed compressedair.
Using the Festool service unit VE guarantees this.

- Only use original Festool accessories.

- Wear suitable protection such as ear protection,
safety goggles, a dust mask for work which gen-
erates dust, and protective gloves when working
with raw materials and when changing tools.

- The permissible rotational speed of the acces-
sory must be at least as high as the maximum
speed specified on the machine. Accessories
that rotate faster than the permissible level can
rupture.

- Proceed with caution in unfamiliar surround-
ings that may contain electricity or other supply
cables that harbour hidden dangers. Make sure
that there are no electrical cables, gas pipelines
or similar that, if damaged, could pose a hazard
when the machine is used.

2.3 Residual risks
In spite of compliance with all relevant design
regulations, dangers may still present them-

selves when the machine is operated, e.g.:

* Workpiece parts being thrown off,
* Parts of damaged tools being thrown off,
¢ Noise emission,



e Sawdust emission.

2.4 Noise and vibration information
Typical values established in compliance with EN
ISO 15 744/EN 1S0 8662:

Sound pressure level 70 dB(A)
Measured acceleration
LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Uncertainty K=1,5m/s?
The noise level can exceed 85 dB(A) dur-

@ ing work.
Wear ear protectors!

The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN ISO 15 744/EN IS0 8662
and are intended for machine comparisons. They
are also used for making preliminary estimates
regarding vibration and noise loads during opera-
tion. The emission values specified refer to the
main applications for which the air tool is used.
If the air tool is used for other applications, with
other tools or is not maintained sufficiently prior
to operation, however, the vibration and noise load
may be higher when the tool is used. Take into ac-
count any machine idling times and downtimes to
estimate these values more accurately for a speci-
fied time period. This may significantly reduce the
load during the machine operating period.

3 Compressed-air supply and commis-
sioning
Make sure that the pneumatic tool is

& switched off when you connect the com-
pressed-air supply.

3.1 Compressed-air processing

The Festool service unit VE should always be used
to ensure that Festool pneumatic tools function
correctly.

Consisting of a filter, control unit, condensation
drain and lubricator, the service unit cleans and
lubricates the compressed air and keeps it free
of condensation.

Here, the lubricator should be set so that a drop
is applied to the compressed air approx. every
7-10 minutes.

Damage that occurs as a result of incorrect
compressed-air processing is excluded from
warranty claims.

We recommend a service unit with a 3/8" con-
nector, when up to two Festool pneumatic tools
are used.
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A compressor that supplies at 500 |/min and at
an operating pressure of 6 bar should be used to
supply compressed-air.

The diameter of the piping system must be suf-
ficiently large (at least 9 mm).

3.2 IAS 2 hose connector

The eccentric sander is a pneumatic tool for con-
nection to the Festool IAS 2 system.

This hose system combines three functions in
one hose:

- Compressed air supply (1.1)

- Exhaust air extraction (1.2)

- Dust extraction (1.3)

Connection and disconnection - see Fig. 3.

3.3 Commissioning

Pressing the lever (2.1) switches on the pneumatic
tool.

Releasing the lever switches the machine off
again.

4 Machine settings
The machine should always be discon-

& nected from the compressed air supply
before any work is carried out on the ma-
chine.

4.1 Speed adjustment

You can regulate the rotational speed steplessly
between 6500 and 8000 rpm or 6000 and 7000 rpm
(LEX 2 150/11) using the adjusting wheel (2.2).
This enables you to optimise the cutting speed to
suit the material.

4.2 Suction unit
i L Sanding dust is extracted through the

extraction channels in the sanding pad
directly to the material removal point. To
guarantee optimized dust extraction, we
recommend using Festool extractors with
automatic switch-on/switch-off device for
compressed-air machines.

In order to prevent damage to the pneu-
matic motor, dust extraction must not be
carried out on the pneumatic tool when
it is at standstill.

N

4.3 Sanding pads
The sanding pads are different in weight,
& depending on their diameter. Fitting sand-
ing pads of incorrect size causes excessive
vibration of the machine.
Only use sanding pads with an undamaged burr
layer.
The sanding pads are available in three degrees
of hardness to suit the type of application:
- Hard: high edge strength, for removing coarse



material from surfaces and for sanding edges.
- Soft: universal for coarse and fine sanding, with
elastic structure for even and curved surfaces.
- Super soft: high elasticity, for smooth fine sand-
ing of moulded parts, curves, radii.
Do not use super soft pads with the Lex 2
150/11!
Do not use on edges.

Assembly - see Fig. 4. Make sure the position of
the positive-fit supports of the sanding pads (4.1)
and the machine (4.2 is congruent.

4.4 Abrasive

Self-adhesive abrasives, such as Stickfix sand-
paper, and sanding cloths can be affixed to the
Stickfix sanding pads.

The abrasives are simply pressed onto the sanding
pads and removed after use.

The abrasives must be affixed concentri-
cally and the holes aligned with those on
the sanding pad.

Maintenance and care

The machine should always be discon-
nected from the compressed air supply
before any work is carried out on the
machine.

Any maintenance or repair work requiring the
motor housing to be opened may only be carried
out by an authorised service workshop.

5.1 Vanes
We recommend that the vanes on the motor be
replaced after approx. 500 operating hours.

A
A

5.2 Sanding pad brake

The collar (5.1) makes contact with the sanding
pad, thus preventing the sanding pad from vibrat-
ing uncontrolledly.

This collar wears out over time and must be re-
placed should brake fading occur. The sanding pad
must be removed for this. You can then remove the
collar from the snap-on fastener (5.2) and replace
it with a new one.

5.3 Lubrication

If the machine is not used for longer periods, e.g.
for a weekend, introduce 1 or 2 drops of lubricat-
ing oil into the compressed-air supply (5.3) on the
machine prior to use.

5.4 Replacing the silencer

The silencer on the IAS 2 connecting piece must
be replaced at regular intervals to maintain the
power of the pneumatic tool.
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5.5 Cleaning the extraction channels

We recommend that the extraction channels in
the machine (5.4) be cleaned using a small pipe-
cleaner brush or a cloth once a week (especially
when sanding resin filler).

6 Accessories, tools

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material designed for this machine
because these system components are designed
specifically for the machine. Using accessories
and consumable material from other suppliers
will most likely affect the quality of your working
results and limit any warranty claims. Machine
wear or your own personal workload may increase
depending on the application. Protect yourself and
your machine, and preserve your warranty claims
by always using original Festool accessories and
Festool consumable material!

7 Disposal

Do not throw the tool in your household waste!
Dispose of machines, accessories and packaging
at an environmentally responsible recycling cen-
tre. Observe the valid national regulations.

8 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation. In
the EU countries, the warranty period is 24 months
(an invoice or delivery note is required as proof of
purchase). Damage resulting from, in particular,
normal wear and tear, o-verloading, improper
handling, or caused by the user or other damage
caused by not following the operating instruc-
tions, or any fault acknowledged at the time of
purchase, is not covered by the warranty. Damage
caused by the use of non-original accessories and
consumable material (e.g. sanding pads]) is also
excluded. Complaints will only be acknowledged
if the equipment has not been dismantled before
being sent back to the suppliers or to an author-
ised Festool customer support workshop. Store
the operating instructions, safety notes, spare
parts list and proof of purchase in a safe place.
In addition, the manufacturer’s current warranty
conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to the tech-
nical data contained in this information as a result
of ongoing research and development work.
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Ponceuse excentrique pneumatique
Données techniques
Diameétre du plateau de poncage

- LEX2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX'2 185 185 mm

Entrainement: Moteur pneumatique a piston
rotatif a palettes
Pression de service (pression d’écoulement)
6 bars
Vitesse de rotation
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,
LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 tr/min
- LEX'2 150/11 6000 - 7000 tr/min
Courses de travail
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,
LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 tr/min
- LEX2 150/11 12000 - 14000 tr/min

Course de poncage

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Débit d’air en charge nominale 390 l/min
Poids LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Poids LEX 2 185 1,4 kg

Les figures indiquées se trouvent au début du
mode d’emploi.

Pictogrammes

& Attention, danger !
Lire Uinstruction/les renseignements !

O

1 Utilisation conforme
Ces outils sont concus par principe pour le pon-
cage des matériaux suivants : bois, plastique, mé-
tal, pierre, composite, peinture, vernis, enduit et
similaires. Avec l'appareil, il estinterdit de poncer
des matiéres contenant de l'amiante.
En cas d'utilisation non-conforme a la
destination de la machine, la respons-
abilité de lutilisateur est engagée pour
tout dommage ou accident!

Munissez-vous de casques anti-bruit !
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2
2.1

Instructions de sécurité

Consignes de sécurité d’ordre général
Avertissement ! Assurez-vous de lire et
comprendre U'ensemble des indications et
consignes de sécurité avant de mettre en
place, utiliser, réparer et faire la maintenance
de cette machine pneumatique ou d’en rempla-
cer les pieces.
Toute erreur ou non-respect des indications et
consignes de sécurité peut entrainer des bles-
sures graves.
Conservez précieusement tous les documents
fournis. En cas de cession de la machine, donnez-
les au nouveau propriétaire.

Veillez a toujours garder un environnement
de travail bien ordonné. Tout désordre dans
l'environnement de travail augmente les ris-
ques d’accident.

a.

. Tenez compte des facteurs extérieurs. Ne
laissez pas d’outils pneumatiques sous la
pluie. Veillez a ce que la zone de travail soit
bien éclairée.

N'utilisez pas d'outils pneumatiques a proxi-
mité de liquides ou de gaz inflammables.

. Maintenez les enfants a distance. Ne lais-
sez pas d'autres personnes manipuler loutil
pneumatique ou le flexible a air comprimé.
Maintenez les autres personnes a distance
de votre poste de travail.

. Conservez vos outils pneumatiques dans
un endroit sdr. Les outils pneumatiques non
utilisés devraient étre rangés dans un endroit
surélevé, sec et fermé, hors de portée des
enfants.

. Utilisez Uoutil pneumatique approprié. Ne
pas employer loutil pneumatique a des fins
pour lesquelles il n"est pas prévu.

Portez des vétements de travail appropriés !
Ne portez ni vétements larges ni bijoux. Ils
pourraient en effet étre happés par les piéces
en mouvement. Lors de travaux a lair libre,
il est recommandé de porter des gants en
caoutchouc et des chaussures a semelle an-
tidérapante. Si vos cheveux sont longs, coif-
fez-vous d’un filet a cheveux.

. Portez des lunettes de protection. Utilisez
aussi un masque si le travail exécuté produit
de la poussiére.

. Raccordez le dispositif d’aspiration de pous-
siéres. Assurez-vous que les dispositifs d'as-
piration des poussieres présents sont bien



raccordés et correctement employés.
Respectez les consignes de sécurité régiona-
les sur les poussieres et vapeurs nocives.
Utilisez et effectuez la maintenance de cette
machine pneumatique conformément aux re-
commandations contenues dans cette notice
d’utilisation et utilisez les pieces et acces-
soires proposés par Festool pour réduire au
minimum la génération de poussiéres et de
vapeur.

Détournez lair évacué de facon a ce que le
tourbillon de poussiére soit maintenu aussi fai-
ble que possible dans les lieux poussiéreux.

Ne pas employer le flexible a air comprimé
a des fins pour lesquelles il n’est pas prévu.
Ne suspendez jamais l'outil pneumatique au
flexible a air comprimé. Protégez le flexible a
air comprimé contre la chaleur, Uhuile et les
arétes tranchantes.

N’orientez jamais le flux d"air vers vous ou vers
d'autres personnes.

Bloquez la piece. Utilisez des dispositifs de
serrage ou un étau pour fixer la piece. Elle
est ainsi maintenue plus slrement qu’avec
votre main, sans compter que vous disposez
alors de vos deux mains pour guider loutil
pneumatique.

. Travaillez toujours en position stable. Evitez
d'adopter une position fatigante pour le corps.
Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme
et conservez 'équilibre a tout moment.

Entretenez vos appareils et outils soignheu-
sement. Maintenez vos outils affltés et pro-
pres afin de travailler mieux et plus slre-
ment. Observez les directives d’entretien et
les indications relatives aux changements
des outils. Contrdlez régulierement le flexi-
ble a air comprimé et faites-le remplacer par
un technicien compétent en cas d'endomma-
gement.

Veillez a ce que les poignées soient seches et
exemptes dhuile ou de graisse.

. Débranchez le flexible de 'alimentation en
air comprimé. En cas de non utilisation de
'outil pneumatique, avant la maintenance et
lors du changement de l'accessoire de travail,
par exemple lame de scie, foret, fraise.

. Ne laisser jamais de clés sur lappareil.
Avant de mettre l'appareil en marche, assu-
rez-vous que les clés et que les outils de cali-
brage aient bien été retirés.

o. Evitez tout démarrage intempestif. Ne por-
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t.

tez pas un outil pneumatique raccordé a l'ali-
mentation en air comprimé avec le doigt sur
la gachette. Assurez-vous que linterrupteur
est sur la position Arrét lors du raccordement
du flexible a l'alimentation en air comprimé.

Soyez toujours vigilant. Observez votre tra-
vail. Usez de bon sens et soyez toujours pru-
dent. N'utilisez pas loutil pneumatique si
vous n’étes pas concentré.

Lopérateur et le personnel de maintenance
doivent étre physiquement capables de ma-
nipuler la taille, le poids et la puissance de la
machine

. Vérifiez que Uoutil pneumatique ne présente

pas de dommages. Avant tout autre usage de
Uoutil pneumatique, vérifiez soigneusement
que les dispositifs de protection ou les élé-
ments légerement endommagés fonction-
nent de facon parfaite et appropriée.
Controlez que les parties mobiles fonctionnent
parfaitement et ne coincent pas ou qu’iln’y a
pas d’éléments endommagés.

Toutes les parties doivent étre correctement
montées et toutes les conditions doivent étre
remplies pour un parfait fonctionnement de
l'outil pneumatique.

A défaut de toute autre directive expressément
précisée dans la notice d’emploi, tout dispo-
sitif de sécurité et toute piece endommagée
doivent étre réparés ou échangés de maniere
appropriée par un service spécialisé agréé.
Tout interrupteur de commande défectueux
doit étre remplacé par un atelier de service
apres-vente agréé. N'utilisez pas un outil
pneumatique dont linterrupteur ne peut pas
étre enclenché et déclenché.

Attention ! Utilisez uniquement des acces-
soires ou des adaptateurs qui sont men-
tionnés dans le mode d’emploi ou qui sont
recommandés par le fabricant (catalogue).
Le recours a d’'autres accessoires de travail
ou accessoires peut impliquer un risque de
blessure pour vous.

. Faites réparer votre outil pneumatique par

un technicien spécialisé. Cet outil pneuma-
tique répond aux dispositions de sécurité en
vigueur.

Les réparations doivent étre réalisées exclu-
sivement par un technicien spécialisé, des ac-
cidents peuvent se produire pour l'utilisateur
dans le cas contraire.

Cette machine pneumatique ne peut étre



mise en place, réglée et utilisée que par des
personnes formées et qualifiées. Sans qua-
lification et formation, le risque d’accident
augmente.

. IL est interdit de modifier cette machine
pneumatique. Toute modification peut limiter
Uefficacité des mesures de sécurité et aug-
menter les risques pour lopérateur.

v. Tenez la machine correctement. Soyez prét
a accompagner tout mouvement, habituel ou
soudain ; ayez les deux mains disponibles.

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine
- En cas de poussiéres explosives ou auto-inflam-
mables dues au poncage, il faut absolument res-
pecter les indications du fabricant du matériau
concernant l'usinage.
Si le poncage dégage des poussieres malsai-
nes, Uoutil doit étre raccordé a un dispositif
d’aspiration approprié et les prescriptions de
sécurité applicable a cette substance doivent
étre respectées.
La pression de service ne doit pas dépasser 6,5
bars.
Cet outil doit étre utilisé uniquement avec du
papier abrasif. Les meules ou les disques a
tronconner ne sont pas admis.
- Travaillez uniquement avec de l'air comprimé
correctement traité. Ceci est assuré si vous
utilisez U'unité de conditionnement Festool VE.
Nutiliser que des accessoires d'origine Fes-
tool.
Porter des protections personnelles adéqua-
tes : protection auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux générant de la pous-
siere, gants de protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour le changement
d’outils.

La vitesse admissible de l'accessoire doit étre

au moins aussi élevée que la vitesse indiquée

sur loutil. Les accessoires dépassant la vitesse
admise peuvent se briser.

En environnement inconnu, procédez avec

prudence. Des dangers au niveau de l'alimen-

tation électrique ou de toute autre conduite
peuvent étre cachés. Assurez-vous qu’aucune
conduite électrique, de gaz, etc. n’est présente
qui pourrait constituer un danger en cas d’en-
dommagement par l'utilisation de la machine.

2.3 Risques résiduels

Certains risques restent inhérents a la conduite
de la machine, méme en plein respect de tous les
reglements de sécurité de construction, comme
par exemple :
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* Projection de morceaux de piece,
* Projection de morceaux de piece consécutive a
des outils endommagés,
e Emissions sonores,
e Emission de poussiéres de bois.
2.4 Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Typiquement, les valeurs déterminées selon
EN ISO 15 744/EN 1SO 8662 sont les suivantes:

Niveau de pression acoustique 70 dB(A)
Accélération évaluée

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Incertitude K=15m/s?

Au cours du travail, le niveau sonore peut
dépasser 85 dB(A].
IL faut porter des protége-oreilles!

O

Lesvaleurs d"émission indiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d'essai selon EN ISO 15 744/EN 1S0O 8662 et sont
destinées a des fins de comparaisons entre les
machines. Elles permettent également une esti-
mation provisoire de la charge de vibrations et de
la nuisance sonore lors de 'utilisation.

Les valeurs d'émission indiquées représentent
les principales applications de la machine pneu-
matique. Cependant, si la machine pneumatique
est utilisée pour d'autres applications, avec
d‘autres outils de travail ou est insuffisamment
entretenue, la charge de vibrations et la nuisance
sonore peuvent étre nettement supérieures sur
'ensemble de la période de travail.

Pour une évaluation précise pendant une période
prédéfinie, les temps de vidage et d'immobi-
lisation de la machine doivent également étre
respectés. Ceci peut réduire considérablement
la charge sur la globalité de la période.

3 Raccordement d’air comprimé et mise
en service
Lors du raccordement a l'alimentation en
air comprimé, veillez a ce que loutil
pneumatique soit hors service.

3.1 Traitement de Uair comprimé

Pour garantir un fonctionnement parfait des
outils pneumatiques Festool, il faut toujours
travailler avec l'unité de conditionnement
Festool VE. Composée d'un filtre, d'un ré-
gulateur, d'un purgeur de condensat et d'un
huileur, Uunité de conditionnement délivre un
air comprimé propre, sans condensat et huilé.



Lhuileur doit étre réglé de sorte qu'un goutte
d’huile soit ajouté a lair comprimé toutes les
7 a 10 minutes. Les dommages résultant d'un
traitement inapproprié de lair comprimé sont
exclus de la garantie. En cas d’emploi de deux
outils pneumatiques Festool au maximum, nous
recommandons l'unité de conditionnement avec
un raccord 3/8". Pour l'alimentation en air com-
primé, il faut choisir un compresseur délivrant
au moins 500 l/min a une pression de service
de 6 bars. La canalisation doit avoir un diametre
suffisamment grand (9 mm mini).

3.2 Raccordement Tuyau IAS 2

La ponceuse excentrique est un outil pneumati-
que se raccordant au systeme Festool IAS 2. Ce
systeme de flexible regroupe trois fonctions dans
un seul flexible :

- Alimentation en air comprimé (1.1)

- Retour d’air sortant (1.2]

- Aspiration des poussiéres (1.3)

Branchement et débranchement-voir figure 3

3.3 Mise en service

Loutil pneumatique est enclenché lorsque le
levier (2.1) est appuyé.

Loutil sarréte lorsque le levier est relaché.

4 Réglages de la machine
Avant toute intervention sur loutil, il faut
& toujours débrancher Uoutil de l'alimen-
tion en air comprimé.
4.1 Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation peut étre réglée en continu
au moyen de la molette (2.2), entre 6500 et 8000
min-1 ou entre 6000 et 7000 min-1 (LEX 2 150/11).
Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale la
vitesse de coupe a chaque matériau.

4.2

A

Aspiration

La poussiéere de poncage est aspirée di-
rectement a son point de production par
les canaux d’aspiration dans le plateau
de poncage. Pour assurer une aspiration
des poussieres optimale, nous recom-
mandons 'emploi d'aspirateurs Festool
dotés d'une commande marche/arrét
automatique pour outils pneumatiques.
Pour éviter des dommages sur le moteur
a air comprimé, Uoutil pneumatique ne
doit pas étre aspiré a l'arrét.
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4.3

N

Plateau de poncage

Suivant leur diametre, les plateaux de

poncage sont plus ou moins lourds. Le

montage d'un plateau de poncage de
taille inappropriée conduit a des vibra-
tions inadmissiblement élevées sur

Uoutil.

Utilisez uniquement un plateau de poncage avec

un systeme auto-agrippant intact.

Selon leur utilisation, les plateaux de poncage

sont disponibles en trois degrés de dureté :

- Dur: résistance élevée du bord, pour le dégros-
sissage des surfaces et le poncage sur chant.

- Souple: universel pour poncage grossier et fin,
a structure élastique pour surfaces planes et
bombées.

- Extra-souple: élasticité élevée, pour poncage
fin soigné sur pieces de forme, bombages,
rayons.

f N’utilisez pas le plateau extra-souple

avec laLex 2 150/11!
Ne pas employer sur chant!
Montage - voir figure 4. Veillez a la parfaite
concordance des emmanchements mécaniques
du plateau de poncage (4.1) et de Uoutil (4.2)!
4.4 Abrasifs
Le disque de poncage Stickfix peut recevoir des
abrasifs auto-agrippants, comme les papiers et
les non-tissés abrasifs Stickfix. Les abrasifs sont
simplement appliqués a la main sur le plateau
de poncage et retirés de la méme facon apres
usage.
Les abrasifs doivent étre appliqués de
& facon concentrique et leur perforation
doit concorder avec celle du plateau de
poncage.

5 Entretien et maintenance
Avant toute intervention sur Uoutil, il faut
& toujours débrancher Uoutil de l'alimen-
tation en air comprimé.
Les travaux d’entretien et de réparation nécessi-
tant une ouverture du carter moteur ne doivent
étre effectués que par le personnel d'un atelier
autorisé du service apres-vente.

5.1 Palettes
Il est recommandé de faire changer les palettes
du moteur apres 500 heures de service environ.

5.2 Frein de plateau

La manchette (5.1) effleure le plateau de poncage
et évite ainsi une montée en vitesse incontro-
lée. De ce fait, elle s'use avec le temps et doit
étre remplacée par une neuve lorsque leffet de
freinage diminue. Pour ce faire, il faut retirer le



plateau de poncage. Vous pouvez ensuite défaire
la manchette de la fixation par encliquetage (5.2)
et la remplacer par une nouvelle.

5.3 Lubrification

Apres une immobilisation prolongée, par exemple
apres un week-end, déposer 1 a 2 gouttes d’huile
de lubrification dans le raccord a air comprimé
(5.3) de loutil avant de procéder a la mise en
service.

5.4 Remplacement du silencieux

Pour préserver la performance de loutil pneu-
matique, il faut remplacer a intervalles réguliers
le silencieux sur le raccord IAS 2.

5.5 Nettoyage des canaux d’aspiration

Nous recommandons de nettoyer une fois par
semaine (surtout en cas de poncage de mastic
synthétique) les canaux d’aspiration dans ['outil
(5.4) avec une petite brosse plate ou avec un chif-
fon en tissu.

6 Accessoires, outils

Utilisez uniquement des accessoires et consom-
mables Festool d’origine prévus pour cet outil :
ces composants sont parfaitement adaptés les
uns aux autres. Si vous utilisez des accessoires
et consommables d’autres marques, la qualité
du résultat peut étre dégradée et les recours en
garantie peuvent étre soumis a des restrictions.
L'usure de loutil ou votre charge personnelle
peuvent augmenter selon chaque application.
Pour cette raison, protégez-vous, votre outil et
vos recours en garantie en utilisant exclusivement
les accessoires Festool et consommables Festool
d’origine !

7 Recyclage

Ne jetez pas les outils électriques avec les or-
dures ménageéres! Eliminez les appareils, les
accessoires et les emballages de facon compati-
ble avec l'environnement. Respectez en cela les
dispositions nationales en vigueur .

20

8 Garantie

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrication
variable selon les dispositions légales en vigueur
dans le pays d'utilisation, mais en tous cas non
inférieure a 12 mois. A lUintérieur des pays de la
Communauté Européenne, la durée de la garantie
est de 24 mois (la facture ou le bon de livraison
faisant foi).

Ne sont pas couverts par la garantie les dom-
mages résultant d’'une usure naturelle, d'une
surcharge, d'une utilisation non conforme, ou
causés par lutilisateur, ou qui proviennent d’'une
utilisation non prévue dans la notice d'utilisation,
ou qui étaient connus au moment de l'achat.
Sont également exclus les dommages résultant
de l'utilisation d’accessoires et de consommables
(patins de poncage par exemple) qui ne sont pas
d'origine.

Les réclamations ne sont recevables qu’a la
condition que lappareil soit retourné non dé-
monté au fournisseur ou a un service apres-vente
agréé Festool. Conservez soigneusement la notice
d’utilisation, les instructions de sécurité, la liste
de pieces de rechange, ainsi qu'une preuve de
l'achat. Pour le reste, ce sont les conditions de
garantie du fabricant en vigueur qui s’appliquent
selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant ici,
et qui sont donc données sous toutes réserves.
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Lijadora excéntrica neumatica
Datos técnicos
Diametro del plato lijador

- LEX'2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX'2 185 185 mm

Accionamiento Motordelamasdeairecomprimido
Presion de servicio (presion de ruptura) 6 bar
Velocidad
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 r.p.m.
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 r.p.m.
Movimientos de trabajo
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 r.p.m.
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 r.p.m.
Orbita LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
Orbita LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7

7 mm
Orbita LEX 2 150/11 11 mm
Consumo de aire con carga nominal 390 [/min
Peso LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Peso LEX 2 185 1,4 kg

Las figuras indicadas se encuentran al principio
de las instrucciones para el servicio.

Simbolos graficos

N
O

1 Uso conforme a la destinacion
Conforme a las especificaciones, las maquinas
estan previstas para lijar madera, plastico, me-
tal, piedra, material compuesto, pintura/barniz,
emplaste y materiales similares. No se debera
elaborar ni trabajar con material que contenga
amianto (asbesto).
iEn el caso de danos y accidentes que se
& deban aunuso no conforme a la destina-
cion, la responsabilidad correra exclusi-
vamente a cargo del usuario!
2
2.1
& todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones antes de instalar, usar, reparar
y mantener esta herramienta neumatica o sus-
tituir accesorios de la misma.

Atenciodn, jpeligro!

iLeer las instrucciones e indicaciones!

ijUsar protectores auditivos!

Indicaciones de seguridad
Indicaciones de seguridad generales
jAdvertencia! Debe leer y comprender
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Los errores en el cumplimiento de las indica-
ciones de advertencia e instrucciones pueden
ocasionar lesiones graves.

Conserve todos los documentos adjuntos y en-
tregue la maquina siempre junto con dicha do-
cumentacion.

Tenga ordenada su area de trabajo. El des-
orden el el drea de trabajo aumenta el riesgo
de accidentes.

a.

. Tenga en cuenta el entorno del area de tra-
bajo. No exponga las herramientas neuma-
ticas a la lluvia. Procure que haya una buena
iluminacion.

No utilice las herramientas neumaticas en
las proximidades de liquidos o gases infla-
mables.

Mantenga alejados a los ninos. No permita
que otras personas manipulen la herramien-
ta o el tubo flexible neumatico. Mantenga las
demas personas alejadas de su area de tra-
bajo.

. Guarde sus herramientas neumaticas de
manera segura. Las herramientas neuma-
ticas que no se utilicen deben guardarse en
un lugar seco, elevado o cerrado, fuera del
alcance de los ninos.

Utilice la herramienta neumatica correcta.
Asegurese de que los dispositivos de aspira-
cion de que se disponga se conectan y utili-
zan correctamente.

Pongase la ropa de trabajo conveniente. No
lleve ropa ancha ni joyas; podrian enganchar-
se en las piezas en movimiento. Al realizar
trabajos al aire libre, se recomienda llevar
guantes y zapatos antideslizantes. Pongase
una redecilla para el cabello si lo tiene largo.

Pongase gafas protectoras. Pongase tam-
bién una mascarilla si el trabajo a realizar
produce polvo.

. Empalme el sistema de aspiracion de polvo.
Asegurese de que los dispositivos de aspira-
cion de que se disponga se conectan y utili-
zan correctamente.

Tenga en cuenta las indicaciones de seguridad
regionales sobre polvos y vapores perjudiciales
para la salud.

Utilice y mantenga la herramienta neumatica
segun las recomendaciones contenidas en
estas instrucciones y use los accesorios y
las piezas de montaje ofrecidas por Festool
para reducir al minimo la liberacién de polvo



y vapores.
Derive el aire de salida de tal manera que los
remolinos de polvo y los entornos con polvo
queden reducidos a la minima expresion.

No utilice el tubo flexible neumatico para
usos no establecidos para él. No transporte
nunca la herramienta neumatica ayudando-
se del tubo flexible. Proteja el tubo flexible
neumatico del calor, el aceite y de los cantos
afilados.

No dirija nunca el caudal de aire contra si
mismo o contra otras personas.

Fije la herramienta. Utilice dispositivos de
sujecion o un tornillo de banco para sujetar
la herramienta. Asi quedara fijado con mas
seguridad y, ademas, tendra ambas manos
libres para manejar la herramienta neuma-
tica.

. Noamplie excesivamente su radio de accion.
Evite posturas que no sean naturales. Pénga-
se en una posicién segura en la que pueda
mantener bien el equilibrio.

Cuide sus herramientas con esmero. Man-
tenga sus herramientas afiladas y limpias
para poder trabajar mejor y con mayor segu-
ridad.

Respete las instrucciones de mantenimien-
to y las indicaciones sobre el cambio de los
utiles.

Controle periodicamente el tubo flexible neu-
maticoy encargue que lo sustituya un especia-
lista acreditado en caso de que se deteriore.
Mantenga las empunaduras secas y limpias
de aceite y grasa.

. Separe el tubo flexible neumatico del sumi-
nistro de aire comprimido. Cuando no utilice
la herramienta, antes del mantenimiento y al
cambiar los Utiles como p. ej. hoja de sierra,
broca, fresa.

. No deje puesta ninguna llave. Antes de co-
nectar la herramienta, asegurese de que se
han quitado las llaves y los Utiles para ajus-
tarla.

. Evite toda puesta en marcha accidental. No
transporte una herramienta neumatica co-
nectada al suministro de presidn con el dedo
en el botdn interruptor. Asegurese de que el
interruptor esté desconectado al acoplar el
tubo flexible neumatico al suministro de aire
comprimido.

p. Esté siempre atento. Observe su trabajo.
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Obre con sentido comun. No utilice la herra-
mienta neumatica si no esta concentrado.

La persona que maneja la herramienta y el
personal de mantenimiento deben ser capaces
fisicamente de controlar el tamano, lamasay
la potencia de la maquina

. Compruebe si la herramienta presenta da-

nos. Antes de continuar trabajando con la
herramienta neumatica, deberd examinarse
con precaucion si los dispositivos de protec-
cion o las piezas ligeramente danadas fun-
cionan correctamente y de conformidad con
las especificaciones.

Compruebe si las piezas moviles funcionan
correctamente, no aprietan o si hay piezas
danadas.

Todas las piezas deben estar correctamente
montadas y cumplir todas las condiciones
para garantizar el buen funcionamiento de la
herramienta neumatica.

Un taller del servicio postventa debe cambiar o
reparar adecuadamente cualquier dispositivo
de seguridad o pieza deteriorados, a no ser
que las instrucciones de uso contengan otras
indicaciones.

Todo interruptor danado debe ser cambiado
por un taller del servicio postventa.

No utilice ninguna herramienta neumatica en
la que el interruptor no se pueda conectar o
desconectar.

Atencion! Utilice sé6lo accesorios o dispositi-
vos auxiliares que estén representados en las
instrucciones de manejo o estén recomen-
dados por el fabricante (catalogo). El uso de
otras herramientas o accesorios puede supo-
ner un peligro de lesiones para Ud.

. Encargue la reparacion de su herramienta

neumatica a personal especializado. Esta
herramienta neumatica cumple las disposi-
ciones correspondientes. Las reparaciones
solo deben llevarse a cabo por personal es-
pecializado, de lo contrario pueden producir-
se accidentes que afecten al usuario.

Esta herramienta neumatica solo puede ser
instalada, ajustada y utilizada por personal
cualificado y formado. Sin cualificacion ni
formacion existe un elevado riesgo de acci-
dente.

. Esta herramienta neumatica no debe modi-

ficarse. Los cambios pueden reducir la efec-
tividad de las medidas de seguridad y aumen-
tar los riesgos para la persona que utiliza la
magquina.



v. Sujete la maquina correctamente. Debe
estar preparado para contrarrestar los mo-
vimientos tipicos o repentinos y tener listas
ambas manos.

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Cuando durante el lijado se produzcan polvos
explosivos o autoinflamables, se deberan ob-
servar imprescindiblemente las instrucciones
de trabajado /mecanizado de la casa productora
del material que esta siendo trabajado.

Sial lijar se producen polvos perjudiciales para
la salud, la maquina deberd conectarse a un
dispositivo de aspiracion apropiado y deberan
tenerse en cuenta las normativas de seguridad
vigentes para el material de trabajo.

La presion de servicio no debe superar los 6,5
bar.

La maquina sélo debe utilizarse con papel abra-
sivo. No esta permitido el empleo de muelas
abrasivas ni discos tronzadores.

Trabaje sélo con aire comprimido correcta-men-
te preparado. Esto esta garantizado si utiliza la
unidad de alimentacidn Festool VE.

Emplear Unicamente accesorios originales Fes-
tool.

Lleve puesto el equipo de proteccion personal
apropiado: orejeras, gafas de protecciony mas-
carilla en trabajos que levantan polvo, y guantes
de proteccion al trabajar con materiales rugosos
y al cambiar de herramienta.

La velocidad admisible del accesorio debe ser
como maximo igual a la velocidad maxima indi-
cada en la maquina. Las piezas que sobrepasen
la velocidad permitida pueden reventar.
Proceda con precaucion en entornos descono-
cidos. Pueden existir riesgos ocultos a causa de
lineas de corriente u otros suministros. Asegu-
rese de que no hay cables eléctricos, tuberias
de gas, etc. que puedan suponer un peligro en
caso de danarse debido al uso de la maquina.

2.3 Riesgos residuales

A pesar de cumplir todas las normas de cons-

truccion relevantes, al usar la maquina pueden

derivarse peligros, p. e]. debidos a:

* Partes de la pieza de trabajo que salgan despe-
didos,

* Partes de la pieza de trabajo que salgan despe-
didos por causa de herramientas danadas,

e Emision de ruidos,

* Emision de polvo de madera.
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2.4 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones
Los valores determinados segun la norma

EN ISO 15 744/EN ISO 8662 son tipicamente:

Nivel de intensidad de ruido 70 dB(A)
Aceleracion evaluada

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Factor de inseguridad K=1,5m/s?

Durante el trabajo se puede sobrepasar
el nivel de ruido de 85 dB(A]. jLlevar
puesta una proteccion auditiva perso-
nal!

O

Los valores de emisidn indicados (vibracion, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la
norma EN ISO 15 744/EN IS0 8662 y sirven para
la comparacion de maquinas. Son adecuados
para una evaluacion provisional de los valores de
vibracién y ruido en la aplicacion.

Los valores de emisidn indicados representan las
aplicaciones principales de la herramienta neu-
matica. No obstante, si se emplea la herramienta
neumatica para otras aplicaciones, con otras he-
rramientas o con un mantenimiento insuficiente,
pueden aumentar notablemente los valores de
vibracion y ruido durante todo el periodo de tra-
bajo. También se tienen que tener en cuenta los
tiempos de marcha en vacio y de inactividad de
la maquina para obtener una evaluacion exacta
durante un tiempo fijado, pues el valor obtenido
en la medicidn incluyendo estos tiempos puede
resultar mucho mas bajo.

3 Conexion del aire comprimido y puesta
en marcha
Asegurese de que al conectar el suminis-

& tro de aire comprimido, la herramienta
estd desconectada.

3.1 Preparacion del aire comprimido

Para garantizar el buen funcionamiento de las
herramientas neumaticas Festool, deberd tra-
bajarse siempre con la unidad de alimentacion
Festool VE.

La unidad de alimentacion, compuesta de filtros,
reguladores, evacuacion de agua de condensacion
y lubricador, proporciona aire comprimido limpio,
sinagua de condensacidny lubricado. Para ello, el
lubricador debera ajustarse de tal modo que cada
7-10 minutos aprox. anada una gota de aceite al
aire comprimido.



Los danos que puedan ocasionarse por una pre-
paracion deficiente del aire comprimido quedaran
excluidos del derecho de garantia. Al emplear
hasta dos herramientas neumaticas Festool, re-
comendamos la unidad de alimentacion con una
conexion de 3/8".

Para el suministro de aire comprimido, debera
elegirse un compresor capaz de impulsar como
minimo 500 |/min con una presion de servicio de
6 bar. El sistema de conductos debe disponer de
un didmetro lo suficientemente grande (al menos
9 mm).

3.2 Conexion del tubo flexible IAS 2

La lijadora excéntrica es una herramienta neu-
matica que va conectada al sistema Festool IAS
2. Este sistema reune tres funciones en un solo
tubo flexible:

- Suministro de aire comprimido (1.1)

- Realimentacion de aire de salida (1.2)

- Aspiracion de polvo (1.3)

Acoplary soltar - ver figura 3.

3.3 Puesta en marcha

Al ejercer presion en la palanca (2.1) se conecta
la herramienta neumatica.

Si se suelta la palanca, la maquina se vuelve a
desconectar.

4 Ajustes de la maquina
Antes de realizar cualquier trabajo en la
& maquina, ésta debera desconectarse
siempre del suministro de aire compri-
mido.
4.1 Regulacion del numero de revolucio-
nes
El nimero de revoluciones puede regularse de
modo continuo con la rueda de ajuste (2.2) entre
6.500y 8.000 rpm o entre 6.000y 7.000 rpm (LEX

2 150/11). De esta forma, la velocidad de corte se
puede adaptar de forma dptima a cada material.

4.2

A

Aspiracion

El polvo resultante del lijado se aspira
directamente en la zona de abrasion a
través de los canales de aspiracion del
plato lijador.

Para garantizar una aspiracion 6ptima
del polvo, recomendamos emplear los
aspiradores Festool con dispositivo au-
tomatico de conexion/desconexion para
maquinas neumaticas.

Para evitar posibles danos en el motor de
aire comprimido, no debera aspirarse la
herramienta neumatica cuando esta de-
tenida.

N

Platos lijadores

Los platos lijadores tienen diferente peso

en funcidn de su didmetro.

El montaje de un plato lijador de tamano

incorrecto tiene como consecuencia un

nivel de vibraciones en la maquina supe-
rior al admisible.

Utilice solo platos lijadores con el revestimiento

intacto.

Los platos lijadores estan disponibles en tres

niveles de dureza en funcion del tipo de uso:

- Duro: gran solidez en cantos, para una abrasion
basta en superficies y al lijar sobre cantos.

- Blando: universal para lijado basto y fino, con
estructura elastica para superficies planas y
curvas.

- Superblando: gran elasticidad, para lijado fino
de gran sensibilidad en piezas preformadas,
formas convexas y radios.

iNo utilice el plato superblando con el

Lex 2 150/11!

iNo lo aplique en cantos!

N

Montaje - ver figura 4. Observar si coinciden los
alojamientos en arrastre de forma del plato lijador
(4.1) y la maquina (4.2)!

4.4 Abrasivos
En los platos lijadores Stickfix se pueden fijar
abrasivos con adhesivo incorporado como las
hojas abrasivas Stickfix y vellones de lijar. Los
abrasivos se adhieren facilmente al plato lijador
y se despegan después de usarlos.

Los abrasivos deben colocarse concén-
& tricamente y su perforacion debe coinci-
dir con la del plato lijador.

(3]

Mantenimiento y conservacion

Antes de realizar cualquier trabajo en la

& magquina, ésta debera desconectarse
siempre del suministro de aire compri-
mido.

Todos los trabajos de mantenimientoy de repara-

cidn, para los que se tiene que abrir la carcasa del

motor, sdlo deben ser llevados a cabo por un taller

de servicio de asistencia técnica autorizado.



5.1 Lamas
Tras aprox. 500 horas de servicio, recomendamos
sustituir las lamas del motor.

5.2 Freno del plato

El manguito (5.1) roza sobre el plato lijador e im-
pide con ello que aumente su velocidad de giro.
En consecuencia, el manguito se desgasta con el
tiempoy debe sustituirse por uno nuevo cuando su
efecto de frenado empieza a disminuir. Para ello,
debera retirarse el plato lijador. Entonces podra
desmontar el manguito de la conexion rapida (5.2)
y sustituirlo por el nuevo.

5.3 Lubricacion

Tras un largo periodo de inactividad, p. e]. después
de un fin de semana, deberan aplicarse antes de
su puesta en marcha 1 6 2 gotas de aceite lubri-
cante en la conexion de aire comprimido (5.3) de
la maquina.

5.4 Cambio del silenciador

Para mantener el rendimiento de la herramienta
neumatica, deberda sustituirse por uno nuevo el
silenciador de la pieza de conexidn IAS 2 a inter-
valos regulares.

5.5 Limpieza de los canales de aspiracion
Recomendamos limpiar una vez por semana (en
especial al lijar emplastes de resina sintética) los
canales de aspiracion de la maquina (5.4) con un
pequeno cepillo limpiabotellas o con un trapo.

6 Accesorios, herramientas

Utilice solamente los accesorios Festool origina-
les y el material de consumo Festool disenados
para esta maquina, ya que los componentes de
este sistema presentan una optima compati-
bilidad entre si. La utilizacién de accesorios y
material de consumo de otros fabricantes es
probable que afecte a la calidad de los resultados
de trabajo y conlleve una limitacidn de los dere-
chos de la garantia. El desgaste de la maquina
o de su carga personal puede variar en funcion
de la aplicacion. Utilice Unicamente accesorios
originalesy material de consumo de Festool para
su propia protecciony la de la maquina, asi como
de los derechos de la garantia.
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7 Reciclaje

iNo desechar las herramientas junto con los
residuos domésticos! Recicle los aparatos, ac-
cesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

8 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacion envirtud de
las disposiciones legales especificas de cada pais,
pero como minimo de 12 meses. Para los paises
de la UE, el periodo de prestacion de garantia es
de 24 meses (se determinara por la factura o el
albaran). Quedan excluidos de la prestacion de
garantia los danos originados por el desgaste
natural, la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los
danos ocasionados por el usuario o cualquier em-
pleo contrario al manual de instrucciones o que
ya eran conocidos en el momento de la compra.
También quedan excluidos los danos provocados
araiz de la utilizacion de accesorios y materiales
de consumo no originales (p. ej. platos lijadores).
Sélo se reconoceran reclamaciones cuando se re-
mita el aparato sin desmontar al proveedor o aun
taller de servicio al cliente autorizado de Festool.
Conserve el manual de instrucciones, las indica-
ciones de seguridad, la lista de piezas de recambio
y el comprobante de compra en un lugar seguro.
Por lo demas rigen las condiciones de prestacion
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investi-gacion
y desarrollo nos reservamos el derecho de reali-
zar modificaciones respecto a los datos técnicos
indicados en el presente documento.



D,

Levigatrici pneumatiche orbitali

Dati tecnici

Diametro platorello

- LEX2125 125 mm
- LEX'2 150 150 mm
- LEX 2185 185 mm

Azionamento Motore a lamelle pneumatico
Pressione d’esercizio (pressione del flusso) 6 bar
Numero di giri
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min-1
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min-1
Corse utili
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min-1
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min-1
Corsa di levigatura

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX2125/7, LEX2150/7, LEX2185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Consumo d’aria con carico nominale 390 l/min
Peso LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Peso LEX 2 185 1,4 kg

Le illustrazioniindicate neltesto sitrovano all'ini-
zio delle istruzioni di servizio.

Simboli grafici

& Attenzione, pericolo!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

1 Utilizzo a norma
L'utilizzo conforme delle macchine prevede la
levigatura di legno, plastica, metallo, pietra, ma-
teriali compositi, colori/vernici, stucco a spatola
ed altri materiali simili. Non e consentito lavorare
su materiali contenenti amianto.
ILCliente & responsabile di qualsiasi dan-
no o incidente provocato dall’ utilizzo non
a norma della macchina.

Utilizzare le cuffie di protezione!

2
2.1

Consigli per la sicurezza

Avvertenze di sicurezza generali
Attenzione! Leggete e comprendete tutte
le norme di sicurezza e le istruzioni prima
di attrezzare, utilizzare, riparare, esegui-
re la manutenzione o sostituire accessori.
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La non corretta osservanza delle segnalazioni di
pericolo e delle istruzioni puo comportare feri-
menti gravi.

Conservare tutti i documenti allegati. Se affidata
a terzi, la macchina deve essere sempre provvista
dei suddetti documenti.

a. Tenere beneinordine il proprio posto di lavo-
ro. Un posto di lavoro disordinato puo creare

serie situazioni di pericolo di incidenti.

. Tenere presente le condizioni ambientali.
Non esporre gli utensili pneumatici alla piog-
gia. Avere cura di assicurarsi sempre una
buona illuminazione.

Non utilizzare gli utensili pneumatici in pros-
simita di liquidi o gas inflammabili.

Tenere lontano dalla portata dei bambini. Non
lasciare che altre persone tocchino l'utensile
pneumatico il tubo per l'aria compressa. Non
consentire l'accesso di terzi all'area di utiliz-
zo dell'utensile.

. Conservare gli utensili pneumatici in un luo-
go sicuro. Gli utensili pneumatici inutilizzati
dovrebbero essere riposti in un luogo asciut-
to, situato in alto oppure chiuso, fuori dalla
portata dei bambini.

Utilizzare lutensile pneumatico adeguato.
Non utilizzare l'utensile pneumatico per ap-
plicazioni che non siano quelle previste.

Vestirsi in maniera adeguata. Non portare
abiti larghi oppure gioielli. Essi potrebbero
essere attratti da parti in movimento. Per la-
vori in ambienti esterni € necessario portare
guanti in gomma e scarpe che impediscano
di scivolare. Usare un’apposita retella in caso
si portassero capelli lunghi.

. Usare sempre occhiali di sicurezza. Usare
sempre una maschera in caso di lavori che
producono polvere.

. Allacciate il dispositivo di aspirazione pol-
vere. Accertarsi che i dispositivi di aspi-
razione polvere disponibili siano collega-
ti e vengano utilizzati in modo corretto.
Osservate le norme di sicurezza regionali sulle
polveri e 1 vapori nocivi per la salute.

Seguite le istruzioni riportate sulle presenti
istruzioni durante il funzionamento e la ma-
nutenzione del presente utensile pneumatico e
utilizzate gli accessori e i componenti Festool
per ridurre al minimo l'emissione di polvere
e vapori.

Deviate l'aria di scarico in modo da ridurre al



. Assicurarsi

minimo la formazione di polvere in ambienti
polverosi.

Non utilizzare il tubo per laria compressa
per applicazioni che non siano quelle previ-
ste. Non trasportare mai l'utensile pneuma-
tico sorreggendolo mediante il tubo dell'aria
compressa. Proteggere il tubo per l'aria com-
pressa da fonti di calore, olio e spigoli acumi-
nati.

Non indirizzate mai il flusso d'aria verso voi
stessi o verso altre persone.

Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare a tal
proposito le attrezzature di fissaggio oppure
una morsa a vite, in modo da bloccare il pezzo
in lavorazione. Queste attrezzature consento-
no di fissare il pezzo in modo piu sicuro ri-
spetto a quanto sia possibile fare tenendolo
con una mano, ed inoltre entrambe le mani
saranno libere per utilizzare l'utensile pneu-
matico.

. Evitare posizioni malsicure! Si raccomanda
di tenere una posizione di lavoro sicura che
permetta di mantenere sempre l'equilibrio.

Curare scrupolosamente i propri utensili.
Presupposto per poter lavorare bene ed in
maniera sicura &€ mantenere i propri utensili
ben affilati e puliti. Seguire le direttive relati-
ve alla manutenzione e le indicazioni relative
alla sostituzione di utensili soggetti ad usu-
ra. Controllare regolarmente il tubo per l'aria
compressa e, qualora risultasse danneggia-
to, farlo sostituire da personale specializzato.
Mantenere le impugnature asciutte e libere
da olio e grasso.

. Staccare il tubo dalla relativa alimentazio-
ne per l'aria compressa. In caso di mancato
utilizzo dell'utensile pneumatico, prima del-
la manutenzione ed in occasione della sosti-
tuzione degli utensili da utilizzare, come ad
esempio lame per segatrici, punte da trapa-
no, frese.

. Non lasciare attrezzi di servizio inseriti-

sull’apparecchio. Prima di mettere l'apparec-
chio in funzione, assicurarsi che non siano
rimaste inserite chiavi od attrezzi di servizio.

contro avviamenti accidenta-
li. Non trasportare un utensile pneumatico
collegato all'aria compressa tenendo il dito
sullinterruttore di accensione. Accertar-
si che, nel momento in cui il tubo per laria
compressa viene collegato all'alimentazione
pneumatica, Uinterruttore sia disinserito.
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p. Concentratevi sulloperazione di lavoro. Ese-

guire i propri lavori con la dovuta concentra-
zione. Non utilizzare lutensile pneumatico
qualora si avverta una mancanza di concen-
trazione.

Il personale addetto al funzionamento e alla
manutenzione deve essere fisicamente in gra-
do di gestire l'utensile per quanto riguarda le
sue dimensioni, il suo peso e la sua potenza

. Controllare lutensile pneumatico per indivi-

duare eventuali danneggiamenti. Prima di un
ulteriore utilizzo dell'utensile pneumatico, i
dispositivi di sicurezza oppure i componenti
lievemente danneggiati devono essere esa-
minati accuratamente per garantirne le per-
fette e conformi condizioni di funzionamento.
Verificare se le parti mobili funzionano per-
fettamente senza incepparsi oppure se risul-
tano danneggiate. Tutti i componenti devono
essere montati correttamente e soddisfare
I corrispondenti requisiti, al fine di garanti-
re un perfetto funzionamento dell'utensile
pneumatico. | dispositivi di sicurezza lesi e
le parti danneggiate devono essere riparati o
sostituiti a regola d'arte da personale specia-
lizzato, salvo nei casi in cui nel manuale per
l'operazione siano riportate indicazioni diver-
se. Gli interruttori danneggiati devono essere
sostituiti da personale specializzato. Non uti-
lizzare alcun utensile pneumatico nel quale
non sia possibile inserire/disinserire linter-
ruttore di commutazione.

Attenzione! Utilizzare esclusivamente gli ac-
cessori o gli utensili ausiliari elencati nelle
istruzioni per l'uso o che siano stati racco-
mandati dal produttore (catalogo). Limpiego
di altri utensili ausiliari e di altri accessori
potrebbe causare pericolo di lesioni.

. Fare eseguire le eventualiriparazioni dell’ap-

parecchio pneumatico da personale specia-
lizzato. Il presente apparecchio pneumatico
risponde alle normative di sicurezza perti-
nenti. Le riparazioni devono essere eseguite
esclusivamente da personale specializzato,
in caso contrario potrebbero verificarsi inci-
denti per Uoperatore.

Questo utensile pneumatico deve essere at-
trezzato, regolato ed utilizzato esclusiva-
mente da persone qualificate e addestrate.
Senza qualificazione e addestramento c’e un
piu alto rischio di incidenti.

. Questo utensile pneumatico non deve essere

modificato. Le modifiche possono ridurre l'ef-



ficacia dei dispositivi di sicurezza e aumentare
I rischi per loperatore.

v. Impugnate la macchinain modo corretto. Sia-
te pronti a contrastare i movimenti consueti o
improwvisi - tenete pronte entrambe le mani.

2.2 Avvertenze disicurezza specifiche della

macchina
- Se nella levigatura si sviluppano polveri esplosi-
ve o inflammabili sidevono osservare scrupolo-
samente le norme di lavorazione del produttore
del materiale.
Nel caso in cui venissero generate, durante le
operazioni di levigatura, polveri nocive per la
salute, la macchina dovra essere collegata ad
un adeguato dispositivo di aspirazione polvere e
dovranno essere osservate le vigenti prescrizioni
riguardanti la sicurezza.
La pressione d’'esercizio non dev'essere supe-
riore a 6,5 bar.
La macchina dev'essere utilizzata solamente
con carta abrasiva. Non sono consentiti corpi
abrasivi o dischi per troncatura alla mola.
Utilizzare l'utensile solamente con la corretta
regolazione dell'aria compressa. Questo e ga-
rantito nel caso in cui venga impiegata Uunita di
alimentazione VE Festool.
Utilizzare solo accessori Festool originali.
Indossare l'equipaggiamento protettivo perso-
nale adeguato: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di la-
vorazioni che generano polvere, guanti protettivi
per la lavorazione di materali grezzi e durante
la sostituzione degli utensili.
Il numero di giri ammesso dell’'accessorio deve
essere almeno pari al numero di giri massimo
previsto per la macchina. Gli accessori con
numero di giri superiore a quanto consentito,
possono scoppiare.
Procedete con cautela se 'ambiente non € noto.
Possono esservi pericoli nascosti rappresentati
da linee di corrente o altre linee di alimenta-
zione. Assicuratevi che non siano presenti cavi
elettrici, tubazioni del gas, ecc...che potrebbero
costituire un pericolo in caso di danneggiamento
a seqguito dell'utilizzo della macchina.

2.3 Rischi residui

Nonostante siano state rispettate tutte le prin-

cipali prescrizioni costruttive, e possibile che

durante lutilizzo della macchina esistano ancora

dei pericoli, come ad esempio:

* Possono volar via parti del pezzo in lavorazio-
ne,
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* Possono volar via parti del pezzo in lavorazione
a causa di un utensile danneggiato,

e Emissioni rumorose,

e Emissione di polvere di legno.

Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valori misurati a norme EN I1SO 15 744/ EN 1SO
8662 hanno valori tipici di:

2.4

Livello di pressione acustica 70 dB(A)
Accelerazione stimata

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Incertezza K=15m/s?

Durante il lavoro, il livello di rumorosita
puo superare il valore di 85 dB(A). Indos-
sare cuffie!

O

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN ISO 15 744/EN 1S0 8662 e servono
per il confronto fra le macchine. Sono utilizzabili
anche per una valutazione provvisoria del carico
vibratorio e di rumore durante il funzionamento.
| valori delle emissioni indicati sono rappresen-
tativi delle principali applicazioni dell'utensile
pneumatico. Se tuttavia 'utensile viene utilizzato
per altre applicazioni, con altri utensili o se viene
eseguita una manutenzione insufficiente, possono
aumentare notevolmente le vibrazioni e i rumori
nell'intero ambiente di lavoro.

Per un’esatta valutazione durante un periodo di
lavoro prestabilito, si deve anche tener conto dei
tempi di funzionamento a vuoto e di arresto della
macchina in esso compresi. Questo puo ridurre
notevolmente il carico durante lintero periodo
di lavoro.

3 Collegamento dell’aria compressa e
messa in funzione
Assicurarsi che, quando viene allacciata

& laria compressa, l'utensile pneumatico
sia scollegato.

3.1 Preparazione dell’aria compressa

Al fine di garantire un perfetto funzionamento
degli utensili pneumatici Festool, questi devono
essere sempre utilizzati in combinazione con
l'unita di alimentazione VE Festool.

Consistente in filtro, regolatore, scarico conden-
sa ed oliatore, l'unita di alimentazione garanti-
sce l'apporto di aria compressa pulita, priva di



condensa ed oliata. Per questo scopo, l'oliatore
dev'essere regolato in modo tale che una goccia
d’olio venga aggiunta all'aria compressa ogni 7-10
minuti. Eventuali danni imputabili ad una errata
preparazione dell'aria compressa sono esclusida
qualsiasi rivendicazione di garanzia. Nel caso in
cuivengano impiegati fino a due utensili pneuma-
tici Festool, si raccomanda lutilizzo dell'unita di
alimentazione provvista di un attacco da 3/8". Per
lalimentazione dell'aria compressa dev'essere
impiegato un compressore che disponga di una
portata di almeno a 500 l/min con una pressione
d’esercizio di 6 bar. Il sistema di tubazioni deve
avere un diametro sufficientemente grande (al-
meno 9 mm).

3.2 Attacco per tubo IAS 2

La levigatrice eccentrica e un utensile pneumatico
collegabile al sistema IAS 2 Festool.

Questo sistema di tubi flessibili sintetizza tre
funzioni in un unico tubo:

- alimentazione dell'aria compressa (1.1)

- riciclo dell'aria di scarico (1.2

- aspirazione della polvere (1.3)

Montaggio e smontaggio - vedere figura 3.

3.3 Messa in funzione

Esercitando una pressione sulla leva (2.1) l'uten-
sile pneumatico viene azionato.

Se la leva viene rilasciata, la macchina di disatti-
vera nuovamente.

4 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi intervento

& sulla macchina scollegare sempre la
macchina stessa dall’alimentazione
dell’'aria compressa.

4.1 Regolazione del numero di giri

Mediante la rotella di regolazione (2.2) il numero
di giri puo essere continuamente variato fra 6500
e 8000 min-1 06000 e 7000 min-1 (LEX 2 150/11).
In tal modo sara possibile adeguare in maniera
ottimale la velocita di taglio ai materiali di volta
in volta utilizzati.

4.2

A

Aspirazione

La polvere generata durante la levigatura
viene aspirata, mediante i canali di aspi-
razione presenti nel platorello, diretta-
mente nel punto in cui avviene l'asporta-
zione del materiale.
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Per garantire un'ottimale aspirazione
della polvere, si raccomanda limpiego
di apparecchi di aspirazione Festool per
utensili pneumatici, prowvisti di dispositivo
automatico di attivazione/disattivazione.
Al fine di non provocare danni al motore
pneumatico, non aspirare l'utensile pneu-
matico quando quest’ultimo & fermo.

N

4.3 Platorelli
In funzione del loro diametro, i platorelli
& presentano una diversa durezza.
Ilmontaggio di un platorello di dimensio-
ne errata puo causare vibrazioni eccessi-
ve per la macchina.

Utilizzare solamente platorelli con un rivestimen-

to a lappole che non sia danneggiato.

A seconda dell'utilizzo a cui sono destinati, sono

disponibili platorelli in tre gradi di durezza:

- duro: molto resistente ai bordi, per elevata
asportazione di materiale su superfici e nella
levigatura degli spigoli.

- morbido: universale per levigatura di sgrossa-
tura e difinitura, dotato di struttura elastica per
superfici piane ed arcuate.

- supermorbido: elevata elasticita, adatto per una
levigatura fine di precisione su pezzi sagomati,
zone arrotondate, raggi.

Non utilizzate il platorello supermorbido

con la Lex 2 150/11!

Non utilizzare per gli spigoli!

Montaggio - vedere figura 4. Prestare attenzione
affinché le posizioni delle sedi ad accoppiamento
geometrico del platorello (4.1) e della macchina
(4.2) siano congruenti!

4.4 Abrasivi
Sui platorelli Stickfix possono essere fissati
abrasivi autoaderenti come ad esempio le carte
abrasive Stickfix ed i velli di levigatura.
Gli abrasivi vengono semplicemente collocati a
pressione sul platorello e nuovamente rimossi
dopo l'uso.
Gli abrasivi devono essere applicati in
modo concentrico e la loro perforazione
deve corrispondere al platorello.

5 Manutenzione e cura
Prima di eseguire qualsiasi intervento
sulla macchina scollegare sempre la
macchina stessa dall’alimentazione

dell’aria compressa.

Tutti i lavori di manutenzione e riparazione che



richiedono l'apertura dell’alloggiamento del mo-
tore devono essere eseqguiti solo da un’officina di
assistenza autorizzata.

5.1 Lamelle
Dopo ca. 500 ore di funzionamento si raccomanda
di far sostituire le lamelle del motore.

5.2 Freno del platorello

L'anello di tenuta (5.1) striscia sul platorello ed
impedisce in tal modo che il platorello stesso
vada su di giri in modo incontrollato. Per questo
motivo, U'anello di tenuta si usura con il tempo e
dev'essere sostituito con un nuovo anello qualora
'azione frenante diminuisca.

A tal scopo € necessario rimuovere il platorello,
quindi & possibile estrarre U'anello di tenuta dal
giunto a molla (5.2) e sostituirlo con uno nuovo.

5.3 Lubrificazione

Dopo un lungo periodo di inattivita, ad esempio
dopo un week-end, prima di mettere in funzione
l'utensile & necessario aggiungere 1 - 2 gocce di
olio lubrificante nell’attacco dell’aria compressa
(5.3) della macchina.

5.4 Sostituzione del silenziatore

Per ottenere le previste prestazioni dell'utensile
pneumatico, € necessario sostituire, ad intervalli
regolari, il silenziatore del connettore IAS 2 con
un nuovo silenziatore.

5.5 Pulizia dei canali di aspirazione

Si raccomanda di pulire settimanalmente (in
particolar modo in caso di levigatura di resine
sintetiche) i canali di aspirazione della macchina
(5.4), utilizzando un piccolo scovolino oppure un
panno.

6 Accessori, utensili

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previsti
per questo utensile, perché questi componenti
di sistema sono perfettamente compatibili tra di
loro. L'utilizzo di accessori e materiale di consumo
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di altri produttori pregiudica la qualita dei risultati
di lavoro e comporta verosimilmente una limita-
zione della garanzia. A seconda dell’applicazione,
puo aumentare l'usura dell'utensile o possono
aumentare le sollecitazioni per l'utilizzatore. Per-
tanto raccomandiamo di salvaguardare sempre se
stessi, l'utensile e la garanzia utilizzando esclu-
sivamente accessorioriginali Festool e materiale
di consumo Festool!

7 Smaltimento

Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
degli utensili elettrici, degli accessori e degli
imballaggi! Osservare le disposizioni nazionali
in vigore.

8 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti
di materiale o di fabbricazione, in conformita alle
disposizioni legislative vigenti nei diversi stati,
una garanzia della durata minima di 12 mesi.
Negli stati dellUE, la durata della garanzia é di
24 mesi (fa fede la fattura o la bolla di consegnal.
Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili
a naturale logoramento/usura, a sovraccarico,
a trattamento non idoneo e/o provocati dall'uti-
lizzatore oppure dovuti a un impiego diverso da
quello indicato nellle istruzioni d'uso oppure
gia noti al momento dell’'acquisto. Si escludono
anche i danni derivanti dall'impiego di accessori
e materiali di consumo (ad es. platorelli) non
originali. Eventuali reclami possono essere ac-
cettati soltanto se l'apparecchio e rispedito non
smontato ai fornitori o a un centro di assistenza
clienti Festool autorizzato. Le istruzioni d'uso,
le indicazioni sulla sicurezza, la lista dei pezzi di
ricambio e la ricevuta d'acquisto devono essere
conservate in buono stato. Per il resto valgono le
attuali condizioni di garanzia del costruttore.

Nota: Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i
dati tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.
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Perslucht-excenterschuurmachine
Technische specificaties
Diameter slijpschijf

- LEX 2125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Aandrijving perslucht-lamellenmotor
Bedrijfsdruk (stroomdruk] 6 bar
Toerental

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min™'
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min™'
Werkslag
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min""'
- LEX2 150/11 12000 - 14000 min""
Schuuruitslag

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX2125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm

Luchtverbruik bij nominale belasting 390 [/min
Gewicht LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Gewicht LEX 2 185 1,4 kg

De aangegeven afbeeldingen staan aan het begin
van de gebruiksaanwijzing.

Symbolen

& Opgelet, gevaar!
Handleiding/aanwijzingen lezen!

1 Reglementair gebruik
De machines zijn bedoeld voor het schuren van
hout, kunststof, metaal, steen, combinatie-ma-
teriaal, verf/lak, plamuur en soortgelijk materi-
aal. Asbesthoudend materiaal mag niet worden
bewerkt.
Voor schade en ongevallen ten gevolge
van niet-reglementair gebruik is uitslui-
tend de gebruiker aansprakelijk!

Draag oorbeschermers!

2 Veiligheidsinstructies

2.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
Waarschuwing! Alvorens dit persluchtge-

& reedschap te installeren, te gebruiken, te
repareren, er onderhoud aan te plegen of

accessoires ervan te verwisselen, dient u alle

veiligheidsinstructies en aanwijzingen gelezen
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en begrepen te hebben. Wanneer men zich niet
aan de waarschuwingen en aanwijzingen houdt,
kan dit tot ernstig letsel leiden.

Bewaar zorgvuldig alle bijgevoegde documenten
en geef de machine alleen samen met deze do-
cumenten door.

a. Houd uw werkomgeving op orde. Een wanor-
delijke werkomgeving kan ongevallen tot ge-
volg hebben.

Houd rekening met omgevingsinvloeden.
Stel het persluchtgereedschap niet bloot aan
regen. Zorg voor een goede verlichting.
Gebruik het persluchtgereedschap niet in de
buurt van brandbare vloeistoffen of gassen.

Buiten bereik van kinderen houden. Zorg
ervoor dat het persluchtgereedschap of de
persluchtslang niet door andere personen
kan worden aangeraakt. Zorg ervoor, dat er
geen andere personen op uw werkplek aan-
wezig zijn.

Bewaar uw persluchgereedschap op een vei-
lige plaats. Persluchtgereedschap dat niet
wordt gebruikt, moet op een droge, hoogge-
legen of afgesloten plaats buiten bereik van
kinderen worden opgeborgen.

Gebruik het juiste persluchtgereedschap.
Gebruik het persluchtgereedschap niet voor
doeleinden, waarvoor het niet bedoeld is.

Draag geschikte werkkleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Zij kunnen
door bewegende delen worden meegeno-
men.

Tijdens werkzaamheden buitenshuis worden
rubber handschoenen en schoeisel waarmee
u niet uitglijdt aanbevolen.

Draag een haarnetje als u lang haar hebt.

Draag een veiligheidsbril. Gebruik tijdens
werkzaamheden die veel stof produceren een
stofmasker.

Sluit een stofafzuiginstallatie aan. Overtuig
u ervan, dat alle aanwezige stofafzuig-voor-
zieningen zijn aangesloten en correct worden
gebruikt.

Neem de regionale veiligheidsinstructies voor
gezondheidsbedreigende stoffen en dampen
in acht.

Bedien het persluchtgereedschap en voer het
onderhoud eraan uitvolgens de aanbevelingen
in deze handleiding en gebruik de door Festool
aangeboden accessoires en aanbouwdelen
om het vrijkomen van stof en damp tot een
minimum te beperken.



Voer de afzuiglucht zo af, dat in een stoffige
omgeving zo min mogelijk stof opstuift.

Gebruik de persluchtslang niet voor doelein-
den, waarvoor deze niet is bedoeld. Draag
het persluchtgereedschap in geen geval aan
de persluchtslang.

Bescherm de persluchtslang tegen hitte, olie
en scherpe delen.

Richt de luchtstroom nooit op uzelf of andere
personen.

Maak het werkstuk vast. Gebruik klemmen
of een bankschroef, om het werkstuk vast te
zetten. Het werkstuk wordt dan steviger vast-
gehouden dan wanneer het met de hand zou
worden vastgehouden en bovendien heeft u
dan uw handen vrij om aan het persluchtge-
reedschap te bedienen.

. Vermijdt een abnormale lichaamshouding.
Zorg ervoor dat u stevig staat en steeds in
evenwicht bent.

Onderhoud het gereedschap zorgvuldig.
Houd uw gereedschap scherp en schoon om
zodoende goed en veilig te kunnen werken.
Neem de onderhoudsvoorschriften en de
aanwijzingen voor het vervangen van gereed-
schappen in acht.

Controleer de persluchtslang regelmatig en
laat deze door een erkend vakman vervangen,
wanneer deze is beschadigd.

Houd het gereedschap droog en vrij van olie
en vet.

. Koppel de persluchtslang los van de pers-
luchtaanvoer. Wanneer het persluchtgereed-
schap niet wordt gebruikt, voor onderhouds-
werkzaamhedenenwanneerhetgereedschap
(bijv. zaagblad, boor of freesmachine) wordt
verwisseld.

. Laat geen gereedschapssleutels op de ma-
chine zitten. Controleer vodr het inschakelen
of sleutels en afstelgereedschap zijn verwij-
derd.

. Voorkom dat de machine per ongeluk start.
Draag op de persluchtaanvoer aangesloten
gereedschap niet met de vinger op de druk-
schakelaar.

Wees er zeker van, dat de schakelaar bij het
aansluiten van de persluchtslang op de pers-
luchtaanvoer is uitgeschakeld.

. Wees attent! Let goed op wat u doet. Ga met
verstand te werk. Gebruik geen persluchtge-
reedschap wanneer u niet geconcentreerd

32

bent.

Het bedienings- en onderhoudspersoneel
dient fysiek in staat te zijn de grootte, de af-
metingen en het vermogen van de machine
te hanteren

. Controleer het persluchtgereedschap op

eventuele beschadigingen. Voordat u het
persluchtgereedscap verder gebruikt, moe-
ten veiligheidsvoorzieningen of licht bescha-
digde onderdelen op een vlekkeloze en regle-
mentaire werking worden onderzocht.
Controleer of de bewegende delen vlekkeloos
functioneren en niet vastzitten en of er onder-
delen beschadigd zijn.

Alle onderdelen moeten correct zijn gemon-
teerd en aan alle voorwaarden voldoen, om
er zeker van te zijn, dat het persluchtgereed-
schap vlekkeloos werkt.

Beschadigde beveiligingen en onderdelen
moeten op deskundige wijze door een erkende
servicewerkplaats worden gerepareerd of ver-
vangen, indien in de gebruiksaanwijzing niets
anders staat aangegeven. Beschadigde scha-
kelaars moeten door een service-werkplaats
worden vervangen.

Gebruik geen persluchtgereedschap, waarbij
de schakelaar niet aan- en uitgeschakeld kan
worden.

. Attentie! Gebruik alleen accessoires of ex-

tra apparaten, die in de gebruiksaanwijzing
worden vermeld of door de fabrikant worden
aanbevolen (catalogus).

Het gebruik van ander gereedschap en acces-
soires kan tot verwondingen leiden.

. Laat uw persluchtgereedschap door een vak-

man repareren. Dit persluchtgereedschap
voldoet aan de desbetreffende veiligheids-
voorschriften.

Reparaties kunnen alleen door een vakman
worden uitgevoerd, in alle andere gevallen
kunnen er ongelukken voor de gebruiker
ontstaan.

Dit persluchtgereedschap mag alleen door
gekwalificeerde en geschoolde personen ge-
installeerd, ingesteld en gebruikt worden.
Door gebrek aan kwalificatie en scholing ont-
staat een grotere kans op ongelukken.

. Aan dit persluchtgereedschap mogen geen

wijzigingen worden aangebracht. Wijzigingen
kunnen de effectiviteit van de veiligheidsmaat-
regelen verminderen en de risico’s voor de be-
diener verhogen.



v. Houd de machine in een juiste stand. Wees
erop voorbereid de normale of plotselinge be-
wegingen op te vangen - houd beide handen
gereed.

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-
ties
- Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten zonder
meer de bewerkingsinstructies van de fabrikant
van het materiaal in acht worden genomen.
Wanneer er bij het schuren stoffen vrijkomen,
die schadelijk zijn voor de gezondheid, moet de
machine op een geschikte afzuigvoorziening
worden aangesloten en bovendien moeten de
veiligheidsvoorschriften voor de desbetreffende
stof in acht worden genomen.
De werkdruk mag niet hoger zijn dan 6,5 bar.
De machine mag alleen in combinatie met
schuurpapier worden gebruikt. Schuur-elemen-
ten of doorslijpschijven zijn niet toegestaan.
Werk alleen met goed gezuiverde perslucht. U
kunt er van uitgaan dat dit het gevalis, wanneer
u de Festool-toevoereenheid VE gebruikt.
Gebruik uitsluitend originele accessoires van
Festool.
Draag een geschikte persoonlijke veiligheids-
uitrusting: gehoorbescherming, veiligheidsbril,
stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof
vrijkomt en veiligheidshandschoenen bij het
bewerken van ruwe materialen en het wisselen
van greedschap.
Het toelaatbare toerental van de accessoires
dient minstens zo groot te zijn als het maxima-
le toerental dat op de machine is aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen stukspringen.
Ga in een onbekende omgeving voorzichtig te
werk. Er kan sprake zijn van verborgen gevaar
door stroom- of andere voedingsleidingen. Ver-
zeker u ervan, dat er geen elektrische, gaspijp-
of andere leidingen aanwezig zijn die in geval van
beschadiging door het gebruik van de machine
tot een gevaarlijke situatie kunnen leiden.

2.3 Restrisico’s

Ook wanneer men zich aan alle relevante bouw-

voorschriften houdt, kunnen zich bij gebruik van

de machine nog gevaarlijke situaties voordoen,

bijv. als gevolg van:

* Het wegvliegen van werkstukdelen,

e Het wegvliegen van werkstukdelen bij bescha-
digd gereedschap,

* Geluidsemissie,

e Houtstofemissie.
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2.4 Informatie t.a.v. lawaai en trillingen
De conform EN ISO 15 744/EN ISO 8662 vastge-
stelde typische waarden zijn:

Geluidsdrukniveau 70 dB(A)
Getaxeerde versnelling

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 <2,5m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Onzekerheid K=15m/s?

Tijdens de werkzaamheden kan het ge-
luidsniveau meer dan 85 dB(A) bedra-
gen. Gehoorbescherming dragen!

O

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
zijn gemeten volgens de testvoorwaarden in EN
ISO 15 744/EN 1SO 8662 en dienen voor de ma-
chinevergelijking. Aan de hand van deze waarden
kan ook een voorlopige inschatting van de tril-
lings- en geluidsbelasting tijdens het gebruik
worden gemaakt.

De aangegeven emissiewaarden gelden voor de
belangrijkste toepassingen van het perslucht-
gereedschap. Wordt het persluchtgereedschap
echter voor andere toepassingen of met ander
inzetgereedschap gebruikt, of is het onvoldoende
onderhouden, dan kan hierdoor de trillings- en
geluidsbelasting gedurende de hele werktijd
aanzienlijk worden verhoogd.

Met het oog op een vastgelegde werkperiode
dienen voor een juiste beoordeling ook de hierin
optredende vrijloop- en stilstandtijden van de
machine in acht te worden genomen. De belasting
over de totale werkperiode kan op deze manier
aanzienlijk worden verminderd.

3 Het aansluiten van de perslucht-aanslui-
ting en de ingebruikname
Let er bij het aansluiten van de perslucht-

& aanvoer op, dat het perslucht-gereed-
schap is uitgeschakeld.

3.1 Het zuiveren van perslucht

Om er zeker van te zijn, dat het Festool-pers-
luchtgereedschap vlekkeloos werkt, moet er
steeds met de Festool-toevoereenheid VE worden
gewerkt. De toevoereenheid bestaat uit filter, re-
gelaar, condensaatafvoer en oliér en zorgt voor
schone, geoliede perslucht zonder condensaat.
De olier moet daarbij dusdanig worden afge-
steld, dat er bijv. één keer per 7 - 10 minuten
een druppel olie aan de perslucht moet worden
toegevoegd. Schade, die ontstaan is door gebrek-
kige zuivering van de perslucht, valt niet onder de



garantiebepaling.

Bij gebruik van maximaal twee stuks Festool-
persluchtgereedschap adviseren wij de toe-
voereenheid met een 3/8"-aansluiting. Voor de
persluchtaanvoer moet een compressor worden
gebruikt, die minimaal 500 |/min kan verpompen
bij een werkdruk van 6 bar. De diameter van het
leidingensysteem moet groot genoeg (minimaal
9 mm) zijn.

3.2 Aansluiting IAS 2-slang

De excenterschuurmachine is een persluchtge-
reedschap, dat op het Festool-1AS 2-systeem kan
worden aangesloten.

De slangen in dit slangensysteem zijn verantwoor-
delijk voor drie functies:

- persluchaanvoer (1.1)

- retourlucht (1.2)

- stofafzuiging (1.3)

Aansluiten en losmaken - zie afbeelding 3.

3.3 Inbedrijfname

Door de hendel (2.1) over te halen, wordt het
persluchtgereedchap ingeschakeld.

Wanneer de hendel weer wordt losgelaten, wordt
de machine weer uitgeschakeld.

4 Instellingen aan de machine
Voor alle werkzaamheden aan de ma-
& chine moet deze telkens worden losge-
koppeld van de persluchtaanvoer.
4.1 Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (2.2) traploos
tussen 6500 en 8000 min-1 resp. 6000 en 7000
min-1(LEX 2 150/11) ingesteld worden. Hiermee
kunt u de freessnelheid van het betreffende ma-
teriaal optimaal aanpassen.

4.2 Afzuiging

Het schuurstof wordt door de afzuig-
iTL kanalen in de steunschijf rechtstreeks

van de werkplek weggezogen.

Om een optimale stofafzuiging te garan-
deren, adviseren wij gebruik te maken van Festool
afzuigapparaten met aan-/uitschakeltechniek
voor persluchtmachines te gebruiken.

j Om schade aan de persluchtmotor te

voorkomen mag het persluchtgereed-
schap in stilstand niet worden afgezo-
gen.
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4.3 Steunschijf
De steunschijven hebben afhankelijk van
& hun diameter een verschillend gewicht.
Wanneer er steunschijven met een ver-
keerde grootte worden gemonteerd, leidt
dit tot ontoelaatbaar hoge trilingen.

Gebruik alleen steunschijven met onbeschadigd

klittenband. De steunschijven zijn afhankelijk van

het gebruik verkrijgbaar in drie hardheden:

- Hard: zeer stevige randen, voor grove schuur-
werkzaamheden en het schuren van randen.

- Zacht: universeel voor grof en fijn schuren, met
elastische structuur voor rechte en golvende
oppervlakken.

- Superzacht: zeer elastisch, voor nauwgezette
fiijnschuurwerkzaamheden aan gegoten vor-
men, golvende oppervlakken en circelvormige
delen.

Gebruik de superzachte schijf niet met de

Lex 2 150/11!

Niet gebruiken aan randen!

Montage - zie afbeelding 4. Let op een gelijkvor-
mige positie van de nauwpassende bevestigingen
van de steunschijf (4.1) en de machine (4.2)!

4.4 Schuurmateriaal
Op de Stickfix-schuurschijven kan zelfklevend
schuurmateriaal zoals Stickfix-schuurpapier en
schuurvliezen worden bevestigd. Het schuur-
materiaal wordt gewoon op de steunschijf gedrukt
en na gebruik weer verwijderd.

Het schuurmateriaal moet concentrisch
& worden aangebracht en de perforatie
ervan moet overeenkomen met die van
de steunschif.

5 Onderhoud
Voor alle werkzaamheden aan de ma-
& chine moet deze telkens worden losge-
koppeld van de persluchtaanvoer.
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor de motorbehuizing moet worden ge-
opend, mogen alleen door een daartoe geautori-
seerde servicewerkplaats worden uitgevoerd.

5.1 Lamellen
Na ca. 500 bedrijfsuren raden wij u aan de lamel-
len van de motor te laten vervangen.

5.2  Schijfrem

De manchet (5.1) beroert de steunschijf en verhin-
dert daardoor, dat de steunschijf omhoogdraait.
De manchet verslijt hierdoor mettertijd en moet



worden vervangen als de remwerking vermindert.
Hiervoor moet de steunschijf worden verwijderd.
U kunt dan de manchet uit de klikverbinding
(5.2) loskoppelen en door een nieuwe vervangen.

5.3 Smering

Wanneer de machine langere tijd heeft stilge-
staan, bijvoorbeeld na het weekend, moet de
persluchtaansluiting (5.3) van de machine van 1
tot 2 druppels smeerolie worden voorzien.

5.4 Vervangen van de geluidsdemper

Om het vermogen van het persluchtwerktuig te
behouden, moet de geluidsdemper op het IAS
2-aansluitstuk regelmatig door een nieuwe wor-
den vervangen.

5.5 Het reinigen van de afzuigkanalen

Wij raden u aan één maal per week (met name
bij het schuren van plamuur op basis van kunst-
hars) de afzuigkanalen in de machine (5.4) met
een kleine flessenborstel of een stoffen lap te
reinigen.

6 Accessoires, gereedschap

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze machi-
ne bestemde originele Festool accessoires en het
Festool verbruiksmateriaal, omdat deze systeem-
componenten optimaal op elkaar zijn afgestemd.
Bij het gebruik van accessoires en verbruiksma-
teriaal van andere leveranciers is een kwalitatieve
beinvloeding van de werkresultaten en een beper-
king van de garantieaanspraken waarschijnlijk. Al
naar gelang de toepassing kan de slijtage van de
machine of de persoonlijke belasting van u zelf
toenemen. Bescherm daarom uzelf, uw machine
en uw garantieaanspraken door uitsluitend ge-
bruik te maken van originele Festool-accessoires
en Festool-verbruiksmateriaal!
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7 Afvoer

Geef het apparaat niet met het huisvuil mee!
Voer de apparaten, accessoires en verpakkingen
op milieuvriendelijke wijze af! Neem de geldende
nationale voorschriften in acht.

8 Garantie

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maanden
geven wij voor onze apparaten garantie op mate-
riaal- en fabricagefouten. Binnen de staten van
de EU bedraagt de garantieperiode 24 maanden
(op vertoon van een rekening of bon).

Schade die met name te herleiden is tot natuur-
lijke slijtage, overbelasting of ondeskundige
bediening, dan wel tot schade die door de ge-
bruiker zelf veroorzaakt is of door ander gebruik
tegen de handleiding in, of die bij de koop reeds
bekend was, blijven van de garantie uitgesloten.
Ook schade die is terug te voeren op het gebruik
van niet-originele accessoires en verbruiksmate-
riaal (bijv. steunschijf] wordt niet in aanmerking
genomen.

Klachten kunnen alleen in behandeling worden
genomen wanneer het apparaat niet-gedemon-
teerd aan de leverancier of een geautoriseerde
Festool klantenservice wordt teruggestuurd. Berg
de handleiding, de veiligheidsvoorschriften, de
onderdelenlijst en het koopbewijs goed op. Voor
het overige zijn de geldende garantievoorwaarden
van de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ontwik-
kelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in de hier
gegeven technische specificatie voorbehouden.
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Trycklufts-excenterslip
Tekniska data
Slipplattans diameter

- LEX2125 125 mm
- LEX2 150 150 mm
- LEX2185 185 mm
Drivning Tryckluftslamellmotor
Arbetstryck (flodestryck) 6 bar
Varvtal

- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min™!
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min"'
Arbetsrorelser
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min""
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min"'!
Sliprorelse

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX2125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX'2 150/11 11 mm
Luftforbrukning vid nominell belastning

390 l/min
Vikt LEX'2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Vikt LEX 2 185 1,4 kg

De angivna bilderna finns i borjan av bruks-
anvisningen.

Varningssymboler

& Varning, Fara!
Las bruksanvisningen/anvisningarna!

1 Riktig anvandning
Foreskriftsmassigt ar maskinerna avsedda for slip-
ning av tra, plast, metall, sten, kompoundmaterial,
farg/lack, spackelmassa och liknande material.
Material som innehaller asbest far inte bearbetas
med maskinen.

Anvandaren svarar sjalv for skador och
& olycksfall, vilka uppstatt genom felaktig

Anvand horselskydd!

anvandning!
2 Sakerhetsanvisningar
2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Varning! Las och satt dig in i alla saker-

hetsforeskrifter och anvisningar innan du

installerar, anvander, reparerar, eller
underhaller detta tryckluftsverkyg eller byter
dess tillbehorsdelar. Att inte folja varningsanvis-
ningar och instruktioner kan leda till allvarliga
personskador.
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Spara den medfdljande dokumentationen och se

till att den foljer med maskinen.

a. Halla arbetsomradet rent. Nedskripat ar-

betsomrade kan medfdra risk for olycksfall.

Ta hansyn till arbetsmiljon. Tryckluftsverk-

tyg far inte utsattas for regneller véta. Se till

att arbetsplatsen ar val upplyst. Anvand inte
tryckluftsverktyg i1 narheten av brannbara
vatskor eller gaser.

Tillse att barn inte befinner sig i narheten.

Lat inte andra personer réra tryckluftsverk-

tyget eller tryckluftsslangen.

Se till att andra personer haller sig utanfor

arbetsomradet.

. Forvara tryckluftsverktygen sakert. Tryck-
luftsverktyg som inte anvands ska forvaras
pa en torr plats, hogt placerade eller inlasta,
oatkomliga for barn.

. Anvanda ratt tryckluftsverktyg. Trycklufts-
verktyget far endast anvédndas for de &nda-
mal det ar avsett for.

Anvand lampliga arbetsklader. Bar inte 0st
hangande klader eller smycken. Risk finns
att dessa fastnar i rorliga delar.

Vi rekommenderar att anvanda gummihand-
skar och halkfria skor vid utomhusarbeten.
Anvand harnat om du har langt har.

. Anvand skyddsglasogon. Anvand aven and-
ningsskydd om arbetet alstrar damm.

. Anslut dammutsug. Forvissa dig om att be-
fintliga dammutsugnings anordningar ar an-
slutna och att de fungerar korrekt.

Folj de nationella sakerhetsforeskrifterna for
halsofarligt damm och angor.

Anvand och underhall tryckluftsverktyget en-
ligt rekommendationerna i denna anvisning,
och anvand endast tillbehor och monterings-
delar fran Festool for att minimera utslapp av
damm och angor.

Avled franluften pa ett sadant satt att risken
for att damm virvlar upp i miljoer med hog
dammbhalt reduceras till ett minimum.
Tryckluftsslangen far endast anvindas for de
andamal den &dr avsedd for. Bar aldrig tryck-
luftsverktyget i tryckluftsslangen.

Skydda tryckluftsslangen mot varme, olja och
vassa kanter.

Rikta aldrig luftstrommen mot dig sjalv eller
andra personer.

Lasa fast arbetsstycket. Anvind fastspan-
ningsanordningar eller ett skruvstycke for att
halla fast arbetsstycket.

P3 sa satt halls det fast sékrare &n med han-

b.



den och du har dessutom bada handerna fria
for manovrering av tryckluftsverktyget.
Strack dig inte for mycket. Arbeta alltid i nor-
mal kroppsstallning.

Se till att du alltid star stadigt och haller ba-
lansen.

Skot verktygen omsorgsfullt. Hall verktygen
valskarpta och rena; .detta garanterar basta
resultat. Folj instruktionerna betraffande
smorjning och verktygbyte. Kontrollera tryck-
luftsslangen regelbundet och lat en behorig
fackman byta ut den om skador uppstatt. Hall
handtagen torra och fria fran olja och fett.

. Dra loss tryckluftsslangen fran trycklufts-
forsorjningen. Nar tryckluftsverktyget inte
anvands, fore underhall och vid véxling av
verktyg som t ex sagklinga, borr, fras.

. Ta bort verktygsnycklarna innan du startar.

Kontrollera verktyget innan du startar att alla

nycklar och installningsverktyg har tagits

bort.

Undvik oavsiktlig inkoppling. Bar inte ett

tryckluftsverktyg som ar anslutet till trckfor-

sorjningen med fingret pa tryckkontakten.

Forvissa dig om att kontakten ar frankopplad

nar tryckluftsslangen ansluts till trycklufts-

forsorjningen.

Var alltid forsiktig. Hall 6gonen pad det du

gor och arbeta med sunt fornuft. Anvand inte

tryckluftsverktyget om du ar okoncentrerad.

Anviandare och servicepersonal maste vara

starka nog att kunna hantera maskinens stor-

lek, tyngd och effekt.

Kontrollera tryckluftsverktyget med avse-

ende pa eventuella skador. Innan man fort-

satter att anvanda tryckluftsverktyget, maste
man undersoka skyddsanordningar och delar
med smarre skador undersokas omsorgs-
fullt, s3 att man kan vara séker pa att des
fungerar felfritt och enligt foreskrift. Kontrol-
lera att rorliga delar fungerar felfritt och inte
karvar och att inga delar ar skadade. Samt-
liga delar maste vara korrekt monterade
och uppfylla alla villkor for att garantera att
tryckluftsverktyget fungerar korrekt. Skadad
skyddsutrustning och defekta komponenter
far endast repareras och bytas ut av auktori-
serad service-verkstad om ej annat angivits |
bruksanvisningen. Felaktiga strombytare ska
bytas ut hos auktoriserad service-verkstad.

Anvand inte tryckluftsverktyg vars kontakter

inte kan kopplas till och fran.

r. OBS! Anvand endast tillbehor eller extraut-
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rustning som tas upp i bruksanvisningenen
eller som rekommenderas av tillverkaren (se
katalog). Anvandning av andra verktyg och
tillbehor kan innebara risk for personskador
for anvandaren.

Lat en fackman reparera tryckluftsverktyget.
Detta tryckluftsverktyg uppfyller tillampliga
sakerhetsbestammelser.

Reparationer far endast utféras av fackman,
annars kan olyckor uppsta.

Detta tryckluftsverktyg far endast instal-
leras, stallas in och anvandas av tillrackligt
kvalificerad och utbildad personal. Om till-
rackliga kvalifikationer och utbildning inte till-
godoses okar risken for olyckor.

Detta tryckluftsverktyg far inte modifieras.
Modifieringar kan reducera sakerhetsatgar-
dernas effekt och oka riskerna for anvanda-
ren.

Hall maskinen pa ett korrekt satt. Var beredd
att motverka normal eller plotslig rorelser -
hall bada hdnderna beredda.

u.

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen materialtillver-
karens bearbetningsanvisningar foljas.

- Om hasofarligt damm uppstar vid slipning ska

maskinen anslutas till en lamplig dammutsug-

ningsanordning, och de sdkerhetsforeskrifter
som galler for materialet som bearbetas maste
foljas.

Arbetstrycket far inte 6,5 bar.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning:

horsel-skydd, skyddsglasogon, andningsskydd

vid dammiga arbeten, skyddshandskar vid be-

arbetning av grova material och vid verktygs-

vaxling.

Maskinen far endast anvandas tillsammans med

slippapper.

Slipkropp eller delbara slipskivor far inte an-

vandas.

Arbeta endast med korrekt lufttryck.

Detta garanteras om man anvander Festools

forsorjningsenhet VE.

Anvand enbart Festool originaltillbehor.

Tillbehorets tillatna varvtal maste vara minst

lika hogt som det maximala varvtal som anges

pa maskinen. Tillbehorsdelar med for hogt
varvtal kan ga sonder.

- Var forsiktig i okanda miljoer. Det kan finnas
dolda faror i form av elkablar eller andra typer
av ledningar. Kontrollera att det inte finns nagra
elkablar, gasledningar osv, som kan utgora en



risk om de skadas av maskinen.

2.3 Ovriga faror

Aven om alla relevanta féreskrifter féljs, kan faror
anda uppsta vid drift av maskinen, t ex genom:

e utslungade delar fran arbetsstycket,

e utslungade verktygsdelar vid skadade verktyg,
¢ bulleremission,

e tradammsemission.

2.4 Oljuds- och vibrationsinformation
Enligt EN ISO 15 744/EN IS0 8662 angivna typiska
varden:

Oljudsniva 70 dB(A)
Angiven acceleration
LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 <2,5m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Osakerhet K=1,5m/s?
Vid arbete kan oljudsnivan 6verstiga

@ 85 dB(A).

Anvand horselskydd!

De angivna emissionsvardena (vibrationer, ljud)
har uppmattsienlighet med provvillkoren i EN ISO
15 744/EN 1S0 8662, och anvands for jamforelse
avmaskiner. De kan aven anvandas for preliminar
uppskattning av vibrations- och bullernivan under
arbetet. De emissionsvarden som anges galler vid
normal anvandning av tryckluftsverktyget. Om
tryckluftsverktyget anvands for andra andamal,
med andra insatsverktyg eller inte underhalls
ordentligt, kan vibrations- och bullernivan dka
betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exakt uppskattning av ett visst ar-
betsintervall m&ste man dven ta hansyn till den
tid maskinen gar pa tomgang och star stilla.Det
kan sanka belastningen avsevart under hela ar-
betsintervallet.

3 Tryckluftsanslutning och idrifttagande
Kontrollera att tryckluftsverktyget ar

& frankopplat nar tryckluftsforsérjningen
ansluts.

3.1 Tryckluftsproduktion

For att Festools tryckluftsverktyg ska fungera
felfritt maste man alltid anvanda Festools for-
sorjningsenhet VE.

Forsorjningsenheten bestar av filter, regulator,
kondensavtappning och lubrikator och ger ren,
kondensfri och oljad tryckluft. Lubrikatorn ska
stéllas in sa att den tillsatter en droppe olja till
tryckluften ungefar var 7:e - 10:e minut.
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Skador som uppkommer pa grund av bristande
tryckluftsalstring omfattas inte av garantin.

For anvandning av upp till tva tryckluftsverktyg
fran Festool rekommenderar vi forsérjningsen-
heten med en 3/8"-anslutning.

For tryckluftsforsorjningen ska man valja en
kompressor som ger minst 500 l/min vid ett ar-
betstryck pa 6 bar.

Ledningssystemet maste ha tillrackligt stor dia-
meter (minst 9 mm).

3.2 Anslutning IAS 2-slang
Excenterslipmaskinen ar ett tryckluftsverktyg
som kan anslutas till Festools IAS 2-system.
Detta slangsystem forenar tre funktionerien och
samma slang:

- Tryckluftsforsérjning (1.1)

- Franluftsaterforing (1.2)

- Dammutsugning (1.3)

Ansluta och lossa - se bild 3.

3.3 Idrifttagande

Nar man trycker pa armen (2.1) kopplas tryck-
luftsverktyget till. Nar armen slapps upp kopplas
maskinen ifran.

4 Instillningar pa maskinen
Fore alla arbeten pa maskinen ska man
& alltid lossa maskinen fran tryckluftsfor-
sorjningen.
4.1 Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 6500 och
8000 varv/min resp 6000 och 7000 varv/min med
installningsratten (2.2) (LEX 2 150/11). P& sa satt
anpassar man skarhastigheten optimalt efter det
aktuella materialet.

4.2

A

Utsugning

Slipdammet sugs ut direkt vid slipstallet
via utsugningskanalernaislipplattan. For
att dammutsugningen ska fungera opti-
malt rekommenderar viatt man anvander
Festools utsugningsaggregat med till-/
frankopplingsautomatik for tryckluftsma-
Kiner.

For att undvika skador pa trycklufts-
motorn far man inte suga rent trycklufts-
verktyget nar det star stilla.

N

4.3 Slipplatta
Slipplattorna har olika tyngd beroende pa
& diameter. Montering av en felaktig slip-
plattestorlek leder till otilldtet hoga vi-
brationer i maskinen.
Anvand endast slipplattor med oskadad kardbor-
rebeldggning.
Slipplattorna finns i tre olika hardhetsgrader, val



avvagda till olika typer av anvandningsfall:
- Hard: hog kanthallfasthet, fér grov avverkning
pa ytor och slipning éver kanter.
- Mjuk: mangsidig, for grov- och finslipning, med
elastisk konstruktion for plana och valvda ytor.
- Extra mjuk: hog elasticitet, for finslipning med
precision pa formdelar, valvda delar och ra-
dier.
Anvand inte den extra mjuka plattan med
Lex 2 150/11!
Far ej anvidndas pa kanter!

Montering - se bild 4. Kontrollera att laget for
de inpassade hallarna till slipplattan (4.1) och
maskinen (4.2) 6verensstammer!

4.4 Slipmedel

P3 Stickfix-slipplattorna kan sjalvhaftande slip-
medel som t ex Stickfix-slippapper och slipfiber-
duk sattas fast.

Slipmedlen trycks enkelt fast pa slipplattan och
dras av igen efter anvandningen.

Slipmedlen maste séattas fast koncen-
triskt och slipmedlens hal maste passas
in 6ver halen i slipplattan.

Underhall och skétsel

Fore alla arbeten pad maskinen ska man
alltid lossa maskinen fran tryckluft-
sforsorjningen.

Alla underhalls- och reparationsarbeten, vilka
kraver en oppning av motorkapan, far utforas
endast av en auktoriserad kundtjanstverkstad.

5.1 Lameller
Efter ca 500 drifttimmar rekommenderar vi att
man byter ut motorns lameller.

5.2  Skivbroms

Manschetten (5.1) beror slipplattan och forhindrar
pa sa satt att slipplattan roterar upp okontrol-
lerat.

Pa grund av detta nots manschetten ned med
tiden och maste darfor bytas ut mot en ny nar
bromsverkan avtar.

For att byta manschetten tar man av slipplattan.
Darefter kan man lossa manschetten ur snapp-
forbindningen (5.2) och byta ut den mot den nya.

5.3 Smorjning

Efter ett langre stillestand, t ex efter en helg, ska
man droppa 1-2 droppar smorjolja i maskinens
tryckluftsanslutning (5.3) innan maskinen startas.

5.4 Byta ljuddampare

For att tryckluftsverktygets prestanda ska bibe-
hallas, maste man byta ut ljudddmparen pa IAS
2-kopplingsstycket mot en ny med regelbunda
mellanrum.

A
A
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5.5 Rengora utsugningskanalerna
Virekommenderar att man rengor utsugningska-
nalernaimaskinen (5.4) (i synnerhet vid slipning
av plastspackel) med en liten flaskborste eller en
tygtrasa en gang per vecka.

6 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda
for den har maskinen, eftersom dessa system-
komponenter ar optimalt anpassade for varan-
dra. Anvandning av tillbehor och forbruknings-
material fran andra tillverkare kan det leda till
samre kvalitet pa arbetsresultatet och till att
garantiansprak ogillas. Slitaget pa maskinen
och belastningen pa anvéndaren paverkas av
hur maskinen anvands. Skydda dig sjalv, din
maskin och dina garantiformaner genom att bara
anvanda Festools originaltillbehor och Festools
forbrukningsmaterial!

7 ,&tervinning

Kasta inte apparaten i hushallssoporna! Limna
maskiner, tillbehor och férpackningar till tervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.

8 Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad géller
material- och tillverkningsfel enligt landsspe-
cifika lagenliga bestammelser, dock i minst 12
manader. Inom EUs medlemslander uppgar
garantin till 24 manader (ska kunna styrkas av
faktura eller foljesedel). Skador som framfor allt
kan harledas till normalt slitage, dverbelastning,
ej fackmassig hantering resp. skador som orsa-
kats av anvéndaren eller som uppstatt pa grund
avanvandning som strider mot bruksanvisningen
eller skador som var kanda vid kopet, innefattas
inte avgarantin. Undantag galler aven vid skador
som uppkommer till foljd av att tillbehor och
forbrukningsmaterial (t.ex. slipskivor) som inte
ar original har anvants.

Reklamationer godkanns endast om produkten
atersands till leverantoren eller till en auktori-
serad Festool-serviceverkstad utan att ha tagits
isar. Spara bruksanvisningen, sakerhetsfore-
skrifterna, reservdelslistan och kopebrevet. |
ovrigt galler tillverkarens garantivillkor for res-
pektive produkt.

Anmarkning

Pa grund av det kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbetet forbehaller vi oss ratten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.
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Paineilmakayttoinen epakeskohiomakone
Tekniset tiedot
Hiomalautasen halkaisija

- LEX'2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2185 185 mm
Kaytto paineilma-lamellimoottori
Kayttépaine (virtauspaine) 6 bar

Kierrosluku
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min™'’
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min!
Tyoiskut
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min"’
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min'
Hiomaisku

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3m
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7
7 mm

- LEX 2 150/11 11 mm
[lmankulutus nimelliskuormituksessa

390 /min
Paino
- LEX 2125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

Viitekuvat ovat kayttoohjeen alussa.
Kuvatunnukset
Huomio, vaaral

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta kuulosuojaimia!

D>

Oikea kaytto

Maaraystenmukaisesti koneet on tarkoitettu
puun, muovin, metallin, kiven, yhdistel-maainei-
den, maali/lakka, pohjustusaineen ja vastaavien
aineiden hiomiseen.

Koneella el saa tyostaa asbestipitoisia materi-
aaleja.

N

2 Turvaohjeet

2.1 Yleiset turvaohjeet

Varoitus! Lue kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
ennen taman paineilmatyokalun kayttokuntoon
valmistelua, kayttamista, korjausta, huoltamista
tai tarvikeosien vaihtoa. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa vakavia
vammoja.

Sailyta kaikki koneen mukana olevat dokumentit
huolellisesti ja anna ne aina koneen mukana

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!
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edelleen.

a. Pida tyoymparistosi jarjestyksessa. Epajar-
jestys tyoymparistossa voi aiheuttaa tapatur-
mia.

. Harkitse, missa kaytit konetta. Al3 laita pai-
neilmatyokaluja sateelle alttiiksi. Pida huoli
hyvista valo-olosuhteista.

Al3 k3yta paineilmatydkaluja palavien nestei-
den tai kaasujen laheisyydessa.

Pida lapset kaukana. Al3 anna muiden henki-
loiden koskea paineilmatyokaluun tai paineil-
maletkuun.

Pida muut henkilot kaukana tyoskentelyalu-
eeltasi.

. Sailyta paineilmatyokalusi varmassa paikas-
sa. Kayttamattomat paineilmatyokalut tulisi
sailyttaa kuivassa, korkealla olevassa tai sul-
jetussa paikassa, lasten ulottumattomissa.

Kiytd oikeaa paineilmatydkalua. Ala kiyta
paineilmatyokalua sille sopimattomiin tar-
koituksiin.

Pukeudu asianmukaisesti. Al3 kayta liian val-
jia vaatteita tai koruja, ne voivat tarttua liik-
kuviin osiin.

Ulkona tyoskenneltaessa on hyva kayttaa ku-
mikasineita ja luistamattomia jalkineita.
Kayta hiusverkkoa, jos sinulla on pitkat hiukset.

. Kayta suojalaseja. Kayta hengityssuojainta,
jos tyossa syntyy polya.

. Liita laitteeseen imuri. Varmista, etta kaytos-
saoleva imulaite on liitetty ja etta sita kayte-
taan oikein.

Noudata terveydelle haitallisia polyja ja hoyryja
koskevia paikallisia turvallisuusohjeita.
Kayta ja huolla paineilmatyokalua tassa ohje-
kirjassa olevien suositusten mukaan ja kayta
Festoolin valikoimaan kuuluvia tarvike- ja
lisdosia, niin etta pystyt minimoimaan polyn
ja hoyryn muodostumisen.

Ohjaa poistoilma niin, etta polyaminen po-
lyisissa tiloissa saadaan mahdollisimman
vahaiseksi.

Ali kdyta paineilmaletkua sille sopimatto-
miin tarkoituksiin. Al koskaan kanna pai-
neilmatyokalua paineilmaletkusta. Suojaa
paineilmaletkua kuumuudelta, oljylta ja tera-
vilta reunoilta.

Ala missaan tapauksessa suuntaa ilmavirtaa
itseasi tai muita ihmisia kohti.

Varmista tyostettettava kappale. Kayta kiin-
nityslaitteita tai ruuvipuristinta tyostettavan



kappaleen kiinnittamiseen.

Siten se pysyy varmemmin paikallaan ja sinul-
la on molemmat kadet vapaana paineilmatyo-
kalun ohjaamiseen.

Valta epanormaalia asentoa. Seiso tukevasti
siten, etta sailytat koko ajan tasapainon.

Hoida tyokalujasi huolella. Kun pidat tyokalu-
si teravina ja puhtaina, ne toimivat paremmin
ja turvallisemmin.

Noudata huolto- ja terien vaihtoa koskevia
ohjeita. Tarkasta paineilmaletku saanndllisin
valiajoin jajos se onviallinen, anna valtuutetun
korjaajan uusia se.

Pida kahvakuivanaja6ljysta jarasvastavapaana.

.Irrota paineilmaletku paineilmahuollos-
ta. Kun paineilmatyokalua ei kayteta, ennen
huoltoa ja ennen vaihtotyokalun vaihtoa ku-
ten sahatera, porantera, jyrsintera.

. Poista tyokaluavaimet koneesta. Tarkista en-
nen koneen kaynnistamista, etta kaikki tyo-
kaluavaimet ja asennustyokalut on poistettu.

Viltd tahatonta kdynnistymistid. Ala kanna
paineilmahuoltoon liitettya paineilmatyoka-
lua sormi painokytkimella.

Varmista, etta kytkin on pois paalta silloin kun
paineilmaletku liitetaan paineilmahuoltoon.

Ole aina tarkkana. Harkitse, mita teet.

Kayta tervetta jarkea.

Ala kayta paineilmatydkalua, jos et pysty kes-
kittymaan tyohon.

Koneen kayttajalla ja huoltohenkilokunnalla
taytyy olla riittavasti fyysista voimaa koneen
hallitsemiseen

Tarkasta, ettei paineilmatyokalu ole vaurioi-
tunut. Ennen paineilmatyokalun kayttoa suo-
javarusteiden tai vahan vaurioituneiden osien
virheeton ja maaraystenmukainen kaytto tay-
tyy tarkastaa.

Arkasta, toimivatko liikkuvat osat virheetto-
masti, etteivat ne jaa kiinni tai ovatko osat
vahingoittuneet.

Kaikkien osien taytyy olla oikein asennettu ja
tayttaa kaikki paineilmatydkalun virheettoman
kaytolle asetetut vaatimukset.

Vioittuneet suojalaitteet ja osat tulee korjaut-
taa tai vaihdattaa asianmukaisesti hyvaksytys-
sa alan huoltoliikkeessa, ellei kayttoohjeessa
toisin mainita. Vioittunut kaynnistyskytkin
taytyy vaihdattaa sopimushuoltoliikkeessa.
Ala kayta paineilmatydkalua, jonka kytkint3 ei
voida kytkea paalle ja paalta.

r. Huomio! Kayta ainoastaan tarvikkeita tai lisa-
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laitteita, jotka on mainittu kayttoohjeissa tai
joita valmistaja (luettelo) suosittelee.

Muiden vaihtotyokalujen ja tarvikkeiden kaytto
voi johtaa vaaratilanteisiin.

Paineilmatyokalun korjaus on sallittu aino-
astaan ammattikorjaajille. Tama paineilma-
tyokalu vastaa painettuja turvallisuusmaara-
yksia.

Korjausten suorittaminen on sallittu ainoas-
taan ammattikorjaajille, muuten kayttaja voi
joutua vaaratilanteeseen.

Taman paineilmatyokalun kayttoonoton val-
mistelut, saataminen ja kayttaminen on sal-
littua vain pateville ja koulutetuille henkiloil-
le. Ilman tarvittavaa patevyytta ja koulutusta
onnettomuusvaara kasvaa.

. Tata paineilmatyokalua ei saa muuttaa. Muu-
tokset voivat vahentaa varotoimenpiteiden
vaikutusta ja lisata koneen kayttajan onnetto-
muusriskia.

Pida oikein kiinni koneesta. Ole valmis rea-
goimaan tavanomaisiin tai akillisiin liikkkeisiin
- pida molemmat kadet toimintavalmiina.

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itsesyttyvaa
polya, on ehdottomasti noudatettava materiaa-
lin-valmistajan ohjeita.

- Jos hiottaessa syntyy terveydelle vaarallista
polya, kone taytyy liittaa sopivaan polynpois-
tolaitteseen ja noudattaa tyostettavaa ainetta
koskevia turvallisuus-maarayksia.

- Kayttopaine ei saa ylittaa 6,5 baria.

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarustei-

ta: kuulosuojaimia, suojalaseja, polynaamaria

tehdessasi polyavaa tyota, suojakasineita tyos-
taessasi karheita materiaaleja ja vaihtaessasi
tyokalua.

Konetta saa kayttaa ainoastaan hiomapyorojen

kanssa.

Hiomakivet tai katkaisuhiomalaikat eivat ole

sallittuja.

Tyoskentele vain oikealla paineilmalla. Tama on

taattu, jos kaytat Festool-huoltoyksikkoa VE.

Kayta ainoastaan Festool alkuperais-varusteita.

Tarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy olla

vahintaan yhta suuri kuin koneessa ilmoitetun

maksimikierrosluvun. Tarvikkeet, jotka pyorivat
nopeammin kuin sallittu, voivat sarkya.

Toimi ennestaan tuntemattomassa ymparistos-

sa varovaisuutta noudattaen. Odottamattomia

vaaroja voi olla piilossa olevien sahkojohtojen tai
muiden johtojen takia. Varmista, ettei tyokoh-
teessa ole sellaisia sahkojohtoja, kaasuputkia
yms., jotka voisivat koneen aiheuttaman vaurion



yhteydessa aiheuttaa vaaraa.

2.3 Muut vahingonvaarat

Kaikkien rakennemaaraysten noudattamisesta

huolimatta konetta kaytettaessa voi esiintya vaa-

ratilanteita esim.

e Tyostokappaleiden sinkoutuessa pois,

e Tyokalun osien sinkoutuessa pois tyokalujen
rikkoontuessa,

e Meluemission takia,

e Puupolyn emission takia.

2.4 Melu- ja tarinatietoja
EN ISO 15744/EN 1SO 8662-normin mukaiset
tyypilliset arvot:

Melutaso 70 dB(A)
Todettu kiihtyvyys
LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Epavarmuus K=15m/s2
Tyoskennellessa saattaa melutaso ylittaa

85 dB(A).
Kayta kuulosuojaimia!

O

Ilmoitetut paastoarvot (taring, melu) on mitattu
normin EN IS0 15 744/EN IS0 8662 tarkastusedel-
lytysten mukaisesti, ja nama arvot on tarkoitettu
koneiden vertailuun. Ne soveltuvat myos tarina-
ja melukuormituksen valiaikaiseen arviointiin
tyotehtavaa suoritettaessa.

Ilmoitetut paastoarvot edustavat paineilma-
tyokalun paaasiallisia kayttosovelluksia. Jos
paineilmatyokalua kaytetaan kuitenkin muihin
kayttosovelluksiin, muilla terilla tai riittamatto-
masti huollettuna, tama voi kasvattaa tarina- ja
melukuormitusta huomattavasti koko tyoskente-
lyajan puitteissa.

Koko tyoskentelyajan aikaista kuormitusta ar-
vioitaessa on otettava huomioon myos koneen
joutokayntiajat ja pysaytettyna olon ajat. Tama
vol vahentaa huomattavasti tyoskentelyajan ko-
konaiskuormitusta.

3 Paineilmaliitanta ja kayttoonotto
Huolehdi siita, etta paineilmatyokalu on
pois paalta paineilmahuoltoa liitettaes-
sa.

3.1 Paineilman rikastus

Festool-paineilmatyokalun virheettoman toimin-
nan takaamiseksi on aina kaytettava Festool-
huoltoyksikkoa VE. Huoltoyksikkoon kuuluu
suodatin, saadin, lauhteenpoistin ja voitelulaite
ja ne huolehtivat puhtaasta, lauhteettomasta ja
oljytysta paineilmasta.

Voitelulaite on saadetty siten, etta joka 7-10 mi-
nuutin valein paineilmaan lisataan tippa oljya.
Vahingot, jotka johtuvat puuttuvasta paineil-
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man rikastuksesta, eivat kuuluu takuun piiriin.
Kaytettaessa kahta Festool-paineilmatyokalua
suosittelemme huoltoyksikkoa 3/8"-liitannalla.
Paineilmahuoltoon on valittava kompressori, joka
sy6ttaa vahintaan 500 /min 6 barin kayttopaineel-
la. Letkujarjestelmalla taytyy olla tarpeeksi suuri
halkaisija (vah. 9 mm).

3.2 Liitanta IAS 2-letku
Epakeskohiomakone on paineilmatyokalu, joka
voidaan liittaa Festool-IAS 2-jarjestelmaan. Tama
letkujarjestelma yhdistaa kolme toimintoa yhdes-
sa letkussa:

- Paineilmahuolto (1.1)

- Poistoilman takaisinjohtaminen (1.2)

- P6lynpoisto (1.3)

Liitanta ja irrotus - katso kuva 3.

3.3 Kayttoonotto

Vivusta painamalla (2.1) paineilmatyokalu kyt-
keytyy paalle. Kun vivusta paastetaan irti, kone
sammuu.

4 Saadot koneella
Ennen kaikkia koneella suoritettavia toi-
& ta, kone on irrotettava paineilmahuollos-
ta.
41 Kierrosluvun saato

Voit sa&taa kierrosluvun saatopyoralla (2.2) por-
taattomasti valille 6500 ja 8000 min-1 tai 6000
ja 7000 min-1 (LEX 2 150/11). Siten voit sovittaa
sahausnopeuden aina tyostettavan kappaleen
mukaan.

4.2

A

Pdlynpoisto

Hiomapoly imetaan suoraan hiomakoh-
dasta hiomalautasessa olevan imukana-
van kautta.

Parhaan mahdollisen polynpoiston
takaamiseksi, suosittelemme paineil-
makoneille tarkoitettujen kdynnistys-/
sammutusautomatiikalla varustettujen
Festool-imulaitteiden kayttoa.
Paineilmamoottorin vaurioiden valttami-
seksi paineilmatyokalua ei saa imea
seisokin aikana.

Hiomalautanen

Hiomalautaset ovat eri painoisia halkai-

sijasta riippuen.

Vaarankokoisen hiomalautasen asennus

aiheuttaa luvattoman suurta tarinaa ko-

neella.

Kayta vain hiomalautasia, joiden liimapinta on

vahingoittumaton.

Kayttotilanteesta rilppuen hiomalautasia on saa-

tavana kolmella eri kovuusasteella:

- Kova: suuri reunan kestavyys, pintojen karkeaan
hiomiseen ja reunojen hiomiseen.

- Pehmea: yleishiomalautanen karkea- ja hieno-
hiontaan, joustava rakenne tasaisille ja kuperille

N
E



pinnoille.
- Superpehmea: korkea elastisuus, muoto-osien,
kaarien, pyoristysten hienohiontaan.
Ala kayta superpehmeaa lautasta Lex 2
150/11:n kanssa!
Ala kayta kulmien hiontaan!

Asennus - katso kuva 4. Noudata hiomalauta-
sen (4.1) ja koneen (4.2) muotolujan kiinnityksen
kohtaa!

4.4 Hiomatarvike

Stickfix-hiomalautasille voidaan kiinnittaa it-
seliimautuvia hiomatarvikkeita kuten Stickfix-
hiomapyorot ja karhunkielet.

Hiomatarvikkeet painetaan yksinkertaisesti
hiomalautaseen kiinni ja vedetaan taas kayton
jalkeen irti.

Hiomatarvikkeet taytyy kiinnittaa saman-
keskisesti ja niiden rei “ityksen taytyy sopia
hiomalautasen rei“itykseen.

Huolto ja yllapito

Ennen kaikkia koneella suoritettavia toi-
ta, kone onirrotettava paineilmahuollos-
ta.

Kaikki huolto- tai korjaustyot, jotka vaativat moot-
torikotelon avaamista, on teetettava valtuutetussa
huoltopisteessa.

5.1 Lamellit
Suosittelemme n. 500 kayttotunnin jalkeen moot-
torin lamellien vaihtoa.

5.2 Lautasjarru

Mansetti (5.1) uurtaa hiomalautasta ja estaa siten
hiomalautasen kontrolloimattoman pyorimisen.
Siten mansetti kuluu ajan kuluessa ja se taytyy
vaihtaa uuteen kun jarrutusteho on pienentynyt.
Silloin hiomalautanen taytyy ottaa irti. Sitten voit
irrottaa mansetin pikaliitoksesta (5.2] ja vaihtaa
sen uuteen.

5.3 Voitelu

Pidemman tauon jalkeen, esim. viikonlopun jal-
keen, koneen paineilmaliitantaan (5.3) on lisattava
1-2 tippaa voiteluoljya.

5.4  Aadnenvaimentimen vaihto
Paineilmatyokalun tehon sailyttamiseksi IAS 2-Llii-
tantakappaleen aanenvaimennin on vaihdettava
saannollisin valiajoin uuteen.

5.5 Imukanavan puhdistus

Suosittelemme koneen imukanvien (5.4) puhdis-
tamista pienella pulloharjalla tai ratilla kerran
viikossa [erityisesti tekohartsi-pohjustusta hiot-
taessal.

A
A
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6 Tarvikkeet, tyokalut

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateri-
aaleja, koska nama jarjestelmakomponentit on
sovitettu parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa.
Toisten valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmate-
riaalien kaytto vaikuttaa laadullisesti tyotuloksiin
ja rajoittaa takuuvaatimuksia. Kaytto saattaa
kasvattaa koneen kulumista tai henkilokohtaista
rasittumistasi. Suojaa itseasi, konettasi ja takuu-
vaatimuksia kayttamalla ainoastaan alkuperaisia
Festool-varusteita ja Festool-kulutusmateriaa-
leja!

7 Havittaminen

Al3 havita laitetta talousjitteiden mukana!
Toimita kaytosta poistetut koneet, lisatarvikkeet
ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.

8 Kayttoturva

Myonnamme valmistamillemme laitteille materi-
aali- ja valmistusviat kattavan kayttoturvan, joka
vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka pituus
onvahintaan 12 kuukautta. Kayttoturvan pituus on
EU-maissa 24 kuukautta (laskun tai toimituslistan
paivayksesta lukien). Kayttoturva ei kata vaurioi-
ta, jotka ovat syntyneet luonnollisen kulumisen,
ylikuormituksen tai epaasianmukaisen kayton
seurauksena, ovat kayttajan aiheuttamia tai syn-
tyneet kayttoohjekirjan ohjeiden noudattamatta
jattamisen seurauksena, tai jotka olivat tiedossa
jo laitteen ostohetkella. Poissuljettuja ovat myos
vahingot, jotka johtuvat ei-alkuperaisten tarvik-
keiden ja kulutusmateriaalien (esim. hiomalau-
tanen) kaytosta.

Kayttoturvaan voidaan vedota vain kun laite toimi-
tetaan purkamattomana myyjalle tai valtuutettuun
Festool-huoltoon. Sailyta laitteen kayttoohje, tur-
vallisuusohjeet, varaosaluettelo ja ostokuitti huo-
lellisesti. Muilta osin ovat voimassa valmistajan
antamat, ajantasalla olevat kayttoturvaehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytyon seurauk-
sena tassa annettuihin teknisiin tietoihin saattaa
tulla muutoksia.



Trykluft-excentersliber
Tekniske data
Slibetallerkendiameter

- LEX2125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Drev Trykluft-lamelmotor

Driftstryk (tryk af stremmende luft) 6 bar
Omdrejningstal
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min™!
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min"!
Arbejdsslag
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min""
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min"'

Slibeslagleengde

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Luftforbrug ved nominel belastning 390 [/min
Vaegt

- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2185 1,4 kg

De angivne illustrationer befinder foran i drifts-
vejledningen.

Symboler

& OBS, fare!
Lees vejledning/anvisninger!

1 Formalsbestemt anvendelse

Bestemmelsesmaessigt er maskinerne beregnet

til slibning af tree, kunststof, metal, sten, kom-

positmateriale, maling/lak, spartelmasse og

lignende materialer.

Asbestholdigt materiale ma ikke bearbejdes.
For skader og ulykker, som matte opsta

& ved ikke formalsbestemt brug, er bruge-
ren ansvarlig!

2

2.1

Baer hgreveaern!

Sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsanvisninger
Advarsel! Sgrg for at laese og forsta alle
sikkerhedsforskrifter og anvisninger, for
du klarggr, anvender, reparerer, vedlige-
holder eller skifter tilbehgrsdele pa dette tryk-
luftvaerktgj. Fejl ved overholdelse af advarsler og
anvisninger kan medfgre alvorlige personskader.
Gem alle medfglgende dokumenter, og videregiv

A

kun maskinen sammen med disse.

a.

Hold arbejdsstedet rent. Uorden pa arbejds-
stedet gger faren for uheld.

. Teenk pa arbejdsstedets omgivelser. Undgé

at udsaette trykluftveerktgj for regn. Segrg for
god arbejdsbelysning.

Benyt ikke trykluftveerktgj i nerheden af
braendbare vaesker eller gasser.

Hold bgrn pa afstand. Lad ikke andre perso-
ner rgre ved trykluftveerktgjet eller trykluft-
slangen. Hold andre personer pa afstand af
Deres arbejdsomrade.

. Opbevar Deres trykluftvaerktgj pa et sikkert

sted. Ubenyttet trykluftveerktgj bar laegges pa
et tgrt, hgjtliggende eller aflast sted, uden for
barns raekkevidde.

. Benyt det rigtige trykluftvaerktgj. Benyt ikke

trykluftveerktgjet til formal, det ikke er be-
regnet til.

Serg for at vaere rigtigt klaedt pa. Ingen lgse
bekleedningsgenstande eller smykker. De
kan seette sig fast i bevaegelige dele. Ved
udendgrsarbejde anbefales det at bruge gu-
mihandsker og skridsikkert fodtgj.

Brug harnet hvis haret er langt.

. Brug beskyttelsesbriller. Og brug ansigts-

eller stgvmaske hvis det drejer sig om stgvet
arbejde.

. Tilslut stevopsugnings-anordningen. Forvis

Dem om, at de stgvudsugningsanordninger,
der findes, tilsluttes og benyttes korrekt.
Overhold de regionale sikkerhedsanvisninger
for sundhedsskadelige stgvtyper og dampe.
Anvend og vedligeholde trykluftvaerktgjet
I overensstemmelse med anbefalingerne i
denne vejledning, og anvend de tilbehgrs- og
pabygningsdele, som Festool tilbyder, for at
reducere udskillelsen af stgv og dampe til et
minimum.

Udled afgangsluften, sa ophvirvling af stev i
stgvholdige omgivelser reduceres til et mi-
nimum.

Brug ikke trykluftslangen til formal, den ikke
er bestemt til. Baer aldrig trykluftveerktgjet i
trykluftslangen. Beskyt trykluftslangen mod
varme, olie og skarpe kanter.

Ret aldrig luftstrammen mod dig selv eller
andre personer.

Gor arbejdsemnet sikkert fast. Benyt spaen-
deanordninger eller en skruestik til at holde
arbejdsemnet fast.

Dermed holdes det bedre fast, end hvis De bru-
ger handen, og desuden har De begge haender



fri til at betjene trykluftveerktgjet.

. Teenk pa balancen. Sgrg for at sté stgt pa be-
nene hele tiden og hold balancen.

Serg for omhyggelig vedligeholdelse af
vaerktgjet. Hold veerktgjet skarpt og rent for
at opna maksimal ydelse og sikkerhed. Fglg
forskrifterne om vedligeholdelsen og om ud-
skiftningen af dele. Kontrollér regelmaessigt
trykluftslangen og fa den udskiftet af en an-
erkendt fagmand, hvis den er beskadiget.

Hold handtagene tgrre og frie for olie og fedt.

. Afbryd trykluftslangen fra trykluftforsynin-
gen. Nar trykluftveerktgjet ikke bruges, for
servicearbejde og ved udskiftning af iszettel-
sesvaerktgj som f.eks. savklinge, bor, fraeser.

. Fjern justeringsnggle eller skruenggle. Kon-
troller inden veerktgjet startes om justerings-
nagler eller skruenggler er fjernet.

. Undga ufriviligt start af veerktgjet. Baer ikke
et trykluftveerktgj, som er tilsluttet trykluft-
forsyningen, med fingeren pa afbryderknap-
pen. Forvis Dem om, at afbryderen er slaet
fra, nar trykluftslangen sluttes til trykluftfor-
syningen.

. Vaer opmaerksom. Se hele tiden pa det De ar-
bejder med.

Brug ikke trykluftvaerktgjet, nar De er ukon-
centreret.

Operatgren og vedligeholdelsespersonalet
skal fysisk veere i stand til at handtere maski-
nens stgrrelse, vaegt og ydelse

. Kontrollér trykluftvaerktgjet med hensyn til
eventuelle beskadigelser. Fgr trykluftvaerk-
tgjet tages i brug igen, skal beskyttelsesan-
ordninger eller let beskadigede dele omhyg-
geligt undersgges for, om de fungerer fejlfrit
0g bestemmelsesmaessigt.

Kontrollér, om de beveegelige dele fungerer
fejlfrit og ikke saetter sig fast, og om dele er
beskadigede.

Alle dele skal vare monteret korrekt og op-
fylde alle betingelser for at sikre en fejlfri drift
af trykluftvaerktgjet. Beskadigede dele eller
sikkerhedsanordninger bgr repareres eller
skiftes ud af et autoriseret service-vaerksted,
hvis ikke andet angives pa andet sted i denne
brugsanvisning.

Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et
autoriseret servicevaerksted.

Brug ikke trykluftvaerktgj, hvor afbryderen ikke
kan slas til og fra.

. Vigtigt! Benyt kun tilbehgr og supplerende

udstyr, som er opfgrt i brugsanvisningen el-
ler anbefales af producenten (katalog). Hvis
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De bruger andet isattelsesvaerktgj og andet
tilbehgr, kan De risikere at komme til skade.

Fa Deres trykluftvaerktgj repareret af en fag-
mand. Dette trykvaerktgj overholder de rele-
vante sikkerhedsbestemmelser.
Reparationer ma kun udfgres af en fagmand,
ellers risikerer brugeren at blive udsat for
ulykker.

Dette trykluftvaerktgj ma kun klarggres, ind-
stilles og anvendes af kvalificerede og uddan-
nede personer. Uden de rette kvalifikationer
og den rette uddannelse er der forhgjet fare
for ulykker.

. Dette trykluftveerktgj ma ikke sendres. /£n-
dringer kan forringe sikkerhedsanordninger-
ne funktion og forgge risikoen for operatgren.

Hold maskinen korrekt. Var parat til at neu-
tralisere de saedvanlige eller pludselige bevae-
gelser - hold begge haender klar.

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger
- Hvis man under slibning ma regne med eksplo-
sivt eller selvantaendeligt stgv, skal man tage
hensyn til material-eleverandgrens henvisnin-
ger for bearbejdning.

Hvis der ved slibningen opstar sundheds-ska-
deligt stgv, skal maskinen sluttes til en egnet
udsugningsanordning, og de for arbejdsma-
terialet geeldende sikkerheds-forskrifter skal
overholdes.

Driftstrykket ma ikke overskride 6,5 bar.

Brug egnede personlige veernemidler: Hgre-
vaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved stg-
vende arbejde, beskyttelses-handsker ved ru
materialer og ved skift af vaerktgj.

Maskinen ma kun bruges med slibepapir. Slibe-
legemer eller skaereskiver er ikke tilladte.
Arbejd kun med korrekt behandlet trykluft. Dette
er sikret, nar De anvender Festool-forsynings-
enheden VE.

Brug kun originalt Festool-tilbehgr.
Tilbehgrets tilladte omdrejningstal skal vaere
mindst sa hgjt som det maksimale omdrejnings-
tal, der er angivet pa maskinen. Tilbehgrsdele,
som drejer hurtigere end tilladt, kan briste.

Ga forsigtig frem i ukendte omgivelser. Der kan
veere skjulte farer pa grund af stremledninger
eller andre forsyningsledninger. Kontrollér, at
der ikke findes elektriske ledninger, gasrgr-
ledninger osv., som i tilfelde af beskadigelse
gennem brug af maskinen kan medfgre farer.

2.3 Restrisici

P3a trods af overholdelse af alle relevante byg-
geforskrifter kan der opsta faresituationer, nar
maskinen betjenes, f.eks. gennem:



e Arbejdsemnedele, der flyver vak,

* Vaerktgjsdele, der flyver vaek ved beskadiget
veerktgj,

e Stgjemission,

* Treestgvsemission.

2.4 Informationer vedr. stgj og vibrationer
De iht. EN ISO 15744/EN IS0 8662 beregnede
veerdier er typisk:

Lydtryksniveau 70 dB(A)
Vurderet acceleration

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Usikkerhed K=1,5m/s?

Under arbejdet kan stgjniveauet over-
skride 85 dB(A).
Brug derfor grebeskyttelse.

De angivne emissionsveerdier (vibration,

stgj) blev malt i henhold til provebetingelserne
i EN ISO 15 744/EN 1SO 8662 og tjener til sam-
menligning af maskiner. De kan ogsa bruges til
forelgbig bedgmmelse af vibrations- og stgjbe-
lastningen ved brug.
De angivne emissionsveerdier gaelder ved almin-
delig brug af trykluftveerktgjet. Hvis trykluftvaerk-
tgjet bruges til andre opgaver eller med andre
vaerktgjer, eller hvis det vedligeholdes utilstraek-
keligt, kan vibrations- og stgjbelastningen stige
betragteligt over tid. For at opna en praecis vurde-
ring inden for et angivet tidsrum skal maskinens
anferte tomgangs- og stilstandstider ogsa tages
med i betragtning. Det kan nedsatte belastningen
over det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

3 Tryklufttilslutning og idrifttagning
Pas pa, at trykluftvaerktgjet er slukket,
nar trykluftforsyningen tilsluttes.

3.1 Trykluftbehandling

For at sikre en fejlfri funktion af Festool-trykluft-
vaerktgjet skal der altid arbejdes med Festool-
forsyningsenheden VE.

Forsyningsenheden, der bestar af filter, regulator,
kondensatafledning og smgrer, sgrger for ren,
kondensatfri og olieret trykluft. Smgreren skal
indstilles sadan, at der tilseettes en drabe olie til
trykluften ca. hver 7.-10. minut.

Skader, som opstar pa grund af mangelfuld tryk-
luftbehandling, er ikke omfattet af garantien.

Ved anvendelse af op til to Festool-trykluft-
vaerktgjer anbefaler vi forsyningsenheden med
en 3/8"-tilslutning.

Til trykluftforsyningen skal der veelges en kom-
pressor, der giver mindst 500 [/min ved et drift-
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stryk pa 6 bar.
Ledningssystemet skal have en tilstreekkelig stor
diameter (mindst 9 mm).

3.2 Tilslutning IAS 2-slange
Excenterslibemaskinen er et trykluftvaerktgj, der er
beregnet til tilslutning til Festool-IAS 2-systemet.
Dette slangesystem forener tre funktioner i én
slange:

- Trykluftforsyning (1.1)

- Returlufttilbagefering (1.2)

- Stgvudsugning (1.3)

Tilslutning og l@sning - se billede 3.

3.3 Idrifttagning

Ved at trykke pa armen (2.1) teender man for
trykluftveerktgjet. Hvis armen slippes, slukkes
maskinen igen.

4 Indstillinger pa maskinen
Foralt arbejde pa maskinen skal maskinen
altid afbrydes fra trykluft-forsyningen.
41 Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst mellem
6500 0g 8000 o/min eller 6000 og 7000 o/min (LEX
2 150/11) ved hjeelp af stillehjulet (2.2).

Derved kan De foretage en optimal tilpasning af
skaerehastigheden til det givne arbejdsemne.

4.2

A

Udsugning

Slibestgvet suges vaek direkte ved slibe-
stedet gennem udsugnings-kanalerne i
slibetallerkenen.

For at opna en optimal stgvudsugning an-
befaler vi at bruge Festool-udsugnings-
aggregater med taend-/slukautomatik til
trykluftmaskiner.

For at undga at trykluftmotoren beskadi-
ges, ma trykluftvaerktgjet ikke udsuges,
nar det star stille.

N

4.3 Slibetallerkener
Slibetallerkenerne har forskellig veegt
& afhaengigt af deres diameter.
Montering af forkert slibetallerken-
stgrrelse medfgrer uacceptabelt kraftige
vibrationer pa maskinen.
Brug kun slibetallerkener med ubeskadiget vel-
crobelaegning.
Slibetallerkenerne kan fas i tre hardhedsgrader,
afstemt efter type af anvendelse:
- Hard: hgj kantstyrke, til grov slibning pa flader
og ved slibning over kanter.
- Blagd: universel til grov- og finslibning, med ela-
stisk struktur til plane og hveelvede flader.
- Superblgd: hgj elasticitet, til falsom finslibning
pa formdele, hvaelvinger, radier.



Anvend ikke den superblgde tallerken
med Lex 2 150/11!
Bruges ikke pa kanter!

Montage - se billede 4. Pas p3, at holderne til
slibetallerkenen (4.1) og maskinen (4.2) sidder
helt ngjagtigt!

4.4 Slibemidler

P3 Stickfix-slibetallerkenerne kan der fastggres
selvhaftende slibemidler som Stickfix-slibepapir
og slibevlies. Slibemidlerne trykkes ganske enkelt
pa slibetallerkenerne og treekkes af igen efter brug.
Slibemidlerne skal seettes pa koncentrisk,
og deres lokning skal stemme overens
med slibetallerkenens lokning.

Service og vedligeholdelse

Fer alt arbejde pa maskinen skal maski-
nen altid afbrydes fra trykluft-forsynin-
gen.

Alle vedligeholdelses- og reparationsarbejder som
ngdvendigger en abning af motorkabinettet ma
kun foretages af et autoriseret servicevaerksted.

5.1 Lameller
Efter ca. 500 driftstimer anbefaler vi at fa skiftet
motorens lameller ud.

5.2 Tallerkenbremse

Manchetten (5.1) stryger mod slibetallerkenen
og forhindrer dermed, at slibetallerkenen far en
ukontrollabel hgj omdrejningshastighed. Derved
slides manchetten med tiden op og skal ved
svigtende bremsevirkning udskiftes med en ny.
Til dette formal skal slibetallerkenen tages af. Sa
kan De lgsne manchetten fra snapforbindelsen
(5.2) og erstatte den med den nye.

5.3 Smering

Efter leengere stilstand, f.eks. efter en weekend,
skal der dryppes 1til 2 draber smgreolie i maski-
nens tryklufttilslutning (5.3), far maskinen tages
I brug igen.

5.4 Udskiftning af lyddaemperen

For at bevare trykluftveerktgjets ydelse skal lyd-
deemperen pa IAS 2-tilslutningsstykket med regel-
maessige mellemrum udskiftes med en ny.

5.5 Renggring af udsugningskanalerne

Vi anbefaler at ggre udsugningskanalerne i ma-
skinen (5.4) rene med en lille flaskerenser eller
en stofklud en gang om ugen (saerligt ved slibning
af kunstharpiksspartel).

A
A
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6 Tilbehgr, veerktgjer

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale, som er beregnet til
maskinen, da disse systemkomponenter er tilpas-
set optimalt tilhinanden. Ved anvendelse af tilbehgr
og forbrugsmateriale af andre maerker skal man
regne med en forringelse af arbejdsresultaterne og
en begransning af garantien. Alt efter anvendelse
kan maskinen opslides hurtigere eller brugeren
belastes mere end ngdvendigt. Pas derfor pa dig
selv, maskinen og garantien ved udelukkende at
anvende originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbrugsmateriale!

7 Bortskaffelse

Smid ikke maskinen i husholdningsaffaldet!
Maskiner, tilbehgr og emballage skal tilfgres en
miljgvenlig form for genbrug! Overhold de geel-
dende nationale regler.

8 Garanti

| henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materiale- eller
produktionsfejl - dog mindst pa en periode af
12 maneder. Inden for EU-medlemsstaterne
udger denne garantiperiode 24 maneder (bevis
via faktura eller leveringsformular). Skader, der
iseer kan fgres tilbage til naturlig slitage, overbe-
lastning, faglig ukorrekt omgang i modstrid med
betjeningsvejledningen og skader, der forarsages
af brugeren eller en anden anvendelse, der er i
modstrid med betjeningsvejledningen, eller der
var kendt ved kgbet, er udelukket af garantien.
Vifrasiger os ligeledes ethvert ansvar for skader,
som skyldes anvendelse af ikke-originalt tilbehgr
og forbrugsmaterialer (f.eks. bagskiver).

Krav fra kundens side kan udelukkende accep-
teres, hvis maskinen/vaerktgjet sendes tilbage
til leverandgren eller et serviceveerksted, der er
autoriseret af Festool. Opbevar betjeningsvejled-
ningen, sikkerhedsanvisningerne, reservedels-
listen og bonen. Derudover gaelder fabrikantens
aktuelle garantibetingelser.

Bemaerkning

P3a grund af konstante forsknings- og udviklings-
arbejde forbeholdes retten til at gennemfgre
a&ndringer af de tekniske oplysninger.
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Trykkluft-eksentersliper
Tekniske data
Stgtterondelldiameter

- LEX 2125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2185 185 mm
Drivverk Trykkluft-lamellmotor
Driftstrykk (flyttrykk) 6 bar
Turtall

- LEX 2125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min!
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min"!
Arbeidslgft
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min"'
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min’
Slipelgft

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX2125/7, LEX2150/7, LEX2185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Luftforbruk ved nominell last 390 I/min
Vekt

- LEX 2125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2185 1,4 kg

De bildene det vises til finner du foran i bruker-
veiledningen.

Symboler
& Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

1 Forskriftsmessig bruk

Maskinene er utformet for sliping av von tre,

kunststoff, metall, stein, forbundsstoffer, farger/

lakk, sparkelmasse og lignende arbeidsstoffer.

Asbestholdig materiale ma ikke bearbeides.
Brukeren er ansvarlig for skader og ulyk-
ker ved ikke forskriftsmessig bruk!

Bruk greklokker!

2 Sikkerhetsforskrifter

2.1 Generell sikkerhetsinformasjon
Advarsel! Du ma ha lest og forstatt samt-
lige sikkerhetsanvisninger og andre an-
visninger fgr du klargjgr, bruker, repare-

rer, vedlikeholder eller skifter ut reservedeler

pa trykkluftverktgyet. Mislighold av advarslene

og anvisningene kan fgre til alvorlige skader.

Ta vare pa alle vedlagte dokumenter og overlat

ikke maskinen til andre uten disse.
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. Serg for at arbeidsplassen er ryddig. Rot pa

arbeidsplassen gker faren for uhell.

. Ta hensyn til innflytelser rundt arbeidsplas-

sen. Utsett aldri trykkluftverktgy for regn.
Sgrg for godt lys.

Bruk aldri trykkluftverktgy i neerheten av
brennbare vaesker eller gasser.

. Hold barn pa god avstand. La ikke andre per-

soner bergre trykkluftverktgyet eller trykk-
luftslangen.

Hold andre personer pa god avstand fra ar-
beidsomradet.

. Oppbevar trykkluftverktgyet pa et sikkert

sted. Trykkluftverktgy som ikke er i bruk ma
oppbevares pa et tgrt, hgytliggende eller av-
l&st sted, slik at det er utilgjengelig for barn.

. Brukriktig trykkluftverktgy. Bruk aldri trykk-

luftverktgy til formal det ikke er laget for.

Ha pa egnede arbeidsklzer. Ikke ha pé vidt tay
eller smykker, de kan komme inn i bevegelige
deler.

Ved arbeid utendgrs anbefales det & bruke
gummihansker og sklisikre sko.

Ha pa harnett hvis du har langt har.

. Bruk vernebriller. Bruk stgvmaske ved ar-

beider der det oppstar stav.

. Tilslutt stgvavsugnings-innretning. Kontrol-

ler at eksisterende avsugningsinnretninger
er tilkoblet og at de brukes riktig.

Falg regionale sikkerhetsanvisninger for hel-
seskadelig stgv og damp.

Ved a bruke og vedlikeholde trykkluftverktgyet
I henhold til anbefalingene i denne bruksan-
visningen, og bare bruke tilbehgr og deler
fra Festool, kan du sgrge for at det frigjgres
minimalt med stgv og damp.

| stavholdige omgivelser ma du sgrge for a lede
vekk utblasningsluften pa en slik mate at det
virvles opp minimalt med stgv.

Bruk aldri trykkluftslangen til formal den
ikke er laget for. Lgft eller baer aldri trykkluft-
verktgy etter trykkluftslangen. Beskytt trykk-
luftslangen mot varme, olje og skarpe kanter.
Led aldri luftstrammen mot deg selv eller
andre personer.

Sikre arbeidsstykket. Bruk en spenninnret-
ning eller en skrustikke for & holde arbeids-
stykket pa plass.

Dette er sikrere enn & holde det med handen,
og dessuten kan du bruke begge til trykkluft-
verktgyet.

. Unnga en unormal kroppsstilling. Sgrg for &

sta stabilt og hold alltid balansen.

. Verktgy ma vedlikeholdes med omhu. Hold



verktgyet skarpt og rent, for & kunne arbeide
bra og sikkert.

Folg serviceforskriftene og henvisningene for
verktgyskifte.

Kontroller trykkluftslangen regelmessig og la
en autorisert fagmann skifte den ut hvis den
blir skadet.

Hold handtakene rene og fri for olje og fett.

. Koble trykkluftslangen fra trykkluftforsynin-
gen. Nar trykkluftverktgyet ikke skal brukes,
for vedlikehold og utskifting av verktgy som
f.eks. sagblad, bor, fres.

. Ikke la verktgyngkler sta i. Kontrollér at ng-

kler og innstillingsverktgy er fjernet fgr inn-

kopling.

Unnga utilsiktet starting. Laft eller baer aldri

trykkluftverktgy som er koblet til trykkluft-

forsyningen med fingeren pa bryteren.

Kontroller at bryteren er slatt av nar du kobler

trykkluftslangen til trykkluftforsyningen.

Vaer arvaken. Hold gye med arbeidet ditt.

Bruk sunn fornuft.

Bruk aldri trykkluftverktgyet nar du er ukon-

sentrert.

Operatgren og vedlikeholdspersonell ma

fysisk veere i stand til & handtere stgrrelsen,

massen og effekten til maskinen

Kontroller trykkluftverktoyet for eventuelle

skader. Fgr du fortsetter & bruke trykkluft-

verktgyet, ma beskyttelsesinnretninger eller
lett skadede deler kontrolleres ngye.

De skal fungere perfekt og i henhold til gjel-

dende bestemmelser.

Kontroller at bevegelige deler fungerer per-

fekt, at de ikke gar tregt, og at ingen deler er

skadet.

Alle deler ma vaere montert riktig, de ma

oppfylle alle betingelser for & sikre feilfri

drift av trykkluftverktgyet. Skadede beskyt-
telsesanordninger og deler skal repareres
eller skiftes ut pa en sakkyndig mate av et
serviceverksted, safremt ikke annet er oppgitt

I driftsinstruksen.

Skadede brytere ma skiftes ut av et service-

verksted.

Bruk aldri trykkluftverktgy der av-/pa-bryteren

ikke virker riktig.

Obs! Bruk kun tilbehgr eller tilleggsappara-

ter som er nevnt i bruksanvisningen eller an-

befales av produsenten av trykkluftverktgyet

(katalog].

Bruk av annet verktgy eller tilbehgr kan med-

fore fare for personskader.

s. La reparasjoner pa trykkluftverktoy utfgres
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av en fagmann. Dette trykkluftverktgyet opp-
fyller krav i henhold til gjeldende sikkerhets-
bestemmelser.

Reparasjoner skal alltid utfgres av en fag-
mann, ellers er det fare for ulykker med per-
sonskader.

Dette trykkluftverktgyet skal bare klargjg-
res, stilles inn og brukes av kvalifisert perso-
nell som har fatt opplaering. Mangel pa kvali-
fikasjon og oppleering innebaerer gkt risiko for
ulykker.

. Det skal ikke utfgres endringer pa dette

trykkluftverktgyet. Endringer kan fgre til at

sikkerhetstiltakene ikke fungerer som de skal
og innebaerer dermed en gkt risiko for opera-
tgren.

Hold maskinen riktig. Hold deg klar til & mot-

virke maskinens vanlige eller plutselige beve-

gelser - hold begge hender klare.
Spesifikke sikkerhetsanvisninger for
maskinen

- Dersom slipestgvet kan vaere brannfarlig eller
selvantennende, ma en ubetinget fglge sikker-
hetsanvisningene fra produsenten av materialet.

- Hvis det oppstar helsefarlig stgv under sliping,
ma maskinen kobles til en egnet avsugningsinn-
retning, og de gjeldende sikkerhetsforskriftene
for det aktuelle arbeidsstoffet ma overholdes.

- Driftstrykket skal aldri overskride 6,5 bar.

- Maskinen skal bare brukes med slipepapir.
Det erikke tillatt & bruke slipeklosser eller skil-
leslipeskiver.

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller, stevmaske nar det oppstar stgv
under arbeidet, vernehansker ved bearbeiding
av ru materialer og nar verktgy skal byttes.

- Arbeid kun med riktig behandlet trykkluft. Dette
kan du sikre ved a bruke Festool-forsyningsen-
het VE.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehgr.

- Tillatt turtall for tilbehgret ma minst veere like
stort som maksimalt turtall oppgitt pa mas-
kinen. Tilbehgrdeler som roterer raskere enn
tillatt, kan brytes opp i fragmenter.

- Vaer forsiktig ved arbeid i ukjente omgivelser.
Det kan finnes skjulte farer som f.eks. strgmled-
ninger og andre forsyningsledninger. Forsikre
deg om at det ikke finnes noen elektriske led-
ninger, gassrgr eller lignende som kan utgjgre
en risiko dersom de skades av maskinen.

2.3 Restrisiko

Selv om alle gjeldende byggeforskrifter overhol-
des kan det oppsta farlige situasjoner nar mas-
kinen er i bruk, for eksempel gjennom

2.2



® Deler av arbeidsstykker som slynges ut,

* Deler av verktgy som slynges ut pa grunn av
skadet verktay,

* Stgyemisjon,

* Trestgvemisjon.

2.4 Stgy og vibrasjon

Typiske verdier malt i henhold til EN 1SO 15744/
EN ISO 8662 er:

Lydtrykkniva 70 dB(A)
Anslatt akselerasjon

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Usikkerhet K=1,5m/s?

Veer oppmerksom pa at stgynivaet kan
overskride 85 dB(A]) under arbeid.
Bruk derfor hgrselsvern!

O

De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stgy] er
malt i samsvar med EN I1SO 15 744/EN ISO 8662,
og brukes ved sammenligning av maskiner. De er
ogsa egnet til en midlertidig vurdering av vibra-
sjons- og stgybelastning under bruk.

De angitte utslippsverdiene representerer de vik-
tigste brukstypene til trykkluftverktgyet. Dersom
trykkluftverktgyet brukes pa annen mate eller
med andre innsatsverktgy eller etter utilstrekkelig
vedlikehold, kan vibrasjons- og stgybelastningen
bli merkbart hgyere i lgpet av det totale arbeids-
tidsrommet.

Man ma ogsa ta hensyn til maskinens tomgangs-
og stillstandsperioder nar man skal gjgre en ngy-
aktig vurdering for et gitt arbeidstidsrom. Dette
kan redusere belastningen betraktelig i lgpet av
totalt arbeidstidsrom.

3 Trykklufttilkobling og igangsetting
Kontroller at trykkluftverktgyet er slatt
av nar trykkluftforsyningen kobles til.

3.1 Trykkluftbehandling

For a sikre perfekt funksjon av Festool-trykk-
luftverktgy, ma det alltid arbeids med en Festool-
forsyningsenhet VE. Forsynings-enheten bestar
av filter, regulator, konden-satutlgp og oljeenhet
og sgrger for ren, kondensfri og oljet trykkluft.
Oljeenheten ma stilles inn slik at én drape olje til-
settes trykkluften i intervaller pa 7-10 minutter.
Skader som oppstar pa grunn av manglende
trykkluftbehandling omfattes ikke av garantien.
Ved bruk av opptil to Festool-trykkluftverktay,
anbefales forsyningsenheten med en 3/8"-tilkob-
ling. For trykkluftforsyningen ma det velges en
kompressor som leverer minst 500 [/min ved et
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driftstrykk pa 6 bar. Ledningssystemet ma ha en
tilstrekkelig stor diameter (minst 9 mm).

3.2 Tilkobling IAS 2-slange
Eksentersliperen er et trykkluftverktgy som ko-
bles til Festool-IAS 2-systemet.

Dette slangesystemet kombinerer tre funksjoner
i én slange:

- Trykkluftforsyning (1.1)

- Tilbakefgring av avluft (1.2)

- Stgvavsugning (1.3)

Koble til og fra - se bilde 3.

3.3 Igangsetting

Ved a trykke spaken (2.1) slas trykkluft-verktgyet
pa.

Nar spaken slippes, slas maskinen av igjen.

4 Innstillinger pa maskinen
Nar det skal utfgres arbeid pa maskinen
& skal den alltid kobles fra trykkluftforsy-
ningen.
4.1 Omdreiningstallsjustering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst mellom 6500 og
8000 o/min eller 6000 og 7000 o/min ved hjelp
av stillhjulet (2.2) (LEX 2150/11). Dermed kan
skjerehastigheten tilpasses optimalt til hvert
materiale.

4.2

A

Avsugning

Slipestgvet suges vekk der de oppstarvia
hullene i stgtterondellen.

For a sikre optimal stgvavsugning anbe-
fales Festool-avsugningsapparater med
av-/pa-automatikk for trykkluftmaskiner.
For @ unnga skader pa trykkluft-motoren
ma ikke avsugsapparatet brukes nar
trykkluftverktgyet star stille.

N

4.3 Stgtterondeller
Stgtterondellene har forskjellig vekt, av-

& hengig av diameteren.

Montering av feil stgtterondellstgrrelse
kan fgre til ulovlig sterke vibrasjoner pa
maskinen.

Bruk kun stgtterondeller der borrelasen er

uskadd.

Stgtterondeller finnes med tre hardhetsgrader

for tilpasning til ulike bruksomrader:

- Hard: hgy kantfasthet for grovsliping pa flater
og ved sliping over kanten.

- Weich (blgt): universell for grov- og finsliping,
med elastisk struktur for jevne og hvelvede
flater.

- Superweich (svaert blgt): hgy elastisitet for fgl-
som finsliping pa formdeler, hvelvinger, radier.



Ikke bruk den supermyke tallerkenen
sammen med Lex 2 150/11!
Skal ikke brukes pa kanter!

Montering - se bilde 4. Sgrg for at stgtterondell
(4.1) og maskin (4.2) justeres riktig i forhold til
hverandre!

4.4 Slipemiddel

P3 Stickfix-stgtterondeller kan det brukes slipe-
midler med borrelas, f.eks. Stickfix-slipepapir og
slipeduk. Slipemidlene trykkes ganske enkelt pa
stgtterondellen og trekkes av igjen etter bruk.
Slipemidlene ma plasseres konsentrisk,
og hullene pa slipemidlene ma stemme
overens med hullene pa stgtterondellen.

Vedlikehold og pleie

Nar det skal utfgres arbeid pa maskinen
skal den alltid kobles fra trykkluft-forsy-
ningen.

Alt vedlikehold og alle reparasjoner som krever
at motorkapslingen apnes, ma bare utfgres av
autorisert kundeverksted.

5.1 Lameller
Etter ca. 500 driftstimer anbefales det & skifte ut
lamellene pa motoren.

5.2 Rondellbremse

Mansjetten (5.1) stryker langs stgtterondellen og
hindrer dermed at stgtterondellen dreies oppover
ukontrollert.

Dette gjgr at mansjetten slites ned over tid, og at
den ma skiftes ut mot en ny nar bremseeffekten
blir darligere.

Til dette ma stgtterondellen fjernes.

Deretter kan mansjetten lgses fra ldsemekanis-
men (5.2) og byttes ut mot en ny.

5.3 Smgring
Nar maskinen ikke har veert i bruk over lengre
tid, f.eks. etter en helg, ma maskinen tilfgres 1
til 2 draper smareolje i trykklufttilkoblingen (5.3)
fgr igangsetting.

5.4 Skifte lyddemper

For & opprettholde trykkluftverktgyets ytelse, ma
lyddemperen pa IAS 2-koblingsstykket regelmes-
sig skiftes ut mot en ny.

5.5 Rengjogring av avsugningskanaler

En gang i uken (spesielt ved sliping av kunsthar-
pikssparkel] bgr avsugningskanalene i maskinen
(5.4) rengjores med en liten flaksebgrste eller en
stoffklut.

A
A
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6 Tilbehgr, verktgy

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er beregnet pa denne
maskinen, siden disse systemkomponentene er
optimalt tilpasset hverandre. Ved bruk av tilbehgr
og forbruksmateriale fra andre tilbydere senker
kvaliteten pa arbeidsresultatet og en sannsyn-
lig innskrenking av garantien. Alt etter bruk kan
slitasjen pa maskinen eller den personlige be-
lastningen pa deg gkes. Beskytt derfor deg sely,
maskinen og garantien ved kun a benytte originalt
Festool-tilbehgr og Festool-forbruksmateriale.

7 Avhending

Kast aldri apparatet i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

8 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Denne tiden 24 maneder innenfor EU-stater
(bevises med regning eller fglgeseddel). Skader
som spesielt skyldes slitasje, overbelastning,
ufagmessig handtering, eller skader forarsaket
av brukeren eller annen bruk i strid med bruks-
anvisningen, eller skader som var kjent ved kjgp
av apparatet omfattes ikke av dette ansvaret. | til-
legg unntas skader som kan fgres tilbake til bruk
av ikke-originalt tilbehgr og forbruksmaterialer
(f.eks. slipetallerken).

Reklamasjoner kan bare godtas hvis apparatet
ikke ble demontert og returneres til leverandgren
eller et autorisert Festool-serviceverksted. Ta
godt vare pa bruksanvisningen, sikkerhetsfor-
skrifter, reservedelsliste og kvittering. Dessuten
gjelder produsentens aktuelle betingelser for
ansvar ved mangler.

Anmerkning

Pa grunn av kontinuerlige forsknings- og utvi-
klingsarbeid tas det forbehold om endringer avde
tekniske spesifikasjonene i dette dokumentet.
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Lixadora excéntrica pneumatica
Dados técnicos
Diametro do prato de lixar

- LEX2 125 125 mm

- LEX 2 150 150 mm

- LEX 2185 185 mm

Accionamento Motor de lamelas por ar
comprimido

Pressao de utilizacao (pressao de fluxo) 6 bar
Rotacoes
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 rpm
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 rpm
Cursos de trabalho
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 rmp
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 rmp

Curso de lixar

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm
Consumo de ar a carga nominal 390 I/min
Peso LEX2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Peso LEX 2 185 1,4 kg

As ilustracoes indicadas encontram-se no comeco
das instrucoes de uso.

Simbolos
Perigo geral

Ler indicacoes/notas!

Utilizar protectores de ouvido!

- D@

Utilizacao apropriada
Conforme as disposicoes, as maquinas estao
previstas para lixar madeira, plastico, metal,
pedra, material composto, tinta/verniz, massa de
aparelhar e materiais semelhantes.
Materais que contém amianto nao devem ser
processados.
Nao assumimos responsabilidade no caso
& de acidentes e danos no caso de utilizacao
indevida; neste caso o usuario assume a
responsabilidade!
2
2.1
& indicacoes de seguranca e instrucoes an-
tes de instalar, utilizar, reparar, efectuar
a manutencao ou substituir acessorios desta
ferramenta pneumatica. A falta de cumprimen-

Instrucoes de seguranca
Instrucoes gerais de seguranca
Adverténcia! Leia e compreenda todas as
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to das adverténcias e instrucoes pode dar origem
a ferimentos graves.

Guarde todos os documentos anexos; a ferramen-
ta so deve ser entregue a terceiros juntamente
com estes documentos.

a. Mantenha o local de trabalho arru-
mado. A desordem no local de tra-
balho pode ser motivo de acidentes.

. Tenha em consideracao o ambiente que o ro-
deia. Nao exponha as ferramentas pneumati-
cas a chuva. Trabalhe em local bem ilumina-
do. Nao utilize as ferramentas pneumaticas
nas proximidades de liquidos ou gases infla-
maveis.

Mantenha criancas afastadas. Nao permita
que outras pessoas toquem na ferramenta
pneumatica ou no tubo de ar comprimido.
Mantenha outras pessoas afastadas da sua
area de trabalho.

. Guarde as suas ferramentas pneumaticas de
modo seguro. Ferramentas pneumaticas a
nao ser utilizadas devem ser guardadas num
local seco, elevado ou fechado, fora do alcan-
ce de criancas.

. Utilize a ferramenta pneumatica certa. Nao
utilize a ferramenta pneumatica para fins
para os quais nao esta prevista.

Escolha o vestuario apropriado para o tra-
balho. Nao use vestuario largo ou jdias, pois
podem prender-se nas pecas moveis. Tra-
balhando ao ar livre, aconselha-se o uso de
luvas de borracha e sapatos que nao escorre-
guem. Se tiver cabelo comprido, coloque uma
rede na cabeca.

. Utilize oculos de proteccao. Use uma mas-
cara durante os trabalhos com formacao de
po.

Conecte um dispositivo de aspiracao de po.
Assegure-se de que dispositivos de aspiracao
de pd existentes estao ligados e sejam cor-
rectamente utilizados.

Observe as indicacoes de seguranca regionais
relativamente a pds e vapores prejudiciais a
saude.

Opere e efectue a manutencao da ferramenta
pneumatica de acordo com as recomendacoes
apresentadas nestas instrucoes e utilize os
acessorios e pecas de montagem propostos
pela Festool, de forma a reduzir ao maximo a
libertacao de poeiras e vapores.

Encaminhe a evacuacao de ar de forma a re-
duzir ao maximo os remoinhos de poeira em
ambientes poeirentos.



Nao utilize o tubo de ar comprimido para fins
para o qual nao esta destinado. Nunca deve
segurar a ferramenta pneumatica pelo tubo
de ar comprimido. Proteja o tubo de ar com-
primido contra calor, 6leo e arestas cortan-
tes.

Nunca oriente o fluxo de ar contra si mesmo
ou outras pessoas.

Fixe a peca a trabalhar. Utilize dispositivos de
fixacao ou um torno de bancada para fixar a
peca a trabalhar. Deste modo fica mais segu-
ra do que segurada a mao, para além disso
ficam ambas as maos livres para manejar a
ferramenta pneumatica.

Evite posicoes fora do normal. Escolha uma
posicao segura e mantenha sempre o equi-
librio.

Efectue uma cuidadosa manutencao das
suas ferramentas. Mantenha as ferramen-
tas sempre afiadas e limpas para obter bons
resultados de trabalho com mais seguranca.
Cumpra as instrucdes de conservacao e ma-
nutencao bem como as indicacoes acerca da
substituicao de ferramentas. Verifique perio-
dicamente o tubo de ar comprimido e, caso
esteja danificado, mande-o substituir por um
técnico especializado legitimado. Mantenha
0s punhos secos e isentos de dleo e gordura.

. Separe o tubo de ar comprimido da alimen-
tacao de ar comprimido. Em caso de nao uti-
lizacao da ferramenta pneumatica, antes de
efectuar a manutencao e ao mudar aplicati-
vos como p. ex. lamina de serra, broca, fre-
sa.

Remova as chaves de ajuste. Antes de ligar
a ferramenta, verifique se as chaves e ferra-
mentas de ajuste foram removidos.

Evite ligacoes despropositadas. Nao deve se-
gurar uma ferramenta pneumatica, ligada a
alimentacao de ar comprimido, com o dedo
colocado no gatilho do interruptor. Ao ligar o
tubo de ar comprimido a alimentacao de ar
comprimido, assegure-se que o interruptor
esta desligado.

Mantenha-se sempre atento. Verifique o que
vai fazendo. Proceda com precaucao. Nao uti-
lize a ferramenta pneumatica caso se sinta
desconcentrado.

O operador e o pessoal de manutencao tém de
estar fisicamente capazes de manusear o ta-
manho, a massa e a poténcia da ferramenta

. Verifique a ferramenta pneumatica em rela-
cao a eventuais danificacoes. Antes de con-

t.

2.2

tinuar a utilizar a ferramenta pneumatica,
devem verificar-se cuidadosamente os dis-
positivos de seguranca ou pecas ligeiramen-
te danificadas em relacao ao funcionamento
correcto e conforme as disposicoes. Verifique
se as pecas moveis funcionam correctamen-
te e n3o prendem ou se as pecas estao dani-
ficadas.

Todas as pecas devem estar correctamente
montadas e satisfazer todas as condicoes,
para garantir o funcionamento correcto da
ferramenta pneumatica. Todas as pecas e
dispositivos de proteccao com defeitos devem
ser convenientemente reparadas ou substitu-
idas pelo competente servico de assisténcia
técnica. Interruptores de comando danificados
devem ser substituidos por um concessionario
autorizado. Nao utilize nenhuma ferramenta
pneumatica, na qual nao seja possivel ligar e
desligar o interruptor.

Atencao! Utilize apenas acessorios ou equi-
pamentos complementares que estejam
mencionados nas instrucoes de utilizacao ou
recomendados pelo fabricante (catalogo). A
utilizacao de outros aplicativos e outros aces-
sorios pode representar um risco de lesao
para si.

Mande reparar a sua ferramenta pneumatica
por um técnico especializado. Esta ferramen-
ta pneumatica corresponde aos respectivos
regulamentos de seguranca.

As reparacoes s6 podem ser efectuadas por
um técnico especializado, caso contrario po-
dem suceder acidentes para o utilizador.

Esta ferramenta pneumatica so6 pode ser ins-
talada, configurada e utilizada por pessoas
devidamente qualificadas e formadas. Sem
qualificacao e formacao, existe maior perigo
de acidente.

Esta ferramenta pneumatica nao pode ser
modificada. As alteracoes podem reduzir a
eficacia das medidas de seguranca e aumen-
tar os riscos para o operador.

Segure correctamente na ferramenta. Este-
Jja preparado para reagir aos movimentos ha-
bituais ou subitos - mantenha as duas maos
disponiveis.

Instrucoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Caso pds explosivos ou de inflamacao instan-

tanea possam ser gerados pela esmerilagem,
é indispensavel respeitar as prescricoes de
maquinagem do fabricante do material a ser



tratado.

- Se o lixar der origem a poeiras prejudiciais a
saude, deve ligar-se a maquina a um dispositivo
de aspiracao adequado, devendo-se observar as
normas de seguranca validas para o material a
trabalhar.

- A pressao de utilizacao nao deve exceder 6,5
bar.

- A maquina sé pode ser utilizada com lixa de
papel. Nao sao permitidos dispositivos de lixar
ou discos de corte.

- Trabalhe apenas com ar comprimido cor-recta-

mente tratado. Isso sera garantido caso utilize

a unidade de alimentacao Festool VE.

Utilizar apenas acessorios originais Festool.

Use equipamentos protectores adequados e

individualmente adaptados: proteccao auditiva,

6culos de proteccao, mascara contra pds no
caso de trabalhos em que seja produzido pd,
luvas de proteccao ao tratar materiais rugosos

e ao mudar ferramentas.

O numero de rotacoes maximo do acessorio deve

ser, pelo menos, tao grande como o niumero de

rotacoes maximo indicado na ferramenta. Aces-
sorios que giram com uma velocidade superior

a permitida podem “morrer”

Num ambiente desconhecido, proceda com

cautela. Podem existir perigos ocultos devido a

linhas de corrente ou outras linhas de alimenta-

cao. Certifique-se de que nao existem nenhuns
condutores eléctricos, tubagens de gas, etc.,
que, no caso de danificacao causada pela uti-

lizacao da ferramenta, possam dar origem a

perigos.

2.3 Riscos remanescentes

Apesar da observacao de todos os regulamen-tos
de construcao importantes ainda existem riscos
ao utilizar-se a maquina, p. ex. devido:

* Projeccao de partes das pecas a trabalhar,

* Projeccao de partes de pecas de ferramenta
com ferramentas danificadas,

e Emissao de ruidos,

e Emissao de pdé de madeira.

2.4 Informacoes quanto ao ruido e quanto a
vibracao
Osvalores apurados segundo a EN ISO 15 744/EN

ISO 8662 sao tipicamente:

Nivel de pressao sonora 70 dB(A)
Aceleracao avaliada

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Incerteza K=15m/s?
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Durante o trabalho, o nivel sonoro pode

@ ultrapassar 85 dB(A).
Usar uma proteccao do ouvido!

Os valores de emissao (vibracao, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicdes de
ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacao provisoria do coeficiente de vibracoes
e do nivel de ruido durante a aplicacao.

Os niveis de emissao indicados representam as
aplicacoes principais da ferramenta pneuma-
tica. No entanto, se a ferramenta pneumatica
for utilizada para outras aplicacoes, com outros
acessorios ou com uma manutencao insuficiente,
tal pode aumentar claramente o coeficiente de
vibracoes e o nivel de ruido durante todo o periodo
de funcionamento.

Para uma avaliacao precisa durante um determi-
nado periodo de funcionamento, devem também
observar-se os tempos de trabalho em vazio e
de paragem da ferramenta abrangidos. Tal pode
reduzir consideravelmente o esforco durante todo
o periodo de funcionamento.

3 Ligacao de ar comprimido e colocacao
em funcionamento
Ao ligar aalimentacao de ar comprimido,

& preste atencao para que a ferramenta
pneumatica esteja desligada.

3.1 Tratamento do ar comprimido

Para garantir um funcionamento correcto das fer-
ramentas pneumaticas Festool, deve trabalhar-se
sempre com a unidade de alimentacao Festool
VE. Ela é constituida por um filtro, regulador,
purgador de condensado e lubrificador, a unidade
de alimentacao providencia ar comprimido limpo,
isento de condensado e lubrificado. O lubrificador
deve ser ajustado de modo a que aprox. todos
os 7-10 minutos seja acrescentada uma gota de
6leo ao ar comprimido. Danos que surjam devido
a um tratamento deficiente do ar comprimido
ficam excluidos de uma pretensao sobre direitos
de garantia. Caso utilize até duas ferramentas
pneumaticas Festool, recomendamos a unidade
de alimentacao com uma ligacdo de 3/8". Para a
alimentacao de ar comprimido deve escolher-se
um compressor que forneca no minimo 500 |/min,
a uma pressao de utilizacao de 6 bar. O sistema
de tubagens deve possuir uma seccao suficiente-
mente dimensionada (no minimo 9 mm).

3.2 Ligacao de tubo flexivel IAS 2

A lixadora excéntrica é uma ferramenta pneu-
matica para ser ligada ao sistema Festool IAS 2.
Este sistema de tubos flexiveis reune trés funcoes



num tubo flexivel:

- alimentac3o de ar comprimido (1.1)
- reconducao do ar evacuado (1.2)

- aspiracao de p6 (1.3)

Ligar e soltar - ver a imagem 3.

3.3 Colocacao em funcionamento
Pressionando a alavanca (2.1) a ferramenta
pneumatica é ligada. Ao soltar-se a alavanca, a
maquina volta a desligar.

4 Ajustes na maquina
Antes de efectuar qualquer trabalho na ma-
& quina devera separar-se sempre a maquina
da alimentacao de ar comprimido.
4.1 Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste (2.2), é possivel ajustar
progressivamente o niumero de rotacoes entre
6500 e 8000 rpm ou 6000 e 7000 rpm (LEX 2
150/11). Pode deste modo ajustar-se adequada-
mente a velocidade de corte ao respectivo mate-
rial a trabalhar.

4.2

A

Aspiracao

A amoladura é aspirada directamente no
local de abrasao, através dos canais de
aspiracao no prato de lixar. Para garantir
uma aspiracao de p6 adequada, recomen-
damos a utilizacao de aspiradores Festo-
ol com automatismo de ligar/desligar
electronico para maquinas pneumaticas.
Para evitar danos no motor do ar compri-
mido nao se deve aspirar nunca a ferra-
menta pneumatica quando parada.

N

4.3 Prato de lixar

Os pratos de lixar tém pesos diferentes,
& em funcao do seu diametro.

A montagem de pratos de lixar de di-
mensoes erradas origina vibracoes de
intensidade inaceitavel na maquina.
Utilize apenas pratos de lixar com o revestimento
de velcro nao danificado.

De acordo com o caso de aplicacao, existem pra-

tos de lixar com trés graus de dureza:

- Duro: elevada solidez para arestas, para uma
abrasao de desbaste em superficies e ao lixar
sobre arestas.

- Macio: universal para lixagem de desbaste e
de acabamento, com estrutura elastica para
superficies planas e abauladas.

- Super macio: elevada elasticidade, para uma
lixagem de acabamento sensivel em pecas
moldadas, curvaturas, raios.

Nao utilize o prato super maciocomaLex

2150/11!

Nao aplicar em arestas!
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Montagem - ver a imagem 4. Prestar atencao a
posicao adaptada dos suportes de pratos de lixar
(4.1) e maquina (4.2)!

4.4 Material abrasivo
Nos pratos de lixamento Stickfix podem ser
montados materiais abrasivos auto-aderentes
como lixas Stickfix e lixas de velo de fibras. Os
materiais abrasivos sao simplesmente aplicados
por pressao sobre o prato de lixar, voltando a ser
separados apos a utilizacao.

Os materiais abrasivos devem ser colo-
& cados de forma concéntrica, e a sua
perfuracao deve coincidir com a do prato
de lixar.

Conservacao e cuidados
Antes de efectuar qualquer trabalho na
& maquina devera separar-se sempre a
maquina da alimentacao de ar comprimi-
do.
Todos os trabalhos de conservacao e todas as
reparacoes, que exigem a abertura da caixa do
motor, sé podem ser executados por uma oficina
autorizada de assisténcia técnica aos clientes.

5.1 Lamelas

Apds aprox. 500 horas de funcionamento reco-
mendamos que mande substituir as lamelas do
motor.

5.2 Travao do prato

A manga (5.1) roca no prato de lixar e evita deste
modo que o prato de lixar acelere de modo des-
controlado. A manga desgasta-se desse modo
com o tempo, devendo ser substituida por uma
nova quando o efeito de travagem diminuir. Para
o efeito devera retirar-se o prato de lixar. Pode
soltar em seguida a manga da mola de engate
(5.2) e substituila pela manga nova.

5.3 Lubrificacao

Depois de uma paragem mais prolongada, p. ex.
apos um fim-de-semana, devem introduzir-se
1 a 2 gotas de oleo lubrificante na entrada do ar
comprimido (5.3) da maquina, antes de a colocar
em funcionamento.

5.4 Substituicao do silenciador

Para manter o rendimento da ferramenta pneu-
matica devera substituir-se periodica-mente o si-
lenciador por um novo, na peca de uniao IAS 2.

5.5 Limpeza dos canais de aspiracao
Recomendamos que limpe uma vez por semana
(particularmente ao lixar primer de resina sin-
tética) os canais de aspiracdo na maquina (5.4)
utilizando uma pequena escova para garrafas ou
um trapo de tecido.



6 Acessorios, ferramentas

Utilize apenas acessorios e material de desgaste
Festool originais previstos para esta ferramen-
ta, pois estes componentes do sistema estao
adaptados uns aos outros. Em caso de utilizacao
de acessorios e material de desgaste de outros
fabricantes, é provavel que a qualidade dos re-
sultados dos trabalhos fique afectada, sendo de
esperar uma limitacao dos direitos a garantia. Em
funcao da utilizacao, o desgaste da ferramenta ou
o seu esforco pessoal podem aumentar. Por essa
razao, proteja-se a si proprio, a sua ferramenta e
os seus direitos a garantia, utilizando exclusiva-
mente acessdrios e material de desgaste Festool
originais!

7 Remocao

N3ao deite aferramenta no lixo doméstico! Enca-
minhe as ferramentas, acessdrios e embalagens
para um reaproveitamento ecoldgico ! Observe as
regulamentacoes nacionais em vigor.
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8 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de prestacao
de garantia referente a defeitos do material ou
de fabrico de acordo com as regulamentacodes
nacionalmente legisladas, todavia no minimo 12
meses. Dentro do espaco dos estados da EU o
periodo de prestacao de garantia é de 24 meses
(prova através de factura ou recibo de entrega).
Danos que se devem em especial ao desgaste na-
tural, sobrecarga, utilizacao incorrecta ou danos
por culpa do utilizador ou qualquer outra utiliza-
cao que nao respeite o manual de instrucoes ou
conhecidos aguando da aquisicao, estao excluidos
da prestacao de garantia. Também se excluem os
danos causados pela utilizacao de acessorios que
ndo sejam originais e materiais de desgaste (p.
ex., pratos de lixar). Reclamacdes s6 podem ser
reconhecidas caso o aparelho seja remetido todo
montado (completo) ao fornecedor ou a um servi-
co de assisténcia ao cliente Festool autorizado. O
manual de instrucoes, instrucoes de seguranca,
lista de pecas de substituicao e comprovativo de
compra devem ser bem guardados. Sao validas,
de resto, as actuais condicoes de prestacao de
garantia do fabricante.

Nota: Devido aos trabalhos de investigacao e
desenvolvimento permanentes, reserva-se o di-
reito as alteracoes das instrucoes técnicas aqui
produzidas.



OKcueHTpUKOBaA NHeBMoLNUMaLLMHKa
TexHUUecKue aaHHble
Lnamerp ornopHoOMn Tapesnku

- LEX 2 125 125 Mm
- LEX'2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 Mm
MNpvBoa nonacTHOM NHeBMOoABMraTe b

PaBouee naBneHve (AaBneHWe NoToka Bosayxa)
6 6ap

CkopocTu BpalleHus
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 06/MuH
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 06/MuH
Yucno obopotos
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/713000 - 16000 06/MuH
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 06/Mu1H
XoA 3KCLEHTPUKA

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 MM
- LEX'2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 Mm
-LEX' 2 150/11 11 MM
Pacxon Bosayxa npu

HOMMWHaNbHOM HarpysKke 390 n/mMuH
Bec LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kr
Bec LEX 2 185 1,4 kr

YKasaHHble PUCYHKKN HaXOAATCAH B HAa4as1e pyKoBOACTBa
no SKcnnyarauuu

CuMBoNbI
& MpeaynpexaeHue 06 obLein onacHOCTH

O
]

ME 77

Cobniofaitte pyKOBOACTBO MO 3Kcnyara-
LMW/ UHCTPYKLMK!

Hocwutb 3awimty opraHoB cryxal

1 MpumeHeHWe No NPAMOMY HasHaueHUo
[aHHble MalLWHbI NpeaHasHajYeHbl ANA LWMdoBasibHbIX
paboT no Aepesy, nnactMmacce, MeTasy, KamHio,
KOMMO3UTaM, NTIaKOKPACOUHBIM MOKPLITUAM, LLINAKNEBKe
W MHbIM MaTepuanam ¢ NoAOOHbIMW CBOMCTBAMM.
MpousBoauTb 06paboTKy MaTepHanoB, COAEPKALLMX
acOecT, He paspeLlLaeTcs.

OTBETCTBEHHOCTL 3a yLep® M HecyacTHble

Cry4Yau Mpwr UCTOSb30BaHUM HE MO Ha3HAYEeHHIO

HeceT nonb3oBarersb!

o7

YKasaHuA no TexHUKe 6esonacHocTH

O6wuMe yKasaHMA No TexHUKe 6esonac-

HOCTH
BHuMmaHue! MNMepep Hanapkon, ucnonbso-
BaHMEM, peMOHTOM, 06cy)KMBaHMeM UK
3aMeHOM NpuHaAaNeXXHocTel 03HaKOMb-
Tecb CO BCeMM YKa3aHMAMM No TeXHuKe 6esonac-
HOCTU U COOTBETCTBYHLLMMU UHCTPYKLUAMM.
HeTouyHoe cobniopeHne MHCTPYKUUIA 1 Npegynpe-
XKOEHUN MOXET CTaTb MPUUYNHON TAXKENbIX TPABM.
Hep>xuTe npunaraeMblin NakeT LOKYMEHTOB PSAOM
C MalWNHKOW 1 0bsi3aTelbHO NepefaBalTe ero npu
nocrieaylolen cMeHe BnagenbLa.

2
2.1

a. Pabouee mecTo cnefayeT cofeprarb B UUCTOTE
M nopagKe. Henopagok Ha padoyemMm mecTe

MOXET NMPMUBECTU K HECHACTHbIM Clly4aAM.

MpuHMMaIiTe BO BHUMaHKe YCIIOBUA OKpYHatoLLei
cpeasbl. He ocraBnaiTe NHEBMOWHCTPYMEHTbI MOA
noxaem. ObecrneybTe Haanexallee ocBeLLeHwe.
He ucnonbayiTe NHEBMOUHCTPYMEHTLI BOM3U OT
FOPHOUMX KUAKOCTEN UMK ra30B.

He noanycKkanTe K MHCTPYMEHTY AeTew.
He nossonanTe NOCTOPOHHUM MNpUKacarbcAa K
NMHEBMOWHCTPYMEHTY WM MHeBMOLUNaHry. He
NOAMyCKaiTe NMOCTOPOHHKUX K padouei 30He.

MpaBunbHO XpaHUTe CBOU MHEBMOUHCTPYMEHTbI.
Heucnonb3yemMble NHeBMaTUUYECKUE
MHCTPYMEHTbI AOMKHbI XPaHUTLCA B CYXOM,
BbICOKO PacCMONOXeHHOM WK 3aKPbITOM MecCTe,
HeZOCTyNnHOM ANA AeTeM.

MNpaBunbHO Ucnonb3yiTe NMHEBMOWHCTPYMEHT.
Mcnonb3yite NMHEBMOWHCTPYMEHT TOMbKO MO
Ha3HaYEHUIO.

PaboTaiiTe TONbKO B Haanemallein cnebogemae.
He HocuTe BO Bpema paboTbl CneboAeXAbl
BonbLLEro pasmepa Unu yKpaLLeHuin Bo nsbexxaHwe
WX 3axBata NoABWKHbIMM y3namu. Mpu padoTe noa
OTKPbITIM HEOOM Mbl PEKOMEHAYEM MOJb30-
BaTbCA PE3NHOBLIMU MepuaTkaMm U HECKONb3KOWM
00yBbto. IMpK ANMHHBIX BOIOCaX PEKOMeEHAYETCA
HOLLIEHWE CETKM AnA BOMOC.

. OneBaniTe 3aWUTHble OUKM. [pu padoTax c
BblAENEeHWeM MblIM PEKOMEHAYETCA HOLUEeHWe
pecnuparopa.

MoakntouaiiTe BLITAMKY. YOeauTech B TOM, UTO
MMeELOLLIMEeCA YCTPOMCTBA ANA yaaneHusa Mbiiu
NOAKIOYEHb! U PadoTatoT UCIPaBHO.
CobntopanTe MeCTHble yKasaHusa Mo TexHMKe
Be3sonacHocTK Npy obpalleHnm c onacHom ang
3[,0POBbS MblSbIO U MapaMu.

Jkcnnyataums n obcny>knBaHue NMHEBMOWH-



CTPYMEeHTa [O/IXKHbl BbIMONIHATLCSA COMacHo
NPYBOLAUMbIM B 3TOM PYKOBOLCTBE PEKOMEH-
[auusaM C MCMONb30BaHMEM npeanaraeMon
Festool ocHacTku/nprHagnexHocTei, Ytobbl
MWHUMN3NPOBATb BbICBODOXAEHNE MbIIN U
napos.

OTBOgMTE 0TpaboTaHHbIM BO3AyX TakmM obpa-
30M, 4YTObbl CBECTM K MUHUMYMY 3aBUXpPEHWS
MbIIN B 3aNbIIEHHBIX MOMELLLEeHUSX.

Mcnonb3yiTe NHeBMOLWNAHI TONbKO NoO
HasHa4yeHHIo. Hu B KOeM cryyae He nepeHocuTe
MHEBMOMWHCTPYMEHT 3a WnaHr. He gonyckaite
HarpeBsa LUNaHra, KOHTaKTa ¢ MacfioM W OCTPbIMU
KPOMKaMMK.

Hukorga He HanpaBnsnTe BO3A4YLWHbIA MOTOK
Ha ceba unun opyrux nuu,.

3apuKcupynTe 3aroToBKy. [1nA ¢duKcabuu
3aroTOBKW WCNONb3ynTe 3aXWMHble
nprucnocoBnenHna Unu TUCKU. OTO HaZexHee,
4YeM CaMOMYy YZEePXKMBaTb 3aroTOBKY, U K TOMY e
Bbl cMoxkeTe paboTath C MHCTPYMEHTOM 0OEUMMU
pyKamu.

U3beraitTe HeeCTeCTBEHHOTO MOJMIOMEHUA Tena.
3aHumanTe yCTOMUYMBOE MNONMOXKEHME U MOCTOAHHO
COXpaHanTe paBHOBECHE.

O6pawaitecb ¢ pabouumu opraHamu
aKKypaTHo. [lna yno6ctea v Hado&XHOCTH B
paboTe paboune opraHbl creayeT coaep)Karb
B UYMCTOTE U peryndapHO 3atauvBatb. CreaymTe
MPeAnMCaHMUAM MO TEXHUUECKOMY OOCTYXKUBAHMIO U
3ameHe padoumnx opraHoB. PerynapHo npoBepsitte
MHEBMOLLAHT, NPU HaNUuUKU NOBPEKAEHU
NPUBNEKUTE KBANIMOUbUPOBAHHOIO CriebUanucTa
ANA 3aMeHbl WnaHra. PyKOATKW Bceraa OOMKHbI
ObITb CyXMMM, He AOMyCKanTe nonaaaHva Ha HUX
Macna U CMasKu.

. OTCcoeAUHANTE NHEBMOLLIAHT OT KOMIMPECCOPHOM

YyCTaHOBKM B CleAyHOLWUX ClyyafaX: eciu
NMHEBMOWHCTPYMEHT He WUCMonb3yeTcq, nepel
TEXHUYECKUM OOCNY)KMBAHWEM W MPU 3aMeHe
CMEHHbIX 3NIEMEHTOB (Hanpumep, NUMbHbIA AUCK,
cBepno, ¢pesa).

Cpa3sy nocne nonb3oBaHUA KArOYaMu AnA
pabouux opraHoB BbiIHUMaWTe MuX. [lepen
BKNtOUeHUEM anekTponpubopa ybeautecb B
TOM, YTO KIHOUU U PEryUPOBOYHbLIA UHCTPYMEHT
yAaneHsbl.

M3beranTe HenpegHamMepeHHOTO
nycka anektponpubopa. He nepeHocute
NMHEBMOMWHCTPYMEHT, MNOAKIOYEHHbLIN K
KOMMPEeCCOPHOW YyCTaHOBKe, Aep)Xa naneb Ha
BbIKtoyartene. [epea NoACOeAMHEHWMEM LLNaHra K
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u.

3TOW yCTaHOBKe yOeaAUTECH B TOM, UTO MHCTPYMEHT
BbIKITOYEH.

ByabTe BHUMaTenbHbl. Cneaure 3a Tem, Uto Bbl
nenaete. MNoaxoaunte K padoTe C PacCyKOM.
Ma6oTa ¢ NMHEBMOWHCTPYMEHTOM TpebyeT
abCoNOTHOM COCPeOoTOYeHHOCTHU. He HaumHawTe
paboty, ecnv Bac uto-nnbo oTBnekaert.
[Monb3oBaTenb n obcnyxxXmnsBatoLWmnin nepcoHan
LOJKHbI BbITh GM3nYeckn NpurogHbl K pabote ¢
LaHHbIM MHCTPYMEHTOM C YYETOM €ro pa3mepa,
MacChbl U MOLLHOCTH

NMpoBepAnWTe NMHEBMOWHCTPYMEHT Ha
OTCYTCTBME MOBpPeMAeHUNn. [lepes KaxadbIM
NPUMEHEHWEM MHEBMOUHCTPYMEHTA TLLaTeSIbHO
NpoBepbTE NPaBUNbLHOCTL PadoThl 3aLMUTHBIX
NPUCNOCOBNEHUI UKW NErko MoBpexaaeMblx
netanewn. NpoBepbTe NOABWXKHbIE AeTanu Ha
NpaBUIbHOCTb OYHKbMOHUPOBAHKUA, OTCYTCTBUE
3aK/MHUBAHWA U noBpexaeHwn. Bce pertanu
ZIOMXHbl ObITb NPaBWUIbHO YCTAHOBEHbI M OSXHbI
nonHocTblo obecneunBatb MCNpaBHyto padoTy
MHEBMOWHCTPYMEHTA.

MoBpeXXAEHHbIe 3aLLMTHbIE MPHUCMOCOBNEHNA U Y3Mbl
LOMKHbI BbITb HaZNeXKaLLMM 0OpasoM OTPEMOHTH-
pOBaHbl UMK 3aMeHEeHbl YMOSIHOMOYEHHbIM Ha
3TO CMebuanucToM, ecnin B PYKOBOACTBE MO
3KCMnyatabiu He npeaycMaTpuBaeTca YTo-nMbo
apyroe. [NoBpexxAEHHbIe BbIKoYaTeny AOMKHbI
ObiTb 3aMEHEeHbl B MacCTepPCKOW CEepBWCHOWM
cny6bl. He vMcnonb3ayite NHEBMOWHCTPYMEHT C
HeucrnpasHbIM BbIKHOUaTeNneMm.

BHumMmaHue! Mcnonb3ynte TOMbKO Te
NPUHAZNEXXHOCTU UK AOMOSTHUTENbHbBIE YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE YKas3aHbl B PyKOBOACTBE MO 3KCMiyaTabim
MW pPEKOMeHAOBaHbl M3rOTOBUTENEM (CM.
Karanor). B cnyyae npuUMeHeHWA UHbIX CMEHHbIX
MHCTPYMEHTOB U MHbIX MPUHAANEXHOCTEN BEPOATHA
OMacHOCTb TPaBMUPOBaHHUA.

He peMOHTUpPYHWTe NMHEBMOUHCTPYMEHT
camoCTOATeNbHO. [aHHbIM NMHEBMOWHCTPYMEHT
oTBeuaeT onpeaeneHHbIM TPeOOoBaHUAM TEXHUKK
6e3onacHOCTU. PeMOHT AOMKHbI BbIMOMHATb
TONbKO CMNebWasICTbl, B MPOTUBHOM Cllyyae
BepOoATHa ONaCcHOCTb TPaBMUPOBAaHMUA.

K Hanagke, perynupoBke U UCNOIb30BaHUIO
3TOro MHEBMOMHCTPYMEHTa [AOJHKEH pAony-
CKaTbCSl TONIbKO KBaNMPULUPOBaAHHbINA U 00y-
YeHHbIW nepcoHan. [1ns nepcoHana 6e3 co-
oTBeTCTBylOLLeN kBanudukaumm mn obyyeHus
CyLLEeCTBYeT NOBbILLIEHHAsA ONaCHOCTb HecYacT-
HOro ciy4as.

3anpeu.|,aeTc9| BHOCUTb U3MEeHEHUA B KOH-



CTPYKLMIO NHEBMOUHCTPYMEHTA. Takune nsme-
HEHWS MOTYT CHU3UTb 3PEKTUBHOCTL Mep Mo
3aWUTEeNYBENNYNTLPUCKM AN NONIb30BaTENeN.

[epXXute MHCTPYMEHT NpaBubHO. byabTe ro-
TOBbl K BHE3aMnHOM oThavye U T. N. — pgepxuTe
obe pyku HaroToBe.

2.2 YKasaHuA no TexHuKe 6GesonacHocTU npu
NoNb30BaHWX MaLLUHKOMW

Ecnu Bo Bpema wnuooBaHua obpasyetcs
B3pblBOOMACHaA MM caMoBOCMNaMeHAoLWwanca
Mbiny, To HeoBxoauMO cobnoaatl yKasaHua Mo
00paboTKe M3roTOBUTENHA MaTepuana.

Ecnv npu wnudoBaHWM BO3SHWKAET onacHas Ana
300POBbA Mblfb, TO MALLKWHY crneayeT NOACOe-ANHWUTb
K COOTBETCTBYIOLLEMY YCTPOWCTBY ANA yAaneHua
MbINK U cobnoaath Npasuna TEXHUKKM Be30nacHOCTH
npu padoTte ¢ AaHHbIM MaTepUaioM.

Pabouee faBneHWe He [AOMKHO MpeBbilLath 6,5
6ap.

Monb3ynTecb NOAXOAALUMMU UHAMBUAYaNbHBIMU
cpeacTBaMu 3allMTbl: 3aLUMUTHbIE HayLLUHWKM,
3allMTHble O4YKM, pecnupaTop (Npu obBpadoTke
nblneoBpasyto-lmMx MaTepuanos), 3allUTHbIE
nepyatku (npu obpadotke rpydbiXx MaTepuanoB U
cMeHe padoyero MHCTPYMEHTa).

Ana paboTbl ¢ MallMHOM UCMONb3yHTe TONbKO
OyMaXkHble LWMdNMCTbl. TBepable WnndoBabHble
WK OTPE3HbIE KPYrW MCMOMNb30BaTh 3anpeLlaeTcs.
CrkaTblt BO3AyX AOMKeH ObiTb NMOATrOTOB/EH
Haanexatium odpasom. [11A aTOro pekoMeH-ayeTcs
“cnonb3oBaTb /10K NOAroToBKM Bo3ayxa VE drpmbl
Festool.

HMcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasbHbIE NPUHAANEXHOCTH
«Festool».

HonycTumMada yactoTa BpaleHUss OCHACTKM
LL0MKHa BblTb HE MeHee YKa3aHHOW Ha MalUWH-
Ke MakKCMManbHOW CKOPOCTW BpalleHuMs Bana.
NHcTpyMeHTbI, Bpawatwmecsa beicTpee, 4em
MOJIOXKEHO, MOTYT TPECHYTb.

B He3HakoMoi o6cTaHOBKE NpMMUTE Mepbl
NpepoCTOPOXKHOCTU. BO3MOXHbBI CKpbITbIE
Yyrpo3bl NpU Hanu4yumn snekTponposoakm/kabe-
newn anekTponutanus. Ybegmtecb B 0TCYTCTBUM
3NeKTpOo-, ra3onpoBOLOB U T. A., NOBpeXAeHue
KOTOpbIX Npu paboTe C MHCTPYMEHTOM MOXeT
CTaTb NPUYNHON BO3HWKHOBEHMUS OMACHOW CU-
Tyauuu.

2.3 OcTaTo4YHble pUCKHU

HecmoTps Ha cobniopeHue Bcex HeobxogmMbix
CTPOUTENbHbLIX HOPM W NpaBwua Npu paboTte ¢ UH-
CTPYMEHTOM BO3HMKAEeT ONMacHOCTb, Hanp., OT:

® OT/IETAlOLMX YacTel 3aroToBKM;

® OTNeTalLWMX YaCTEN MHCTPYMEHTOB NPU MX MNo-

59

BpexXgeHunu;
® BCeacteme wyma,
® BCJiegcrteume 06pa3OBaHVI‘i-| ,D,peBeCHOVI NblJ1A.

2.4 MHdopmauma no wymy u sBubpaumnu
YcraHoBneHHble no EN ISO 15 744/EN ISO 8662
3HaYeHWA UMEIOT B HOPMaSIbHOM Crlyyae CreytoLLyto
BESIMUMHY:

YpoBeHb 3ByKa 70 06 (A)
OLIeHeHHOe YCKopeHWe
LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/cek?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/cex?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/cex?
LEX 2 150/7 = 4,5 M/cex?
[MorpelHocTb K=1,5m/cex?
Mpu paBoTe ypoBEHb LLyMa MOXXET MPEBbICUTL

@ 85 16 (A).

Heo6x0AMMO HOCUTb HayLLUHUKM!
YKa3zaHHble 3HaYeHWs YpoBHA LWymMa/Bubpaymm
M3MepeHbl B COOTBETCTBUM C YCI0BUSAMM UCMbITa-
Huit no EN 1SO 15 744/EN 1S0 8662 v cnyxart ans
CpPaBHEHMS MHCTPYMEHTOB. 3TU 3HAYEHUSA MOX-
HO TakXe MCMNoNb30BaTb A NpefBapUTeNbHOM
OLEeHKM LYMOBOMW W BMBPaALIMOHHON Harpy3ku Bo
BpeMs paboTsbl.

YKkazaHHble 3HaYeHUs ypoBHA WyMa/Bubpaumm
oTobpa>atoT 0CHOBHble 06a1acTU NpUMeEHeHUS
NMHEBMOMHCTPYMeHTa. [lpn ncnonbsoBaHmm
NMHEBMOWHCTPYMEHTa B APYrux Lensx, ¢ 4pyruMu
CMeHHbIMU (pabounMmn) MHCTpyMeHTaMM MK B
c/llyyae X HeyaoBeTBOPUTENbHOro 0bcnyxmBa-
HWS, WyMoBasa M BMOpaLMOHHAs Harpy3ku MoryT
3HauYUTeNIbHO BO3pacTaTb B TeYEHWEe CpoKa 3KC-
nayatauum.

[lna TO4HOM OLLeHKM Harpy3o0K B TeYeHue yKasaH-
HOro Cpoka aKcnayaTauum HeobxoAnMo TakxKe Co-
bntopaTe NPUBOAMMbIE B HACTOSALLEM PYKOBOACTBE
3HayeHnsa BpeMeHu paboTbl Ha XONOCTOM Xo4y U
BPEMEHM NMPOCTod. ITO MOMOXET 3HAYUTESIbHO
YMEeHbLUNTb Harpy3Ky B Te4eHne BCero Cpoka aKc-
nayatauum aneKTPOUHCTPYMEHTA.

3 MNMoaknroueHue cxHaToro Bosayxa v Hayano
pab6oTbl
[Mpy noacoeAMHEHUU K KOMMPECCOPHOM

& ycTaHoBKe yBeautecb B TOM, 4TO
MHEBMOWHCTPYMEHT BbIKITKOYEH.

3.1 MNMoaroToBKa cxHaToro sosfayxa

AnAa toro yto®bl MHEBMOUWHCTPYMEHTbI Festool
paboTtanu ucnpasHo, obAs3aTenbHO WCMONb3yMUTe
drMpMeHHbIH 6nok noaroToBku Bosayxa VE.
Cocroawmnn 13 dunbTpa, perynatopa AaBfeHus,
YyCTPOWCTBa OTAENEHUA KOHZEeHcaTa U MaCeHKH,
3TOT GnoK obecrneunBaeT noJady UYMCTOrO CXKaToro



Bo3ayxa 6e3 KoHAeHcaTa U C HeoOXOAWMbIM
KoMyecTBOM Macna. [1pu 9TOM MacrieHKy cneayet
oTperynMpoBaTtb TakuMm oBpasom, 4Tobbl yepes
Kakable 7-10 MUHYT B CXXaTbli BO3ayx AobaBnanach
oAaHa Kanna Macna. apaHTuiiHble ofAsatenscTea He
pPacnpoCTPaHAOTCA Ha MOBPEXAEHUA, BO3HUKLLKE
13-3a HeyAOBNEeT-BOPUTENBHON NOATOTOBKU CXaToro
Bosayxa. lNpu noacoeauvHeHun He Gonee ABYX
NMHEBMOMWHCTPYMeHTOB Festool pekomeHayeTcA
MCNonb30BaTb OIOK NOArOTOBKM BO3AyXa CO LUTYLIEPOM
3/8”. Ona nopaun CXatoro BO3Ayxa WCMONb3ywTe
KOMMNPeccop C MPOU3BOAMTENIbHOCTbIO HEe MeHee
500 n/MuH npu paboyem AasnexHun 6 Gap. Juametp
TPy6ONPOBOAOB AOMKEH ObITb JOCTATOYHO OONbLLMM
(He meHee 9 MMm).

3.2 MoakntoueHune K wnaxry 1AS 2

daHHaA sKcueHTpuKoBaA wWnudmallmHa - 3TO0
NMHEBMOWHCTPYMEHT, NpeAHasHa4YeHHbI AnA padoTbl C
KOMOWHMPOBAaHHLIM LUMaHronpoBoAoM IAS 2 dupMbl
Festool.

OTOT KOMOUHWpPOBAHHbLIM LWNaHronposoA
OAHOBPEMEHHO BbINOMHAET TPU QYHKLMK:

- nogava cxaroro sosayxa (1.1);

- oTBOA OTpadoTaHHOro Bosayxa (1.2);

- oTcoc nbinu (1.3).

[oAKMOYEHUE U OTKIIKOYEHME — CM. pUC. 3.

3.3 Hauano pa6oTbl

[MHEBMOMHCTPYMEHT BKIFOUYAETCA HapkaTheM pbldarkKa
(2.1).

Mpu OTNyCKaHUM pblYaXkKka MalLiHa BbIKMOUaeTCA.

4 HacTtpoika maliuHbl
Mepea Hauanom nodbix padoT ¢ MalMHOM
o6A3aTenbHO OTCOEAWHWUTE ee OT
KOMIMPECCOPHOM YCTaHOBKM.

4.1 PerynupoBka unucna o6opoToB

Uacrtota BpalleHuA NiaBHO perynupyeTcA C MoMo-
LLIbIO

PErynMpoOBOYHOrO KosfiecuKka (2.2) B AvanasoHe
mMexay 6500 1 8000 06/MuH mnn 6000 1 7000 06/
MUH (LEX 2 150/11).

Taxkmm 06pasom Bl MoxkeTe noaobpart onTUMasibHYHO
CKOPOCTb pesaHua ANA KaXK4oro marepuana.

4.2

iTL BbITAXXHblE KaHaslbl B OMOPHOW Taperke.
Ona onTumManbHOro yaaneHuAa Mbin

npu pabote C NMHeBMOMAaLUMHAMU PEKOMEH-

AyeTcA Mcnonb3oBartb nbinecockl Festool ¢

aBTOMaTUYECKUM BKIIHOYEHUEM/BBIKITIOUEHUEM.

OTcacbiBaHWe NbiNU
BosHuKatollas npu pabdoTe wnudoBasnbHas
Mbib Cpasy e oTcachbiBaeTcA 4yepes
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Bo u3bexxaHre noBperkaeHWa NHEBMOMOTOPA
He crneayeT BKAO4YaTb OTCOC MbIKX MpU
BbIK/TKOYEHHOM MHEBMOWHCTPYMEHTE.

N

4.3 OnopHble Tapenku
B 3aBMCMMOCTM OT AMameTrpa onopHble
& Tapenkuv UMEIoT pasfiMyHyto Maccy. YcTaHoBKa
Tapenku HEBEPHOro pasmepa NpuUBOAMT K
ype3MepHOM BMOPaLIMK MalLlWHbI.
3anpeLlaeTca UCMob3oBaTb OMOPHbIE TapenKku C
NOBPEXAEHHOM ,JIUMYUYKOR®.
Ana pasnuuHbix padoT BbINyCKATCA OMOPHblEe
Tapesiku Tpex CTerneHen eCTKOCTH:
- TBepAble: C XECTKUMU Kpaamu, ANA YepHOBOW
00pabOoTKM MOBEPXHOCTEN M WNUdOBaHKUA
KPOMOK.
MArkue: yHuBepcalnbHble (AnA rpyboro u
TOHKOrO LLIMPOBaAHKUA), C A1aCTUYHOM CTPYKTYPOWM
- anA oB6paboTKM POBHbLIX U KPUBOUHENHbIX
NOBEPXHOCTEMN.
CynepMArKue: BbiCOKaA 3/1aCTUYHOCTb, ANA
CBEPXTOHKOro LnMboBaHWa npoduner, Msrnbos,
panuycos.
He ucnonb3syirte cynepMArkyro Tapesnky c
Lex 2 150/11!
He npumeHaTb AnA 06paboTkU KPOMOK!

MoHTaM - cM. pUC. 4. DNEMEHTbI YKECTKOIO KpenneHus
Tapenku (4.1) v malumHbl (4.2) AOMKHBI pacrnosnararbca
3anoanuuo!

4.4 LLUnuénucTol

Ha onopHble Tapenkun ¢ cuctemMom Kpennenma Stickfix
(,/IMNy4yKa“) ycraHaBnMBatOTCA COOTBETCTBYIOLLME
LWAMGNMCTBI M3 Bymaru WnuM HeTKaHoro matepuana.
[MpOCTO MPWXXMUTE TaKOW LWNWMONUCT K Tapernke, a
nocne UCnosib30BaHWA CHUMMKTE ero.

LLInnonnctel yctaHaBnMBamTe TOYHO MO
& LIEHTPY, OTBEPCTHA B HUX AOMKHbI COBMNaZarb
C OTBEPCTHAMM B OMOPHOM Tapersike.
TexobcnymusaHue u yxon
Mepen Hayanom nodbix paboT ¢ MalLMHOM
& o6A3aTeNnbHO OTCOEAWHUTE ee OT
KOMMPECCOPHOM YCTaHOBKM.
Bce npodunaktMuyeckne OCMOTPbl U PEMOHTHbIE
pa®oTbl, MPU KOTOPbIX HEOOXOAMMO OTKPbITb
Kopnyc ABurartena, Moryt npoBOAWTb TOJNbKO
PaGOTHWKM aBTOPHU3MPOBAHOM CTAHLIMKM TEXHUUYECKOrO
0BCyKMBaHKA.

5.1 Nonactu
Jlonactu ABurarena noanexar 3ameHe Yepes Karkable
500 oTpaboTaHHbIX YacoB.



5.2 TopMo3 Tapenku

Marxketa (5.1) NpuxMMaeTca K OMNOPHOM Taperke,
npegoTBpallad €e HEKOHTPONMPYEMBIA PasroH.
Co BpeMeHeM MaHXeTa W3HallMBaeTCA M
NPU CHWXEHUN IPPEKTUBHOCTU TOPMOXKEHMA
NOANEXUT 3aMeHe. [1nA 3TOro CHUMMWTE OMOPHYO
Tapenky. 3aTteM BblHbTe M3 3axkuma (5.2)
M3HOLIEHHYIO MaH>XeTy W yCTaHOBUTE HOBYIO.

5.3 Cmaska

Mocne anuTenbHOro nepepsbisa B padoTe (Hanpumep,
nocne BbIXOAHbIX) Nepea BKAKYEHWEM MalUWHbI
nob6asbTe B ee nHeBmowTyuep (5.3) 1-2 kannu
CMa304HOro macna.

5.4 3ameHa wymornywmrens

[nA coxpaHeHWA BbICOKOW NPOWU3BOAUTENBHOCTU
NMHEBMOWHCTPYMEHTa HEOOXOAUMO perynapHo
3aMeHATb LWymornyLmTesb Ha wryuepe IAS 2.

5.5 UucTHKa BbITAMHDBIX KaHaNoB
PekomeHayeTca pas B HeZento (0COOEHHO npu
LWIMHOBAHUM CUHTETUUYECKMX LLMAKNEBOK) NPOYULLATb
BbITAXHbIE KaHanbl B MalwinHe (5.4) ¢ NOMOLLbIO
epLUMKa WK KyCKa TKaHW.

6 MpyHagneHOCTU, UHCTPYMEHTbI
Mcnonbaynte TONbKO NpeAHasHauYeHHble ANA AaHHOM
MaLLMHKKW OpUrvHasbHblE OCHACTKY M pacxodHble mMare-
puanbl Festool, Tak Kak 3TM KOMMOHEHTbI ONTUMaITbHO
cornacoBaHbl Mexay coboit. B crnyyae Mcnonb3oBaHms
OCHAaCTKM U pacXxodHbIX Matepuanos Apyrux NpousBo-
AuTtenen cneayert npuHUMaTb BO BHUMaHWe BO3MOXK-
HOCTb CHUXKEHUA KauecTBa padoTbl M OrpaHUUYEHUI Mo
rapaHTMiHbIM 00f3aTenbcTBaM. B 3aBUCUMOCTU OT
BMAa padoT 3TO MOXKET NPUBECTU K Bonee MHTEHCUB-
HOMY M3HOCY MaLLUMHKKW UMK K YBENUUEHUIO Harpy3Ku
Ha pyKW. [oaTomy ana Toro, utobbl cHepeub CBOM
CWIbl, ONTUMASIBHO UCMNOSL30BATL PECYPC MALLMHKK U
oBecneunTb HaAEXXHOCTb rapaHTUHbIX 0OA3aTENLCTB,
NPUMEHANTE TONBbKO OPUrMHaNbHbIE OCHACTKY W pac-
XxoaHble martepuansl Festool!
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7 YTunusauus

He BbibpacbiBaitTe annapat BMecTe ¢ 6bIToBbIMU
otxoaamu! Obecneybte HBesonacHy ong okpy-
XatoLwen cpefbl yTMAM3aLUMIo annapaTa, 0CHaCTKK
n ynakoku. Cobntofarte gencreyolne Haumo-
HanbHble NpeanMcaHus.

8 FapaHTHA

Ana Halwmx NprOopoB Mbl NPEeAOCTaBNAEM rapaHTHIO,
pacnpoCTpaHAOLLYOCA Ha AedeKTbl Matepuana 1 npo-
W3BOACTBA, COrMacHO 3aKoHoAaresbHbIM NpeanucaHn-
AM, IENCTBYIOLLIMM B KOHKPETHOM CTpaHe. MuHuManb-
HbIM CPOK AeNCTBMA rapaHTiK 12 mecaAues. [nA ctpar-
yyactHul EC cpok gencTeuA rapaHTum coctaenqet 24
MecAua (Npy NpeabaABIeHUU YeKa WK HaknaZaHow).
[(apaHTMA He pacnpOoCTpaHAETCA Ha MOBPEXAEeHWA,
NonyyYeHHble B pesynbTare eCTeCTBEHHOrO W3Hoca/
MCNONb30OBaHWA, NEPErpyskn, HeHaanexawlero uc-
NoOMb30BaHWA, MOBPEXAEHWUA MO BUHE NMOMb3oBaTens
WK MPU MCMNONb30BaHWK BOMPEKM PykoBOACTBY MO
aKcnnyartaunm, Mo U3BECTHbIE HA MOMEHT MOKYTKK
(yueHka ToBapa). MckntoyaeTca Takke yilepo, Bol3BaH-
HbIM MCMNO/b30BaHWEM HEOPUrMHANIbBHOM OCHACTKU U
pacxXxoHbIX Marepuanos (Hanpumep, WMboBanbHbIX
Tapenok). [NpeTeHsnn NPUHUMAKOTCA TOSIbKO B TOM
crnydyae, ecnv NpMbop AOCTaBMeH K MOCTaBLLMKY WK
aBTOPWU3OBaHHbIM CEPBUCHLIN LIeHTP dUpMbI Festool B
HepasobpaHHoM Buae. CoxpaHanTe PyKOBOACTBO MO
aKcnnyaraumm, MHCTPYKLMK MO TEXHUKE Be30MacHOCTH
1 TOBapHbIM YeK. B octanbHOM ZencTsoBarth cornac-
HO COOTBETCTBYIOLLUMM YCNOBUAM MNpeaoCTaBNeHHs
rapaHTUK U3roTOBUTENS.

NMpumeuyaHue: B CcBA3W C NOCTOAHHbBIMMU
nccnegoBaHUAMU U HOBbIMU TEXHUUYECKUMMU
paspaboTkamu dupma ocTaBnaeT 3a coboi
npaBoO Ha BHECEHWE U3MEHEHUW B TeXHUYeCKue
XapaKTEPUCTUKH.
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Pneumaticka excentricka bruska
Technické udaje
Primér brusného talife

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Pohon lamelovy motor na stlaceny vzduch

Provozni tlak (plynuly tlak) 6 barl
Otacky
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min™
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min'
Pracovni zdvih
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000 - 16000 min
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min’
Brusny zdvih
- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm

- LEX 2 150/11 11 mm
Spotfeba vzduchu pfi jmenovité zatézi 390 [/min
Vaha

- LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
- LEX 2 185 1,4 kg

Uvedena vyobrazeni se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

Symboly
& Varovani pred vieobecnym nebezpetim

PrecCtéte si navod/pokyny!

1 Ustanovené pouziti

Podle predpisl jsou pfistroje uréeny k brouseni
dfeva, umélych hmot, kovl, kamene, sendvi¢ovych
materiald, barev/lak(, tmell a podobnych materiald.
Obrabéni materialli, obsahujicich azbest, je zaka-
Zano.

N

2
2.1

Nosit ochranu sluchul

Za Skody a nehody pfi nedodrzeni ustano-
veného pouziti ruci pouzivatel!

Bezpecnostni pokyny

VSeobecné bezpeénostni pokyny
Vystraha! Nez budete toto pneumatické
naradi instalovat, pouzivat, opravovat,
provadét jeho udrzbu nebo vyménovat
prislusenstvi, je nutné, abyste si precetli veske-
ré bezpecnostni pokyny a instrukce a pochopili
je. Chyby pri dodrZovani varovnych upozornéni
a instrukci mohou zpUsobit tézka poranéni.
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VSechny prilozené dokumenty uschovejte a dal-
Sim osobam naradi predavejte pouze s témito
dokumenty.

a. Udrzujte poradek na pracovisti. Neporadek na
pracovisti mize mit za nasledek Urazy.

Méjte ohled na okolni vlivy. Pristroje na tlakovy
vzduch nevystavujte plisobeni desté. Zajistéte si
spravné osvétleni. Pistroje na tlakovy vzduch ne-
pouzivejte v blizkosti hoflavych kapalin a plyna.
Nepfipust’te pritomnost déti. Nepfipust’te, aby
se jiné osoby dotykaly pfistrojd na tlakovy vzduch
nebo tlakovych hadic. Nepfipust'te pfitomnost
jinych osob na pracovisti.

Pristroje na tlakovy vzduch uchovavejte
bezpeénym zplusobem. Nepouzivané pristroje
na tlakovy vzduch musi byt ulozeny na suchém,
vySe polozeném nebo uzavieném misté mimo
dosah déti.

Pouzivejte spravné pristroje na tlakovy
vzduch. Pfistroje na tlakovy vzduch nepouzivejte
pro Ucely, pro které nejsou urceny.

Noste vhodny pracovni odév! Nenoste volny
odév ani Sperky, mohly by je zachytit pohyblivé
Gasti strojku. PFi praci venku doporuCujeme gu-
mové rukavice a obuv s protiskluzovou podraz-
kou. Na dlouhych vlasech noste sit’ku.

Noste ochranné bryle. Pfi praci v prasném
prostfedi noste ochrannou masku.

Zapojte odsavaci zarizeni. Zkontrolujte spravné
pfipojeni prachového odsavaciho zafizeni a jeho
spravné pouzivani.

Dodrzujte mistni bezpecnostni predpisy pro
zdravi skodlivé prachy a pary.

Pneumatické naradi pouzivejte a jeho udrz-
bu provadéjte podle doporuceni uvedenych
v tomto navodu a pouzivejte prislusenstvi
a rozsirujici dily, které nabizi firma Festool,
abyste omezili uvolnovani prachu a par na
minimalni miru.

Vystupni vzduch odvadeéjte tak, aby bylo vireni
prachu v prasném prostredi omezeno na mi-
nimalni miru.

Tlakovou hadici nepouzivejte pro nesprav-
né ucely. Pristroj na tlakovy vzduch nikdy
neprenasejte za tlakovou hadici. Tlakovou hadici
chrante pred plsobenim horka, oleje a ostrych
hran.

Proud vzduchu nikdy nemirte proti sobé ani
jinym osobam.

Pristroj vzdy zajist’ujte. K upnuti obrobku pou-
zivejte upinaci zafizeni nebo svérak. Obrobek je
uchycen spolehlivéji nez rukou - navic mate obé
ruce volné k obsluze pfistroje.

b.



k. Vyhnéte se neobvyklému drzeni téla. Zajistéte

si stabilni polohu a vzdy udrzujte rovnovahu.
Pecujte peclivé o naradi. Naradi méjte vzdy
ostré a gisté, bude se Vam |épe a bezpelngji
pracovat. Dodrzujte pokyny k udrzbi a vyméné
nastroje. Pravidelné kontrolujte tlakovou hadici -
pfi jejim posSkozeni ji nechte vyménit odbornikem.
Rukojeti udrzujte v Cistoté a beze stop oleje a
tuku.

. Tlakovou hadici odpojte od zdroje tlakového
vzduchu. Pfi nepouzivani pfistroje na tlakovy
vzduch, pfed jeho udrzbou a pfi vymeéneé nastroje,
jako napf. pilového listu, vrtaku nebo frézy.

. Nenechavejte nasazené nastrojové klice. Pred
zapnutim si ovérte, zda jsou odstranény klice a
sefizovaci naradi.

. Zabrarte mimovolnému rozbéhu. Pfistroje na
tlakovy vzduch pfipojené ke zdroji stlateného
vzduchu nikdy nepfenasejte s prstem na vypinaci.
Pfed pfipojenim hadice k tlakovému vzduchu
zkontrolujte, zda je vypinac pfistroje vypnut.

. Bud’te soustredény. Dbejte na to, co délate.
Pristupujte k praci s rozvahou. Pfistroj na tlako-
vy vzduch nepouzivejte, pokud se nemUzete na
praci soustredit.

Obsluha a personal provadéjici udrzbu musi
byt fyzicky schopni ovladat velikost, hmotnost
a vykon naradi.

. Zkontrolujte, zda pristroj na tlakovy vzduch
neni poskozen. Pred dalSim pouzivanim pfistroje
na tlakovy vzduch musi byt peclivé a ve smyslu
predpist zkontrolovana spravna funkce ochran-
nych prvkd, pfipadné také mirné poskozenych
dilG. Zkontrolujte spravnou funkci pohyblivych
dilll, zda nevaznou a nejsou poskozeny. Ves-
keré dily musi byt spravné usazeny a musi byt
splnény vS8echny podminky nutné k zajisténi
bezzavadného provozu pfistroje na tlakovy
vzduch. PoSkozené bezpecnostni zafizeni a dily
je tfeba nechat odborné opravit nebo vyménit
v kompetentni opravné, pokud neni v navodu k
pouzivani uvedeno jinak. Poskozené vypinace
je tfeba nechat vymeénit v servisni dilné. Nikdy
nepouzivejte takové pfristroje na tlakovy vzduch,
které nelze vypinacem vypinat a zapinat.
Pozor! Pouzivejte pouze pfislusenstvi nebo
pfidavné pfistroje uvedené v navodu k obsluze,
popf. ty, které jsou doporueny vyrobcem (v ka-
talogu). PFi pouzivani jinych pfidavnych néastroj
a dal8iho pfislusenstvi mizete byt vystaveni
nebezpedi Urazu.

. Pristroje na tlakovy vzduch nechte opravovat

odbornikem. Tento pfistroj na tlakovy vzduch
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odpovida prislusnym bezpecnostnim predpistim.
Opravy smi provadét pouze odbornik, jinak je
obsluha vystavena nebezpedi Urazu.

t. Toto pneumatické naradi smi instalovat, na-
stavovat a pouzivat pouze kvalifikované a vy-
skolené osoby. Bez kvalifikace a Skoleni hrozi
vysoké nebezpecdi Urazu.

u. Na tomto pneumatickém naradi se nesmi
provadét zadné zmény. Zmény mohou sniZit
ucinnost bezpecnostnich opatreni a zvysit ri-
zika pro obsluhu.

v. Drzte naradi spravné. Budte pripraveni odo-
lat béZnym nebo necekanym pohybdm - méjte
k dispozici obé ruce.

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi
- Vznikaji-li pfi brouSeni explozivni anebo

samovznétitelné prachy, je treba bezpodmineéné
dbat pokynl ke zpracovani latek vyrobce.

- Pokud by pfi brouseni vznikal prach ohrozujici
zdravi, musi byt pfistroj pfipojen ke vhodnému od-
savacimu zafizeni a sou¢asné musi byt dodrzovany
vSechny platné bezpecnostni pfedpisy vztahujici
se na doty&ny opracovavany material.

- Pracovni tlak nesmi presahnout 6,5 bar(.

- Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomdacky:
ochranu sluchu, ochranné bryle a prachovou
masku pfi Cinnostech, kdy dochazi ke vzniku
prachu a pracovni rukavice pfi opracovavani
hrubych materialt anebo pfi vyméné nastroje.

- Pfistroj smi byt provozovan pouze s brusnym pa-
pirem.

Brusna télesa nebo fezaci brusné kotou&e nejsou
pfipustne.

- Pracujte vzdy pouze se spravné pfipravenym tla-
kovym vzduchem.

Tato podminka je zaru€ena pfi pouziti kompreso-
rové jednotky VE Festool.

- Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Festool.

- Pripustné otacky prislusenstvi musi byt mini-
malné tak vysoké, jako maximalni otacky uve-
dené na stroji. Dily prislusenstvi s vyssSimi nez
pripustnymi otdckami mohou prasknout.

-V neznamém prostredi postupujte opatrné.
Mohou zde hrozit skryta rizika v podobé elek-
trickych nebo jinych vedeni. Zajistéte, aby zde
nebyly zadné elektrické kabely, plynové trubky
atd., které by v pripadé poskozeni zplsobeného
pouzitim naradi mohly vést k ohrozeni.

2.3 Zbyvajici rizika
| pres dodrzenivsech prislusnych predpisd mohou
vzniknout pFi provozu pily nebezpeci, napfr.:



e odlétnutim casti obrabéného kusu,

e odlétnutim Casti poskozeného naradi,
e vznikajicim hlukem,

e vznikajicim drevnim prachem.

2.4 Informace o hluku a vibraci
Hodnoty zjisténé dle EN ISO 15 744/EN ISO 8662
jsou typické a obnaseji:

Hladina tlaku zvuku 70 dB(A)
Hodnocené zrychleni
LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 < 2,5 m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 =3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Nepresnost K=1,5m/s?
Pfi pracovani mize hladina hluku ptrekrodit

@ 85 dB(A).
Je nutné nosit ochranu sluchu!
Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti byly zméreny
podle zkusebnich podminek uvedenych v EN ISO
15 744/EN 1S0 8662 a slouzi pro porovnani naradi.
Jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
Zeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi.
Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti se vztahuji
k hlavnimu pouziti pneumatického naradi. Pri
jiném pouziti pneumatického naradi, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé se zatizeni
vibracemi a hlukem muze béhem celé pracovni
doby vyrazné zvysit.

Pro presné posouzeni béhem predem stanovené
pracovni doby je nutné zohlednit také dobu chodu
naradi na volnobéh a vypnuti naradi v ramci této
doby. Tim se mize zatiZzeni béhem celé pracovni
doby vyrazné snizit.

3 Pripojeni tlakového vzduchu a uvedeni
do provozu
Dbejte na to, aby pfi pfipojeni tlakového
vzduchu byl pfistroj vypnut.

3.1 Dodavka tlakového vzduchu

Aby byla zajisténa dokonala funkce pfistroji na
tlakovy vzduch Festool, musi se stale pouzivat kom-
presor VE Festool.

Kompresor obsahuje filtr, regulator, vytok konden-
zatu a olejovaci jednotku, takze tlakovy vzduch je
Cisty, bez kondenzatu a s obsahem oleje.
Olejovaci jednotka se nastavi tak, aby kazdych 7-10
minut byla do tlakového vzduchu pfidana 1 kapka
oleje.

Na skody zplsobené nespravnou dodavkou tlako-
vého vzduchu se nevztahuje zaruka.

Pfi pouziti az dvou pfistroji na tlakovy vzduch Fes-
tool doporuCujeme, aby byl kompresor vybaven
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koncovkou 3/8”.

Pro dodavku tlakového vzduchu je nutné zvolit kom-
presor dodavajici alespon 500 |I/min. pfi provoznim
tlaku 6 barU.

Tlakové vedeni musi mit dostate¢ny prifez (minimalné
9 mm).

3.2 Pripojeni hadice IAS 2

Excentricka bruska je pfistroj na tlakovy vzduch,
ktery se pfipojuje k systému Festool IAS 2. Tento
hadicovy systém spojuje v jediné hadici tfi funkce:
- rozvod tlakového vzduchu (1.1),

- zpétné vedeni odpadniho vzduchu (1.2),

- odsavani prachu (1.3).

Ptipojeni a uvolnéni — viz obr. 3.

3.3 Uvedeni do provozu

Stisknutim paky (2.1) se pfistroj na tlakovy vzduch
uvede do Cinnosti.

Pti uvolnéni paky se pristroj opét vypne.

4 Nastaveni na pftistroji
Pfed jakoukoliv Cinnosti na pfistroji musi byt
pfistroj nejdfive odpojen od pfivodu tlako-
vého vzduchu.

4.1 Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavovat koleCkem (2.2) v
rozsahu od 6500 do 8000 min-1resp.od 6000 do
7000 min-1 (LEX 2 150/11). Tim muzete vhodné
prizpUsobit rychlost fezu pouzitému materialu.

4.2

A

Odsavani

Brusny prach je odsavan odsavacimi kanal-
Ky v brusném talifi pfimo na misté brouse-
ni.

Aby bylo zaru¢eno dokonalé odsavani
prachu, doporuCujeme pouzivat odsavaci
pfistroje Festool s vypinaci automatikou pro
pfistroje pouzivajici tlakovy vzduch.

Aby se zabranilo posSkozeni pneumatického
motoru, nesmi dojit v klidovém stavu pneu-
matického naradi ke spusténi odsavani.

N

4.3 Brusny talir
Brusné talife maji podle svého priméru
& rozdilnou hmotnost.
Pouziti nespravné velikosti brusného talife
vede k nepfipustné vysokym vibracim
pfistroje.
Pouzivejte pouze brusné talife, u nichz neni posko-
zen upinaci povrch. Brusné talife se podle pouziti
dodavaji ve tfech stupnich tvrdosti:
- tvrdé: vysoka hranova pevnost, pro hrubé ubirani



na plochach a brouSeni pres hranu;
- mékké: univerzalni pro hrubé i jemné brouseni, s
elastickou strukturou pro rovné i vypuklé plochy;
- velmi mékké: vysoka elasticita, pro citlivé, jemné
brouseni na tvarovych dilech, zakfivenich a zaob-
lenich.
Nepouzivejte super mékky talir s
Lex 2 150/11!
Nepouzivejte na hranach!

Nasazeni - viz obr. 4. Dbejte na souhlasnou polo-
hu tvarové dosedaci plochy brusného talite (4.1) a
pfistroje (4.2)!

4.4 Brusny prostiedek
Na brusné talite Stickfix Ize upevriovat samoulpivajici
brusné prostredky, jako jsou brusné papiry Stickfix
a brusné pavucinky.
Brusné prostfedky se jednoduse pfitladi na brusny
talit a po pouziti se opét sejmou.
Brusné prostfedky musi byt upevnény
& soustfedné a jejich dérovani musi souhlasit
s otvory brusného talife.
5
& pfistroj nejdfive odpojen od pfivodu tlako-
vého vzduchu.
Veskeré udrzbarské a opravarské prace, ke kterym

musi byt otevieny kryt motoru, smi byt provadéné
pouze autorizovanou servisni dilnou.

Udrzba a péce
Pred jakoukoliv Cinnosti na pfistroji musi byt

5.1 Lamely
Asi po 500 provoznich hodinach doporucujeme
nechat vymeénit lamely motoru.

5.2 Brzda talire

Manzeta (5.1) se otird o brusny talit, a tim brani jeho
nekontrolovanému roztoceni.

Tim se manzeta ¢asem opotrebuje - pfi snizeném brz-
dicim ucinku musi byt vyménéna za novou. K tomu
je nutné sejmout brusny talit. Potom Ize manzetu
uvolnit ze zajisténi (5.2) a nahradit novou.

5.3 Mazani

Po delSi necinnosti, napf. po vikendu, je pred
uvedenim do provozu nutné nakapat do koncovky
tlakového vzduchu pfistroje (5.3) 1 az 2 kapky ma-
zaciho oleje.

5.4 Vyména tlumice hluku

Aby byl zachovan vykon pfistroje na tlakovy vzduch,
musi byt pravidelné ménén tlumic¢ hluku u pfipojky
IAS 2 za novy.
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5.5 Cisténi odsavacich kanalku
Doporudujeme jednou tydné (zejména pfi brouseni
tmelu z umélé pryskyfice) Cistit odsavaci kanalky
pristroje (5.4) malym lahvovym kartaCkem nebo
latkovym hadfikem.

6 PrisluSenstvi, nastroje

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Festool
a spotfebni material Festool uréené pro toto naradi,
protoze tyto systémové komponenty jsou navzajem
optimalné sladéné. Pfi pouziti pfisluSenstvi a spotreb-
niho materialu od jinych vyrobcU je pravdépodobné
kvalitativni zhorSeni pracovnich vysledkd a omezeni
zaruky. V zavislosti na pouziti se mize zvysit opotre-
beni naradi nebo vasSe osobni zatizeni. Chrante tedy
sami sebe, své naradi a zaruku vyhradnim pouziva-
nim originalniho pfislusenstvi Festool a spotfebniho
materialu Festool!

7 Likvidace

Nevyhazujte zarizeni do domovniho odpadu!
Nechte ekologicky zlikvidovat zarizeni, prislusen-
stvi a obaly! Dodrzujte platné narodni predpisy.

8 Zaruka

Pro naSe pfistroje poskytujeme zaruku na material-
ni nebo vyrobni vady podle zdkonnych ustanoveni
dané zemé, minimalné vSak 12 mésicl. Ve statech
Evropské unie je zaru¢ni doba 24 mésicu (prokazani
fakturou nebo dodacim listem). Skody vyplyvaijici z
pfirozeného opotiebeni, pretézovani, nespravného
zachazeni, resp. Skody zavinéné uzivatelem nebo
zpUsobené pouzitim v rozporu s navodem k ob-
sluze, nebo Skody, které byly pfi nakupu znamy,
jsou ze zaruky vylouceny. Rovnéz jsou vylouceny
Skody, které byly zplsobeny pouzitim neoriginalniho
prisluSenstvi a spotfebniho materialu (napf. brusné
talife). Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
pokud bude strojek v nerozebraném stavu zaslan
zpét dodavateli nebo autorizovanému servisnimu
stfedisku Festool. Dobfe si uschovejte navod k
obsluze, bezpelnostni pokyny, seznam nahradnich
dill a doklad o koupi. Jinak plati vzdy dané aktualni
zaruéni podminky vyrobce.

Poznamka
Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmény zde
uvadénych technickych udajd vyhrazeny.



Pneumatyczna szlifierka mimosrodowa
Dane techniczne
Srednica talerza szlifierskiego

- LEX 2 125 125 mm
- LEX 2 150 150 mm
- LEX 2 185 185 mm
Naped Lamelowy silnik pneumatyczny
Cisnienie robocze (cisnienie hydrauliczne) 6 bar

Liczba obrotow
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 6500 - 8000 min"
- LEX 2 150/11 6000 - 7000 min™
Liczba suwow roboczych
- LEX 2 125/3, LEX 2 125/7, LEX 2 150/3,

LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 13000-16000 min™
- LEX 2 150/11 12000 - 14000 min™
Suw szlifujgcy

- LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 3 mm
- LEX 2 125/7, LEX 2 150/7, LEX 2 185/7 7 mm
- LEX 2 150/11 11 mm

Zuzycie powietrza przy obcigzeniu nominalnym

390 I/min
Masa LEX 2 125, LEX 2 150 1,3 kg
Masa LEX 2 185 1,4 kg

Rysunki, ktorych numery podane sa w tej instrukcji
umieszczone sg na poczatku.

Symbole
& Ostrzezenie przed ogdélnym zagrozeniem

Instrukcja/przeczyta¢ zalecenial

Stosowac osobiste srodki ochrony stuchul!

Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem
Narzedzia te przeznaczone sg do szlifowania drewna,
tworzyw sztucznych, metali, kamienia, materiatow
kompozytowych, farb/lakieréw, mas szpachlowych
i podobnych materiatéw. Nie wolno pracowac z
materiatem zawierajacym azbest.
Za szkody i wypadki powstate na skutek
& zastosowania urzadzenia w sposob niezgod-
ny z jego przeznaczeniem odpowiada sam

uzytkownik!

2 Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy

21 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Przed przystapieniem do
konfiguracji, uzytkowania, naprawy lub
konserwacji tego narzedzia pneumatycz-
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nego oraz przed wymiana elementow wyposa-
Zenia nalezy przeczytac i przyswoic sobie wszel-
kie wskazowki bezpieczenstwa oraz instrukcje.
Btedy w zastosowaniu wskazowek ostrzegaw-
czych iinstrukcji moga skutkowac ciezkimi obra-
zeniami.

Wszystkie dotaczone dokumenty nalezy zachowac
i przekazac urzadzenie nastepnemu uzytkowniko-
wi wytacznie z tymi dokumentami.

a. Wokoét miejsca pracy nalezy utrzymywaé
porzadek. Nieporzadek wokét miejsca pracy

moze spowodowac wypadek.

Nalezy uwzglednié¢ warunki otoczenia.
Narzedzia pneumatycznego nie wolno wystawiac
na dziatanie deszczu. Nalezy dba¢ o dobre
o$wietlenie. Narzedzi pneumatycznych nie wolno
uzywac w poblizu palnych cieczy lub gazoéw.

Ochronié narzedzie przed dostepem dzieci.
Nie wolno dopuszczaé, aby osoby trzecie dotykaty
do narzedzia pneumatycznego lub przewodu
sprezonego powietrza. Osoby trzecie nalezy
utrzymywac z dala od strefy robocze;.

Narzedzie pneumatyczne nalezy przechowywacé
w warunkach bezpiecznych. Nieuzywane
narzedzia pneumatyczne powinny by¢ odktadane
w suchym, wysoko potozonym lub zamknietym
miejscu, poza dostepem dzieci.

Nalezy stosowaé prawidlowe narzedzie
pneumatyczne. Narzedzia pneumatycznego nie
wolno stosowac do celdw, do ktdrych nie jest ono
przewidziane.

Nalezy nosié odpowiednie ubranie robocze!
Nie wolno nosi¢ za szerokiego ubrania oraz ozdéb,
poniewaz mogg one zosta¢ wciggniete przez ru-
chome czesci urzadzenia. Podczas pracy na po-
wietrzu poleca sie noszenie rekawiczek gumowych
oraz przeciws-lizgowego obuwia. Nie zaktadajcie
Panstwo na dtugie wtosy siatek na wtosy.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne. Do prac,
przy ktorych powstajg pyty nalezy nosi¢ maske
chronigca drogi oddechowe.

Nalezy podtaczyé odkurzacz. Nalezy sprawdzic,
czy posiadane urzadzenia do odsysania pytu beda
prawidtowo podtgczone oraz uzytkowane.
Nalezy stosowac sie do lokalnych przepisow
bezpieczenstwa dotyczacych pytow i opardéw
stanowiacych zagrozenie dla zdrowia.

Aby zapobiec uwalnianiu pytu i zredukowac
do minimum uwalniania opardw, narzedzia
pneumatycznego nalezy uzywac i konserwo-
wac je zgodnie z zaleceniami zawartymi w



niniejszej instrukcji oraz stosowac elementy
wyposazenia i rozszerzen oferowane przez
firme Festool.

Usuwane powietrze nalezy odprowadzac w taki
sposodb, aby zredukowac¢ do minimum unosze-
nie sie pytu w zapylonym otoczeniu.

Przewodu sprezonego powietrza nie wolno
stosowaé¢ do celéw, do ktérych nie jest on
przewidziany. W Zzadnym wypadku nie wolno
przenosi¢ narzedzia pneumatycznego trzymajac
za przewod sprezonego powietrza. Przewdd
sprezonego powietrza nalezy chroni¢ przed na-
grzewaniem, olejem i ostrymi krawedziami.
Strumienia powietrza nigdy nie nalezy kiero-
wac na siebie, ani na inne osoby.

Obrabiany element nalezy odpowiednio
mocowacé. W celu przytrzymania obrabianego
elementu nalezy stosowac urzadzenia mocujace
lub imadto. Obrabiany element utrzymywany jest
wtedy pewniej niz za pomoca reki, a ponadto
obie rece moga by¢ uzyte do obstugi narzedzia
pneumatycznego.

. Nalezy unikac¢ nieprawidlowej postawy. Dbaj-
cie Panstwo o pewnag postawe i zachowujcie
rownowage.

Narzedzia nalezy dobrze pielegnowaé W
celu wykonywania lepszej i bezpieczejszej pracy
narzedzia powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
pielegnacji oraz instruckji wymiany narzedzi. W
regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzac
przewod sprezonego powietrza, a w razie stwier-
dzenia uszkodzenia nalezy zleci¢ jego wymiane
fachowcowi. Uchwyty nie moga by¢ zanieczysz-
czone olejem lub smarem.

. Odiaczanie przewodu od punktu dopro-
wadzania sprezonego powietrza. Przewdd
nalezy odtacza¢ od doprowadzenia sprezonego
powietrza w przypadku nieuzywania narzedzia
pneumatycznego, przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych oraz przy wymianie narzedzi
takich, jak np. pita tarczowa, wiertto, frez.

. Nie nalezy pozostawiaé¢ wsadzonego klucza
do narzedzi. Przed wigczeniem nalezy sprawdzic,
czy klucz oraz narzedzia do ustawienia zostaty
usuniete.

. Nalezy unika¢ nie zamierzonego rozruchu.
Narzedzia pneumatycznego podtaczonego
do zasilania sprezonym powietrzem nie wolno
nosi¢ z palcem na przycisku uruchamiajgcym.
Nalezy upewni¢ sie, czy przy podtaczaniu prze-
wodu do punktu doprowadzania sprezonego
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powietrza wiacznik narzedzia jest wytaczony.

. Nalezy zachowaé uwage. Podczas pracy

nalezy zachowa¢ uwage. Do pracy powinno sie
przystepowac z rozsadkiem.

W przypadku braku koncentracji nie wolno uzywac
narzedzia pneumatycznego.

Osoba obstugujaca oraz pracownicy wykonu-
jacy konserwacje musza by¢ fizycznie w stanie
utrzymac pod kontrola wielkos¢, mase i moc
maszyny

. Sprawdzanie narzedzia pneumatycznego pod

wzgledem ewentualnych uszkodzen. Przed
dalszym uzytkowaniem narzedzia pneumatyczne-
go nalezy sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace
lub lekko uszkodzone elementy pod wzgledem
ich prawidtowego i zgodnego z przeznaczeniem
funkcjonowania. Sprawdzi¢, czy elementy rucho-
me funkcjonuja prawidtowo, nie zakleszczaja sie
lub czy nie sg uszkodzone. Wszystkie elementy
muszg by¢ prawidtowo zamontowane i spetniac
wszystkie warunki dla zapewnienia prawidtowej
eksploatacji narzedzia pneumatycznego.

Jezeli w instruckji obstugi nie zostaty zawarte inne
informacje, to uszkodzone czesci ochronne i inne
czesci powinny zostac¢ naprawione lub wymienione
przez fachowca w uznanym warsztacie.
Uszkodzone przetaczniki powinny zostaé wymie-
nione przez serwisowy warsztat naprawczy. Nie
wolno uzywac¢ zadnych narzedzi pneumatycznych,
w ktérych wtacznika nie mozna wtaczy¢ albo
wytaczyC.

Uwaga. Nalezy stosowac¢ wytacznie takie
wyposazenie lub narzedzia dodatkowe, ktore
wymienione sg w instrukcji obstugi lub zaleca-
ne przez producenta (katalog). Uzycie innych
narzedzi i wyposazenia moze stanowi¢ zagrozenie
zranieniem.

. Naprawe narzedzia pneumatycznego nalezy

zlecaé¢ fachowcowi. Opisywane narzedzie
pneumatyczne spetnia obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa pracy.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez fachowca, w przeciwnym razie uzytkownik
narazony jest na niebezpieczenstwo wypadku.

Niniejsze narzedzie pneumatyczne moze by¢
konfigurowane, regulowane i uzywane tylko
przez wykwalifikowane i przeszkolone oso-
by. W przypadku braku kwalifikacji i szkolenia
istnieje podwyzszone niebezpieczenstwo wy-
padku.

. W niniejszym urzadzeniu pneumatycznym

nie wolno wprowadza¢ zmian. Zmiany moga



ograniczy¢ skutecznos¢ srodkow bezpieczen-
stwa i zwiekszy¢ zagrozenie dla osob obstugu-
jacych urzadzenie.

Maszyne nalezy trzymac w prawidtowy spo-
sob. Nalezy by¢ przygotowanym na przeciw-
dziatanie typowym lub nagtym ruchom - oby-
dwie rece nalezy miec gotowe.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wilasciwe dla
urzadzenia

- Jesli podczas szlifowania powstajg pyty wybuchowe
lub samozaptonowe, nalezy koniecznie przestrzegac
wskazéwek producenta obrabianego materiatu
dotyczace sposobu obrobki.

Jesli przy szlifowaniu powstajg pyty szkodliwe dla
zdrowia, narzedzie nalezy podtaczy¢ do odpowied-
niego urzadzenia do odsysania pytu i przestrzegaé¢
przepisdw bezpieczenstwa pracy obowigzujacych
dla danego materiatu obrabianego.

Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ 6,5 bar.
Nalezy stosowac odpowiednie osobiste wyposazenie
zabezpiec-zajgce: ochrone stuchu, okulary ochron-
ne, maske przeciwpytowg przy pracach zwigzanych
z pyleniem, rekawice ochronne przy pracach
z materiatami szorstkimi oraz przy wymianie
narzedzia.

Narzedzie to moze by¢ eksploatowane wytacznie
przy zastosowaniu papieru Sciernego. Niedopusz-
czalne jest stosowanie sciernic lub Sciernic tarczo-
wych do ciecia.

Do pracy nalezy stosowac wytacznie prawidtowo
przygotowane sprezone powietrze. Jest to zapew-
nione w przypadku stosowania jednostki zasilajace;
VE firmy Festool.

Stosowac tylko oryginalne wyposazenie Festool.
Dopuszczalna predkos¢ obrotowa wyposazenia
dodatkowego musi by¢ co najmniej takiej wiel-
kosci, jak podana na urzadzeniu maksymalna
predkosc¢ obrotowa. Elementy wyposazenia,
ktére beda obracane z predkoscia wieksza niz
ich dopuszczalna, moga peknac.

W nieznanym otoczeniu nalezy postepowac
ostroznie. Moga wystepowac ukryte zagroze-
nia ze strony przewodoéw pradowych lub innych
przewodow zasilajacych. Nalezy upewnic sie, czy
nie wystepuja w danym miejscu przewody elek-
tryczne, gazowe itp. ktdre w razie uszkodzenia
w wyniku uzycia maszyny moga spowodowacd
powstanie zagrozenia.

2.3 Pozostate zagrozenia

Pomimo zastosowania wszystkich waznych prze-
piséw konstrukcyjnych, w czasie eksploatac;ji
urzadzenia moga wystepowac zagrozenia spowo-
dowane np. poprzez:
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e Wyrzucanie czesci elementdw obrabianych.

e Wyrzucanie czesci elementéw obrabianych w
przypadku uszkodzenia narzedzi.

e Emisja hatasu,

e Wyrzucanie pytu drzewnego.

24 Informacja o hatasie i drganiach
Wartosci okreslone w sposoéb zgodny z norma
EN ISO 15744/EN ISO 8662 wynoszg zwykle

poziom cisnienia akustycznego 70 dB(A)
Oszacowane przyspieszenie

LEX 2 125/7, LEX 2 185/7 <2,5m/s?
LEX 2 125/3, LEX 2 150/3 = 3,0 m/s?
LEX 2 150/11 = 4,0 m/s?
LEX 2 150/7 = 4,5 m/s?
Nieoznaczonoéé K=1,5m/s?

Podczas pracy urzadzenia poziom hatasu
moze przekroczy¢ 85 dB(A). Stosowaé
osobiste srodki ochrony stuchu!

O

Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zostaty
pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowymi
okreslonymi w normie EN ISO 15 744/EN ISO
8662 i stuza do poréwnywania urzadzen. Nadaja
sie one rowniez do tymczasowej oceny obciazenia
wibracjami i hatasem podczas uzytkowania.
Podane wartosci emisji odzwierciedlaja gtéwne
zastosowania narzedzia pneumatycznego. Jesli
jednakze urzadzenie pneumatyczne wykorzy-
stywane jest do innych zastosowan, z innymi
urzadzeniami roboczymi lub w przypadku nieod-
powiedniej konserwacji, moze to znacznie zwiek-
szy¢ natezenie wibracji i hatasu w catym okresie
eksploatacji.

W celu doktadnej oceny dla danej czasoprzestrze-
ni roboczej trzeba uwzglednic rdwniez zawarte w
niej czasy biegu jatowego i czasy przestoju urza-
dzenia. Moze to znacznie zmniejszy¢ obciazenie
w catym okresie czasu pracy.

3

N

3.1 Przygotowanie sprezonego powietrza
W celu zapewnienia niezawodnego dziatania narzedzi
pneumatycznych firmy Festool nalezy zawsze
stosowac¢ jednostke zasilajacg VE. Sktada sie ona
z filtra, regulatora, spustu kondensatu oraz olejarki
I zapewnia czyste, pozbawione kondensatu i naole-
jone powietrze sprezone. Olejarke nalezy ustawi¢ w
taki sposdb, aby do sprezonego powietrza co 7-10
minut dodawana byta jedna kropla oleju. Szkody

Podtaczanie sprezonego powietrza i
rozruch

Nalezy zwro6ci¢ uwage na to, czy przy
podtaczaniu przewodu sprezonego powie-
trza narzedzie pneumatyczne jest
wytgczone.



powstate w wyniku nieprawidtowego przygotowania
sprezonego powietrza sg wytaczone z roszczen
gwarancyjnych. W przypadku eksploatacji nie wiecej
niz dwéch narzedzi pneumatycznych firmy Festool
zalecane jest stosowanie jednostki zasilajacej z
przytaczem 3/8”. Do doprowadzania sprezonego
powietrza nalezy dobra¢ sprezarke, ktdra ttoczy
co najmniej 500 I/min powietrza przy cisnieniu ro-
boczym 6 bar. System przewoddéw musi posiadac
wystarczajgco duzg srednice (co najmniej 9 mm).

3.2 Przylacze weza IAS 2

Szlifierka mimosrodowa jest to narzedzie pneuma-
tyczne przewidziane do przytaczania do systemu IAS
2 firmy Festool.

System ten taczy trzy funkcje w jednym wezu:

- Doprowadzanie sprezonego powietrza (1.1)

- Odprowadzanie powietrza zuzytego (1.2)

- Odsysanie pytu (1.3)

Przytaczanie i odtaczanie — patrz ilustracja 3.

3.3 Rozruch

Nacisniecie dzwigni (2.1) powoduje wtgczenie
narzedzia pneumatycznego. Zwolnienie dzwigni po-
woduje wytgczenie narzedzia.

4 Ustawienia narzedzia
Przed przystgpieniem do wykonywania ja-

& kichkolwiek prac przy narzedziu nalezy za-
wsze odtgczac¢ je od doprowadzenia
sprezonego powietrza.

4.1 Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowg mozna ustawia¢ pokrettem na-
stawczym (2.2) bezstopniowo w zakresie od 6500 do
8000 min' wzglednie od 6000 do 7000 min™ (LEX 2
150/11). Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac
predkos¢ ciecia do danego rodzaju materiatu.

4.2

A

Odsysanie

Pyt ze szlifowania jest zasysany kanatami w
talerzu szlifierskim bezposrednio w migejscu
jego powstawania. W celu zapewnienia opty-
malnego odsysania pytu zalecane jest sto-
sowanie odkurzaczy firmy Festool z automa-
tycznym wtgczaniem/wytgczaniem, ktore
przeznaczone sg do narzedzi pneumatycz-
nych.

W celu unikniecia uszkodzenia silnika pneu-
matycznego nie wolno wtagczaé odsysania
pytow jesli urzadzenie pneumatyczne jest
wytaczone.

N

69

4.3 Talerze szlifierskie
Talerze szlifierskie w zaleznosci od srednicy
& charakteryzuja sie roznym ciezarem. Zamon-
towanie talerza szlifierskiego o nieprawidtowej
wielkosci prowadzi do niedopuszczalnie
duzych wibracji narzedzia.

Nalezy stosowa¢ wytacznie talerze szlifierskie o nie-

uszkodzonej wyktadzinie przyczepne;.

W zaleznosci od rodzaju zastosowania dostepne sg

talerze szlifierskie o trzech stopniach twardosci:

- Twardy: duza wytrzymatos¢ krawedziowa, do
duzego scierania na powierzchniach i przy szlifo-
waniu krawedzi.

- Miekki: uniwersalne zastosowanie do szlifowania
zgrubnego i doktadnego, z elastyczna strukturg do
obrébki powierzchni ptaskich i wyoblonych.

- Bardzo miekki: duza elastycznos¢, do doktadnego
szlifowania z wyczuciem elementéw ksztattowych,
wypuktosci, zaokraglen.

Bardzo miekkiego talerza nie nalezy sto-

sowac wraz z Lex 2 150/11!

Nie stosowaé¢ do obrébki krawedzi!

Montaz - patrz ilustracja 4. Nalezy zwrdci¢ uwage
na pokrywanie sie ztaczy ksztattowych talerza szlifier-
skiego (4.1) i narzedzia (4.2)!

4.4 Materialy scierne

Do talerzy szlifierskich Stickfix mozna mocowac

samoprzyczepne materiaty Scierne takie, jak papie-

ry Scierne Stickfix i oktadziny scierne z witdkniny.

Materiaty Scierne sg po prostu dociskane do talerza

szlifierskiego a po zuzyciu ponownie $ciggane.
Materiaty scierne nalezy mocowac¢ koncen-

& trycznie, a ich perforacja musi pokry-wac sie
z otworami talerza szlifierskiego.

& wsze odtaczac¢ je od doprowadzenia
sprezonego powietrza.

Czynnosci sprawdzajace, konserwacyjne i naprawy,

ktére wymagaja otwarcia obudowy silnika mozna

przeprowadzi¢ tylko w autoryzowanym warsztacie
serwisowym.

5.1 Lamele
Po ok. 500 godzinach eksploatacji zalecana jest
wymiana lamel silnika.

5.2 Hamulec talerza

Mankiet (5.1) dotyka talerza szlifierskiego i za-
pobiega tym samym niekontrolowanemu wzro-
stowi predkosci obrotowej talerza. Powoduje to
Z czasem zuzycie mankietu i przy zmniejszeniu
hamowania konieczno$¢ wymiany na nowy man-

a

Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystgpieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy narzedziu nalezy za-



kiet. W tym celu nalezy zdja¢ talerz szlifierski.
Nastepnie mozna wyczepi¢ makiet z potaczenia za-
trzaskowego (5.2) i wymieni¢ na nowy.

5.3 Smarowanie

Po dtuzszym przestoju, np. po weekendzie, przed roz-
ruchem nalezy wpusci¢ 1 do 2 kropli oleju smarowego
w przytacze sprezonego powietrza (5.3) narzedzia.

5.4 Wymiana tlumika dzwieku

W celu zachowania mocy narzedzia pneumatycznego
nalezy w regularnych odstepach czasu wymienia¢
ttumik dzwieku w kroccu przytagczeniowym IAS 2.

5.5 Czyszczenie kanatéw odsysajacych
Zalecane jest czyszczenie raz w tygodniu (zwtaszcza
przy szlifowaniu szpachléwki syntetycznej) kanatow
odsysajacych w narzedziu (5.4) za pomoca matej
szczotki do czyszczenia butelek lub Scierki.

6 Wyposazenie, narzedzia

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie
i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidziane dla
tego urzadzenia, poniewaz te komponenty systemu
sg wzajemnie dopasowane optymalnie. W przypadku
stosowania wyposazenia i materiatéw uzytkowych in-
nych oferentdw, mozliwe jest jakosciowe pogorszenie
wynikow pracy i ograniczenie praw gwarancyjnych. W
zaleznosci od zastosowania moze ulec zwiekszeniu
zuzycie maszyny lub obcigzenie podczas pracy. Z
tego wzgledu nalezy chroni¢ siebie, swoja maszyne
i prawa gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie
oryginalnego wyposazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatéw uzytkowych firmy Festool!

7 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac urzadzenia wraz z odpadami
domowymi! Urzadzenia, wyposazenie iopakowania
nalezy przekazac zgodnie z przepisami o ochronie
$srodowiska do odzysku surowcow wtdrnych.
Nalezy przestrzegac¢ obowiazujacych przepisow
panstwowych.
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8 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy gwa-
rancji z tytutu wad materiatowych i produkcyjnych
zgodnie z przepisami ustawowymi danego kraju jed-
nakze, co najmniej 12 miesiecy. Na terenie Standw
Zjednoczonych i Unii Europejskiej, okres gwarancyjny
wynosi 24 miesigce (dowdd w postaci rachunku lub
dowodu dostawy). Uszkodzenia, ktdrych przyczyng
jest naturalne zuzycie / starcie, przecigzenie, nie-
prawidtowa eksploatacja wzglednie uszkodzenia, za
ktére wine ponosi uzytkownik lub powstate w wyniku
uzycia niezgodnego z opisem w instrukcji eksploataciji
wzglednie, ktére znane byty w momencie zakupu, sg
wytaczone z roszczen gwarancyjnych. Nie sg rowniez
uwzgledniane szkody, powstate w wyniku stosowania
nieoryginalnego wyposazenia i materiatow uzytko-
wych (np. talerze szlifierskie). Reklamacje moga zo-
sta¢ uznane wytacznie wiedy, jesli urzadzenie zostanie
odestane w stanie nieroztozonym do dostawcy lub
jednego z autoryzowanych warsztatow serwisowych
firmy Festool. Instrukcje eksploataciji, zalecenia odno-
Snie bezpieczenstwa pracy, liste czesci zamiennych
oraz dowdd zakupu nalezy przechowywac¢ w miejscu
dobrze zabezpieczonym. Ponadto obowigzujq aktual-
ne warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymentalnych
i rozwojowych zastrzega sie mozliwos¢ zmiany za-
mieszczonych danych technicznych.



