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HOBBYMACHINE 25C5030

WAARSCHUWING
Lees voor uw eigen veiligheid deze gebruiksaanwijzing goed door
alvorens de machine te gebruiken.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Volg bij gebruik van de machine altijd de bijgeleverde
veiligheidsvoorschriften en onderstaande aanvullende
veiligheidsvoorschriften nauwkeurig op.

In deze handleiding worden de volgende pictogrammen gebruikt:

A Gevaar voor lichamelijk letsel of materiéle schade.
AANVULLENDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR HOBBYMACHINES

A Bewerk geen lichte metalen met een magnesiumgehalte van
meer dan 80%; deze metalen zijn brandbaar.

Verzeker u ervan dat gebruikte accessoires geschikt zijn voor het in de
technische gegevens vemelde hoogste toerental.

Vergewis u ervan dat de accessoires volgens de instructies zijn
gemonteerd.

Gebruik uitsluitend accessoires en adapters die door de fabrikant
worden aangeleverd.

Zorg ervoor dat wegspattende vonken geen personen kunnen raken of
brandbare materialen kunnen doen ontsteken.

Gebruik altijd een veiligheidsbril, gehoorbeschermers en indien nodig
andere persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals werkhandschoenen,
helm, enz.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

Controleer of de op het typeplaatje van de machine vermelde
spanning overeenkomt met de ter plaatse beschikbare netspanning.

6 2565030

*

6 04-06-2004, 15:29



| *

BESCHRIJVING (fig. A)
Uw hobbymachine is ontworpen voor het boren, frezen, graveren,
polijsten, snijden, slijpen en schuren van hout, metaal, kunststof en
steen.

1 Aan/uit-schakelaar

2 Instelwiel toerental

3 Koolborstelhouder

4 Asvergrendelingsknop

5 Kraag

6 Spantangmoer

Monteren van een accessaire (fig. A & B)
Houd de asvergrendelingsknop (4) ingedrukt.
Draai met behulp van de steeksleutel (7) de spantangmoer (6) los.
Plaats de accessoire in de spantang.
Draai met behulp van de steeksleutel de spantangmoer vast.
Laat de asvergrendelingsknop los.
@ Om het accessoire te verwijderen, gaat u in omgekeerde volgorde te
werk.

A Verwijder voor het monteren van een accessoire altijd eerst de
stekker uit het stopcontact.

Gebruiken van de flexibele as (fig. C1-C4 & D)
Om de flexibele as te monteren, gaat u als volgt te werk:
Houd de asvergrendelingsknop (4) ingedrukt.
Draai de spantangmoer (6) los.
Verwijder achtereenvolgens de spantangmoer (6) en de spantang (5).
Verwijder de spantangmoer van de flexibele as en breng hem aan op
de machine.
Plaats het uiteinde van de flexibele as in de spantangmoer.
Draai de spantangmoer vast.
Laat de asvergrendelingsknop los.
Breng de spantang van de flexibele as aan op de machine. Draai de
spantang vast.
Breng de spantangmoer (6) aan op de flexibele as.

25€5030 7
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Om een accessoire te monteren, gaat u als volgt te werk:
Plaats de sleutel (8) in de uitsparing om de spantang aan te brengen.
Draai de spantangmoer (6) los.
Plaats de accessoire in de spantang.
Draai de spantangmoer vast.
Verwijder de sleutel
Om het accessoire te verwijderen, gaat u in omgekeerde volgorde te
werk.

A Verwijder voor het monteren van een accessoire altijd eerst de
stekker uit het stopcontact.

Vervangen van de spantang (fig. A & B)
Houd de asvergrendelingsknop (4) ingedrukt.
Draai met behulp van de steeksleutel (7) de spantangmoer (6) los.
Verwijder achtereenvolgens de spantangmoer en de oude spantang (9).
Plaats de nieuwe spantang.
Vervang de spantangmoer vast.
Laat de asvergrendelingsknop los.

A Neem voor het vervangen van de spantang altijd de netstekker
uit het stopcontact.

In- en uitschakelen (fig. A)
Om de machine in te schakelen, zet u de aan/uit-schakelaar (1) op ‘I'.
Om de machine uit te schakelen, zet u de aan/uit-schakelaar (1) op “0'.

Instellen van het toerental (fig. A)

Deze machine is voorzien van een instelwiel (2) voor het maximale toerental.
Verdraai het instelwiel (2) zoals aangegeven op de schakelaar (1)
om het maximale toerental in te stellen.

A Kies een lage snelheid voor het bewerken van hout en
kunststof.
Kies ook een lage snelheid voor polijsten.

8 2565030
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Polijsten (fig. A & B)
Met behulp van een polijstwiel kunt u metalen en kunststoffen
werkstukken polijsten. Met hebulp van een opstanstuk kunt u een
polijstwiel monteren.

Plaats het opspanstuk (14) in de spantangmoer (6).

Plaats een polijstwiel (19) op de schroef.

Snijden en schuren (fig. A & B)
Met behulp van een slijpschijf kunt u metalen, kunststoffen, houten en
stenen werkstukken doorslijpen. Met behulp van een schuurschijf kunt u
houten en kunststoffen werkstukken schuren. Met behulp van een
opspanstuk kunt u een slijpschijf of schuurschijf monteren.

Plaats het opspanstuk (15) in de spantangmoer (6).

Draai de schroef op het opspanstuk los.

Plaats een slijpschijf (21) of schuurschijf (20) op de schroef.

Plaats de schroef op het opspanstuk en draai hem vast.

Afbramen (fig. A & B)
Met behulp van een slijpschijf voor afbramen kunt u bramen aan metalen
werkstukken verwijderen. Met behulp van een opspanstuk kunt u een
slijpschijf voor afbramen monteren.

Plaats het opspanstuk (15) in de spantangmoer (6).

Draai de schroef op het opspanstuk los.

Plaats een slijpschijf voor afbramen (22) op de schroef.

Plaats de schroef op het opspanstuk en draai hem vast.

Boren (fig. A & B)
Met behulp van een boor kunt u gaten in kunststoffen, houten en
metalen werkstukken boren.

Plaats een boor (10) in de spantangmoer (6).

Frezen (fig. A & B)
Met behulp van een frees kunt u sleuven en figuren in kunststoffen,
houten en metalen werkstukken frezen.

Plaats een frees (13) in de spantangmoer (6).

25€5030 9
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Graveren (fig. A & B)
Met behulp van een graveernaald kunt u figuren in metalen werkstukken
graveren.

Plaats een graveernaald (16) in de spantangmoer (6).

Slijpen en schuren (fig. A & B)
Met behulp van een slijpsteen kunt u metalen, kunststoffen, houten en
stenen werkstukken slijpen. Met behulp van een schuurband kunt u
houten en kunststoffen werkstukken schuren.

Plaats een slijpsteen (11) of schuurband (12) in de spantangmoer (6).

Vervangen van een schuurband (fig. B)
U dient een schuurband te vervangen zodra deze slijtageverschijnselen
vertoont.

Verwijder de oude schuurband van het opspanstuk.

Plaats de nieuwe schuurband (18) op het opspanstuk.

Gebruiken van de slijpsteen (fig. B)
Verwijder bramen en andere onregelmatigheden op het werkstuk met
behulp van de slijpsteen (17).

Gebruiken van de staalborstel (fig. B)
Gebruik de staalborstel (23) voor het reinigen, het verwijderen van
roest en het polijsten op hard metaal.

Controleren en vervangen van de koolborstels (fig. A)

De koolborstels dienen regelmatig te worden gecontroleerd.
Verwijder de koolborstelhouders (3) en reinig de koolborstels.
Vervang in geval van slijtage beide koolborstels tegelijk.
Breng de koolborstelhouders weer aan.
Laat na het aanbrengen van nieuwe koolborstels de machine gedurende
15 minuten onbelast draaien.

A Gebruik uitsluitend koolborstels van het juiste type.

10 2565030
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REINIGING EN ONDERHOUD
De machine vergt geen speciaal onderhoud.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen.

TECHNISCHE GEGEVENS

2505030
Netspanning V230
Netfrequentie Hz 50
Vermogen W 135
Toerental (onbelast) min'  10.000 - 33.000
Opname spantang mm  1,0-3,0
Gewicht kg 05

Niveau van de geluidsdruk op de werkplek gemeten volgens EN 50144:

2505030
L, (geluidsdruk) dB(A) 775
L,,, (geluidsvermogen) dB(A) 905

A Neem maatregelen voor gehoorbescherming.

Gewogen kwadratische gemiddelde waarde van de versnelling
overeenkomstig EN 50144:

25C5030

<2,5m/s?

GARANTIE
Voor de garantiebepalingen wordt verwezen naar de bijgevoegde
garantievoorwaarden.

MILIEU

Als uw machine na verloop van tijd aan vervanging toe is, geef hem dan
niet met het huisvuil mee, maar zorg voor een milieuvriendelijke
verwerking.

25€5030 1
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VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

C€

Kinzo B.V. verklaart dat de machines:
Hobbymachine 25C5030

in overeenstemming zijn met de volgende normen: EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
en
voldoen aan de volgende richtlijnen: 73/23/EEG, 93/68/EEG, 89/336/EEG,
98/37/EC

Ede, Nederland, juni 2004

~ M. Kinsbergen
Directeur

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Nederland

OUTIL COMPACT DE BRICOLAGE 25C5030

MISE EN GARDE
Pour votre propre sécurité, lisez préalablement ce manuel d’utilisation
avant d’utiliser la machine.

CONSIGNES DE SECURITE

Lors d’emploi de la machine, observez toujours scrupuleusement les
consignes de sécurité fournies ainsi que les consignes de sécurité
complémentaires ci-dessous.

Dans ce manuel sont employés les pictogrammes suivants :

12 2565030
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A Risque de lésion corporelle ou de dégats matériels.

CONSIGNES DE SECURITE COMPLEMENTAIRES POUR LES OUTILS DE
BRICOLAGE

A Ne travaillez pas les métaux légers dont la teneur en magnésium
est supérieure a 80%; ces métaux sont, en effet, inflammables.

Assurez-vous que les accessoires employés sont appropriés pour la

vitesse maximale indiquée dans les spécifications techniques.

Assurez-vous que les accessoires sont montés conformément aux

instructions.

Utilisez exclusivement les accessoires et les adaptateurs fournis par le

fabricant.

Veillez a ce que les étincelles qui jaillissent ne puissent pas atteindre

les personnes ni faire enflammer les matiéres inflammables.

Utilisez toujours des lunettes de protection, des dispositifs de
@ protection auditive et, si nécessaire, d’autres moyens de protection

personnelle comme des gants de travail, un casque etc.

SECURITE ELECTRIQUE

A Vérifiez si le voltage mentionné sur la plague signalétique de la
machine correspond bien a la tension de secteur présente sur lieu.

DESCRIPTION (fig.A)
Votre outil de bricolage a été congu pour le pergage, le meulage, le
ciselage, le polissage, la coupe, le fraisage, et le pongage du bois, du
meétal, du plastique et de la pierre.

1 Bouton marche/arrét

2 Molette de réglage de la vitesse

3 Porte-balai

4 Bouton de verrouillage de I'arbre

5 Collet de serrage

6 Mandrin

25€5030 13
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Montage d’un accessaire (fig. A & B)

Appuyez sur le bouton de verrouillage de I'arbre (4) et gardez-le enfoncé.

Desserrez le mandrin (6) a I'aide de la clé plate (7).
Placez I'arbre de I'accessoire dans le mandrin.

Serrez le mandrin a l'aide de la clé plate.

Relachez le bouton de blocage de I'axe.

Pour retirer I'accessoire, procédez dans I'ordre inverse.

A Avant de monter un accessoire, débranchez toujours I'outil.

Utilisation de I’axe flexible (fig. C1-C4 & D)
Pour monter I'axe flexible, procédez comme suit :

Appuyez sur le bouton de verrouillage de I'arbre (4) et gardez-le enfoncé.

Dévissez I'écrou de serrage (6).

Puis dévissez I'écrou (6) et le collier (5).

Démontez I'écrou de I'arbre flexible et placez-le sur I'outil.
Insérez I'extrémité de I'arbre flexible sur I'écrou.

Serrez I'écrou de blocage.

Relachez le bouton de blocage de I'axe.

Placez I'écrou de I'arbre flexible sur I'appareil. Serrez I'écrou.
Placez I'écrou de serrage (6) sur I'arbre flexible.

Procédez comme suit pour la mise en place d’un accessoire :

Placez la clavette (8) dans I'évidement afin de fixer I'écrou de serrage.

Dévissez I'écrou de serrage (6).

Placez I'arbre de I'accessoire dans le mandrin.

Serrez I'écrou de blocage.

Retirez la clé.

Pour retirer I'accessoire, procédez dans I'ordre inverse.

A Avant de monter un accessoire, débranchez toujours I'outil.
Changement de la pince de serrage (fig. A & B)

Appuyez sur le bouton de verrouillage de I'arbre (4) et gardez-le enfoncé.
Desserrez le mandrin (6) a I'aide de la clé plate (7).

14 2565030
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Retirez successivement le mandrin et la pince de serrage usagée (9).
Placez la pince de serrage neuve.

Revissez I'écrou de serrage.

Relachez le bouton de blocage de I'axe.

A Avant de changer la pince de serrage, retirez toujours la fiche
secteur de la prise de courant.

Mise en marche et arrét (fig. A)
Pour mettre la machine en marche, positionnez le bouton marche/
arrét (1) sur ‘I'.
Pour mettre la machine en arrét, positionnez le bouton marche/arrét (1)
sur ‘0.

Réglage de la vitesse (fig. A)
Cette machine est munie d’'une molette de réglage (2) de la vitesse
maximale.
Tournez la molette de réglage (2) comme indiqué sur le bouton (1)
pour régler la vitesse maximale.

A Choisissez une vitesse lente pour travailler le bois et le
plastique.
Choisissez aussi une vitesse lente pour le polissage.

Polissage (fig. A & B)
Vous pouvez, a 'aide d’un disque de polissage, polir des pieces
métalliques et plastiques. Pour le montage d’un disque de polissage,
faites usage d’un élément de montage.
Placez I'élément de montage (14) dans I'écrou de serrage (6).
Fixez un disque de polissage (19) sur la vis.

Coupe et pongage (fig. A & B)

Vous pouvez, a I'aide d’un disque abrasif, trongonner des piéces
métalliques, plastiques, en bois ou en pierre. En vous servant d’un disque
de pongage, vous pouvez poncer des piéces en bois ou en plastique. Pour
le montage d’un disque abrasif ou d’un disque de pongage, faites usage
d’un élément de montage.

25€5030 15
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Placez I'élément de montage (15) dans I'écrou de serrage (6).
Desserrez la vis présente sur I'élément de montage.

Placez un disque abrasif (21) ou un disque de pongage (20) sur la vis.
Resserrez la vis sur I'élément de montage.

Ebavurage (fig. A & B)
Un disque de pongage est utilisé pour débarrasser les piéces métalliques
de bavures. Pour le montage d’un disque de pongage ou d’un disque
d’ébavurage, utilisez élément de montage.
Placez I'élément de montage (15) dans I'écrou de serrage (6).
Desserrez la vis présente sur I'élément de montage.
Fixez un disque de polissage pour ébavurage (22) sur la vis.
Resserrez la vis sur I'élément de montage.

Pergage (fig. A & B)
Vous pouvez, a l'aide d’'une meche, percer des trous dans des piéces en
plastique, en bois et métalliques.

Placez une meche (10) dans le mandrin (6).

Fraisage (fig. A & B)
Vous pouvez, a l'aide d’une fraise, fraiser des rainures et des motifs dans
des pieces en plastique, en bois et métalliques.

Placez une fraise (13) dans le mandrin (6).

Ciselage (fig. A & B)
Une aiguille a ciseler est utilisée pour ciseler des formes sur des pieces
en métal.

Placez une aiguille a ciseler (16) dans I'écrou de serrage (6).

Meulage et pongage (fig. A & B)
Vous pouvez, a l'aide d’une meule, meuler des pieces métalliques,
plastiques, en bois et en pierre. En vous servant d’un bande abrasive,
vous pouvez poncer des pieces en bois et en plastique.

Placez une meule (11) ou une bande abrasive (12) dans le mandrin (6).

16 2565030
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Changement d’une bande abrasive (fig. B)
Vous devez changer une bande abrasive dés qu’elle présente des signes
d’usure.

Enlevez la bande abrasive usagée de I'élément de montage.

Placez la bande abrasive neuve (18) sur I'élément de montage.

Utilisation de Ia pierre ponce (fig. B)
Utilisez la pierre ponce (17) pour éliminer les bavures et autres
irrégularités présentes sur la surface de la piece a travailler.

Utilisation de la brosse en fil d’acier (fig. B)
Utilisez la brosse en fil d’acier (23) pour nettoyer, retirer la rouille et
polir les métaux durs.

Contréle et remplacement des balais a bloc de charbon (fig. A)

Les balais a bloc de charbon doivent étre contrlés a intervalles réguliers.
Enlevez les porte-balais (3) et nettoyez les balais a bloc de charbon.
En cas d’usure, remplacez les deux balais a bloc de charbon
simultanément.

Montez les porte-balais.
Apreés le montage des nouveaux balais a bloc de charbon, laissez
tourner I'outil a vide pendant 15 minutes.

A Utilisez toujours les balais a bloc de charbon appropriés.
NETTOYAGE ET ENTRETIEN
La machine n’exige pas d’entretien particulier.

Nettoyez régulierement les orifices d’aération.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

2505030
Tension du réseau V. 230
Fréquence du réseau Hz 50
Puissance W 135
25C5030 17
17 04-06-2004, 15:29



|

25C5030_20.p7

Vitesse a vide min?'  10.000 - 33.000
Pince de serrage (prise) mm  1,0-3,0
Poids kg 05

Niveau de la pression sonore mesuré sur le lieu de travail conformément
alanorme EN 50144 :

2505030
L, (pression sonore) dB(A) 775
L,,, (puissance sonore) dB(A) 90,5

Prenez des mesures de protection auditive.

Valeur quadratique moyenne pondérée de I'accélération, conformément
alanorme EN 50144 :

2505030
<2,5m/s?

GARANTIE
Pour les clauses de garantie, reportez-vous aux conditions de garantie
ci-jointes.

ENVIRONNEMENT

Si, apres un certain temps, vous décidez de remplacer votre machine, ne
vous en débarrassez pas avec les ordures ménageres mais destinez-la a
un traitement respectueux de I’environnement.

CERTIFICAT DE CONFORMITE

4

Kinzo B.V. certifie que les machines :
Outil compact de bricolage 25C5030

18 2565030
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sont en conformité avec les normes suivantes :
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
et
satisfont aux directives suivantes :
73/23/CEE, 93/68/CEE, 89/336/CEE, 98/37/EC

Ede, Pays-Bas, juin 2004

' M. Kinsbergen
Président-Directeur Général

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Pays-Bas

KOMPAKTWERKZEUG FUR BASTLER
25C5030

WARNUNG
Lesen Sie zu Ihrer eigenen Sicherheit diese Anleitung griindlich durch,
bevor Sie das Elektrowerkzeug benutzen.

SICHERHEITSHINWEISE

Beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges sind die beiliegenden
Sicherheitshinweise sowie die zusétzlichen Sicherheitshinweise zu
beachten.

Folgende Symbole werden in dieser Anleitung verwendet:

A Achtung: Verletzungsgefahr oder mégliche Beschadigung des
Elektrowerkzeuges.

25€5030 19
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Z!:ISI'-‘TZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR KOMPAKTWERKZEUGE
FUR BASTLER

A Bearbeiten Sie keine Leichtmetalle mit einem Magnesiumgehalt
groBer als 80%, da solche Metalle brennbar sind.

Vergewissern Sie sich, daB die verwendeten Werkzeuge fiir die in den
technischen Daten aufgefiihrte maximale Drehzahl geeignet sind.
Vergewissern Sie sich, daB die Werkzeuge vorschriftsgemaB montiert
werden.

Verwenden Sie nur Werkzeuge und Adapter, die vom Hersteller
geliefert werden.

Achten Sie darauf, daB Funken keine Personen treffen bzw. brennbare
Materialien entziinden kdnnen.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille, einen Gehdérschutz und schiitzen
Sie sich erforderlichenfalls mit anderen Mitteln, wie z.B. mit
Arbeitshandschuhen, einem Schutzhelm usw.

@ ELEKTRISCHE SICHERHEIT

Uberpriifen Sie immer, ob die Netzspannung der auf dem
Typenschild des Elektrowerkzeuges angegebenen Spannung
entspricht.

BESCHREIBUNG (Abb. A)
Ihr Kompaktwerkzeug wurde zum Bohren, Frasen, Gravieren, Polieren,
Schneiden, Schleifen und Schmirgeln von Holz, Metall, Kunststoff und
Stein entwickelt.

1 Ein-/Aus-Schalter

2 Drehzahl-Vorwahlknopf

3 Konhlebirstenhalter

4 Spindelarretierung

5 Kragen

6 Spannzangenmutter

20 2565030
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Montieren von Werkzeugen (Abb. A & B)
Halten Sie die Spindelarretierung (4) gedriickt.
Ldsen Sie mit Hilfe des Schlissels (7) die Werkzeugaufnahme (6).
Stecken Sie die Welle des Zubehdrs in die Spannzange.
Ziehen Sie mit Hilfe des Schliissels die Werkzeugaufnahme fest an.
Lassen Sie die Spindelarretierung los.
Um das Zubehor zu entfernen, gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

A Vor dem Anbringen von Zubehdr trennen Sie das Werkzeug
stets vom Netz.

Verwendung der flexiblen Spindel (Abb. C1 - C4 & D)

Um die flexible Spindel anzubringen, gehen Sie folgendermaBen vor:
Halten Sie die Spindelarretierung (4) gedriickt.
Ldsen Sie die Spannzangenmutter (6).
Entfernen Sie nacheinander die Spannzangenmutter (6) und die
Spannzange (5).
Entfernen Sie die Spannzangenmutter von der flexiblen Spindel und
bringen Sie sie auf dem Werkzeug an.
Stecken Sie das Ende der flexiblen Spindel in die Spannzangenmutter.
Ziehen Sie die Spannzangenmutter an.
Lassen Sie die Spindelarretierung los.
Bringen Sie die Spannzange der flexiblen Spindel auf dem Werkzeug
an. Ziehen Sie Spannzange an.
Bringen Sie die Spannzangenmutter (6) auf der flexiblen Spindel an.

Um ein Zubehorteil anzubringen, gehen Sie folgendermaBen vor:
Arretieren Sie die Nase (8) in der Aussparung, um die Spannzange zu
befestigen.

Ldsen Sie die Spannzangenmutter (6).

Stecken Sie die Welle des Zubehdrs in die Spannzange.

Ziehen Sie die Spannzangenmutter an.

Entfernen Sie die Nase.

Um das Zubehor zu entfernen, gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

A Vor dem Anbringen von Zubehdr trennen Sie das Werkzeug
stets vom Netz.

25€5030 21
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Austauschen der Spannzange (Abb. A & B)
Halten Sie die Spindelarretierung (4) gedriickt.
Ldsen Sie mit Hilfe des Schliissels (7) die Werkzeugaufnahme (6).
Entfernen Sie die Werkzeugaufnahme und die alte Spannzange (9).
Bringen Sie die neue Spannzange an.
Bringen Sie die Spannzangenmutter wieder an.
Lassen Sie die Spindelarretierung los.

A Ziehen Sie vor dem Austauschen der Spannzange immer den
Netzstecker.

Ein- und Ausschalten (Abb. A)
Zum Einschalten der Maschine stellen Sie den Ein-/Aus-Schalter (1)
auf 'l'.
Zum Ausschalten der Maschine stellen Sie den Ein-/Aus-Schalter (1)
auf'0'.

Einstellen der Drehzahl (Abb. A)
Diese Maschine ist mit einem Vorwahlknopf (2) fir die maximale
Drehzahl ausgestattet.
Verdrehen Sie den Vorwahlknopf (2) wie auf dem Schalter (1)
angegeben, um die gewiinschte maximale Drehzahl einzustellen.

A Stellen Sie beim Bearbeiten von Holz und Kunststoff eine
niedrige Drehzahl ein.
Stellen Sie auch beim Polieren eine niedrige Drehzahl ein.

Polieren (Abb. A & B)
Mit Hilfe einer Polierscheibe kénnen Sie Werkstiicke aus Metall und
Kunststoff polieren. Die Polierscheibe wird mit Hilfe eines Dorns montiert.
Stecken Sie den Dorn (14) in die Spannzangenmutter (6).
Bringen Sie eine Polierscheibe (19) an der Schraube an.

Trennen und Schieifen (Abb. A & B)

Mit Hilfe einer Trennscheibe konnen Sie Werkstiicke aus Metall,
Kunststoff, Holz und Stein trennen. Mit Hilfe einer Schleifscheibe kénnen
Sie Werkstiicke aus Holz und Kunststoff schleifen.

22 2565030
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Eine Trennscheibe oder Schleifscheibe wird mit Hilfe eines Dorns montiert.
Stecken Sie den Dorn (15) in die Spannzangenmutter (6).
Losen Sie die Schraube auf dem Dorn.
Stecken Sie eine Trennscheibe (21) oder Schieifscheibe (20) auf die
Schraube.
Setzen Sie die Schraube auf den Dorn und ziehen Sie sie an.

Entgraten (Abb. A & B)
Um Grate von Werkstticken aus Metall zu entfernen, wird eine spezielle
Schleifscheibe zum Entgraten verwendet. Die Schleifscheibe zum
Entgraten wird mit Hilfe eines Dorns montiert.
Stecken Sie den Dorn (15) in die Spannzangenmutter (6).
Ldsen Sie die Schraube auf dem Dorn.
Setzen Sie eine Schleifscheibe zum Entgraten (22) auf die Schraube.
Setzen Sie die Schraube auf den Dorn und ziehen Sie sie an.

Bohren (Abb. A & B)
Mit Hilfe eines Bohrers konnen Sie Locher in Werkstiicken aus
Kunststoff, Holz und Metall bohren.

Stecken Sie den Schaft des Bohrers (10) in die Werkzeugaufnahme (6).

Frésen (Abb. A & B)
Mit Hilfe eines Frasers kénnen Sie Nuten und Figuren in Werkstiicken
aus Kunststoff, Holz und Metall frédsen.

Stecken Sie den Schaft des Frésers (13) in die Werkzeugaufnahme (6).

Gravieren (Abb. A & B)
Zum Eingravieren von Figuren in Werkstiicke aus Metall wird eine
Gravurnadel verwendet.

Stecken Sie die Gravurnadel (16) in die Spannzangenmutter (6).

Schleifen (Abb. A & B)
Mit Hilfe eines Schleifsteins konnen Sie Werkstiicke aus Metall,
Kunststoff, Holz und Stein schleifen. Mit Hilfe eines Schleifbandes
kénnen Sie Werkstiicke aus Holz und Kunststoff schleifen.
Stecken Sie den Schaft des Schleifsteins (11) bzw. den Dorn des
Schleifbandes (12) in die Werkzeugaufnahme (6).

25€5030 23
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Austauschen eines Schleifbandes (Abb. B)

Das Schleifband ist auzutauschen, wenn eine Abnutzung erkennbar ist.
Entfernen Sie das alte Schleifband vom Dorn.
Bringen Sie das neue Schleifband (18) am Dorn an.

Verwendung des Schieifsteins (Abb. B)
Verwenden Sie den Schleifstein (17), um Grate oder andere
UnregelmaBigkeiten auf dem Werkstiick zu entfernen.

Verwendung der Stahldrahtbiirste (Abb. B)
Verwenden Sie die Stahldrahtbiirste (23) zum Reinigen, zum
Entfernen von Rost und fiir Polierarbeiten auf Hartmetall.

Uberpriifen und Austauschen der Kohlebiirsten (Abb. A)

Die Kohlebiirsten sind regelmaBig zu tberprifen.
Entfernen Sie die Kohlebiirstenhalter (3) und reinigen Sie die Kohlebiirsten.
Tauschen Sie bei Verschlei immer beide Kohlebiirsten aus.
Bringen Sie die Kohlebiirstenhalter wieder an.
Lassen Sie das Elektrowerkzeug nach dem Austauschen der
Kohlebirsten 15 Minuten lang im Leerlauf drehen.

A Verwenden Sie nur Kohlebiirsten des korrekten Typs.
REINIGUNG UND WARTUNG

Das Elektrowerkzeug erfordert keine besondere Wartung.
Reinigen Sie regelméBig die Liftungsschlitze.

TECHNISCHE DATEN
255030

Netzspannung V230
Netzfrequenz Hz 50
Leistungsaufnahme w135
Leerlaufdrehzahl min"  10.000 - 33.000
Spannzange (Aufnahme) mm  1,0-3,0
Gewicht kg 05
24 255030
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Hohe des Schalldrucks gemessen nach EN 50144:

2505030
L, (Schalldruck) dB(A) 775
L,,, (Schalleistung) dB(A) 905

A Tragen Sie einen Gehdrschutz.

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung nach EN 50144:

2505030
<2,5m/s?

GARANTIE
Siehe die beiliegenden Garantiebestimmungen.

UMWELT

Wenn Ihr Elektrowerkzeug nach einiger Zeit ersetzt werden muB, werfen
Sie ihn nicht einfach in den Hausmiill, sondern bemihen Sie sich um
eine umweltfreundliche Entsorgung.

KONFORMITATSERKLARUNG

€

Kinzo B.V. erklart hiermit, daB das
Kompakiwerkzeug fiir Bastler 25C5030

entsprechend den Normen:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
und
entsprechend folgenden Richtlinien konzipiert wurde:
73/23/EWG, 93/68/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EC

25€5030 25

*

25 04-06-2004, 15:29



|

25C5030_20.p7

*

Ede, Niederlande, Juni 2004

M. Kinsbergen
w Direktor

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Niederlande

HERRAMIENTA COMPACTA PARA BRICOLAJE
25C5030

ADVERTENCIA
Atendiendo a su propia seguridad, lea atentamente este manual de uso
antes de usar la maquina.

NORMAS DE SEGURIDAD
Al usar la maquina, observe siempre las normas de seguridad que se
adjuntan asi como las normas de seguridad adicionales.

Alo largo de todo el manual se usan los siguientes simbolos:

A Indica riesgo de lesion corporal o de dafios materiales.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA HERRAMIENTAS
COMPACTAS DE BRICOLAJE

A No utilice la herramienta con metales ligero con un contenido
de magnesio superior al 80% ya que este tipo de metal es
inflamable.

Aseglrese de que los accesorios utilizados sean adecuados para la
velocidad méaxima especificada en los datos técnicos.

26 2565030
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Aseglirese de que los accesorios estan montados de acuerdo con las
instrucciones.

Utilice s6lo accesorios y adaptadores suministrados por el fabricante.

Aseglrese de que las chispas no pueden caer sobre las personas ni
prender fuego a materiales inflamables.

Utilice siempre gafas protectoras, protectores auditivos y, si es
necesario, otros medios de proteccion tales como guantes, casco,
etcétera.

SEGURIDAD ELECTRICA

A Verificar que el voltaje indicado en la placa del fabricante de la

maquina se corresponde con la tensién del lugar donde se utilice.

DESCRIPCION (fig. A)
Su herramienta compacta de bricolaje ha sido disefiada para taladrar,
burilar, grabar, pulir, cortar, rectificar y lijar madera, metal, plastico y
piedra.

1 Interruptor de encendido/apagado

2 Rueda de ajuste de velocidad

3 Soporte de la escobilla de carbon

4 Boton de blogueo del husillo

5 Collar

6 Tuerca de la pinza

Montaje de un accesorio (fig. A & B)
Mantenga presionado el boton de bloqueo del husillo (4).
Utilice la llave de tuercas (7) para aflojar la tuerca portaherramientas (6).
Introduzca el eje del accesorio en la pinza.
Utilice la llave de tuercas para apretar la tuerca portaherramientas.
Suelte el botdn de bloqueo del husillo.
Para quitar el accesorio, siga Ios mismos pasos en orden inverso.

A Desenchufe siempre la herramienta antes de montar un
accesorio.

25€5030 27
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Uso del husillo flexible (fig. C1-C4 & D)

Para montar el husillo flexible, proceda de la forma siguiente:
Mantenga presionado el boton de bloqueo del husillo (4).
Afloje la tuerca de la pinza (6).
Sucesivamente quite la tuerca de la pinza (6) y el collarin (5).
Quite la tuerca de la pinza del husillo flexible y coléquela en la herramienta.
Introduzca el extremo del husillo flexible en la tuerca de la pinza.
Apriete la tuerca.
Suelte el botdn de bloqueo del husillo.
Coloque el collarin del husillo flexible en la herramienta. Apriete el collarin.
Coloque la tuerca de la pinza (6) en el husillo flexible.

Para montar un accesorio, proceda de la forma siguiente:
Introduzca la llave (8) en la ranura para fijar la pinza.
Afloje la tuerca de la pinza (6).
Introduzca el eje del accesorio en la pinza.
Apriete la tuerca.
Saque la llave.
Para quitar el accesorio, siga los mismos pasos en orden inverso.

A Desenchufe siempre la herramienta antes de montar un accesorio.

Cambio del portaherramientas (fig. A & B)
Mantenga presionado el boton de bloqueo del husillo (4).
Utilice la llave de tuercas (7) para aflojar la tuerca portaherramientas (6).
Quite la tuerca portaherramientas y el portaherramientas antiguo (9).
Coloque el nuevo portaherramientas.
Vuelva a colocar la tuerca de la pinza.
Suelte el botdn de bloqueo del husillo.

A Desenchufe siempre la herramienta antes de cambiar el
portaherramientas.

Encendido y apagado (fig. A)
Para encender la maquina, mueva la palanca de encendido/apagado
(1) hasta ‘I".

28 2565030
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Para apagarla, mueva la palanca de encendido/apagado (1) hasta ‘0".

Ajuste de velocidad (fig. A)

Esta méquina dispone de una rueda de ajuste (2) para la maxima velocidad.
Gire la rueda de ajuste (2) como se indica en el interruptor (1) para
seleccionar la méxima velocidad.

A Elija una velocidad baja para trabajar madera o plastico.
También elija una velocidad baja para pulir.

Polishing (fig. A & B)
Se usa una rueda pulidora para pulir piezas de metal y plastico.
Para montar una rueda pulidora hay que usar un mandril.
Coloque el mandril (14) en la tuerca de la pinza (6).
Coloque un disco de pulir (19) en el tornillo.

Cortado y lijado (fig. A & B)
Se usa un disco de corte para cortar piezas de trabajo de metal, plastico,
madera y piedra. Para lijar madera o plastico se usa un disco lijador.
Los discos de corte o de lijado se montan con un mandril.

Coloque el mandril (15) en la tuerca de la pinza (6).

Afloje el tornillo del mandril.

Coloque un disco de corte (21) o de lijado (20) en el tornillo.

Ponga el tornillo en el mandril y apriételo.

Desbarhado (fig. A & B)
Para eliminar las rebabas de las piezas de trabajo metalicas se usa una
muela abrasiva de desbarbar. La muela abrasiva de desbarbar se monta
con un mandril.

Coloque el mandril (15) en la tuerca de la pinza (6).

Afloje el tornillo del mandril.

Coloque una muela abrasiva de desbarbar (22) en el tornillo.

Ponga el tornillo en el mandril y apriételo.

Taladrado (fig. A & B)
Se usa una broca para taladrar piezas de trabajo de plastico, madera y piedra.
Coloque una broca (10) en la tuerca portaherramientas (6).

25€5030 29
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Routing (fig. A & B)
Se usa una broca buriladora para acanalar y para burilar figuras en
piezas de trabajo de plastico, madera y metal.

Coloque una broca buriladora (13) en la tuerca portaherramientas (6).

Grabado (fig. A & B)
Se usa una punta para talla dulce para grabar figuras en piezas de
trabajo de metal.

Coloque una punta para talla dulce (16) en la tuerca de la pinza (6).

Esmerilado y lijado (fig. A & B)
Para esmerilar piezas de trabajo de metal, plastico, madera y piedra,
se usa una piedra esmeriladora. Se usa una banda lijadora para lijar
piezas de trabajo de madera y plastico.
Coloque una piedra esmeriladora (11) o una banda lijadora con el
mandril (12) en la tuerca portaherramientas (6).

Cambio de una handa lijadora (fig. B)

Cuando la banda lijadora presenta sefiales de desgaste, hay que cambiarla.
Quite la banda lijadora desgastada del mandril.
Cologue la nueva banda lijadora (18) en el mandril

Uso de la piedra abrasiva (fig. B)
Use la piedra abrasiva (17) para eliminar rebabas y otras
irregularidades de la pieza de trabajo.

Utilizacidn del cepillo de acero (fig. B)
Utilice el cepillo de acero (23) para limpiar, retirar el 6xido y pulir
sobre metal duro.

Comprobacidn y sustitucidn de las escobillas de carban (fig. A)

Las escobillas de carbon se deben comprobar con regularidad.
Extraiga los portaescobillas (3) y limpie las escobillas de carbon.
En caso de desgaste, cambie ambas escobillas al mismo tiempo.
Monte los portaescobillas.
Después de montar las escobillas de carbén nuevas, deje la maquina
en marcha sin carga durante 15 minutos.
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A Utilice s6lo escobillas de carbén del tipo correcto.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO
La maquina no requiere ningin mantenimiento especial.
Limpie regularmente las ranuras de ventilacion.

DATOS TECNICOS
2505030
Voltaje de la red Vo 230
Frecuencia de red Hz 50
Potencia de entrada W 135
Velocidad sin carga min 10.000 - 33.000
Tamafio del portaherramientas mm  1,0-3,0
Peso kg 05

Nivel de presion acustica medido en el lugar de trabaio segin EN 50144:

2505030
L, (presion acustica) dB(A) 77,5
L, (potencia acustica) dB(A) 90,5

A Tomar medidas adecuadas de proteccion auditiva.

Valor de aceleracion de raiz cuadrada media ponderado segin EN 50144:

2505030
<2,5m/s?

GARANTIA
Véanse las condiciones de garantia adjuntas para ver plazos y
condiciones de garantia.

25€5030 31
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MEDIOAMBIENTE

En caso de que después de un largo uso se hiciera necesario reemplazar
esta maquina, no la ponga entre los residuos domésticos. Deshéagase de
ella de una forma que resulte segura para el medioambiente.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

€

Kinzo B.V. declara que las maquinas:
Herramienta compacta para bricolaje 2565030

han sido disefadas de acuerdo con las siguientes normas:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3

con las siguientes directrices:
73/23/CEE, 93/68/CEE, 89/336/CEE, 98/37/EC

Ede, Holanda, junio de 2004

' M. Kinsbergen,
Director

Kinzo B.V., Posthus 735, 6710 BS Ede, Holanda

FERRAMENTA COMPACTA PARA
PASSATEMPO 25C5030

AVISO
Antes de utilizar a maquina, leia atentamente este manual para garantir a
sua propria seguranca.

32 2565030
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INSTRUGOES DE SEGURANGA
Quando utilizar a maquina, cumpra sempre as instrugoes de seguranga
em anexo, bem como as instrugdes de seguranga adicionais.

0Os simbolos abaixo sdo utilizados ao longo deste manual:

A Indica o risco de ferimentos pessoais ou danos na ferramenta.

INSTRUGOES DE SEGURANGA ADICIONAIS PARA FERRAMENTAS
COMPACTAS PARA PASSATEMPO

A Nao utilize a ferramenta em pecas de metal leve com um
contetido de magnésio superior a 80% porque este tipo de
metal é inflamavel.

Certifique-se de que os acessorios utilizados sdo adequados para a
velocidade maxima indicada nos dados técnicos.

Certifique-se de que os acessorios sdo montados de acordo com as
instrugdes.

Utilize apenas acessorios e adaptadores fornecidos pelo fabricante.
Certifique-se de que as faiscas ndo atingem pessoas nem incendiam
materiais.

Use dculos de seguranga, protecgao nos ouvidos e, caso seja
necessario, outros meios de protecgao, tal como luvas de trabalho,
capacete, etc.

SEGURANGA ELECTRICA

Certifique-se sempre de que o fornecimento de energia
corresponde a voltagem indicada na placa de especificagoes.

DESCRICAQ (fig. A)

A sua ferramenta compacta para passatempo foi concebida para
perfurar, afiar, gravar, polir, cortar, rebarbar e polir pecas de madeira,
metal, plastico e pedra.

25€5030
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1 Interruptor on/off

2 Roda de ajuste de velocidade
3 Suporte da escova de carbono
4 Botao de blogueio do veio

5 Aro

6 Porca da pinca

Montar um acessdrio (fig. A & B)
Mantenha pressionado o botdo de bloqueio do veio (4).
Utilize a chave de bocas (7) para desapertar a porca da pinga (6).
Introduza o veio do acessorio na pinga.
Utilize a chave de bocas para apertar a porca da pinga.
Liberte o botdo de bloqueio do veio.
Para retirar 0 acessorio, efectue as operagdes pela ordem inversa.

A Antes de montar um acessorio, desligue semre a ferramenta.

Utilizagao do veio flexivel (fig. C1-C4 & D)

Para montar o veio flexivel, proceda da seguinte forma:
Mantenha pressionado o botdo de bloqueio do veio (4).
Desaperte a porca da pinga (6).

Remova a porca da pinga (6) € 0 aro (5).

Remova a porca da pinga do veio flexivel e coloque na ferramenta.
Introduza a extremidade do veio flexivel na porca da pinga.

Aperte a porca da pinga.

Liberte o botdo de bloqueio do veio.

Coloque o aro do veio flexivel na ferramenta. Aperte o aro.
Cologue a porca da pinga (6) no veio flexivel.

Para montar um acessorio, proceda da seguinte maneira:
Posicione a chave (8) na ranhura para fixar a pinga.
Desaperte a porca da pinga (6).
Introduza o veio do acessorio na pinga.
Aperte a porca da pinga.
Remova a chave.
Para retirar 0 acessorio, efectue as operagdes pela ordem inversa.
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A Antes de montar um acessorio, desligue semre a ferramenta.

Substituigdo da pinca (fig. A & B)
Mantenha pressionado o botdo de bloqueio do veio (4).
Utilize a chave de bocas (7) para desapertar a porca da pinga (6).
Retire a porca da pinga e a pinga a substituir (9).
Coloque a nova pinga.
Volte a colocar a porca de pinga.
Liberte 0 botdo de bloqueio do veio.

A Desligue sempre a ferramenta antes de substituir a pinga.

Ligar e desligar (fig. A)
Para ligar a maquina, regule o interruptor on/off (1) para ‘I’.
Para desligar a maquina, regule o interruptor on/off (1) para ‘0",

Ajustar a velocidade (fig. A)
Esta maquina estd equipada com uma roda de ajuste (2) para a
velocidade maxima.
Rode a roda de ajuste (2) como mostrado no indicador (1) para
definir a velocidade maxima.

A Escolha uma velocidade reduzida se estiver a trabalhar
com madeira ou plastico.
Para polir, escolha também uma velocidade reduzida.

Polir (fig. A & B)
A roda de polir ¢ utilizada para polir pecas de metal e plastico. O mandril
é utilizado para montar a roda de polir.

Coloque o mandril (14) na porca da pinga (6).

Coloque a roda de polir (19) no parafuso.

25€5030 35
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Cortar e afiar (fig. A & B)
0 disco de corte é utilizado para cortar pecas de metal, plastico, madeira
e pedra. O disco de lixa é utilizado para lixar pecas de madeira e plastico.
0 mandril é utilizado para montar o disco de corte ou o disco de lixa.
Coloque 0 mandril (15) na porca da pinca (6).
Desaperte o parafuso no mandril.
Cologque um disco de corte (21) ou um disco de lixa (20) no parafuso.
Coloque o parafuso no mandril e aperte-o.

Desbarbar (fig. A & B)
E utilizado um disco de esmerilado para desbarbar para a remogéo de
rebarbas das pecas de trabalho metdlicas. O mandril é utilizado para
montar o disco de esmerilado para desharbar.
Coloque 0 mandril (15) na porca da pinca (6).
Desaperte o parafuso no mandril.
Coloque um disco de esmerilado para desbarbar (22) no parafuso.
Coloque o parafuso no mandril e aperte-o.

Perfurar (fig. A & B)
A broca de perfuragao é utilizada para fazer orificios em pecas de
pléstico, madeira e pedra.

Coloque uma broca de perfuracdo (10) na porca da pinga (6).

Fresar (fig. A & B)
A broca de fresar é utilizada para entalhar e fresar figuras em pecas de
plastico, madeira e metal.

Coloque uma broca de perfuracdo (13) na porca da pinga (6).

Gravar (fig. A & B)
Uma agulha de gravar é utilizada para gravar em pegas de metal.
Coloque uma agulha de gravar (16) na porca da pinca (6).

Afiar e lixar (fig. A & B)

A pedra de afiar é utilizada para afiar pegas de metal, plastico, madeira e

pedra. A cinta de lixa é utilizada para lixar pecas de madeira e plastico.
Coloque uma pedra de afiar (11) ou uma cinta de lixa com mandril
(12) na porca da pinga (6).
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Substituir uma cinta de lixa (fig. B)

A cinta de lixa deve ser substituida assim que apresentar sinais de desgaste.
Retire a cinta de lixa a substituir do mandril.
Coloque a nova cinta de lixa (18) no mandril.

Utilizagao da pedra de esmerilado (fig. B)
Utilize a pedra de esmerilado (17) para a remogdo de rebarbas e
outras irregularidades da peca de trabalho.

Utilizacao da escova de ago (fig. B)
Utilize a escova de ago (23) para limpar, remover ferrugem e polir
objetos de metal duro.

Verificar e substituir as escovas de carbono (fig. A)
As escovas de carbono devem ser verificadas regularmente.
Retire os suportes da escova de carbono (3) e limpe as escovas.
Em caso de desgaste, substitua as duas escovas em simultaneo.
Monte os suportes da escova de carbono.
@ Depois de montar as escovas de carbono novas, deixe a maquina
funcionar em vazio durante 15 minutos.

A Utilize apenas as escovas de carbono.

LIMPEZA E MANUTENGAO
A sua ferramenta ndo precisa de manutencdo particular.
Limpe regularmente as ranhuras de ventilagao.

DADOS TECNICOS
2505030
Voltagem da rede Vo 230
Frequéncia da rede Hz 50
Poténcia de entrada W 135
Velocidade em vazio min! 10.000 - 33.000
Dimensdes da pinga mm  1,0-3,0
Peso kg 05
25C5030 37
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Nivel de pressdo de ruido medido de acordo com EN 50144:

25C5030
L, (pressao de ruido) dB(A) 775
Ly, (poténcia acustica) dB(A) 90,5

Tome as medidas necessarias para proteger os ouvidos.

Valor médio eficaz de aceleragdo de acordo com EN 50144:

2505030
<2,5m/s?

GARANTIA
Consulte as condigdes de garantia em anexo para os termos e condigoes
da garantia.

AMBIENTE

Se a sua méquina necessitar de ser substituida apos uma utilizagdo
prolongada, ndo a coloque no lixo doméstico. Elimine-a de uma forma
ecologicamente segura.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

e

Kinzo B.V. declara que as maquinas:
Ferramenta compacta para passatempo 25C5030

foram concebidas em conformidade com as seguintes normas:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
e
de acordo com as seguintes directivas:
73/23/CEE, 93/68/CEE, 89/336/CEE, 98/37/EC
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Ede, Holanda, Junho 2004

' M. Kinsbergen
Gerente

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Holanda

ELETTROUTENSILE COMPATTO PER FAI DA TE
25C5030

AVVERTENZA
Per la vostra incolumita, si consiglia di leggere attentamente il presente
manuale prima di utilizzare la macchina.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA
Nell'utilizzare la macchina, osservare sempre le istruzioni di sicurezza in
allegato, nonché le misure di sicurezza ulteriori.

| seguenti simboli vengono usati in tutto il manuale:

A Indica il rischio di lesioni personali o danni all’utensile.

ULTERIORI ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER ELETTROUTENSILI
COMPATTI PER FAI DA TE

A Non usare 'elettroutensile su metallo leggero con tenore di
magnesio superiore all’80%, data I'infiammabilita di questo tipo
di metallo.

Assicurarsi che gli accessori utilizzati siano adatti a sopportare la
velocita massima, indicata nella scheda tecnica.
Assicurarsi che gli accessori siano montati secondo le istruzioni.

25€5030 39

*

39 04-06-2004, 15:29



|

25C5030_20.p7

*

Utilizzare solo accessori e adattatori forniti dal fabbricante.
Assicurarsi che le scintille non possano colpire le persone o
incendiare materiali infiammabili.

Indossare sempre occhiali protettivi, dispositivi di protezione per
I'udito e, se necessario, altre misure protettive, come guanti da
lavoro, elmetto, ecc.

NORME DI SICUREZZA ELETTRICA

Controllare sempre che I'alimentazione corrisponda alla
tensione indicata sulla targhetta delle caratteristiche.

DESCRIZIONE (fig. A)
L’elettroutensile compatto per fai da te € stato progettato per trapanare,
incidere, levigare, tagliare, fresare e smerigliare legno, metallo, plastica e
pietra.

1 Interruttore di on/off

2 Rotellina di regolazione velocita

3 Porta spazzola al carbonio

4 Pulsante blocco mandrino

5 Collare

6 Dado del collare

Montaggio dell’accessorio (fig. A & B)
Tenere premuto il pulsante di blocco mandrino (4).
Con la chiave a tubo, (7) allentare il dado del collarino (6).
Inserire I'albero dell’accessorio nel collare.
Con la chiave a tubo, serrare il dado del collarino.
Rilasciare il pulsante di bloccaggio mandrino.
Per estrarre I'accessorio, procedere nell’ordine inverso.

A Prima di montare un accessorio, estrarre sempre la spina
dell’'utensile dalla presa.

Utilizzo del mandrino flessibile (fig. C1-C4 & D)
Per montare il mandrino flessibile, procedere come segue:
Tenere premuto il pulsante di blocco mandrino (4).

40 2565030
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Allentare il dado del collare (6).

Continuare estraendo il dado del collare (6) e il collare (5).

Togliere il dado del collare dal mandrino flessibile e collocarlo
sull’elettroutensile.

Inserire I'estremita del mandrino flessibile nel dado del collare.
Serrare il dado del collare.

Rilasciare il pulsante di bloccaggio mandrino.

Inserire il collare del mandrino flessibile sull’elettroutensile. Serrare il
collare.

Mettere il dado del collare (6) sul mandrino flessibile.

Per montare un accessorio, procedere come segue:
Posizionare la chiavetta (8) nella scanalatura per fissare il collare.
Allentare il dado del collare (6).
Inserire I'albero dell’accessorio nel collare.
Serrare il dado del collare.
Estrarre la chiavetta.
@ Per estrarre I'accessorio, procedere nell’ordine inverso.

Prima di montare un accessorio, estrarre sempre la spina
dell’'utensile dalla presa.

Sostituzione del collarino (fig. A & B)
Tenere premuto il pulsante di blocco mandrino (4).
Con la chiave a tubo, (7) allentare il dado del collarino (6).
Togliere il dado del collarino e rimuovere il collarino usurato (9).
Posizionare il nuovo collarino.
Rimettere in posizione il dado del collarino.
Rilasciare il pulsante di bloccaggio mandrino.

Scollegare sempre 'utensile dalla corrente prima di sostituire il
collarino.

Accensione e spegnimento (fig. A)
Per accendere I'utensile, impostare I'interruttore di on/off su (1) ‘I".
Per spegnere I'utensile, impostare I'interruttore di on/off su (1) ‘0".

25€5030 41
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Regolazione della velocita (fig. A)
La macchina & dotata di una rotellina per la regolazione (2) della velocita
massima.
Ruotare la rotellina di regolazione (2) come indicato sull’interruttore (1)
per impostare la velocita massima.

A Per lavorare con legno e plastica, scegliere una velocita bassa.
Scegliere una bassa velocita anche per la lucidatura.

Lucidatura (fig. A & B)
Per la lucidatura di pezzi in metallo e plastica, usare un disco. Il disco
per la lucidatura viene montato usando un mandrino.

Posizionare il mandrino (14) nel dado del collare (6).

Mettere un disco di lucidatura (19) sulla vite.

Taglio e smerigliatura (fig. A & B)
Tagliare i pezzi in plastica, legno e pietra con un disco di taglio Mentre la
smerigliatura di pezzi in legno e plastica si effettua con un disco per
smerigliatura. Il montaggio del disco di taglio o di smerigliatura si
effettua con il mandrino.

Posizionare il mandrino (15) nel dado del collare (6).

Allentare la vite sul mandrino.

Posizionare il disco di taglio (21) o di smerigliatura (20) sulla vite.

Posizionare la vite sul mandrino e serrarla.

Shavatura (fig. A & B)
Per rimuovere le bave dai pezzi metallici & disponibile un disco abrasivo.
I disco abrasivo per la sbavatura viene montato usando un mandrino.
Posizionare il mandrino (15) nel dado del collare (6).
Allentare la vite sul mandrino.
Mettere sulla vite un disco abrasivo (22) per shavare.
Posizionare la vite sul mandrino e serrarla.

Trapanatura (fig. A & B)
Per praticare fori pezzi in plastica, legno e pietra, servirsi di una punta da
trapano.

Posizionare una punta (10) nel dado del collarino (6).
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Fresatura (fig. A & B)
Per scanalare e fresare figure in pezzi di plastica, legno e metallo, usare
una punta per fresatura.

Posizionare una punta (13) nel dado del collarino (6).

Incisione (fig. A & B)
Per incidere delle figure sui pezzi metallici, usare un ago d’incisione.
Mettere un ago d’incisione (16) nel dado del collarino (6).

Molatura e smerigliatura (fig. A & B)

Per la molatura di pezzi in metallo, plastica, legno e pietra, usare una

mola. Per la smerigliatura di pezzi in legno e plastica, usare un nastro.
Posizionare la mola (11) o il nastro di smerigliatura con il mandrino (12)
nel dado del collarino (6).

Sostituzione del nastro di smerigliatura (fig. B)

Se mostra segni di usura, sostituire il nastro di smerigliatura.
Rimuovere il nastro di smerigliatura usurato dal mandrino.
Posizionare il nuovo nastro di smerigliatura (18) sul mandrino.

Uso della mola (fig. B)
Utilizzare la mola (17) per eliminare bave e altre irregolarita dal pezzo
in lavorazione.

Uso della spazzola d’acciaio (fig. B)
Utilizzare la spazzola d’acciaio (23) per pulire, rimuovere la ruggine e
lucidare metalli duri.

Controllo e sostituzione delle spazzole al carbonio (fig. A)

Le spazzole al carbonio devono essere controllate regolarmente.
Togliere i portaspazzola (3) e pulire le spazzole.
In caso di usura, sostituire entrambe le spazzole
contemporaneamente.
Montare i portaspazzole al carbonio.
Dopo aver montato nuove spazzole al carbonio, mettere in funzione
I'utensile a vuoto per 15 minuti.
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A Utilizzare soltanto spazzole al carbonio del tipo adeguato.

PULIZIA E MANUTENZIONE
La macchina non richiede operazioni di manutenzione particolari.
Pulire regolarmente le griglie di ventilazione.

DATI TECNICI
255030
Tensione di rete V230
Frequenza di rete Hz 50
Potenza assorbita w135
Velocita in assenza di carico min"  10.000 - 33.000
Dimensioni collarino mm  1,0-3,0
Peso kg 05

Livello di pressione sonora, rilevato conformemente a EN 50144:

255030
L,, (pressione sonora) dB(A) 77,5
L, (potenza acustica) dB(A) 90,5

A Prendere le adeguate misure di protezione acustica.

Valore quadratico medio ponderato di accelerazione, conformemente a
EN 50144:

255030
<2,5m/s?

GARANZIA
Fare riferimento al documento allegato per conoscere i termini e le
condizioni della garanzia.
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AMBIENTE

Ove la macchina, in seguito ad uso prolungato, dovesse essere
sostituita, non gettarla tra i rifiuti domestici, ma liberarsene in modo
rispettoso per I'ambiente.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

¢

Kinzo B.V. dichiara che le macchine:
Elettroutensile compatto per fai da te 255030

sono state concepite in conformita con i seguenti standard:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
e
con le seguenti direttive:
73/23/CEE, 93/68/CEE, 89/336/CEE, 98/37/EC

Ede, Paesi Bassi, Giugno 2004

M. Kinsbergen,
v Direttore

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Paesi Bassi

COMPACT HOBBY TOOL 25C5030

WARNING
Read this manual carefully before using the machine, for your own safety.

SAFETY INSTRUCTIONS
When using the machine, always observe the enclosed safety
instructions as well as the additional safety instructions.
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The following symbols are used throughout this manual:

A Denotes risk of personal injury or damage to the tool.
ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR COMPACT HOBBY TOOLS

A Do not use the tool on light metal with a magnesium content
exceeding 80%, as this type of metal is flammable.

Make sure that the accessories used are suitable for the maximum
speed stated in the technical data.

Make sure that the accessories are mounted according to the
instructions.

Only use accessories and adapters supplied by the manufacturer.
Make sure that sparks cannot hit any persons or set flammable
materials alight.

Always wear safety goggles, hearing protection and if necessary other
protective means, such as working gloves, hard hat, etc.

ELECTRICAL SAFETY

A Always check that the power supply corresponds to the voltage
on the rating plate.

DESCRIPTION (fig. A)
Your compact hobby tool has been designed for drilling, routing,
engraving, polishing, cutting, grinding and sanding of wood, metal,
plastics and stone.

1 On/off switch

2 Speed adjusting wheel

3 Carbon brush holder

4 Spindle lock button

5 Collar

6 Collet nut

46 2565030
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Mounting an accessory (fig. A & B)
Keep the spindle lock button (4) depressed.
Use the spanner (7) to slacken the collet nut (6).
Insert the shaft of the accessory into the collet.
Use the spanner to tighten the collet nut.
Release the spindle lock button.
In order to remove the accessory, proceed in reverse order.

A Before mounting an accessory, always unplug the tool.

Using the flexible spindle (fig. C1-C4 & D)

To mount the flexible spindle, proceed as follows:
Keep the spindle lock button (4) depressed.
Loosen the collet nut (6).
Successively remove the collet nut (6) and the collar (5).
Remove the collet nut from the flexible spindle and fit it onto the tool.
Insert the end of the flexible spindle into the collet nut.

@ Tighten the collet nut.

Release the spindle lock button.
Fit the collar of the flexible spindle onto the tool. Tighten the collar.
Fit the collet nut (6) onto the flexible spindle.

To mount an accessory, proceed as follows:
Position the key (8) in the recess to fix the collet.
Loosen the collet nut (6).
Insert the shaft of the accessory into the collet.
Tighten the collet nut.
Remove the key.
In order to remove the accessory, proceed in reverse order.

A Before mounting an accessory, always unplug the tool.
Replacing the collet (fig. A & B)

Keep the spindle lock button (4) depressed.
Use the spanner (7) to slacken the collet nut (6).
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Remove the collet nut and the old collet (9).
Place the new collet.

Replace the collet nut.

Release the spindle lock button.

A Always unplug the tool before replacing the collet.

Switching on and off (fig. A)
To switch the machine on, set the on/off switch (1) to ‘I".
To switch the machine off, set the on/off switch (1) to ‘0’.

Adjusting the speed (fig. A)
This machine has been fitted with an adjusting wheel (2) for the
maximum speed.
Turn the adjusting wheel (2) as indicated on switch (1) to set the
maximum speed.

A Choose a low speed for working wood and plastics.
Also choose a low speed for polishing.

Polishing (fig. A & B)
A polishing wheel is used for polishing metal and plastic workpieces.
A mandrel is used for mounting a polishing wheel.

Place the mandrel (14) in the collet nut (6).

Place a polishing wheel (19) on the screw.

Cutting and sanding (fig. A & B)
A cutting disc is used for cutting metal, plastic, wooden and stone
workpieces. A sanding disc is used for sanding wooden and plastic
workpieces. A mandrel is used for mounting a cutting disc or sanding disc.
Place the mandrel (15) in the collet nut (6).
Loosen the screw on the mandrel.
Place a cutting disc (21) or sanding disc (20) on the screw.
Place the screw on the mandrel and tighten it.
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Deburring (fig. A & B)
A grinding disc for deburring is used for removing burrs from metal
workpieces. A mandrel is used for mounting a grinding disc for deburring.
Place the mandrel (15) in the collet nut (6).
Loosen the screw on the mandrel.
Place a grinding disc for deburring (22) on the screw.
Place the screw on the mandrel and tighten it.

Drilling (fig. A & B)
A drill bit is used to drill holes in plastic, wooden and stone workpieces.
Place a drill bit (10) in the collet nut (6).

Routing (fig. A & B)
A router bit is used for grooving and for routing figures in plastic,
wooden and metal workpieces.

Place a router bit (13) in the collet nut (6).

Engraving (fig. A & B)
An engraving needle is used for engraving figures in metal workpieces.
Place an engraving needle (16) in the collet nut (6).

Grinding and sanding (fig. A & B)
A grinding stone is used for grinding metal, plastic, wooden and stone
workpieces. A sanding band is used for sanding wooden and plastic
workpieces.
Place a grinding stone (11) or sanding band with mandrel (12) in the
collet nut (6).

Replacing a sanding band (fig. B)

A sanding band must be replaced when showing signs of wear.
Remove the old sanding band from the mandrel.
Place the new sanding band (18) on the mandrel.

Using the grinding stone (fig. B)
Use the grinding stone (17) for removing burrs and other
irregularities on the workpiece.
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Using the steel wire brush (fig. B)
Use the steel wire brush (23) for cleaning, removing rust and
polishing on hard metal.

Checking and replacing the carbon brushes (fig. A)

The carbon brushes must be checked on a regular basis.
Remove the carbon brush holders (3) and clean the carbon brushes.
In case of wear, replace both carbon brushes at the same time.
Mount the carbon brush holders.
After mounting new carbon brushes, let the machine run at no load
for 15 minutes.

A Use only the correct type of carbon brushes.
CLEANING AND MAINTENANCE

The machine does not require any special maintenance.
Regularly clean the ventilation slots.

TECHNICAL DATA
255030
Mains voltage V230
Mains frequency Hz 50
Power input W 135
No load speed min" 10,000 - 33,000
Collet size mm  1.0-3.0
Weight kg 05

Level of sound pressure measured according to EN 50144:

2505030
L, (sound pressure) dB(A) 775
L., (acoustic power) dB(A) 905

A Take appropriate measures for the protection of hearing.
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Weighted root mean square acceleration value according to EN 50144:

2505030
<2.5m/s?

GUARANTEE
Refer to the enclosed guarantee conditions for the terms and conditions
of guarantee.

ENVIRONMENT
Should your machine need replacement after extended use, do not put it
in the domestic waste but dispose of it in an environmentally safe way.

DECLARATION OF CONFORMITY

¢

Kinzo B.V. declares that the machines:
Compact hobby tool 25C5030

have been designed in compliance with the following standards:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
and
in accordance with the following directives:
73/23/EEC, 93/68/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Ede, The Netherlands, June 2004

' M. Kinsbergen
Director

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, The Netherlands
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IMPORTANT (FOR UK ONLY)

If the moulded 3 pin plug attached to this unit is damaged and needs
replacing, it is important that it is correctly destroyed and replaced by an
approved BS 1363/5A fused plug and that the following wiring
instructions are followed.

The wires in this mains lead are coloured in accordance with the
following code:

blue  neutral

brown live

As the colours of the wires in the mains lead of this unit may not
correspond to the coloured markings identifying the terminals in your
plug, proceed as follows:
The wire which is coloured blue must be connected to the terminal
which is marked with the letter N or coloured black.
The wire which is coloured brown must be connected to the terminal
which is marked with the letter L or coloured red.

KOMPAKT HOBBYVERKT@Y 25C5030

ADVARSEL
Av sikkerhetshensyn ber du lese denne veiledningen ngye fer maskinen
tas i bruk.

SIKKERHETSINSTRUKSER
Nér du bruker denne maskinen ber du alltid overholde de medfelgende
sikkerhetsinstruksene i tillegg til de ekstra sikkerhetsinstruksene.

Falgende symboler benyttes gjennom hele handboken:

A Symboliserer risiko for personskader eller skader pa verktayet.
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UTFYLLENDE SIKKERHETSFORSKRIFTER FOR HOBBYMASKINER

A Bearbeid aldri arbeidsstykker i lettmetall med et magnesiuminnhold
pa mer enn 80%: Slike metaller er brennbare.

Kontroller alltid at et tilbehar som brukes er laget for & tale det
maksimale turtallet som er angitt i avsnittet om tekniske opplysninger.
Forsikre deg om at tilbehgret alltid er montert ifglge de gitte
instruksjonene.

Bruk utelukkende tilbehgr og adaptere som leveres av produsenten.
Pass péd at gnistregnet, som kan oppsta under arbeid med maskinen,
ikke treffer personer eller kan komme til & antenne brannfarlige
materialer.

Bruk alltid vernebriller, harselsvern og om ngdvendig ogsa annet
personlig verneutstyr, som for eksempel arbeidshansker, hjelm og
lignende.

EL-SIKKERHET

A Kontroller alltid at stramforsyningen svarer til spenningen pa
apparatskiltet.

BESKRIVELSE (fig. A)
Hobbyverktoyet ditt er konstruert for boring, hevling, gravering,
polering, kapping, pussing og sliping av tre, metall, plastmaterialer og
stein.

1 Pé/av-bryter

2 Innstillingshjul for turtall

3 Holder for kullbgrste

4 Knapp for spindellasing

5 Krage

6 Festemutter

Montering av tilbehor (fig. A & B)
Trykk inn sperreknappen (4) og hold den inne.
Skru lgs festemutteren (6) ved hjelp av skrungkkelen (7).
Plasser akselen pa tilbehgret i patronen.
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Skru til festemutteren igjen ved hjelp av skrungkkelen.
Slipp sperreknappen til akselen.
For & fierne tilbehgret gar du fram i motsatt rekkefalge.

A Far du monterer tilbehgr ma du alltid trekke ut stapslet.

Bruke den fleksible spindelen (fig. C1 - C4 & D)

Falg denne framgangsméten nér du skal feste den fleksible spindelen:
Trykk inn sperreknappen (4) og hold den inne.
Losne festemutteren (6).
Fiern farst festemutteren (6), sa kragen (5).
Fiern festemutteren av den fleksible spindelen og sett den pé verktayet.
Sett enden av den fleksible spindelen inn i festemutteren.
Stram festemutteren.
Slipp sperreknappen til akselen.
Sett kraven til den fleksible spindelen inn pé verktayet. Stram kraven.
Sett festemutteren (6) pa den fleksible spindelen.

Gjor som falger nér du skal feste tilbehor:
Sett ngkkelen (8) inn i &pningen for & feste patronen.
Losne festemutteren (6).
Plasser akselen pé tilbeharet i patronen.
Stram festemutteren.
Fiern ngkkelen.
For & fierne tilbehgret gar du fram i motsatt rekkefalge.

A Far du monterer tilbehgr ma du alltid trekke ut stapslet.

Bytte av patron (fig. A & B)
Trykk inn sperreknappen (4) og hold den inne.
Skru lgs festemutteren (6) ved hjelp av skrungkkelen (7).
Fiern i rekkefalge festemutteren og den gamle patronen (9).
Sett den nye patronen pa plass.
Sett pa plass festemutteren igjen.
Slipp sperreknappen til akselen.
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A Trekk alltid stopselet ut av stikk-kontakten fgr du bytter patron.

Sla maskinen pa og av (fig. A)
Sett pa/av-bryteren (1) p& “I” for & sla pa maskinen.
Sett pa/av-bryteren (1) p& “0” for & sl av maskinen.

Innstilling av turtallet (fig. A)
Denne maskinen er utstyrt med et innstillingshjul (2) for valg av
maksimalt turtall.
Drei pa innstillingshjulet (2), slik det er angitt p& bryteren (1), for &
stille inn maksimalt turtall.

A Velg lav hastighet nar du skal arbeide med materialer i tre
eller plast.
Velg ogsa lav hastighet for poleringsoppgaver.

Polering (fig. A & B)
Ved hjelp av en polerskive kan du polere arbeidsstykker i metall og
plastmaterialer. For & montere en polerskive, ma du bruke et eget
fastspenningsstykke.

Plasser fastspenningsstykket (14) i festemutteren (6).

Plasser en polerskive (19) pa skruen.

Kapping og sliping (fig. A & B)
Ved hjelp av en kappeskive kan du kappe arbeidsstykker i metall, plast,
tre og stein. Ved hjelp av en slipeskive kan du slipe arbeidsstykker i tre
og plast. For @ montere en kappe- eller slipeskive mé du bruke et eget
fastspenningsstykke.

Plasser fastspenningsstykket (15) i festemutteren (6).

Losne pé skruen pé fastspenningsstykket.

Plasser en kappeskive (21) eller slipeskive (20) pa skruen.

Sett skruen pé fastspenningsstykket og stram den.
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Avgrating (fig. A & B)
En slipeskive for avgrating benyttes til & fierne grat fra metall. For &
montere en slipeskive til avgrating mé du bruke et eget
fastspenningsstykke.

Plasser fastspenningsstykket (15) i festemutteren (6).

Losne pa skruen pé fastspenningsstykket.

Sett en slipeskive for avgrating (22) pé skruen.

Sett skruen pé fastspenningsstykket og stram den.

Boring (fig. A & B)
Ved hjelp av et bor kan du bore huller i arbeidsstykker av plast, tre og
metall.

Plasser et bor (10) i festemutteren (6).

Fresing (fig. A & B)
Ved hjelp av et fresestél kan du frese spor og figurer i arbeidsstykker av
plast, tre og metall.

Plasser et fresestal (13) i festemutteren (6).

Gravering (fig. A & B)
En graveringsnal brukes til gravering av figurer i metall.
Plasser en graveringsnal (16) i festemutteren (6).

Sliping med slipestein og slipeband (fig. A & B)
Ved hjelp av en slipestein kan du slipe arbeidsstykker av metall, plast, tre
og stein. Ved hjelp av et slipebdnd kan du slipe arbeidsstykker av tre og
plastmaterialer.

Sett pa plass en slipestein (11) eller et slipebénd (12) i festemutteren (6).

Bytte av slipeband (fig. B)

Du ma bytte slipebdnd med en gang det viser tegn pa & vere slitt.
Fiern det gamle slipebandet fra fastspenningsstykket.
Plasser det nye slipebandet (18) pa fastspenningsstykket.

Bruke slipesteinen (fig. B)
Bruk slipesteinen (17) til  fierne grat og andre uregelmessigheter i
arbeidsemnet.
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Bruke stalbprsten (fig. B)
Bruk stélbgrsten (23) til rengjering, fierning av rust og polering av
hardt metall.

Kontrollere og bytte karbonberstene (fig. A)
Karbonbgrstene ma kontrolleres med jevne mellomrom.
Ta av karbonbgrsteholderne (3) og rengjer karbonbgrstene.
Ved slitasje bytter du begge karbonbgrstene samtidig.
Sett pa karbonbgrsteholderne.
Nér du har satt p& nye karbonbgrster, ma du la maskinen gé uten
belastning i 15 minutter.

A Du ma bare bruke karbonbarster av riktig type.
RENGJARING OG VEDLIKEHOLD
Maskinen krever ikke noe spesielt vedlikehold.

Rengjer jevnlig ventilasjonshullene.

TEKNISKE DATA

2505030
Nettspenning V230
Nettfrekvens Hz 50
Effektopptak W 135
Ubelastet omdreiningstall min"  10.000 - 33.000
Patron (feste) mm  1,0-3,0
Vekt kg 05
Stgynivé i henhold til EN 50144:

2505030
Ly, (lydtrykk) dB(A) 77,5
L, (akustisk lydeffekt) dB(A) 90,5

A Ta de ngdvendige forholdsregler for & beskytte harselen.
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Vektet middelakselerasjonsverdi i annen potens i henhold til EN 50144:

2505030
<2,5m/s?

GARANTI
Se vedlagte garantivilkar for varighet og betingelser.

MILJ@

Hvis det skulle vaere ngdvendig & skifte ut maskinen etter lang tids bruk,
ma den ikke kastes i husholdningsavfallet. Kast den pa en miljgmessig
forsvarlig méate.

ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE

€

Kinzo B.V. erklaerer at maskinene:
Kompakt hobby-maskin 255030

er utformet i overensstemmelse med folgende standarder:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
i
overensstemmelse med fglgende direktiver:
73/23/EEC, 93/68/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Ede, Holland, Juni 2004

M. Kinsbergen,
‘“ Direktar

Kinzo B.V., Posthus 735, 6710 BS Ede, Holland
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MINI-HOBBYMASKIN 25C5030

VARNING
Léds denna bruksanvisning noggrant innan du bdrjar anvdnda maskinen.
Det gdller din egen sakerhet.

SAKERHETSBESTAMMELSER
lakttag vid bruk av maskinen alltid de bifogade sékerhetsforeskrifterna
och de tillkommande sakerhetsbestimmelserna.

| denna manual anvinds nedanstdende symboler:

A Anger risk for person- eller maskinskada.
TILLKOMMANDE SAKERHETSANVISNINGAR FOR HOBBYMASKINER

A Bearbeta inga lttmetaller med en magnesiumhalt pa mer dn
80%; dessa metaller ar eldfdngda.

Forsédkra dig om att anvanda tillbehdr dr lampade for det hdgsta
varvtalet som ndmns under tekniska data.

Se till att alla tillbehdr monteras enligt anvisningarna.

Anvand endast tillverkarens egna tillbehdr och adaptrar.

Se till att eventuella gnistor inte kan traffa omstéende eller tanda
eldfangda material.

Bér alltid skyddsglasdgon, horselskydd och vid behov andra
personliga skyddsmedel, t.ex. arbetshandskar, hjalm etc.

ELEKTRISK SAKERHET

Se alltid till att ndtstrommens spanning éverenskommer med
vérdet pa typskylten.

BESKRIVNING (fig. A)
Din hobbymaskin ar avsedd for borrning, gravering, frasning, polering,
skdrning, slipning och planslipning av trd, metall, plast och sten.
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1 Strombrytare

2 Instéliningsknapp varvtal
3 Hallare for kolborste

4 Knapp axelsparr

5 Krage

6 Bitshallare

Montering av ett tillbehdr (fig. A & B)
Hall spindelns sparrknapp (4) intryckt.
Lossa bitshéllaren (6) med skruvnyckeln (7).
Satt tillbehorets skaft i bitshéllaren.
Drag at bitshéllaren igen med skruvnyckeln.
Slépp axIns spérrknapp.
Avlagsna verktyget i omvénd ordning.

A Dra alltid ut natkontakten innan du monterar pa ett tillbehor.

Att anvédnda den flexibla spindeln (fig. C1-C4 & D)
GOr sa hér for att montera spindeln:
Hall spindelns sparrknapp (4) intryckt.
Lossa bitshéllaren (6).
Ta forst av bitshallaren (6) och sedan kragen (5).
Ta av bitshallaren fran spindeln och sétt fast den pa verktyget.
Satt spindelanden i bitshéllaren.
Dra &t bitshéllaren.
Slépp axIns spérrknapp.
Satt kragen och den flexibla spindeln pé verktyget. Spann kragen.
Satt bitshéllaren (6) pa den flexibla spindeln.

Montera pa tillbehdr pé foljande satt:
Satt nyckeln (8) i 6ppningen for fixera spanntangen.
Lossa bitshéllaren (6).
Satt tillbehorets skaft i bitshéllaren.
Dra &t bitshéllaren.
Avldgsna nyckeln.
Avldgsna verktyget i omvand ordning.
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A Dra alltid ut natkontakten innan du monterar pé ett tillbehor.

Byte spénntang (fig. A & B)
Hall spindelns sparrknapp (4) intryckt.
Lossa bitshéllaren (6) med skruvnyckeln (7).
Avldgsna i tur och ordning bitshéllaren och den gamla spanntangen (9).
Placera den nya spanntangen.
Dra ét bitshallaren igen.
Sldpp axIns sparrknapp.

A Drag alltid ut kontakten ur vagguttaget innan du byter
spanntang.

Till- och frankoppling (fig. A)
Starta maskinen genom att sétta strombrytaren (1) pa 'I'.
Stdng av maskinen genom att sétta strombrytaren (1) pa '0’.

Instéllning av varvialet (fig. A)

Maskinen &r forsedd med en instéliningsknapp (2) for det maximala varvtalet.
Vrid instéliningsknappen (2) enligt markeringarna pa strémbrytaren (1)
for att stélla in det maximala varvtalet.

A Vilj en ldg hastighet for bearbetning av trd och plast.
Vilj dven en |dg hastighet for polering.

Polering (fig. A & B)
Med en poleringstrissa kan du polera arbetsstycken av metall eller plast.
Poleringstrissan monteras med hjdlp av ett spannstycke.

Placera spannstycket (14) i bitshéllaren (6).

Montera en poleringstrissa (19) pé skruven.

Skérning och planslipning (fig. A & B)

Med en genomslipningsskiva kan du skéra arbetsstycken av metall, plast,
tré eller sten. Med en planslipningsskiva kan du slipa arbetsstycken av trd
eller plast. Slipskiva och planslipningsskiva monteras med hjalp av ett
spannstycke.
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Placera spannstycket (15) i bitshallaren (6).

Lossa skruven pa spannstycket.

Placera en slipskiva (21) eller planslipningsskiva (20) pa skruven.
Dra dter in skruven i spannstycket.

Gradning (fig. A & B)
En slipskiva anvands for att ta bort grader, span och ojamnheter fran
arbetsstycken av metall. Ett spannstycke anvénds for att montera
gradningskivan.

Placera spannstycket (15) i bitshallaren (6).

Lossa skruven pa spannstycket.

Montera en gradningsskiva (22) pa skruven.

Dra dter in skruven i spannstycket.

Borrning (fig. A & B)
Med ett borr kan du borra hal i arbetsstycken av plast, trd eller metall.
Placera ett borr (10) i bitshallaren (6).

Frésning (fig. A & B)
Med ett frasverktyg kan du fréasa spar och figurer i arbetsstycken av
plast, trd eller metall.

Placera ett frasverktyg (13) i bitshéllaren (6).

Gravering (fig. A & B)
En gravyrndl anvands fér gravering av figurer pa arbetsstycken av metall.
Placera en gravyrnal (16) i bitshallaren (6).

Slipning och bandslipning (fig. A & B)
Med en slipsten kan du slipa arbetsstycken av metall, plast, tré eller sten.
Med ett slipband kan du slipa arbetsstycken av tra eller plast.

Placera en slipsten (11) eller ett slipband (12) i bitshallaren (6).

Byte slipband (fig. B)

Slipbandet méste bytas ut sa snart det visar slitage.
Avlagsna det gamla slipbandet fran spannstycket.
Placera det nya slipbandet (18) pa spannstycket.
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Anvénda slipstenen (fig. B)

Anvénd slipstenen (17) for att ta bort grader, span och andra

ojamnheter pé arbetsstycket.

Bruk av stalborsten (fig. B)

Anvénd stélborsten (23) for att rengdra, avldgsna rost och polera pa

hardmetall

Kontroll och byte av kolborstarna (fig. A)
Kolborstarna maste regelbundet kontrolleras.

Avldgsna kolborsthéllarna (3) och rengdr kolborstarna.
Vid slitage maste bada kolborstarna bytas ut samtidigt.

Montera kolborsthéllarna.

Lat efter montering av nya kolborstar maskinen Iopa obelastad i 15 minuter.

A Anvénd endast rétt typ av kolborstar.

RENGORING OCH UNDERHALL

Maskinen kréver inget sdrskilt underhall.
Rengdr regelbundet ventilationsspringorna.

TEKNISKA DATA

2505030
Nétspanning Vo 230
Natfrekvens Hz 50
Stromforbrukning W 135
Obelastad hastighet min®  10.000 - 33.000
Spénntang (axelvidd) mm  1,0-3,0
Vikt kg 05
Bullerniva, uppmatt enligt EN 50144:

2505030
L,, (bullerniv) dB(A) 775
L, (akustisk effekt) dB(A) 90,5
25C5030 63
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A Vidtag nédvandiga atgarder for att skydda din horsel.

Vgt effektivt accelerationsvérde enligt EN 50144:

255030
<2,5m/s?

GARANTI
Se de bifogade garantivillkoren fér uppgifter om garantin.

MILJO
Om maskinen maste kasseras efter ldngvarigt bruk far den inte kastas
som hushallsavfall. Se till att den fors undan pa ett miljévénligt sitt.

FORKLARING OM OVERENSSTAMMELSE

¢

Kinzo B.V. forklarar att maskinerna:
Mini-hobbymaskin 25C5030

ar konstruerad i 6verensstimmelse med nedanstaende normer:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
och
i enlighet med nedanstdende direktiv:
73/23/EEG, 93/68/EEG, 89/336/EEG, 98/37/EC

Ede, Nederldnderna, Juni 2004

M. Kinsbergen,
“\ Direktor

Kinzo B.V., P.0. Box 735, NL-6710 BS Ede, Nederldnderna
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MINI-HOBBYMASKINE 25C5030

ADVARSEL
Les af hensyn til sikkerheden denne vejledning omhyggeligt, far maskinen
tages i brug.

SIKKERHEDSANVISNINGER
Overhold altid de medfglgende sikkerhedsanvisninger og de ekstra
sikkerhedsinstruktioner, ndr maskinen bruges.

Falgende symboler anvendes i hele hdndbogen:

A Symboliserer risiko for personskader eller skader pa verktgjet.
EKSTRA SIKKERHEDSFORSKRIFTER FOR HOBBYMASKINER

A Lette metaller med et magnesiumindhold pa mere end 80% ma
ikke bearbejdes, da denne slags metaller kan brande.

Sgrg for, at det anvendte tilbehar er egnet til det hgjeste antal
omdrejninger, der er angivet i de tekniske specifikationer.

Kontroller, at tilbehor er monteret i henhold til anvisningerne.

Anvend udelukkende tilbehgr og adapterer, der leveres fra fabrikanten.
Sarg for at springende gnister ikke kan ramme personer eller antende
brandbare materialer.

Anvend altid sikkerhedsbriller, harevaern og om ngdvendigt andre
personlig beskyttelsesmidler som handsker, hjelm osv.

EL-SIKKERHED

A Kontroller altid, at stramforsyningen svarer til spandingen pé
apparatskiltet.

BESKRIVELSE (fig. A)
Hobbymaskinen er konstrueret til at bore, freese, gravere, polere, skare,
slibe og skure tra, metal, kunststof og sten.
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1 Tend/sluk-kontakt

2 Hjul til indstilling af omdrejningstallet
3 Kulbgrsteholder

4 Akseldseknap

5 Krave

6 Patronmgtrik

Montering af tilbehor (fig. A & B)
Hold akselldseknappen (4) inde.
Drej patronmaetrikken (6) les med gaffelnaglen (7).
Set tilbehgrets skaft i patronen.
Spand patronmetrikken fast med gaffelngglen.
Slip akselldseknappen.
Fjern tilbehgret i den omvendte raekkefalge.

A Far montering af tilbehgret skal verktojet altid afbrydes ved
stikkontakten.

Brug af den fleksible spindel (fig. C1- C4 & D)

Montér den fleksible aksel séledes:
Hold akselldseknappen (4) inde.
Losn patronmetrikken (6).
Fjern farst patronmetrikken (6) og derefter patronen (5).
Fiern patronmatrikken fra den fleksible aksel, og montér den pé varktojet.
Indsat enden af den fleksible aksel i patronmgtrikken.
Stram patronmatrikken.
Slip akselldseknappen.
Montér den fleksible aksel pa varktgjet. Stram patronen.
Montér patronmatrikken (6) pa den fleksible aksel.

Montér en tilbehgrsdel saledes:
St ngglen (8) i fordybningen for at fastgare patronen.
Losn patronmetrikken (6).
Set tilbehgrets skaft i patronen.
Stram patronmatrikken.
Fiern ngglen.
Fjern tilbehgret i den omvendte raekkefalge.
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A For montering af tilbehgret skal veaerktejet altid afbrydes ved
stikkontakten.

Udskiftning af spandetang (fig. A & B)
Hold akselldseknappen (4) inde.
Drej patronmetrikken (6) les med gaffelngglen (7).
Fjern farst vaerktgjsholderen og sé den gamle spendetang (9).
Anbring den nye spandetang.
Montér patronmetrikken igen.
Slip akselldseknappen.

A Tag altid stikket ud af stikkontakten, for spendetangen
udskiftes.

Tande og slukke (fig. A)
Indstil teend-/slukknappen (1) til ‘I’ for at teende for maskinen.
Indstil teend-/slukknappen (1) til ‘0’ for at slukke for maskinen.

Indstilling af omdrejningstallet (fig. A)
Slagboremaskinen er udstyret med et hjul (2) til indstilling af det
maksimale omdrejningstal.
Drej hjulet (2) til indstilling af omdrejningstallet som angivet pa
afbryderen (1) for at indstille det maksimale omdrejningstal.

A V&lg en lavere hastighed til arbejde med tre eller kunststof.
Valg ogsa en lavere hastighed ved polering.

Polering (fig. A & B)
Med en poleringsskive kan De polere arbejdsemner af kunststof og metal.
Der skal anvendes et pasatningsstykke ved montering af en poleringsskive.
Anbring pasatningsstykket (14) i patronmetrikken (6).
Montér en polereskive (19) pa skruen.

Skzring og skuring (fig. A & B)

Med en skareskive kan De skaere gennem arbejdsemner af metal,
kunststof, tre og sten. Med en skureskive kan De skure arbejdsemner af
kunststof og tre.
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Der skal anvendes et pasatningsstykke ved montering af en skare- eller
skureskive.
Anbring pasatningsstykket (15) i patronmgtrikken (6).
Losn skruen pa pasatningsstykket.
Anbring en skaereskive (21) eller en skureskive (20) pa skruen.
Spand skruen pé pasatningsstykket fast igen.

Afgratning (fig. A & B)
Brug en slibeskive til afgratning, nér du skal fjerne grater fra metalemner.
Brug et pasatningsstykke ved montering af en slibeskive til afgratning.
Anbring pasatningsstykket (15) i patronmgtrikken (6).
Losn skruen pa pasatningsstykket.
Placér en slibeskive til afgratning (22) pa skruen.
Spand skruen pé pasatningsstykket fast igen.

Boring (fig. A & B)
Med et bor kan De bore huller i arbejdsemner af kunststof, tree 0og metal.
Anbring et bor (10) i patronmatrikken (6).

Frasning (fig. A & B)
Med en fraeser kan De frase dbninger og figurer i arbejdsemner af
kunststof, tre og metal.

Anbring en fraser (13) i patronmetrikken (6).

Gravering (fig. A & B)
Brug en graveringsndl til indgravering af figurer i metalemner.
Anbring en graveringsnal (16) i patronmgtrikken (6).

Slibning og skuring (fig. A & B)

Med en slibesten kan De slibe arbejdsemner af metal, kunststof, tre og

sten. Med en skurebdnd kan De skure arbejdsemner af kunststof og tre.
Anbring en slibesten (11) eller et skureband (12) i patronmatrikken (6).

Udskiftning af skureband (fig. B)

Skurebandet skal udskiftes sa snart det viser tegn pa slitage.
Fiern det gamle skureband fra pasatningsstykket.
Anbring det nye skureband (18) pé pasatningsstykket.
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Brug af slibestenen (fig. B)
Brug slibestenen (17) til at fierne grater og andre uregelmassigheder
pé arbejdsemnet.

Brug af stilbersten (fig. B)
Brug stalbarsten (23) til rengaring, fiernelse af rust og polering af
héarde metaloverflader.

Kontrol og udskiftning af kulberste (fig. A)
Kulbgrsterne skal kontrolleres regelmassigt.
Fjern kulbgrsteholderne (3) og renger kulbgrsterne.
| tilfeelde af slid udskiftes begge kulbarster pd samme tid.
Anbring kulbgrsteholderne.
Efter anbringelse af nye kulbgrsteholderne sattes maskinen i gang og
holdes karende ubelastet for 15 minutter.

A Anvend udelukkende den korrekte type kulbgrster.
RENGORING OG VEDLIGEHOLDELSE
Maskinen kraever ingen sarlig vedligeholdelse.

Renger jevnligt kelehullerne.

TEKNISKE DATA

2505030
Netspanding V230
Netfrekvens Hz 50
Effektoptagelse W 135
Ubelastet omdrejningstal min"  10.000 - 33.000
Spandetang (spendvidde) mm  1,0-3,0
Vegt kg 05
25€5030 69
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Stgjniveau ifelge EN 50144:

2505030
L, (lydtryk) dB(A) 775
L, (akustisk Iydeffekt) dB(A) 90,5

Treef passende forholdsregler til beskyttelse af harelsen.

Vegtet middelaccellerationsveerdi i anden potens ifglge EN 50144:

25C5030

<2,5m/s?

GARANTI
Se varigheden og betingelserne i den medfglgende garanti.

MILJ@
Hvis maskinen en gang skal udskiftes, ma den ikke kastes bort med
husholdningsaffaldet. Bortskaf den p& en miljgmassigt forsvarlig made.

OVERENSSTEMMELSESERKLARING

¢

Kinzo B.V. erklaerer, at maskinerne:
Mini-hobbymaskine 25C5030

er udformet i overensstemmelse med falgende standarder:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
i
overensstemmelse med fglgende direktiver:
73/23/E@F, 93/68/E@F, 89/336/EDF, 98/37/EC
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Ede, Holland, Juni 2004

M. Kinsbergen
- Direktor

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Holland

HARRASTUSTYOKALU 255030

VAROITUS
Lue tdmad kayttdohje huolellisesti, ennen kuin alat kdyttaa laitetta.

TURVALLISUUSOHJEET
Noudata aina laitetta kdyttaessasi kaikkia tdssd kdyttdohjeessa annettuja
turvallisuusohijeita.

Téssd kdyttoohjeessa kdytetddn seuraavia symboleja:

A Henkilé- sekd laitevahinkovaara.

HARRASTUSTYOKALUJA KOSKEVAT TAYDENTAVAT
TURVALLISUUSOHJEET

A Al tydsta kevytmetalleja, joiden magnesiumpitoisuus on
enemman kuin 80%; ndméa metallit ovat tulenarkoja.

Varmista, ettd kdytettyja varusteita voidaan kdyttda teknisisséa
tiedoissa mainitulla korkeimmalla kierrosluvulla.

Varmistu siitd, ettd varusteet on asennettu ohjeiden mukaisesti.

Kaytéd yksinomaan valmistajan toimittamia varusteita ja vélikappaleita.
Huolehdi siitd, ettéd sinkoilevat kipindt eivat voi osua ihmisiin eivatké
voi sytyttad tulenarkoja materiaaleja.

25€5030 7
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Kéytd aina suojalaseja, kuulonsuojaimia ja, mikali tarpeellista, muita
henkildkohtaisia suojavilineitd, kuten tyokasineitd, kyparaa jne.

SAHKOTURVALLISUUS

A Varmista ennen laitteen kdyttod, ettd kayttdmdsi virtaldhteen
jannite ja taajuus vastaavat laitteen arvokilvessa ilmoitettua
jannitettd ja taajuutta.

KUVAUS (kuva A)
Harrastustyokalusi on suunniteltu puun, metallin, muovin ja kiven
poraamiseen, jyrsimiseen, kaivertamiseen, kiillottamiseen, leikkaamiseen
ja hiomiseen.

1 Virtakytkin

2 Kierrosluvun valitsin

3 Hiiliharjanpidike

4 Akselinlukitusnuppi

5 Kaulus

6 Holkin mutteri

Varusteen asentaminen (kuva A & B)
Pida akselinlukitusnuppi (4) sisdanpainettuna
Vaénna kiintoavaimen (7) avulla holkin mutteri (6) irti.
Aseta varusteen varsi holkkiin.
VVaénna holkin mutteri kiintoavaimen avulla kiinni.
Padsta akselinlukitusnuppi irti.
Kun haluat poistaa tarvikkeen, tydskentele pdinvastaisessa jarjestyksessa.
A Irrota tydkalun pistoke aina pistorasiasta, ennen kuin asennat
varusteen.
Taipuisan akselin kéyttd (kuva C1 - C4 & D)
Asenna taipuisa akseli paikalleen seuraavasti:
Pida akselinlukitusnuppi (4) sisdanpainettuna
Ldyséa holkin mutteria (6).

Poista sekd holkin mutteri (6) etté istukka (5).
Poista holkin mutteri taipuisasta akselista ja kiinnitd se ty6kaluun.
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Aseta taipuisan akselin paa holkin mutteriin.

Kiristd holkin mutteri.

Péaasta akselinlukitusnuppi irti.

Kiinnité taipuisan akselin istukka tyokaluun. Kiristd istukka.
Kiinnitd holkin mutteri (6) taipuisaan akseliin.

Kiinnitd varuste seuraavalla tavalla:
Aseta avain (8) koloon kiinnittdaksesi holkin.
Loyséda holkin mutteria (6).
Aseta varusteen varsi holkkiin.
Kiristd holkin mutteri.
Poista avain.
Kun haluat poistaa tarvikkeen, tydskentele pdinvastaisessa
jarjestyksessa.

A Irrota tydkalun pistoke aina pistorasiasta, ennen kuin asennat
varusteen.

Kiristysholkin vaihtaminen (kuva A & B)
Pid4 akselinlukitusnuppi (4) sisddnpainettuna
Vaénnd kiintoavaimen (7) avulla holkin mutteri (6) irti.
Irrota perékkdin holkin mutteri ja vanha kiristysholkki (9).
Aseta uusi kiristysholkki.
Kiinnitd istukan mutteri jélleen.
Péaasta akselinlukitusnuppi irti.

A Irrota aina pistoke pistorasiasta, ennen kuin vaihdat
kiristysholkin.

Kéynnistys ja sammuttaminen (kuva A)
Kone kdynnistetddn panemalla virtakytin (1) asentoon ‘I".
Koneen virta katkaistaan panemalla virtakytkin (1) asentoon ‘0’.

Kierrosluvun saédtdminen (kuva A)

Laitteessa on valitsin (2) korkeinta kierroslukua varten.
Vaénnad valitsinta (2), niin kuin katkaisimesta (1) nakyy, sdataaksesi
korkeimman kierrosluvun.

25€5030
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A Valitse hidas nopeus puun ja muovin tydstamiseen.
Valitse hidas nopeus myds kiillottamista varten.

Kiillottaminen (kuva A & B)
Kiillotuspydrén avulla voit kiillottaa metallisia ja muovisia tydstettavia
kappaleita. Kiillotuspy6ran asentamiseen kaytat kiristyskappaletta.
Aseta kiristyskappale (14) holkin mutteriin (6).
Kiinnitd kiillotuspyora (19) ruuviin.

Leikkaaminen ja hiominen (kuva A & B)
Katkaisulaikan avulla voit leikata metallisia, muovisia, puisia ja kivisid
tyostettdvid kappaleita. Hiomalaikan avulla voit hioa puisia ja muovisia
tyostettdvid kappaleita. Katkaisulaikan tai hiomalaikan asentamiseen
kéytat kiristyskappaletta.

Aseta kiristyskappale (15) holkin mutteriin (6).

Kierra kiristyskappaleen ruuvi irti.

Aseta katkaisulaikka (21) tai hiomalaikka (20) ruuviin.

Vaanna ruuvi jalleen kiristyskappaleeseen kiinni.

Sérmien poisto (kuva A & B)
Sédrmien poistoon tarkoitettua hiomalevya kéytetdan sarmien poistoon
metallisista tydkappaleista. Sdrmien poistoon tarkoitetun hiomalevyn
asentamiseen kdytetddn kiristyskappaletta.
Aseta kiristyskappale (15) holkin mutteriin (6).
Kierrd kiristyskappaleen ruuvi irti.
Kiinnitd sérmien poistoon tarkoitettu hiomalevy (22) ruuviin.
Vaanna ruuvi jalleen kiristyskappaleeseen kiinni.

Poraaminen (kuva A & B)
Poralla voit tehdé reikid muovisiin, puisiin ja metallisiin tydstettdviin
kappaleisiin.

Aseta pora (10) hylsypidikkeeseen (6).

Jyrsiminen (kuva A & B)
Jyrsimen avulla voit jyrsid vakoja ja kuvioita muovisiin, puisiin ja
metallisiin tyostettdviin kappaleisiin.

Aseta jyrsin (13) hylsypidikkeeseen (6).
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Kaiverrus (kuva A & B)
Kaiverrusneulaa kédytetddn kaiverrusten tekemiseen metallisiin
tyokappaleisiin.

Aseta kaiverrusneula (16) holkin mutteriin (6).

Hiominen (kuva A & B)
Hiomakiven avulla voit hioa metallisia, muovisia, puisia ja kivisia
tydstettavia kappaleita. Hiomanauhan avulla voit hioa puisia ja muovisia
tydstettavia kappaleita.

Aseta hiomakivi (11) tai hiomanauha (12) hylsypidikkeeseen (6).

Hiomanauhan vaihtaminen (kuva B)

Hiomanauha on vaihdettava heti, kun siind nékyy kulumista.
Irrota vanha hiomanauha kiristyskappaleesta.
Aseta uusi hiomanauha (18) kiristyskappaleeseen.

Hiomakiven kéyttd (kuva B)
Kéyta hiomakived (17) sdrmien ja muiden epdtasaisuuksien poistoon
tybkappaleesta.

Terédsharjan kdytti (kuva B)
Kéyta terdsharjaa (23) puhdistamiseen, ruosteen irrottamiseen ja
kovan metallin kiillottamiseen.

Hiiliharjojen kunnon tarkistaminen ja vaihto (kuva A)

Hiiliharjojen kunto on tarkistettava saénndéllisesti.
Poista hiiliharjojen pidikkeet (3) ja puhdista hiiliharjat.
Jos harjoissa nakyy kulumia, vaihda molemmat hiiliharjat samalla
kertaa.
Asenna hiiliharjojen pidikkeet takaisin.
Anna koneen kdyda kuormittamattomana 15 minuutin ajan uusien
hiiliharjojen asennuksen jdlkeen.

A Kéyta ainoastaan oikean tyyppisié hiiliharjoja.
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PUHDISTUS JA HUOLTO
Laite ei tarvitse erityistd huoltoa.
Puhdista tuuletusaukot séanndllisesti.

TEKNISET TIEDOT

255030
Verkkovirran jannite vV 230
Verkkovirran taajuus Hz 50
Ottoteho w135
Joutokdyntinopeus min®  10.000 - 33.000
Kiristysholkki mm  1,0-3,0
Paino kg 05
Adnenpainetaso mitattuna EN 50144:n mukaisesti:

255030
L,, (d&nenpaine) dB(A) 775
L, (&&niteho) dB(A) 90,5
A Kéyta asianmukaisia kuulosuojaimia.
Painotettu kiihdytyksen tehollisarvo EN 50144:n mukaan:

255030

<2,5m/s?

TAKUU
Tutustu erillisessa takuukirjasessa oleviin takuuehtoihin.

LAITTEEN KAYTOSTA POISTAMINEN

Jos joudut tehokkaan pitkdaikaisen kdyton jalkeen poistamaan laitteen
kéaytostd, dla havita sitd tavallisen kotitalousjatteen mukana, vaan
huolehdi sen havittdmisestd ympéristod suojaavalla tavalla.

76 2565030
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VASTAAVUUSILMOITUS

¢

Kinzo B.V. ilmoittaa, ettd seuraavien laitteiden:
Harrastustydkalu 25C5030

suunnittelussa ja valmistuksessa on noudatettu seuraavia standardeja:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
ja
ettd laitteet vastaavat seuraavien direktiivien vaatimuksia:
73/23/ETY, 93/68/ETY, 89/336/ETY, 98/37/EC

Ede, Alankomaat, kesakuussa 2004

M. Kinsbergen,
v Johtaja

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Alankomaat

2YMMNATEZ EPAZITEXNIKO EPIAAEIO
25C5030

MPOZOXH
[pv XPNOWoTomoeTe TO Pnxavnua dlaBacTte To MApOV eyxeidlo
TIPOOEKTIKA, Yl TN OIKNA 0ag a0PAAELQ.

OAHTIEZ AZOAAEIAZ
Otav XPnoWWoToLELTE TO UNXAVNUA, TNPEEITE TAVTA TIG ECWKAELOTEQ
0dnyieg aopdlelag 6Mwg Kat TIg MPOoBeTEG 0dNYieq aoPAAelag.
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Ta oupBoAa Tou akoAouBouv xpnaollorololvTal HEoa 0To Mapodv
eyxelpidlo:

A AnA@vel Kivouvo MPOoWIKoU TPAUMATIONOU ) {NULag 0To
epyaheio.

MPOZOETEZ OAHTIEZ AZOAAEIAZ TIA ZYMNATH
EPAZITEXNIKA EPIrAAEIA

A Mn xpnoluoroleite To epyaleio o€ eAappA PETAAAA e
MEPIEKTIKOTNTA payvnoiou peyalutepn ano 80%, ylati ta
METAAAA auTOU TOU TUTIOU Eival EUPAEKTA.

BeBawwBeite 611 Ta EapTATA TIOU XPNOWOTIOLELTE Eival
KATAAANAQ YA TIG HEYIOTEC OTPOPEG TIOU AVAPEPOVTAL OTA TEXVIKA
XAPAKTNPLOTIKA.

®povTioTe va TonoBe™oeTE TA £EAPTATA OULPWVA PE TIG
odnyieg.

XpnouloromoTe povo eEapTHATA KAl aEeooUdp ToU SLABETEL O
KATAOKEUAOTNG.

BeBawwbeite 6T Kavévag dev KivouveUel amnd Toug oTivenpeg, oute
urndpyet Kivouvog avapAeEng EUQAEKTWV UNKQV.

Na popdate mdvta patoyudAla acPaieiag, wtoaoTideg Kal dAAa
TPOOTATEUTIKA HEOQ, OTIWG YAVTIA £PYAOIAG, OKANPO KATIEAO KATL.

HAEKTPIKH AZ0AAEIA

A Mavta eAeyxete OTLN LOYXUG TPOPODOCIAG AVTIOTOLXEL e TV
TAON TOU avaypapeTal 0TV MAAKA XOPAKTNPLOTIKOV.

MEPIFPA®H (eik. A)
TO CUUTAYES EPACLTEXVIKO EQYOAEIO TIOU EXETE, Eival OXEBAOUEVO YIa
Slatpnon, okaAlopa, Xxapagn, yudAlopa, kot kat Agiavon EuAou,
METAAAOU, TTAAOTIKOU Kal METPAG.

1 Alakémmg on/off

2 Tpoxog pubuiong taxumtag

3 Yrodoxr Ynktpag
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4 Kouuri aopaAeiag Tou dgova
5 KoAapo
6 Ma&adl koAapou

TomoBsétnon e€apriparog (eik. A & B)
Kpatote amuévo 1o Kouuri acpaAeiag tou agova (4).
Xpnollororote eva KAeW (7) yia va Eeopi&ete To TagIUadt Tou
KoAdpou (6).
BaAte Tov agova Tou eEAPTANATOG PEOA OTO KOAGPO.
XpnolorioroTe 10 KAELdL yla va oEETe TO MAEWASL TOU KOAGPOU.
AQNoTe TO Kouuri aocgaAeiag Tou a&ova.
Ma va apalpeoeTe 10 £EAPTNUA, AKOAOUBAOTE TNV AVTIOTPOPN
dladkaoia.

A IMptv va TornoBemoeTe KAMoLo £EAPTNUA, ATIOOUVOEETE
navta 1o epyaieio anoéd my npica.

Xprion Tou euAuyiotou a&ova (eik. C1-C4 &D)

a va ompi&ete Tov eUAUYLOTO AEova, EVEPYNOTE WG aKOAOUBWG:
Kpatote mamuévo 1o Kouuri acpaieiag tou agova (4).
XaAapwoTe To TagUadt Tou KoAapou(6).

Metd apapéote 1o Tagadl Tou KoAdpou (6) kat To KoAGpo (5).
ApalpeoTe TO MAgWAdL TOU KOAGPOU aré ToV EUAUYLOTO agova Kal
TOTMOBETAOTE TO OTO EPYAAEIO.

BaAte 10 GKpO TOU EUAUYLOTOU AEova Peoa 0To TIAgHAdL Tou
KoAdpou.

> @iETe TO MAgWASL TOU KOAGPOU.

AQNoTe To Kouuri aocgaAeiag Tou agova.

BaATe TO KOAAPO TOU EUAUYLOTOU AEOVA TAVW OTO EPYAAEIO.
>QIETe TO KOAGPO.

BaAte To maguadt Tou KoAdpou (6) mavw oTov EUAUYLOTO Agova.

a va TornoBemoeTe KAMOLo EAPTNUA, TIPOXWPTOTE WG AKOAOUBEL.
ToroBe0TE TO KAELDL (8) OTNV KAUYN Yla va OTEPEWMOETE TO
OAKTUALO.

XaAapwoTe To TagUadt Tou KoAapou(6).
BaAte Tov agova Tou eEQPTANATOG PECA OTO KOAGPO.
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>@IETe TO MAgWASL TOU KOAGPOU.

ApalpeoTe TO KAELOL.

Ma va apapeoete 10 €EAPTNHA, AKOAOUBAOTE TNV AVTIOTPOPN
dladkaoia.

A lMptv va TornoBemoeTe KAMoLo eEAPTHA, ATIOOUVOEETE
navta 1o epyaAeio amnd my mpida.

AvrTikardoTaon Tou koAdpou (eik. A & B)
KpamoTte natnuévo 1o Koupti acpaAeiag tou agova (4).
Xpnouloronote eva KAeW (7) yia va Eeopi&ete To Tagnadt Tou
KOAdpou (6).
BydAte 1o nagpadt Tou KoAdpou Kat To TIaALO KoAdpo (9).
ToToBeTOTE TO VEO KOAAPO.
AVTIKATAOTHOTE TO TIEPIKOXALO PWALAG TOPVOU.
ApnioTe To Koupri aoaAeiag Tou a&ova.

A Na Byalete navra to epyaAeio and v npida, mpw
AVTIKATAOTHOETE TO KOAAPO.

Evapén kai diakomn Asitoupyiag (eik. A)
Ma va avageTte To punxavnua, Baite to dlakorm on/off (1) oto ‘I’
a va opRoete To Pnxavnua, BAATe 10 dlakorm on/off (1) oto ‘0.

PuBuion tng Taxurtntag (cik. A)
To epyaAeio eival epodLACUEVO e Evav TPoXO puBMoNg (2) yia ™
HEYLIo TaxunTa.
MeploTpéWTe TOV TPOYXO PUBULONG (2) OTWG PaiveTal 0To dlakdrm (1)
yla va pubuiceTe T PEYLOTN TaxUtnTa.

A ETUAEETE XaunAn Taxutnta, 6Tav epYAleOTE e
EUAO 1) TTIAAOTIKO.
ETUAEETE emiong XaunAr TaxUTa yia TO YUAALONA.

80 2565030
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lvdAiopa (eix. A & B)

["la 10 YUAALOMA PETAAAKOV 1) TAQOTIKQOV TEpAXinv epyaoiag,

XPnotoroleital YUAAOTIKOG TPOXOG. Na v ToTtoBEmon Tou

YUQALOTIKOU TPOXOU, XPNOWOTOLEITAL £Va HAVTPEAL
TomoBeoTe TO HAVTPEAL (14) 0TO TIAEUASL TOU KOAGpOU (6).
TormoBe0TE TO YUAALOTIKO TPOYXO (19) 0TO 0T Bida.

Ko kai 1p161 (eik. A & B)
["a v Kot LETAAAK®V, TAQOTIKQV, EUALVWV KAl TEETPLVOV TEHAXIwV
epyaoiag, xpnowomnoleiTal KomTIKOg 8iokog. Na mv Tp1Bn EUAVLV Kat
MAQOTIKOV TepaXiwv epyaciag, xpnowloroleitat 6iokog Tpeng. MNa mv
TOTOBETNON TOU Bi0KOU KOTTTAG i} TOU BioKou TPIRNAG, XPNOollomoleite
€Va HaVTPEAL
TomoBemoTe TO HavTPEAL (15) 0TO TIAgIASL TOu KOAGpOU (6).
=e00iETe ™ Bida 0TO PAVTPEAL.
ToToBeT0TE TOV KOTTTIKO BioKO (21) 1y Tov dloko TpIBNg (20) o
Bida.
TormoBemoTe T Bida 0TO HAVTPEAL KAl OPIETE .

Aoaipeon Aipapidiwv (eik. A & B)
a va apapéoeTe Apapida arnd PeTaAAka Tepdyla epyaciag,
XPNOWoTomoTe Tov dloKO TpoxiopaTog. IMa myv TornoBemon Tou diokou
TpoxiopaTOG Yia apaipeon AAPdLWY, XPNOWOTIOETE £va LAVTPEAL
TomoBeoTe TO HAVTPEAL (15) 0TO TIAgIASL TOU KOAGpOU (6).
=e00iETe ™ Bida 0TO PAVTPEAL.
BaAte Tov dioko tpoxiopatog (22) o Bida.
ToroBemoTe T Bida 0TO HAVTPEAL KAL OPIETE .

Aidrpnon (eik. A & B)
"a va avolEeTe TpUMeg o€ TMAAOTIKA, EUALVA Kal TIETPLVA TEPAxLa
epyaoiag, MPEMEL VA XPNOOTIOROETE TPUTIAVL.

TomoBemoTe TO TpUNAVL (10) 0TO TIAgIASL TOU KOAGPOU (6).

ZKdAiopa (sik. A & B)

'la TO QUAGKWPA KL TO OKAMOPA OXNUATOV 08 TAQOTIKA, EUALVA Kal

UETAAAIKA TEpAXLA EPYAOIAG, TIPETEL VA XPNOWOTIOINOETE POUTEP.
TomoBeoTe TO poUTep (13) 0TO MAEIAdL TOU KOAAPOU (6).
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Xadpaén (eix. A & B)
Mia XapakTikr) BeAOVA XPNOWOTIOETAL YL TN XAPaEn dLapOpwV
OXNUATWY 0€ HETAAAIKA TepdxIa epyaoiag,

TomoBemoTe ™ XaPOKTIKY BeAova (16) oTo Taguadt Tou KoAdpou (6).

Tpi61 ka1 Aciavon (eik. A & B)
Ma ™ Aelavon peTaAAkv, EUAVWV Kal TETPVOV Tepaxinv epyaoiag,
Xpnotuoroteitat opupldoTPoxos. Ma v PPN EUAVWY Kat MAAOTIKOV
Tepaxiov epyaoiag, xpnoworoleital TpiReio.
ToroBemoTe TO OUUPOTPOXO (11) 1) TO TPIBEIO e TO HaVTPEAL (12)
0TO TAgWAdt Tou KoAdpou (6).

AvrikardoTaon Tpi6eiou (eik. B)

To tp1Beio mpérel va avTikataotacel, OTav epPavifel onpadla peopag.
ByaATe To TIaALO TPIBEIO aTId TO PAVTPEAL
ToroBemoTe TO VEO TPIReio (18) 0TO HAVTPEAL.

Xprjon Tou Tpoxou Aciavong (¢ik. B)
Xpnouloroleite Tov Tpoxd Aeiavong (17) yla apaipeon AapidLmv
Kat AAAWV aVWHAALOV OTNV eTIPAVELR TOU TEpAXIOU Epyaciag.

Xprion 1i¢ puetaAAikng oupuaréBouptoag (cik. B)
XpnouloromoTe TV HETAAAKY cuppaToBouptoa (23) yla
KaBapLopd, apaipeon oKouplag Kal YUAALOA YLa OKANPA HETAANA.

NMwg va eAéy&ete Kal va avTikaraoTioeTe Ta kapBouvdkia (€ik. A)
Ta KAOPBOUVAKLA TIPETIEL VA EAEYXOVTAL TAKTIKA.
ApalpeoTe Ta 0MPLYHATA Yla KapBouvakia (3) kal kabapiote Ta
KapPouvakia.
>¢e MepIMTwon mou €xouv GOApel, avTIKATAoTHOTE TAUTOXPOVA Kal
Ta dU0o KapBouvdakla.
ToTmoBe0TE T 0NPLYHATA YA KAPBOUVAKLA.
Apou TOTIOBETOETE Ta KAlVOUPYLA KapBouvakla, aproTe To
Unxdavnua va Aettoupynoet xwpiq ¢opTio yia 15 Aentd.

A Xpnoulotoleite povo kapBouvakia cwoTtou TUMou.
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KAGAPIZMOZ KAl ZYNTHPHZH
To unxavnua dev anaitel kappia Wlaitepn cuvthpnon.
KaBapilete TAKTIKA TIG UTTODOXEG £EAEPLONOU.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

25C5030
Taon Aettoupyiag vV 230
ZuxvomTa SikTUuou Hz 50
loxug el06d0u W 135
Taxumta xwpig popTtio min-! 10.000 - 33.000
MéyeBog koAdpou mm 1,0-3,0
Bapog kg 05

2TABUN NXNTIKNG Ttieong HETPNUEVN oUppwva pe EN 50144:

25C5030
[ (nxnTKn mieon) dB(A) 77,5
Ly (QKOUOTIKT 10XUG) dB(A) 90,5

A AGBeTe Ta KATAAANAQ LETPA YIa TNV TIPOOTAGIA TNG AKONG.

Tn péong CUYLIOKEVNG TETPAYWVIKAG PICag EMITAXUVONG OULPWVA UE
EN 50144:

25C5030
<2,5m/s?

EFFYHZH
AvatpefTe 0TOUG EOWKAELOTOUG OPOUG £YYUNONG.

MEPIBAAAON

>¢€ MePIMTWon Mou To PNXavnud oag xpeldletal avtikatdoTtaon Peta
aroé EKTETAPEVN XPNOM, NV TO TIETAEETE OTA OIKIAKA OKOUTIOIa aAAG
OLaBEOTE TO He TPOTIO PIAKO TIPOG TO TIEPIBAAAOV.
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AHAQZH 2YMMOP®Q3ZHZ

¢

H Kinzo B.V. dnAwvel 6TL Ta pnxavipata:
Zupmayég epaciTeXViko epyaleio 25C5030

€X0oUV 0XedlA0TEl OUPPWVA E T aKOAoUBa TPOTUTA:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
Kat
OUMPWVA e TIG akOAouBeq 0dnyieg:
73/23/EOK, 93/68/EOK, 89/336/EOK, 98/37/EC

Ede, OAAavdia, louviog 2004

™ M. Kinsbergen,
Director

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, The Netherlands

KOMMNAKTHbIA UHCTPYMEHT 019
PYKOAENUA 25C5030

BHUMAHUE
B uensx 6e30MacHOCTM BHUMATENbHO NPOYMTainTe PYyKOBOACTBO
00 NONb30BAHUA CTaHKOM.

PYKOBOACTBO NO TEXHUKE BE3OMACHOCTHU

Bo Bpemsi Nofb30BaHUA CTAHKOM Bcerga cobopante
npunaraemoe PyKOBOACTBO MO TexHWKe Ge30MacHOCTH, a Takxe
[IOMONHUTENbHLIE MPEayNpPeanTesbHbIe Mepbl Ge30MacHOCTH.
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B PyKOBOACTBE MNPUMEHAIOTCA crenyloume CUMBOJIbI:

A YKa3blBaeT Ha PUCK NOBPEXAEHUS NOAEN nnn
o6opynoBaHus.

AONOJIHUTEJIbHBbIE PEKOMEHAOALUM MO NPABUJIAM
BE3O0MACHOW PABOTblI C KOMMAKTHbIMU
WHCTPYMEHTAMU AN PYKOLAENSA

A He nprMeHsnTe MHCTPYMEHT AN 06paboTku nerkux

METaNNoB, COLEPXaHNe MArHus B KOTOPbLIX MPEBbILLAET
80%), NOCKOMIbKY Takme MeTasnbl Nerko
BOCM/IAMEHSIOTCS.

YO0CTOBEPLTECH B TOM, YTO MCMOSIb3yeMas OCHacTka
paccuuTaHa Ha paboTy NMpu MaKkCMManbHON CKOPOCTH,
YKa3aHHON B TEXHUYECKUX OAHHbIX.

YOOCTOBEPLTECH, YTO OCHACTKa CMOHTUPOBaHa B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMY NO 3KCMayaTauuu.
MpuMeHanTe TONbKO OCHACTKY U NMEPEXOLHUKMN,
noCTaB/iseMble M3roTOBUTENEM 060PYA0BAHUS.

CnenuTte, 4TO6bl UCKPBI, NETALLME OT 3aroTOBKM B MPOLECCE
paboTbl, HE MO NOPa3nTb CTOSALLUX PSLOM JIOLEN;
yaanuTte oT paboyero Mecta BOCMJaMeHsieMble MaTepuanb.
Bcerpa HapeBariTe 3aliMTHbIE O4KW, NPUHMMANTE Mepbl 414
3alLMThl OPraHoB Ciyxa, a Takxke, Npyv HEOOXOAMMOCTMH,
nobble aApyrue mMepbl 6€30MacHOCTU (Hanpumep, HafeBaiTe
paboune nepyaTky, 3aLMTHLIA WAEM 1 T. M.).

NMPABWUJIA BE3SOMNACHOCTHU C 3JIEKTPOOBOPYAOBAHUEM
A 0O69a3aTenbHO NpoBepsaiTe, YToObl HaNpsXeHne nomayn

COOTBETCTBOBAJIO HAMPSKEHMIO, YKa3aHHOMY Ha
Tabnmyke xapaKkTepucTuK.
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OMUCAHMUE (puc. A)
KoMnNakTHbIN MHCTPYMEHT ANS AOMALLHEero macrepa
npegHasHayeH Ons CBepfieHus, BblaanbnvmeaHus, rpaBupoBaHuns,
NoANPOBaHUS, Pesku, WINdOBKM U LKYPEHUS AepeBa, MeTana,
nnacTuka n KamHs.

1 Bblkntoyartenb BKJ/BbIKI

2 Ponuk perynMpoBku CKOpPOCTH

3 LeTtkopepxatenb AN YrobHbIX LETOK

4 KHonka 610KMPOBKY LWUNUHAENS

5 ManxeTa

6 Llanrosas raika

YcraHoBka ocHacTku (puc. A & B)
OTOXMMTE 3anMpaloLLylo KHOMKY wnuHaens (4).
[na ocnabneHns raiiku LLA@HrOBOro natpoHa (6) ucnonbayinte
raeyHblvi KoY (7).
BcTaBbTe Ban BCMOMOraTeflbHOM Hacaaky B LLAHTY.
C NMOMOLLbBIO raeyHoro kya 3aTaHWUTE raiiky LaHroBoro
naTtpoHa.
OTnycTUTE KHOMKY GNOKMPOBKU LUMMHAENS.
Lnsa CHATUA HAaKOHEYHMKA OeNCTByiTe B 06paTHOM Mopsake

A Mepen ycTaHOBKOW AOMOSIHATENLHOro 060pyA0BaHNs
00eCcTOYbTE UHCTPYMEHT.

MpumeHeHne rubkoro wnuHgens (puc. C1 - C4 & D)
Lns yctaHOBKM rMbKOro WNUHAENS BLIMOAHUTE CleayloLie
OEeNCTBUS:
OTOXMMTE 3anMpaloLLylo KHOMKY wnuHaens (4).
OcnabbTe LaHroByio raiiky (6).
CHuMWTE Apyr 3a ApYyrom LaHroBylo raiky (6) u BTynky (5).
CHMMUTE LAHTOBYIO raiky ¢ rmbKoro WNUHAENs U HafeHbTe
€€ Ha MHCTPYMEHT.
BcTaBbTe KOHeL, rMOKOro WNWHAENS B LL@HFOBYIO raiky.
3aTaHWUTE L@HroBYIO raviky.
OTnycTUTE KHOMKY GNOKMPOBKU LUMMHAENS.
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BcTaBbTe BTYNKY rMOKOro WNWMHAENS B MHCTPYMEHT. 3aTaHuUTe
BTYJKY.
YcTaHoBUTE LaHroBylo raitky (6) Ha rmbkuin WnuHaensb.

[lna ycTaHoBKM BCNOMOraTesbHOro 060pynOBaHNS BbINONHWTE
cnepylole AencTeus:
YcTtaHoBuTe ko4 B yrnybnenHve (8), 4Tobbl 3adukcmpoBaTtb
LaHry.
OcnabbTe LaHrosyio raiky (6).
BcTaBbTe Ban BCMOMOraTesbHON Hacafku B LHTYy.
3aTsHNTE LaHroBYylO raiky.
BbIHbTE KIIOY.
[nsg CHATWS HakOHEeYHMKa AeicTByNTe B 0OpaTHOM nopsake

A Mepen ycTaHOBKO AOMONHUTENBHOrO 060PYA0BaHMS
00eCTOYbTE UHCTPYMEHT.

3ameHa yaHroBsoro natpoHa (puc. A & B)
OTOXMWUTE 3anupaloLLyio KHOMKY WwnuHaens (4).
[ns ocnabnexnws raiiku LaHroBOro natpoHa (6) ucnonbayite
raeyHbiv Koy (7).
CHMMUTE raiiky LLaHroBOro naTtpoHa, a 3aTem cTapblil
LLaHroBbIii NaTpoH (9).
YCTaHOBUTE HOBbIN LL@HrOBbIA NaTPOH.
YCTaHOBUTE LL@HrOBYIO ramky.
OTnycTTE KHOMKY GNOKMPOBKM LUMUHAENS.

A Mpexae 4em NpUcTynuTb K 3aMEHE LiaHroBOro naTpoHa,
BCEraa BblHUMAaWTe LHYP MUTAHWUA UHCTPYMEHTa U3
pPO3eTKU.

BknovyeHue u BbiKIOYEeHUe maluunHbl (puc. A)
[ins BKIIOYEHUS MaLLMHBI YCTaHOBMTE BbikntovaTens (on/off) (1)
B MosioxeHune ‘1’
[ina BbIKMIOYEHWS MALLMHBLI YCTaHOBUTE BbIKMouaTens (on/off) (1)
B nonoxenHve ‘0’.
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PerynupoBka ckopoctu (puc. A)
3Ta MallvHa OCHalleHa PerynMpoBOYHbIM npucrnocobneHnem (2),
No3BONSIOLMM MCMNONb30BAaTh MAKCUManbHYI0 CKOPOCTb
MalLUWHbI.
[Ons ycTaHOBKM MakCUManbHOW CKOPOCTM NOBEPHUTE
PEryANPOBOYHBIA PONKK (2) COrNacHO MHAMKAUUW Ha
nepekntoyatene (1).

A [ns paboTel MO AEpeBy U NMAIACTUKY YCTAHOBUTE
HU3Kkne 060pPOThHI.
[MonnpoBaHne 3aroToBOK TakXe BbINOJIHANTE Ha
Masiol CKOPOCTWU.

MonupoBanue (puc. A & B)

[ng nonnMpoBKM METaNIMYeCKnX 1 NIaccTMacCoBbIX 3aroTOBOK

NPVYMEeHSeTCs NOANPOBaNbHbIN KPyr. [ns yCcTaHOBKM

NOANPOBANILHOrO Kpyra UCNOAb3YyeTCs crneuvanbHas onpaska.
YctanoBuTe onpasky (14) B LaHroByto ramky (6).
YcTaHoBUTE MONMPOBanbHbIA Kpyr (19) Ha BUHT.

Pe3aHnue un wnngosaHune (puc. A & B)
Pexywwmin ouck npumeHseTcs ons pesaHus 3aroToBOK U3
MeTanna, nnactMacchl, ApeBecuHbl U kamus. LWnndosanbHbin
KPYr npuMeHseTca Ana windosBaHus 1 3a4nCTKU 3aroToBOK U3
[peBecuHbl 1 nnacTMacckl. Onpaska Mcnonb3yeTcs Ans
YCTaHOBKM PEXyLLero v WingoBanbHOro ANCKOB.

YctanoBuTe onpasky (15) B LaHrosywo ramky (6).

OcnabbTe 60NT OnNpaBky.

YctanoBute pexywumii (21) unu wnudosanbHeid (20) guck Ha

BUHT.

YCTaHOBUTE BUHT HA OMPaBKy U 3aTSHUTE ee.

CHsTne 3ayceHues (puc. A & B)
LUnnudosanbHbI KPYr Ans CHATUS 3ayCeHLLeB UCMONb3yeTcs ANs
yCTPaHeHUs HepPOBHOCTEN 3aroToBku. OnpaBka NpuMeHsieTcs
0N YCTAaHOBKM WMdOBaNbHOMO Kpyra.

YctanoBuTe onpasky (15) B LaHrosywo ramky (6).
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OcnabbTe 601T OnNpaBky.
YcTtaHoBuTe WnndOBanbHbIA AMCK A5 3ayCEHLUEB (22) HA BUHT.
YCTaHOBUTE BMHT Ha OMpaBky M 3aTAHUTE ee.

Csepnenue (puc. A & B)
CBepno npuMeHsieTcs A4S CBepieHus OTBEPCTUI B 3aroTOBKaxX

13 NnacTMacchbl, APeBEeCUHbI U KaMHS.
YctaHoBuTe cBepsio (10) B raiiky LaHroBoro natpoHa (6).

®acoHHoe ¢pesepoBaHue (puc. A & B)
®pesepHas ronoeka NpUMeEHSETCS AN Hape3aHus Nasos U
KaHaBOK, a Takxe ang GacoHHOro GppesepoBaHns 3aroTOBOK M3
nnactMaccol, APEBECUHbI 1 MeTanna.
YcTaHoBUTE dpe3epHyto ronosky (13) B raiiky LaHroBoro
naTpoHa (6).

FpaBupoBka (puc. A & B)
[paBupoBanbHas nrna NpUMeHseTcs A4S rpaBUpOBaHNS

PUCYHKOB Ha METaNNYECKMUX MOBEPXHOCTSX.
YcTaHOBWTE rpaBupoBanbHyio urny (16) B LaHrosyio raviky (6).

WnugpoBanme un wkypeHue (puc. A & B)
LLnndosanbHbIli KAMEHb NPUMEHSETCS s wnndosaHms
3aroToBOK M3 MeTanna, nnacTtmMacchl, APeBECUHbI N KaMHS.
LUnndosanbHas neHTa npuMeHseTca ans windosaHns
3aroToBOK U3 APEBECUHbI M NIacTMaccehl.
YcTtaHoBUTE WANGOBanbHbIA kKameHb (11) nubo wnndoBanbHy
JIEHTY C onpaBkoW (12) B raiky LaHroBoro natposa (6).

3ameHa wnngoBanbHOU NeHTbl (puc. B)
LUnudosanbHas neHTa AOMKHA 3aMEHATLCS NMPU MOSBAEHUN HA
Hen NpU3HakoB M3HOCA.
CHumKTE C ONpaBkK CTapylo WANGOBANIbHYIO NEHTY.
YcTaHoBuTE HOBYIO LWAMdOBanbHyio neHTy (18) Ha onpasky.
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lpumeHeHne TOYUNbHOro KamHs (puc. B)
To4nnbHbIR KameHb (17) NO3BONSET CHMMATb 3ayCeHLbl 1
YCTPaHATb ApYyrue HEPOBHOCTU MOBEPXHOCTH.

WUcnonb3oBaHne cTasbHOV NPOBOJIOYHON LWeTKN (puc. B)
Mcnonb3yinTe CTanbHY0 NPOBOMOYHYIO WeETKy (23) ang
YUCTKN, YOANEHUS PXABYMHBI 1 NMOANPOBKU TBEPAbIX CMIABOB.

lpoBepka n 3ameHa yrosibHbIX WeTokK (puc. A)

YronbHble LWETKM HEOOXOAMMO NPOBEPSTH PETYASPHO.
CHMMUTE JepXaTenn yrofbHbIX WeTOoK (3) 1 MpoYncTuTe LeTKu.
B cnyyae n3Hoca 3amMeHnTe 00€ YrosbHble WeTKu
O[LHOBPEMEHHO.
YCTaHOBUTE Ha MECTO AepXaTenn yrofibHbiX LLEeTOK.
[ocne yCTaHOBKM HOBbIX YrOMbHbIX WETOK AanTe YCTPOMUCTBY
nopaboTaTb 6€3 Harpy3ku B Te4eHne 15 MUHYT.

A Mcnonb3ylite TONbKO YrofbHbIE LWETKW, NPUroaHbIe ANS
9TON Lenu.

YBOPKA U OBCJZTY)KUBAHUE
CTaHOK He HYXAaeTcs HW B KakoM creuuanbHOM 06CnyXnBaHum.
PerynspHo npounwainTe BEHTUNSLMOHHLIE OTBEPCTUS.

TEXHUWYECKUE OAHHbIE

25C5030
Hanpsixexue cetn B 230
YacToTa cetu My 50
Mornowaemas MOLHOCTb Bt 135
CkopocTb 6e3 Harpysku MUH"! 10.000 - 33.000
JunameTp uaHru MM 1,0-3,0
Bec kr 0,5
90 25C5030
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YpoBeHb 3BYKOBOrO [ABJIEHNS N3MEPEH COrlaCHO HOPMbI
EN 50144:

25C5030
L,, (3ByKOBOE AaBnenue) ab(A) 77,5
L, (MOWHOCTL 3ByKa) nBb(A) 90,5

A MpUMUTE COOTBETCTBYIOLLME MEPbI A1 3aALUUTHI
OpraHoB cnyxa.

CpeaHekBagpaTU4HOE 3HaYeHUe YCKOPEHWUs COrNacHO HOPMbI
EN 50144:

25C5030

< 2,5 m/s?

FTAPAHTUSA
CMOTpM CPOKM 1 YCNIOBWS rapaHTuM B npunaraembix
rapaHTUHbLIX YCI0BUS.

OBJIACTU NPUMEHEHUSA

Korga nocne givMTenbHOro Ccpoka akcnayaTaumy CTaHOK AOMKEH

ObiTb 3aMeHeH, He BbIOpAchIBANTE ero Ha NoMoiiky, a
pacnopsanTeCh UM Tak, 4ToBbl HE HAHECTW BPen OKpyXaloLei
cpegne.

SASIBJIEHWUE O COOTBETCTBUU

¢

Kinzo B.V. 3a9BnsieT, 4TO CTaHKu:
KomnakTHblii MHCTPYMEHT ang pykogenus 25C5030

CKOHCTPYMPOBAH B COOTBETCTBUM CO CEyOLWMMM
cTaHmapTamu:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

25€5030
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"
COr/lIaCHO CleayLwymM HOPMaTUBHbIM JOKYMEHTaM:
73/23/EEC, 93/68/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

3pe, Hupepnauabl, nioHs 2004

N M. Kinsbergen,
[AunpekTop

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, The Netherlands

KOMPAKTOWE NARZEDZIE DO
MAJSTERKOWANIA 25C5030

OSTRZEZENIE
Dla wtasnego bezpieczenstwa, przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny
przeczytaj uwaznie tg instrukcje.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
W czasie ubytkowania maszyny, przestrzegaj zawsze zataczonych
instrukcji bezpieczenstwa, jak rdwniez innych odno$nych instrukcji BHP.

W niniejszej instrukcji uzyto ponizszych symboli bezpieczenstwa:

A Oznacza niebezpieczenstwo wypadku osob lub uszkodzenia
narzedzi.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
KOMPAKTOWYCH NARZEDZI DO MAJSTERKOWANIA

A Nie uzywaj tego narzedzia do obrébki metalu o zawartosci
magnezu wyzszej niz 80%, gdyz taki metal jest tatwopalny.
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Sprawdz czy uzywane koncowki sg odpowiednie dla maksymalnej
szybkosci podanej w danych technicznych.

Sprawdz czy koncowki sg zamontowane zgodnie ze wskazéwkami.
Uzywaj tylko koncowek i adapteréw dostarczonych przez producenta.
Sprawdz czy iskry nie trafig w zadng osobe lub nie zapalg tatwopalnego
materiatu.

Zawsze no$ okulary ochronne, nauszniki i jesli to konieczne inne $rodki
ochrony takie jak rekawice robocze, twarde nakrycie gtowy itp.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

A Nalezy zawsze sprawdzaé, czy istniejace napiecie zasilania
odpowiada napieciu podanemu na tabliczce znamionowe;j
maszyny.

OPIS (ryc. A)
Kompaktowe narzedzie do majsterkowania zostato zaprojektowane do
wiercenia, frezowania, grawerowania, polerowania, przecinania,
szlifowania i wygtadzania papierem $ciernym drewna, metalu, tworzyw
sztucznych i kamienia.

1 Wytacznik zat/wyt (on/off)

2 Pokretto regulacji szybkosci

3 Uchwyt szczotek weglowych

4 Przycisk blokujacy wrzeciono

5 Tuleja

6 Nakretka tulei zaciskowej

Montowanie koricowki (ryc. A & B)
Trzymaj wcisniety przycisk blokujacy wrzeciono (4).
Przy pomocy klucza (7) poluzuj nakretke (6).
Wioz trzpien koncdwki do nakretki tulei zaciskowe;.
Przy pomocy klucza dokre¢ nakretke.
Zwolnij przycisk blokujacy wrzeciono.
Aby wyja¢ koncowke, nalezy postapi¢ w odwrotnej kolejnoSci.

A Przed zamocowaniem kofcowki nalezy zawsze wyja¢ wtyczke z
gniazda sieciowego.
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Uzywanie wrzeciona gietkiego (ryc. C1- C4 & D)
Aby zamocowac wrzeciono gietkie nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

Trzymaj wcisniety przycisk blokujacy wrzeciono (4).

Poluzuj nakretke tulei (6).

Nastepnie zdejmij nakretke tulei (6) i pierscien (5).

Zdejmuj nakretke tulei z wrzeciona gietkiego i zamocuj na narzedziu.
Wt6z koncowke wrzeciona gietkiego do tulei zaciskowe;.

Dokre¢ nakretke tulei.

Zwolnij przycisk blokujacy wrzeciono.

Zamontuj pierscien wrzeciona gietkiego w narzedziu. Dokre¢ pierscien.
Zamontuj tuleje zaciskowa (6) na wrzecionie gietkim.

Aby zamontowa¢ koncéw, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Ustaw klucz (8) w wykroju aby unieruchomi¢ tuleje zaciskowa.
Poluzuj nakretke tulei (6).

Wto6z trzpien koncdwki do nakretki tulei zaciskowe;.

Dokre¢ nakretke tulei.

Wyjmij klucz.

Aby wyja¢ koncowke, nalezy postapi¢ w odwrotnej kolejnosci.

A Przed zamocowaniem koricowki nalezy zawsze wyja¢ wtyczke z

gniazda sieciowego.

Wymiana tulei zaciskowej (ryc. A & B)

Trzymaj wcisniety przycisk blokujacy wrzeciono (4).
Przy pomocy klucza (7) poluzuj nakretke (6).

Usun nakretke i starg tuleje (9).

Wt6z nowa tuleje.

Zat6z ponownie nakretke tulei.

Zwolnij przycisk blokujacy wrzeciono.

A Przed wymiang tulei nalezy zawsze wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Wtaczanie i wylaczanie (ryc. A)

Aby wigczy¢ maszyne, ustaw przetgcznik wt/wyt (on/off) (1) w pozycji ‘I".
Aby wytaczy¢ maszyne, ustaw przetacznik w/wyt (on/off) (1) w pozycji ‘0’.

2565030
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Regulacja szybkosci (ryc. A)

Urzadzenie to zostato wyposazone w pokretto regulaciji szybkosci (2).
Obro¢ pokretto regulacyjne (2) tak jak to pokazano na przetaczniku (1)
aby ustawi¢ szybkos¢.

A Wybierz nizszg predkos¢ do obrobki drewna lub tworzyw
sztucznych.
Mniejsza predkos$é nalezy takze wybra¢ do polerowania.

Polerowanie (ryc. A & B)
Koto polerujace przeznaczone jest do polerowania metalu i tworzyw.
Do zamocowania kota polerujacego uzywany jest trzpien.

W16z trzpien (14) do tulei (6).

Umies¢ koto polerujace (19) na $rubie.

Przecinanie i wygfadzanie (ryc. A & B)
Tarcza tngca uzywana jest do ciecia metalu, tworzyw, drewna i kamienia.
Tarcza wygtadzajaca przeznaczona jest do wygtadzania drewna i tworzyw.
Do zamocowania tarczy tnacej lub wygtadzajacej uzywany jest trzpien.
W16z trzpien (15) do tulei (6).
Zdejmij nakretke ze $ruby na trzpieniu.
Zat6z tarcze tnaca (21) lub wygtadzajaca (20) na Srube trzpienia.
Zat6z nakretke na srube trzpienia i dokrec ja.

Usuwanie ostrych krawedzi (ryc. A & B)
Tarcza szlifujaca do usuwania ostrych krawedzi jest uzywana, aby usuwaé
zadziory z obrabianych przedmiotéw metalowych. Do zamocowania tarczy
szlifujgcej do usuwania ostrych krawedzi uzywany jest trzpien.
W16z trzpien (15) do tulei (6).
Zdejmij nakretke ze $ruby na trzpieniu.
Umiesc¢ tarcze szlifujaca do usuwania ostrych krawedzi (22) na $rubie.
Zat6z nakretke na srube trzpienia i dokrec ja.

Wiercenie (ryc. A & B)
Wiertto jest uzywane jest do wiercenia otworéw w tworzywach, drewnie i
kamieniu.

W16z wiertto (10) do tulei (6).
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Frezowanie (ryc. A & B)
Frez jest uzywany do rowkowania i frezowania w tworzywach, drewnie i metalu.
Wioz frez (13) do tulei (6).

Grawerowanie (ryc. A & B)
Rylec grawerski jest uzywany do grawerowania figur w przedmiotach
metalowych.

Wiz rylec grawerski (16) do tulei (6).

Szlifowanie i wygfadzanie (ryc. A & B)
Tarcza szlifierska jest uzywana do szlifowania metalu, tworzyw, drewna i
kamienia. Tasma wygtadzajaca jest uzywana do wygtadzania drewna i
tworzyw.
Zatoz tarcze szlifujgcg (11) lub tasme wygtadzajaca z trzpieniem (12) do
tulei (6).

Wymiana tasmy wygladzajacej (ryc. B)
Ta$ma wygtadzajaca musi zosta¢ wymieniona kiedy ma widoczne oznaki
zuzycia.

Zdejmij starg tasme z trzpienia.

Zatéz nowa tasSme wygtadzajaca (18) na trzpien.

Uzywanie kamienia szlifierskiego (ryc. B)
Kamien szlifierski (17) jest uzywany do usuwania zadzioréw i innych
nieregularno$ci obrabianego przedmiotu.

Uzywanie szczotki drucianej (ryc. B)
Szczotki drucianej (23) nalezy uzywac do czyszczenia maszyny, usuwania
pytu i materiatéw polerskich z elementéw wykonanych z twardych metali.

Sprawdzanie i wymiana szczotek weglowych (ryc. A)
Czynno$¢ tg nalezy wykonywaé na stabilnym podtozu.
Wymontuj uchwyty szczotek weglowych (3) i wyczys$¢ szczotki.
W przypadku zuzycia, wymien obydwie szczotki weglowe.
Zamocuj uchwyty szczotek weglowych.
Po zamontowaniu nowych szczotek, pozostaw maszyne wigczong, bez
obcigzenia przez 15 minut.
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A Uzywaj tylko szczotek weglowych wtasciwego typu.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
Maszyna nie wymaga wykonywania zadnych specjalnych czynnosci
konserwacyjnych.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne.

DANE TECHNICZNE

25C5030
Napiecie sieci Vo 230
Czestotliwo$¢ sieci Hz 50
Pobér mocy W 135
Predko$¢ bez obcigzenia min™  10.000 - 33.000
Rozmiar tulei mm 1,0-3,0
Ciezar kg 05

Poziom cisnienia akustycznego mierzonego zgodnie z norma EN 50144:

25C5030
LpA (ci$nienie akustyczne) dB(A) 77,5
L, (moc akustyczna) dB(A) 90,5

A Stosuj odpowiednie $rodki dla ochrony stuchu

Srednia wazona pierwiastka kwadratowego z warto$ci przyspieszenia,
wg normy EN 50144:

25C5030

< 2,5 m/s?

GWARANCJA
Aby zapozna¢ sie z warunkami i terminem gwarancji, prosimy zobaczy¢ do
zatgczonych warunkéw gwarancyjnych.
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OCHRONA SRODOWISKA

Jedli, po diugotrwatym okresie eksploataciji, Twoja maszyna bedzie
wymagac wymiany to nie wyrzucaj jej wraz z normalnymi odpadami
komunalnymi, lecz usuf w sposéb zgodny z zasadami ochrony Srodowiska.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

e

Kinzo B.V. o$wiadcza ze maszyny:
Kompaktowe narzedzie do majsterkowania 25C5030

zostata zaprojektowana zgodnie z nastepujacymi normami:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
i
zgodnie z nastepujacymi dyrektywami:
73/23/EEC, 93/68/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Ede, Holandia, Czerwiec 2004

M. Kinsbergen,
™ Kierownik

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Holandia

KOMPAKT HOBBI SZERSZAM 25C5030

FIGYELEM
A biztonsag érdekében a gép hasznalata el6tt a kezelési utasitast el kell
olvasni.

BIZTONSAGI ELGIRASOK
A gép hasznalatanal be kell tartani az itt felsorolt és az egyéb érvényes
biztonsagi eléirasokat.
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A kezelési utasitasban a kdvetkezd szimbolumokat alkalmazzuk:

A A személyi sériilés illetve a gép sériilésének veszélyét jelzi.

KIEGESZITO BIZTONSAGI ELOIRASOK A KOMPAKT HOBBI
SZERSZAMOKRA

A A szerszamot nem szabad hasznalni olyan kdnny(fém
megmunkaldsara, amelynek a magnézium tartalma nagyobb mint
80%, mert az ilyen fém gyulékony.

Ugyelni kell arra, hogy a tartozékok feleljenek meg a méiszaki
adatokban adott maximalis fordulatszdmhoz.

Ugyelni kell arra, hogy a tartozékok az utasitasnak megfelelden
legyenek felszerelve.

Csak a gyarto altal adott tartozékokat és adaptereket szabad hasznalni.
Ugyelni kell arra, hogy a szikrak ne csapddjanak valakire illetve
gyulékony anyagra.

Védbszemiveget, fllvédét és egyéb szilkséges véddeszkozt kell
hasznalni, pl. munkakeszty(, sisak, stb.

ELEKTROMOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

A Ugyeljiink arra, hogy a tépfeszilltség feleljen meg a gyari tablan
adott értéknek.

LEiRAS (A. abra)
Ez a kompakt hobbi szerszam alkalmas fa, fém, mianyag és k& furasara,
vagasara, csiszolasara, kdszorlilésére, gravirozasara és polirozasara.

1 Be/ki kapcsol6

2 Fordulatszam &llité csavar

3 Szénkefe tartd

4 Ors6 rogzité gomb

5 Gydrd

6 Befogogylr( anya

25€5030 99
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Tartozékok felszerelése (A. & B. abra)
Tartsuk lenyomva az ors¢ régzité gombot (4).
A kulcs (7) segitségével lazitsuk meg a befogd gydri anyat (6).
Helyezze be a szerelék tengelyét a befogd gy(riibe.
A kulcs segitségével hlizzuk meg a befog6 gy(r(it.
Engedije el az ors6 régzité gombot.
A szerelék eltavolitdsadhoz a miveleteket forditott sorrendben kell
elvégezni.

A Ha fel kivan helyezni valamilyen tartozékot, el6tte a szerszamot
mindig vélassza le az aramforrasrol.

A rugalmas furéorsé hasznalata (C1-C4. & D. abra)
A rugalmas orso felszerelésekor a kdvetkezd mddon jarjunk el:
Tartsuk lenyomva az ors¢ régzité gombot (4).
Lazitsa ki a befogogy(rl anyat (6).
Egymas utan tavolitsuk el a befogdgy(ri anyat (6) és a szoritogy(r(t.
Szereljiik le a rugalmas orsorél a befogogyfir(it, és illessze a
szerszamra.
Helyezzlk be a rugalmas orsé végét a befogo gy(rlibe.
Hlzza meg az anyat.
Engedije el az ors6 régzité gombot.
lllesszik a rugalmas orso szoritogy(irdijét a szerszamba. Huzzuk meg a
szoritdgydrit.
lllesszik a befogd gyr( anyat (6) a rugalmas orséhoz.

A szerelék felszerelésekor a kdvetkezé modon jarjon el:
Helyezze a kulcsot (8) a bemélyedésbe, és rdgzitse a befogdgyrit.
Lazitsa ki a befogogy(rl anyat (6).
Helyezze be a szerelék tengelyét a befogd gy(rlibe.
Hlzza meg az anyat.
Vegye ki a kulcsot.
A szerelék eltavolitdsdhoz a miveleteket forditott sorrendben kell
elvégezni.

A Ha fel kivan helyezni valamilyen tartozékot, el6tte a szerszamot
mindig vélassza le az aramforrasrol.
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A befogé gyiirii cseréje (A. & B. dbra)
Tartsuk lenyomva az orsé rdgzité gombot (4).
A kulcs (7) segitségével lazitsuk meg a befogd gydr( anyat (6).
Vegyik ki a befogd gydr(i anyat és a befogo gy(r(t (9).
Helyezzik be az 0j befogé gydrit.
Tegylk vissza a befogdgy(rl anyat.
Engedije el az ors6 régzité gombot.

A A befog¢ gylri cseréje el6tt ki kell huzni a haldzati csatlakozd
dugaszt.

Bekapcsolas és kikapcsolas (A. abra)
A gép bekapcsolasara allitsuk a be/ki kapcsolot (1) ‘I helyzetbe.
A gép kikapcsolasara allitsuk a be/ki kapcsolét (1) ‘0" helyzetbe.

A fordulatszam bedllitasa (A. abra)
A gépen van egy kerék (2), amely segitségével a maximalis fordulatszam
bedllithato.
A maximalis fordulatszdm beallitdsahoz forgassuk a beallité kereket (2)
a kapcsoldn (1) jelzett helyzetbe.

A Fa vagy mianyag megmunkalédsa kisebb fordulatszdmon
térténik.
Polirozashoz is egy kisebb fordulatszdmot kell hasznalni.

Polirozas (A. & B. abra)
Fém és mianyag munkadarabok polirozasara egy polirozé korong
hasznalhatd. A polirozd korong felfogasara egy tliskét hasznalunk.
Helyezzlk be a tuskét (14) a befog6 gy(iri anyaba (6).
Helyezze fel a poliroz6 korongot (19) a csavarra.

Véagas és csiszolas (A. & B. dbra)
A vagd koronggal fém, mlanyag, fa és ké vaghatd. A csiszold koronggal fa
és mlianyag munkadarabok csiszolhatok. Egy tliske segitségével lehet
felfogni a vagod korongot vagy a csiszolé korongot.

Helyezzlk be a tuskeét (15) a befogoé gy(iri anyaba (6).

Lazitsa meg a csavart a tliskén.
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Tegytik a vagd korongot (21) vagy a csiszol6 korongot (20) a csavarra.
Helyezze a csavart a tliskére és szoritsa meg.

Sorjazas (A. & B. abra)
A sorjaz6 csiszoldkoronggal fém munkadarabokrdl el lehet tavolitani a
sorjat. Egy tiiske segitségével lehet sorjazas céljabol befogni a
csiszolokorongot.
Helyezzlk be a tuskeét (15) a befogé gy(irli anyaba (6).
Lazitsa meg a csavart a tiiskén.
A sorjazasra hasznalt csiszolokorongot (22) illessze a csavarba.
Helyezze a csavart a tliskére és szoritsa meg.

Furas (A. & B. abra)
Fardval lehet mianyag, fa és kd munkadarabokat furni.
Helyezzlk egy furot (10) a befogd gylrli anyaba (6).

Hornyolas (A. & B. dbra)
Hornyol6 szerszam hasznalhaté mlanyag, fa és fém munkadarabok
hornyolasara és profilozasara.

Helyezzlk a hornyold szerszdmot (13) befogy6 gy(irli anyaba (6).

Gravirozas (A. & B. ébra)
A metsz6 tlvel figurakat lehet fém munkadarabokba gravirozni.
Helyezzen egy metsz6 tit (16) a befogd gydri anyaba (6).

Kdszdriilés és csiszolds (A. & B. abra)
Kdszorlkovel lehet fémet, mlanyagot, fat és kovet kdszorilni.
Csiszoldszalag hasznalhato fa és mianyag csiszolasara.
Helyezzlk a kdszoriikdvet (11) vagy a csiszoldszalagot a tliskével (12)
egyUtt a befogd gy(rl anyéba (6).

A csiszoldészalag cseréje (B. dbra)

A kopott csiszolészalagot ki kell cserélni.
Vegyilk ki a kopott csiszoloszalagot a tiiskebdl.
Helyezzlk az 0j csiszoldszalagot (18) a tiiskére.
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A csiszoloké hasznaélata (B. abra)

A csiszolokével (17) sorjat és mas szabalytalansagokat lehet eltavolitani

munkadarabokrol.

A drotkefe hasznalata (B. dbra)
Tisztitashoz, illetve a rozsda eltavolitasahoz és keményfém
csiszolasahoz haszndlja a drotkefét (23).

A szénkefék ellenérzése és cseréje (A. abra)

A szénkeféket rendszeresen ellendrizni kell.
Vegyilk ki a szénkefe tartokat (3) és tisztitsuk meg a szénkeféket.
Kopas esetén a két szénkefét egyszerre kell cserélni.
Helyezzlk be a szénkefe tartokat.

Uj szénkefék behelyezése utan miikédtessiik a gépet tresjaratban kb.

15 percen keresztll.

A Csak az eldirt tipusu szénkefét szabad hasznalni.
TISZTITAS ES KARBANTARTAS
A gép nem igényel specidlis karbantartast.

A szell6z6 nyilasokat tisztitsuk meg rendszeresen.

MUSZAKI ADATOK

25C5030
Halozati fesziiltség Vo 230
Halozati frekvencia Hz 50
Teljesitmény W 135
Uresjarati fordulatszam min-! 10.000 - 33.000
Befogd gylirli méret mm  1,0-3,0
Suly kg 05
25C5030 103
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Hangnyomds az EN 50144 szerint:

25C5030
Lo (hangnyomas) dB(A) 77,5
L, (akusztikus teljesitmény) dB(A) 90,5
A Megfeleld flilvéddt kell hasznalni.
Sulyozott kézepes gyorsulas az EN 50144 szerint:
25C5030
< 2,5 m/s?

GARANCIA
A garancialis feltételek a mellékelt lapon talalhatok.

KORNYEZETVEDELEM
Ha a gépet hosszu haszndlat utan selejtezni kell, akkor ne tegyiik a normal
hulladékba. Gondoskodjunk a kérnyezetet nem karosité elhelyezésérél.

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

¢

Kinzo B.V. tanusitja, hogy a gép:
Kompakt hobbi szerszam 25C5030

megfelel a kévetkezé szabvanyoknak:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
és
kielégiti a kdvetkezd iranyelvek kdvetelményeit:
73/23/EEC, 93/68/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC
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Ede, Hollandia, 2004. junius

' M. Kinsbergen
Igazgatd

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, Hollandia

UNIVERZALNI NARADI PRO KUTILY
25C5030

UPOZORNENI
Tuto pfiruku si pfed pouzitim stroje prectéte v zajmu vlastni bezpecnosti.

BEZPECNOSTNI POKYNY
PFi pouzivani stroje vzdy dodrzujte jak obecné bezpe€nostni pokyny,
tak doplfujici bezpe€nostni pokyny.

Tyto symboly se pouzivaji v celé pfirucce:

A Oznacuje nebezpeci zranéni nebo poskozeni naradi.

DODATECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO UNIVERZALNi
NASTROJE PRO KUTILY

A Nepouzivejte nastroj na lehké kovy s obsahem hoiciku vétsim nez
80%, nebot takovy kov je hoflavina.

PresvédCte se, ze pouzivané pfisluSenstvi je uréené pro maximalni
rychlost uvedenou v technickych udajich.

Presvédcte se, Ze prislusenstvi jsou upevnéna dle pokynd.
Pouzivejte pouze pfisluSenstvi a adaptéry dodané vyrobcem.
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PresvédCte se, ze jiskry nemohou zasahnout zadnou osobu ani podpalit
hoflavé materialy.

Vzdy pouZivejte ochranné bryle, chranice sluchu a v pfipadé potfeby
dalsi ochranné pomdicky, jako jsou pracovni rukavice, ochranna pfilba
apod.

OCHRANA PRED ELEKTRICKYM PROUDEM

A Vidy zkontrolujte, zda pfivodni napéti odpovida tdaji uvedenému
na typovém Stitku.

POPIS (obr. A)
Vas$ univerzalni nastroj pro kutily je uréen k vrtani, frézovani, ryti, lesténi,
fezani, brouseni a brouseni smirkovym papirem dreva, kovd, plastil a
kamene.

1 Vypina¢

2 Kotou€ k nastaveni otacek

3 Drzak uhliku

4 Zajistovaci tlacitko vietena

5 Objimka

6 Sklicidlo

Montaz prislusenstvi (obr. A & B)
Drzte zajistovaci tlagitko vietena (4) stisknuté.
Pouzijte klicku (7) k uvolnéni sklicidla (6).
Stopku pfislusenstvi vlozte do klestina.
Skli¢idlo utahnéte klickou.
Uvolnéte zajistovaci tlacitko vietena.
PFi vyjimani nastroje postupujte obracenym postupem.

A Pred montazi pfisluSenstvi vzdy odpojte zafizeni od napéjeni.
Pouziti pruzného vretena (obr. C1 - C4 & D)

PFi montéaZzi poddajného vietene postupujte nasledovné:
Drzte zajistovaci tlagitko vietena (4) stisknuté.
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Uvolnéte sklicidlo (6).

Postupné vyjméte sklicidlo (6) a objimku (5).

Vyjméte skliCidlo zdpoddajného vietena a namontujte jej na néfadi.
Vlozte konec poddajného vietena do sklicidla.

Utahnéte sklicidlo.

Uvolnéte zajistovaci tlacitko vietena.

Pripevnéte objimku poddajného vietena k naradi. Utdhnéte objimku.
Namontujte skli¢idlo (6) na poddajné vieteno.

PFi montézi pfisluSenstvi postupujte nasledovné:
Vlozte pero (8) do drazky, ¢imz upevnite klestinu.
Uvolnéte sklicidlo (6).
Stopku pfisluSenstvi vlozte do klestina.
Utahnéte sklicidlo.
Odstrante pero.
Pfi vyjimani nastroje postupujte obracenym postupem.

@ A Pred montazi pfisluSenstvi vzdy odpojte zafizeni od napajeni.

Vyména klestina (obr. A & B)
Drzte zajistovaci tladitko vietena (4) stisknuté.
Pouzijte klicku (7) k uvolnéni sklicidla (6).
Vyjméte skliCidlo a klestiny (9).
Nasadte nové klestino.
Vyménte skliCidlo.
Uvolnéte zajistovaci tlacitko vietena.

A Pred vyménou klestina vzdy néstroj odpojte ze z&suvky.
Zapnuti a vypnuti (obr. A)

Pristroj zapnete uvedenim vypinace (1) do polohy ‘I'.
Pristroj zapnete uvedenim vypinage (1) do polohy ‘0.
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Nastaveni otacek (obr. A)

VrtaCka je vybavena kotoucem (2) k nastaveni maximalnich otacek.
Maximalni otaCky nastavite pootoenim kotouce (2) podle oznageni na
spinaci (1).

A PFi praci se dfevem a plastickymi materialy pouzivejte
nizkou rychlost.
Lestéte rovnéz nizkou rychlosti.

Lesténi (obr. A & B)
Lestici kotoud je urcen pro lesténi kovovych a plastovych materall. Lestici
kotou¢ se upevnuje na upinaci kotouc.

Vlozte upinaci trn (14) do skliCidla (6).

Na Sroub pfipevnéte lestici kotou¢ (19).

Rezani a brouseni (obr. A & B)
K fezani kovu, plastu, dfeva a kamene je uréen fezaci kotou¢. Brusny
kotou€ se pouziva pro brouseni dfeva a plastu. Oba kotouCe se upevruiji
na upinaci kotouc.

Vlozte upinaci trn (15) do skliCidla (6).

Uvolnéte Sroub na upinacim trnu.

Na Sroub nasadte fezaci (21) nebo brusny kotou¢ (20).

Sroub nasadte na upinaci trn a utdhnéte.

Odjehlovani (obr. A & B)
Odjehlovaci brusny kotou¢ se pouziva kédodstranovani otfepd zakovovych
obrobkd. Odjehlovaci brusny kotou¢ se upeviiuje na upinaci trn.

Vlozte upinaci trn (15) do skliCidla (6).

Uvolnéte Sroub na upinacim trnu.

Na Sroub nasadte odjehlovaci brusny kotou€ (22).

Sroub nasadte na upinaci trn a utdhnéte.

Vrtani (obr. A & B)
Kopinaty vrtak je urCen pro vrtani dér v plastu, kovu a kameni.
Vrtak (10) vlozte do sklicidla (6).
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Frézovani (obr.A & B)
Fréza je urCena k drazkovani a frézovani plastu, dfeva a kovu.
Frézu (13) vloZte do sklicidla (6).

Ryti (obr. A & B)
Ryci jehla je uréena karyti obrazcl do kovovych obrobkd.
Vlozte ryci jehlu (16) do skligidla (6).

Brouseni (obr. A & B)

K brou$eni kovu, plastu, dfeva a kamene je urCen rotacni brousek.

K brou$eni dfeva a plastu slouzi brusny kotou€.
Rotacni brousek (11) nebo brusny kotou¢ s upinacim kotou¢em (12)
vloZte do sklicidla (6).

Vyména brusného kotouce (obr. B)

Opotfebovany brusny kotou€ je tfeba vyménit.
Sejméte brusny kotou¢ z upinaciho kotouce.
Novy brusny kotou€ (18) nasadte na upinaci kotou€.

PouZiti brusného kotouce (obr. A)
Brusny kotou¢ (17) se pouziva kdodstranéni otfepl a dalSich
nepravidelnosti zaobrobku.

Pouziti ocelového draténého kartace (obr. B)
Na Cisténi, odstranovani koroze a vylesténi tvrdého kovu pouzivejte
ocelovy dratény kartac (23).

Kontrola a vyména uhliki (obr. A)

Uhliky se musi pravidelné kontrolovat.
Sejméte drzéky uhlikti (3) a vycistéte uhliky.
V pfipadé opotfebeni vymérite oba uhliky soucasné.
Pfipevnéte drzaky uhlikd.

Po pfipevnéni novych uhliki nechte stroj bézet asi 15 minut bez zatéze.

A Pouzivejte vyhradné uhliky spravného typu.
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CISTENI A UDRZBA
Bruska nevyzaduje zadnou zvlastni udrzbu.
Pravidelné Cistéte ventilacni otvory.

TECHNICKE UDAJE

25C5030
Vstupni napéti V230
Vstupni kmitocet Hz 50
Pfikon w135
Otacky naprazdno min"  10.000 - 33.000
Velikost sklicidla mm 1,0-3,0
Vaha kg 0,5
Uroven akustického tlaku méfené podle EN 50144

25C5030
Lo (akusticky tlak) dB(A) 77,5
L, (akusticky vykon) dB(A) 90,5
A Ugirite odpovidajici opatfeni k ochrané sluchu.
Vazena efektivni hodnota zrychleni podle EN 50144:

25C5030

< 2,5 m/s?

ZARUKA
V pfiloZzeném materialu najdete specifikaci zarucnich podminek.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Jestlize se po Case rozhodnete brusku vyménit za novou, nevyhazuijte ji
spolu s domovnim odpadem, ale zlikviduijte ji zplisobem, ktery je z
hlediska ochrany Zivotniho prostfedi bezpecny.
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PROHLASENI O SOULADU S PREDPISY.

¢

Kinzo B.V. prohladuje, Ze spotfebice:
Univerzalni nastroj pro kutily 25C5030

byly zkonstruovény v souladu s témito normami:
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50144-1, EN 50144-2-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3
a
v souladu s témito smérnicemi:
73/23/EEC, 93/68/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Ede, Nizozemi, ¢erven 2004

M. Kinsbergen
) Reditel

Kinzo B.V., Postbus 735, 6710 BS Ede, The Netherlands

MASINA-UNEALTA COMPACTA PENTRU
AMATORI 25C5030

ATENTIE
Pentru siguranta dumneavoastrd, cititi cu atentie acest manual inainte de
utilizarea masinii.

INSTRUCTIUNI DE SIGURAN]’A
Cand utilizati masind respectati intotdeauna atat instructiunile de siguranta
incluse, cat si instructiunile de siguranta suplimentare.
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Urmatoarele simboluri sunt utilizate pe tot cursul acestui manual:

A Indicd riscul de daune personale sau deteriorarea uneltei.

INSTRUCTIUNI DE SIEEURAN]'A SUPLIMENTARE PENTRU MASINA-
UNEALTA COMPACTA PENTRU AMATORI

A Nu utilizati masina-unealtd pentru prelucrarea metalelor usoare
ce contin un procent de magneziu de peste 80%; intrucét acest
tip de metal este inflamabil.

Verificati ca accesoriile utilizate sd fie adecvate vitezei maxime indicate
pe placuta cu date tehnice.

Verificati ca accesoriile s fie montate corespunzator instructiunilor.
Utilizati doar accesoriile si adaptoarele furnizate de cétre fabricant.
Controlati ca scanteile s& nu nimereasca vreo persoana sau sa aprinda
materialele inflamabile.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie, dispozitive pentru protectia
urechilor si daca este necesar alte lucruri de protectie, ca de exemplu
manusi speciale, casca de protectie, etc.

DISPOZITIVE ELECTRICE DE SIGURANTA

A Controlati ca alimentarea de la retea sé corespunda voltajului
indicat pe placuta indicatoare cu date tehnice.

DESCRIERE (fig. A)

Masina dvs. compacta pentru amatori a fost conceputa pentru a da gauri,
a freza, a grava, a lustrui, a taia, a debavura si a slefui piese din lemn,
metal, plastic si piatra.

Tntrerupator pornit/oprit (on/off)

—

2 Rotita de reglare a turatiei
3 Portperiile
4 Butonul de blocare a axului
5 Manseta
6 Piulita de fixare
12 255030
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Montarea accesoriilor (fig. A & B)

Tineti apésat butonul (4) de blocare a axului.

Utilizati o cheie simpla (7) pentru slabirea piulitei de fixare (6).
Introduceti coada accesoriului in mangonul de prindere.
Utilizati o cheie simpld pentru strangerea piulitei de fixare.
Decuplati butonul de blocare a arborelui.

Pentru indepértarea accesoriului procedati in ordine inversa.

A Tnaintea montarii unui accesoriu, scoateti intotdeauna fisa masinii

din priza.

Utilizarea arborelui flexibil (fig. C1 - C4 & D)
Pentru fixarea axului flexibil, procedati dupa cum urmeaza:

Tineti apésat butonul (4) de blocare a axului.

Desfaceti piulita de fixare (6).

Tndepértati succesiv piulita de fixare (6) si mansonul (5).

Indepartati piulita de fixare de pe axul flexibil si montati-I la masind.
Introduceti capatul axului flexibil in piulita de fixare.

Strangeti piulita de fixare.

Decuplati butonul de blocare a arborelui.

Fixati mangonul axului flexibil la magind. Strangeti mansonul.
Montati piulita de fixare (6) la axul flexibil.

Pentru montarea unui accesoriu, procedati dupa cum urmeaza:

Pozitionati cheia (8) pe locasul de strangere al mansonului de prindere.
Desfaceti piulita de fixare (6).

Introduceti coada accesoriului in mangonul de prindere.

Strangeti piulita de fixare.

Indepartati cheia.

Pentru indepértarea accesoriului procedati in ordine inversa.

A Tnaintea montarii unui accesoriu, scoateti intotdeauna fisa masinii

din priza.
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inlocuirea mangsonului (fig. A & B)
Tineti apasat butonul (4) de blocare a axului.
Utilizati o cheie simpla (7) pentru slabirea piulitei de fixare (6).
Scoateti piulita de fixare si mansonul vechi (9).
Montati noul manson.
Montati la loc bucsa de prindere.
Decuplati butonul de blocare a arborelui.

A Tnainte de a efectua operatia de inlocuire a mansonului,
deconectati intotdeauna masina -unealtd de la reteaua de curent.

Pornirea si oprirea (fig. A)
Pentru punerea masinii in functiune, reglati intrerupatorul pornit/oprit (1)
la‘l".
Pentru oprirea masinii, reglati intrerupatorul pornit/oprit (1) la ‘0’.

Reglarea turatiei maxime (fig. A)
Aceasta bormasina a fost prevazuta cu o rotita de reglare (2) a turatiei
maxime.
Invartiti rotita de reglare (2) conform indicatiei de la comutatorul (1)
pentru a stabili turatia maxima dorita.

A Alegeti o turatie micé pentru prelucrarea pieselor din lemn
si din material plastic.
Alegeti de asemenea o viteza mica pentru slefuire.

Slefuirea (fig. A & B)
Pentru slefuirea pieselor de prelucrare din metal sau plastic se va utiliza un
disc de slefuire. Pentru montarea discului de slefuire se va utiliza un dorn.
Amplasati dornul (14) in piulita de fixare (6).
Amplasati discul abraziv de lustruit (19) pe surub.

Téierea si slefuirea cu abrazivi (fig. A & B)

Pentru tdierea pieselor de prelucrare din metal, plastic, lemn si piatrd se
va utiliza un disc de taiere. Pentru slefuirea pieselor de prelucrare din lemn
sau plastic se va utiliza un disc de slefuire cu abrazivi. Pentru montarea
discului de taier