Fours Indépendants

F 100 GSE
F 100 GSP
F 100 GSD

Notice Complémentaire
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‘PRU3EITATTION

La gamme des fours encastrables comprend 4 modeles :

- Lo four F 100 GS (notice princi;ale)

~ Le four F 100 GSE : 1 four F 10C GS avec une étuve
2 la partie inférieure.

~ Le four F 100 GSF : 1 four F 10C GS avec un four
pitissier & la partie inférieure.

-~ Le four F 100 GSD : 2 fours F 1C0 GS superposés.

Les fours F 100 GSE, F 100 GSP, F 100 GSD sont concus
pour &tre encastrés dans un meuble de cuisine.

Le four supérieur des trois moddles est équipé d'une
grille porte-plats, d'une lichefrite, d'une plaque 4 pAtis-
serie, d'un tournebrocke et d'un deflecteur pour ltutilisa-
tion du grilloir porte ocuverte.

HOTA IMPORTANT

Le fonctionnement et l'utilisation des deux fours de
1'appareil F 100 GSD et du four supérieur des appareils
F 100 GSE et GSP, est rigoureusement le néme que pour le four
F 100 GS. Nous wvous reconmandons de lire attentivement la
notice principale F 100 (i3, ol vous itrouverez les explica-
tions nécessaires pour vous permettre d'effectuer dans de
meilleurs conditions la yrise en main de votre appareil.

lle jamais plgcer 1o luchefrite sur le premier gradin
inférieur ou la plaqne a pAtisserie directement sur la résis-
tance de sole quand celle-ci se {rouve gous tension, c'est-
a-dire lorsque la manette de commande de four se trouve placée
sur une des positions de la plage thermostatique de 1 3 10.

La lachefrite est i utiliser uniquement pour les cuis-
sons au grilloir.
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I 100 GSE

Le four F 100 GSE est composé d'un four F 100 GS avee,
& la partie inférieure, une étuve équipée d'une grille porte-
plats.

Cette étuve (thermostat fixe k 80°) maintient chauds les
plats cuisinés, elle sert & décongeler et peut &tre utilisée
comme chauffe- assiosttes.

PRUSLITATION DU TABLEAU DE BORD s
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Voyant Régulation Etuve

Ce tableau de hord groupe lec organes de commande de
Llapvareil. Il comprend de gauche i droite :

- La vrise de courant protégde par un fusible de 10 A.

- L'interrupteur de comzande d'éclairage du four et de
1tétuve.

- L'inverseur de comnmande du programmateur du four supé-
rieur ou de 1l'étuve.

~ Le programmsteur : il a les mémes fonctions que sur le
nodule F 100 GS, mais il peut fonctiomner simultanément avec
le four et 1'étuve cu individuellement & 1l'aide .d'un inverseur

- Le voyant " Double Action " : indique en s'allumant
cue le four superieur est en position de nettoyage.




-~ Le voyant de régulation du four supérieur.

- Le voyant de résulation de 1l'étuve.

- La manette du conmutateur du four supérieur.

- La manette de coumande de 1'étuve : Il suffit de la
tourner dans le sens des aiguilles d'une uontre pour metire
1'étuve en marcue.

TTENT ION

Bien positionner 1'inverseur de sélection du four et
de 1'étuve avant toutes opérations de mise sous tension pour
fonctiannement en automatique.

Position 1 : Programmation du four supérieur.

Position 2 : Programmation du four inférieur.

Position intermédisire s Programmation simultanée du

four et de 1l'étuve.




I' 100 GSF

Le four P 100 GSP est composé d'un four F 100 GS avee
& la partie inférieure, un four pAtissier équipé d'une gril
porte-plats, une plague & pAtisserie, une lichefrite.

PRESERTATION DU TABLUAU Dis BORD

Manette commmtateur
four Inf.

Hanette régulateur

tlanette commutateur four sup,
Prise de courant Programmateur

OR[ESIICEE
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6clairage Voyant \_Voyant régulation
oyant 1
Double Action four sup.
| Voyant de régulation
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Ce tableau de bord groupe les organes de commande de
1'appareil. Il couprend de gauche & droite : .

- Lg prise de courant protdgée par un fusible de 10 A.

- L'interrupteur d'éclairage du four supérieur et inf¢
rieur.

- Le programuateur : Il a les mémes fonctions que sw
le moddle T 100 G5, mais il peut fonctiomner simultanément
avec le four supérieur et le four inférieur ou individuelle-
ment & 1'aide d'un inverseur.

- Le voyant "Double Action" indique en s'allumant que
le four supérieur est en positior de nettoyage.

- Le voyant de régulation du four supérieur.
- Le vovant de résulation du four inférieur.




- La_mapette du commutateur du four supérieur.

- La mapette du régulateur d'énergie du four inférieur
En la tournant dans le sens des aiguilles d'une nontre, on
trouve successivement les reperes suivants :

SOLE Répartition de la chaleur > la partre inféricure
du four pour les v@tisseries devant &tre plus
cuites dessous (tartes par exenuvle).

I'OYEN Répartition €:ale de la température dans le four
pour les cuissons courantes.

VOUTE Répartition de la chaleur dans la partie supérie
eure du four nour les vltisscries devant &tre -lus
cuites sur le dessus (exemple omelette norvégien~
ne).

- La manette du commtateur du four inférieur : en la
tournant dans le sens des aiguilles d'une montre, on trouve
successivement les repures suivants :

Repdres de 1 & 10 Plage thermoststique pour une cuis-
son au four -8tissier.

Repoére WA Comrande de 1'¢léument de srilloir.

ATTENTION

Bien positionner 1l'inverseur de sélection des fours,
avant toutes opérations de mise sous tension pour fonction-
nement en automatique.

Position 1 : Programmation du four supdrieur.
Fogition 2 : Programmation du four inférieur.
Position intermédiaire : Programmation simultande des
deux fours.
l T
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Thermostat Recettes Résulateur Tenps Chservations
1 Meringues Sole 60 mn Porte légbrement ouverte
Vacherin lioyen 60 mn
2.3 Créme renversée Sole 45 nn
Biscuits & la cuillsre Loyen 30 mn
4-5 Quatre quarts loyen 50 mn
Cake Hoyen 50~60 mn
Biscuit de Savoie Moyen-Volte | 30-45 mn| Suivant forme du moule.
6 Croquets " 20 nn
Sablés Hoyen 15 mn
flacarons " 12=-15 mn
Soufflés Hoyen-Voiite 30 mn
7 PAte b tarte (sablde) " 15 mn
Pte b choux " 25 mn
Péte & tarte (brisée) lloyen 30 mn
8 non garnie.
Brioche Hoyen 45 mn
Tarte garnie Volite 45 on Sole pour fraises et
9 fruits fragiles.
Volte pour pommes et
poires.
10 Péte feuilletée Sole 15 nn
Flan su lait Sole 35 mn Volte au cours des 10

dernitres ninutes.
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Le four F 100 450 st couposé de -
vernosés.,

Le four inférieur cst équipé d'une srille porte-plats,

d'une lschefrite et d'unc plaque & patisserie.

fours T 10C G35 su-

PRESEIVATICH DU TABLEAU Uk BOHD :

Hanette comrutateur
four inf.

Hanette commatateur

Inverseur programmation four sup.

Prise de courant

Prograrateur /
/————— PRy
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~ znfglairage ~ Voyants \

\ Sealati
Double Action \%%%‘;&;’S@l}aﬂ‘m

Voyant régulation
four inf.

Ce tableau de bor: groupe les organes de cormande de
1'appareil. I1 comprend de gauche & droife

.

- La prise de courant protégée par un fusible de 1C A.

- L'interrupteur ce commande d'éclairage du four supé-
rieur et inférieur. *

- L'inverseur de comuande de progr
ricur ou inférieur.

- Le programmateu~ : I1 a les ménes fonctions que sur .
‘e moddle F 100 GS, maiu il peut fonct:ommer sinultanément
.vec les deux fours ou -ndividuellement & l'aide d'un inver-
seur.

axmation du four supt




- Le vovant " Double Actiom | " : indique en s'allumant

e le four supérieir est en position de nettovage.

- Le voyant " Double Actiom 2 " ¢ indique en s'allumant
que le four inférienr est en position de netioyage.

- Le vovant de résulsation du four supérieur.

- Le vovant d2 ré:mlation dv four inférieur.

~ La manette du commutateur du four supérieur.

=~ Lo manefte du commtateur du four inférieur.

ATTEITICH

Bien positiomier l'inverseur de sélection des fours, avant
toutes opérations de nise sous tension des fours pour fonction-
nenent en automatique.

Position 1 : Programmation du four supérieur.
Position 2 : Programmation du four inférieur.
Position intermédiaire : Prosgrammation simuliande des 2

deux fours.
]
]
2}
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Voir la notice F 100 3 (pages 10 et 11).

QILAGEITNT DR SRS DYOUVARTL 1 DS peatzs (Fig. vage 12 T 100 08

- Quvrir la porte inférieure,

-~ Démonter la butée en retirant les 2 vis A.

- Démonter la vis de fixation inférieure, retirer la
porte.

- Ouvrir la porte du four supérieur, dénonter la butée
en retirant les 2 vis A,

- Déronter la vis de Tixation inférieure, retirer la
porte.

- Retirer la vis boucho-trou du four supérieur ct du four
inférieur, les remonter sur le c8té opposé.

Pour procéder au remontage commencer par la porte du four
supérieur.

~ Retirer la vis de fiwation supérieure et la remonter sur
le c8té oprosé.

- Poser la rondelle svr le trou de fixation inférieure
visser la vis de quelques tours.

- Enpager la porte, serrer la vis inféricure % fond.

-~ Remonter la butée.

- Remonter ensuite la norte inférieurc en procédant de

la néne fagon.

TISTALLATION
RACCORDENE T ELBCTRIQUE

Voir notice F 100 GS (page 13).
CHOIX DU CABLY D'ALTITHTATICT

I1 est conseiller d'utiliser du cAble SV 1V (ou équivalent)
avec conducteurs de cuivre & brins rultiples d'une section

- de 6 mm2 pour le raccordement en monophasé, céble &
3 conducteurs (2 phases + tevre) H

- de 4 mn” pour le raccordement en triphasé 127/200 V,
clble de 4 conducteurs (3 phases + terre) ;

de 4 mi pour le raccordenent en triphasé 220/ 380 V,
5 conducteurs (3 phases + neutre + terre).

-
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CHOIX DU DISJORCLEUR

Le choix du disjoncteur tient compte d'une puissance
suppléuentaire, restant disponible pour les autres appareils
sur la phase la plus chargée.

RUGLAGE DU DISJOHCTEUR
F 100 GSE - G3P - G3D

TYPE DYALTMLITATION

Alimentation sur réseau
127/220 volts

onophasé (2 phases)... 50 A
Triphasé (3 phases)... 20 A

Alimentation sur réseau
220/350 volts :

Monophasé 1 phase et
FSL=100 1 o c AP N 50 A

2 phases et neutre...... 20 A

Triphasé (3 phoses et
NEULTC. s vaesacsnsncavsne 15 A

Alimentation sur réseau
diphasé :

4 fils diphasé 220 volts. 20 A




schega  de branchement :

Les fils noirs représentent les ponts i établir éventuel-
lement entre les bornes 1, 2, 3, 4 et 5 suivant le type d'ali
mentation.

F100 GSE - GSP-GSD

Monophase 22o0v | Triphase 220v jlliphase 4Fils 220v
12345 L |1 234512345 L
0

T T

1Phase 380v+Neutre |2Phases 38ov+Neutre | 3Phases 38ov+Neutre
1234 5 L ..:3451_-

T

EVACUATION DES FUMEES :
Voir notice spéciale F 100 GS (page 16).
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