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REACH fiir Festool Produkte, deren Zubehor und Verbrauchsmaterial: REACh ist
die seit 2007 in ganz Europa giiltige Chemikalienverordnung. Wir als ,nachgeschal-
teter Anwender”, also als Hersteller von Erzeugnissen sind uns unserer Informa-
tionspflicht unseren Kunden gegeniiber bewusst. Um Sie immer auf den neuesten
Stand halten zu konnen und Uber mogliche Stoffe der Kandidatenliste in unseren
Erzeugnissen zu informieren, haben wir folgende Website fiir Sie eingerichtet.

REACH for Festool products, their accessories and consumables: REACh is a Eu-
ropean Chemical Directive that came into effect in 2007. As “downstream users”

@ and product manufacturers, we are aware of our duty to provide our customers with
information. We have set up the following website to keep you updated with all the
latest news and provide you with information on all the materials used in our exist-
ing products.

REACh pour les produits Festool, leurs accessoires et les consommables: REACh
est le nom de la directive sur les produits chimiques applicable a 'ensemble de U'Eu-
rope depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en aval », en Uoccurrence de fabri-
@ cant de produits, nous sommes tenus a un devoir d’information vis-a-vis de notre
clientéle. Afin de vous tenir systématiquement informés des derniéres nouveautés
ainsi que des substances susceptibles de figurer sur la liste des candidats et ren-
trant dans la composition de nos produits, nous avons créé le site Internet suivant.

Normativa REACh para productos Festool, incluyendo accesorios y material de
consumo: La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda Europa, regula el uso
de productos quimicos. Nosotros, como “usuarios intermedios”, es decir, como

@ fabricantes de productos, somos conscientes de nuestra obligacion de mantener
informados a nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre al dia de nuestras
novedadesy de informarle sobre las posibles sustancias utilizadas en nuestros pro-
ductos, hemos creado para usted la siguiente pagina web.

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il materiale di consumo: REACh &
l'ordinanza sulle sostanze chimiche valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali”, ovvero in quanto fabbricanti di prodotti, siamo consapevoli del nostro
dovere diinformazione nei confronti dei nostri clienti. Per potervi tenere sempre ag-
giornati e per informarvi delle possibili sostanze appartenenti alla lista di candidati
e contenute nei nostri prodotti, abbiamo organizzato il seguente sito web per voi.

REACh voor producten, accessoires en verbruiksmateriaal van Festool: REACh is
de sinds 2007 in heel Europa toepasselijke chemicaliénverordening. Wij als ,,down-
stream-gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn ons bewust van onze in-
formatieplicht tegenover onze klanten. Om u altijd over de meest actuele stand van
zaken op de hoogte te houden en over mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in
onze producten te informeren, hebben wij de volgende website voor u geopend.

REACh for Festool-produkter, tillbehor och forbrukningsmaterial: REACh ar den
kemikalieférordning som sedan 2007 géller i hela Europa. | egenskap av “ned-
stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter, ar vi medvetna om den informa-
tionsplikt som vi har gentemot vara kunder. For att hela tiden halla kunderna upp-
daterade och informera om eventuella amnen i vara produkter som aterfinns pa
den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna webbsida.

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja kulutusmateriaaleille: REACh on
vuodesta 2007 lahtien koko Euroopassa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytamme kemikaaleja tuotteidemme valmistuksessa ja olemme tietoisia tiedo-
tusvelvollisuudestamme asiakkaillemme. Olemme avanneet asiakkaitamme varten
seuraavan Web-sivuston, josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuotteissamme

REACh til Festool produkter, tilbehgr og forbrugsmateriale: Kemikalieloven
REACH tradte i kraft i 2007 og er gaeldende i hele Europa. Som “downstream-bru-
ger” af kemikalier, dvs. producent af produkter, tager vi vores informationspligt over
for kunderne alvorligt. Pa falgende hjemmeside finder du altid aktuelle informatio-
ner om de stoffer fra kandidatlisten, som vores produkter kan indeholde.

mahdollisesti kaytettavista aineista.

@K

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og forbruksmateriell: REACh har siden

ter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst pa var informasjonsplikt overfor kun-
dene. For at vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg informasjon om muli-
ge stoffer i vare produkter som finnes pa listen, har vi opprettet falgende nettside.

REACh para produtos Festool, respectivos acessorios e material de desgaste: RE-
ACh é, desde 2007, o regulamento relativo a produtos quimicos, valido em toda a
Europa. Nés, enquanto “utilizadores subjacentes”, ou seja, fabricante de produtos,
estamos conscientes do nosso dever de informar os nossos clientes. Para o manter
sempre actualizado e para o informar sobre possiveis materiais da lista de candi-
datos aos nossos produtos, cridamos o seguinte website para si.

@ 2007 veert gjeldende kjemikalievedtekt over hele Europa. Som produsent av produk-
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REACh pnsa uspgenui Festool, ux ocHacTku u pacxogHbix MaTtepuanoB: C 2007 roga
ovpektuBa REACh sBnseTtcs pernaMeHToOM Mo XMMUYECKUM BellleCcTBaM, LeNCTBYIO-
WM Ha TeppuTopun Bcel EBponbl. BeicTynas B ponun «nprBiekaemMoro yyacTHuKa»
3TOro pernameHTa, Mbl, Kak NPOU3BOAUTENMN U3LENUIA, NpUHUMaeM Ha cebs obsza-
TeNbCTBO MPefoCTaBAsATL COOTBETCTBYOLLYI0 MHGOPMAaLMIO HAWKUM KiiMeHTaM. YTo-
Bbl lepXaTb Bac B Kypce nocnefHux cobbiTUin 1 NpefocTaBiasTe MUHPOPMALLUIO O Be-
LecTBax, KOTOpble BK/IOYEHbI B CMUCOK BbILLIEYNOMSHYTOr0 perflaMeHTa 1 KoTopble
MOTYT UCMOMb30BaTLCSA B HALLWX U3LENNSX, Mbl CO34aNM creLnanbHblii Beb-canT.

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi a spotfebni material: REACh je
narizeni o chemickych latkach, platné od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny
uzivatel, tedy jako vyrobce vyrobkl jsme si védomi své informacni povinnosti vici
zakazniklm. Abychom vas mohli vzdy informovat o nejnovéjsim vyvoji a o moznych
latkach ze seznamu latek v nasich vyrobcich, vytvofili jsme pro vas nasledujici we-
bovou stranku.

Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy Festool, ich wyposazenia i materia-
tow eksploatacyjnych: REACh jest to rozporzadzenie o substancjach chemicznych,
ktore obowiazuje w catej Europie od 2007 r. Firma nasza, jako ,uzytkownik kon-
cowy”, a zatem jako producent wyrobéw jest swiadoma obowiazku informowania
naszych klientow. W celu dostarczania naszym klientom najnowszych informacji
oraz informowania o mozliwych substancjach z listy kandydatéw w wyrobach nasze;
firmy, utworzyliSmy nastepujaca strone internetowa.

REACh a Festool termékeire, azok tartozékaira és a felhasznalt anyagokra vonat-
kozoéan: A REACH a vegyi anyagok regisztralasarol, értékelésérdl, engedélyezésérdl
és korlatozasarol szolo, 2007-t6l egész Eurdpaban érvényes rendelet. Mi a folya-
matban szerepld alkalmazoként, azaz termékeldallitokent tudataban vagyunk az
lgyfeleinkkel szemben fennalld informacids kotelezettségiinknek. Azért, hogy Ont
mindig naprakész informaciékkal lathassuk el a termékeinkben hasznalni tervezett
Uj anyagokrol, a kdvetkezd honlapot készitettiik Onnek.

REACh yuwa npotdvra Festool, Ta e§apthpara Kat Ta avaAlwoipga UAka Toug: REACh
eivat n dwaragn nepi xnpkawv nou toxuel and 1o 2007 oe 6An Tnv Eupwnn. Epeig wg
“peTayevéaTepog xpNnaTng”, dnA. WG KATAOKEUAOTAG NPOLOVTWV NANPOUKE TNV UNOXPE-
WON Pag yla nAnpopoOpNong Twv NEAATAVY Pag. la va ynopoUpEe va 0ag EVNUEPWVOUUE
navToTe 0woTA Kat va oag nAnpo@opoUpe yia Tig NBavég ouoieg Tou KataAdyou uno-
WAPLWV 0UCLWV 0Ta NPOlovVTa pag, dNPLOUPYNCApE yia oag Tnv akoAouBn oTooeAida.

REACh 3a npoaykTtu Festool, TexHUTe NpuHapneXXHOCTH U KoHcyMatueu: REAChH
e BanugHara ot 2007r. 3a uana Espona “Pasnopepnfa 3a xuMmukanute”. Hue kato
.nocnefgaly notpebuten”, T.e. KaTo NPOM3BOAMTESN Ha U3LENNSA, Cb3HABaMe HALLETO
3afbikeHne ga uHdopMmpaMe HalwmTe kKNMeHTU. 3a ga MoxeM aa Bu nidopmupa-
Me 33 aKTya/lHOTO CbCTOSIHME 1 33 Bb3MOXHMW MaTepumanm oT CNMcbka Ha KaHauaaTu-
Te B HalLuMTe U3fenus, Hue cb3ganoxMme 3a Bac cnepgHaTa cTpaHuua B MHTepHeT.

REACh Festool toodete, lisatarvikute ja materjalide kohta: REACh on alates aastast
2007 kogu Euroopas kehtiv kemikaalide maarus. Tootjatena oleme teadlikult klienti-
de teavitamise kohustusest. Et Teid alati kdigega kursis hoida ja anda Teile teavet voi-
malike meie toodetes sisalduvate ainete kohta, loime Teie jaoks jargmise veeibisaidi.

REACh za Festoolove proizvode, pribor i potrosni materijal istih: REACh je kratica
za Uredbu o kemikalijama koja je od 2007. na snazi diljem Europe. Mi kao ,prido-
dani korisnik”, znaci kao proizvodac proizvoda, svijesni smo toga da nasim kupcima
moramo pruzati odgovarajuce informacije.Da bi vam uvijek mogli pruzati aktualne
informacije i obavijestiti vas o moZzebitnim materijalima iz popisa kandidata, uredili
smo za vas sljedeci nastup u internetu.

REACh Festool raZojumiem, to piederumiem un patéréjamiem materialiem: Kops
2007. gada visa Eiropa ir stajusies speka kimisko vielu regula REACH. Més ka “bla-
kuslietotajs”, proti, izstradajumu razotajs, apzinamies savu pienakumu sniegt in-
formaciju masu klientiem. Lai jds vienmér batu lietas kursa, un més informétu jds
par iespejamam vielam no kandidatu saraksta, kuras izmantojam savos izstradaju-
mos, esam izveidojusi $adu timekla vietni.

REACh , Festool” produktams, ju reikmenims ir eksploatacinéms medZiagoms:
REACh yra nuo 2007 m. visoje Europoje galiojantis nutarimas deéel cheminiu me-
dZiagu. Mes, kaip ..gretutinis vartotojas”, t.y. kaip produkty gamintojas, samoningai
isipareigojame teikti masu klientams informacija. Tam, kad Jus visada butuméte
informuoti apie naujienas ir misu gaminiuose naudojamas galimas medziagas,
mes Jums sukiréme $j interneto tinklalapj.

REACh za izdelke Festool, njihov pribor in potrosni material: REACh je od leta
2007 po vsej Evropi veljavna uredba o kemikalijah. Mi, kot ,,uporabnik v nadaljeva-
nju”, torej, kot izdelovalec proizvodov, se zavedamo obveznosti informiranja nasih
uporabnikov. Da bi jih lahko vedno seznanjali z najnovejSim stanjem in o moznih
snoveh seznama kandidatov v nasih izdelkih, smo ustvarili naslednjo spletno stran.
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Tischverbreiterung VB-CS 50/VB-CMS
Durch den Anbau der Tischverbreiterung ublicher-
weise an der rechten Tischseite) wird der Sagetisch
der CS 50 EB/CMS GE um 410 mm verbreitert.

Montage

- Setzen Sie die Tischverbreiterung schrag von oben
mit den beiden Kunststoffhalterungen (1.1} in die
Nut (1.2) des Sagetisches ein. Achtung: die Hal-
tebleche (1.3) miissen sich in der hinteren Position
(vom Sé&getisch entfernt] befinden.

- Schwenken Sie die Tischverbreiterung nach unten
und fihren Sie dabei die Enden der beiden Stutz-
fliBe (2.3) in die Langlécher (2.4) am Tischgestell
ein.

- Schrauben Sie die Stutzfif3e mit den beiden Ran-
delmuttern (2.5) fest.

- Schieben Sie die beiden Haltebleche (2.1) bis zum
Anschlag an den Sagetisch und schlie3en Sie die
beiden Drehkndpfe (2.2).

Demontage

Die Demontage erfolgt umgekehrt zur Montage.
Beachten Sie, dass Sie vor dem Abnehmen der
Tischverbreiterung die Haltebleche (2.1) in die hin-
tere Position schieben missen.

Hohenverstellung

- Offnen Sie die beiden Drehkndpfe (2.2).

- Verdrehen Sie die beiden Innensechskantschrau-
ben (3.1) so weit, bis die Hohe von S&getisch und
Tischverbreiterung Ubereinstimmen.

- Schliefen Sie die Drehknopfe (2.2).

Neigung einstellen

- Offnen Sie die Kontermuttern (2.7) an den beiden
StitzfiBen.

- Verdrehen Sie die beiden Muttern (2.6) so weit,
bis der Sagetisch und die Tischverbreiterung eine
ebene Flache bilden.

(Anmerkung: Uberprijfen Sie dies, indem Sie ein
gerades Lineal Uber den Sagetisch und die Tisch-
verbreiterung legen).

- Ziehen Sie die Kontermuttern (2.7) fest.

Skala einstellen

- Offnen Sie die Befestigungsschrauben (3.2).

- Schieben Sie die Skala der Tischverbreiterung
(3.3]) bis an die Skala des S&getisches heran.

- Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (3.2] fest.

Ausrichtung der V-Nut

Kontrollieren Sie nach dem Anbau ob sich der Win-

kelrastanschlag problemlos zwischen Sagetisch

und Tischverbreiterung verschieben lasst.

Falls nicht:

- Setzen Sie den Winkelrastanschlag so an, dass
er den Sagetisch und die Tischverbreiterung glei-
chermafien beriihrt.

- Offnen Sie die Kontermuttern (2.6/2.7) an den
beiden StitzfliBen

- Fixieren Sie den Winkelanschlag an der angege-
benen Position.

- Ziehen Sie die Kontermuttern (2.6/2.7) fest.

Tischverlangerung VL

Fur eine sichere Auflage beim Sagen langer Werk-
sticke kann durch Anbau der Tischverlangerung
der Sagetisch der CS 50 EB/CMS GE um 420 mm
verlangert werden.

Die Tischverlangerung wird an der hinteren Tisch-
seite angebaut.

Bei angebautem Schiebetisch kann die Verlange-
rung nicht montiert werden.

Montage

- Befestigen Sie die beiden Halterungen (4.2) mit
den beiliegenden Schrauben (4.1, 4.4) und Muttern
(4.5, 4.3) am Tischgestell.

- Offnen Sie die beiden Drehknopfe (5.1).

- Hangen Sie die Tischverlangerung schrag von
oben mit dem Gewinde (5.2) der beiden Drehknop-
fen in die Schlitze (5.3) der Halterungen ein.

- Schwenken Sie die Tischverlangerung nach unten
und fihren Sie dabei die Enden der beiden Stitz-
fiBe (6.8) in die Langlocher (6.6) am Tischgestell
ein.

- Dricken Sie die Tischverlangerung nach untenin
die Endlage der Halterung.

- SchlieBen Sie die Drehknépfe (6.1) und Randel-
muttern (6.7). Achten Sie darauf, dass sowohl die
Drehknopfe als auch die Stitzfifle am Grund der
Schlitze bzw. Langlocher aufsitzen.

Demontage
Die Demontage erfolgt umgekehrt zur Montage.

Hohenverstellung

- Offnen Sie die beiden Schrauben (6.4) und Kon-
termuttern (6.5).

- Verdrehen Sie die beiden Schrauben (6.4) so weit,
bis die Hohe von Sagetisch und Tischverlangerung
Ubereinstimmen.

- Ziehen Sie die beiden Schrauben (6.4) und Kon-
termuttern (6.5) fest.

Neigung einstellen

- Offnen Sie die Kontermuttern (6.3) an den beiden
StitzfiBen.

- Verdrehen Sie die beiden Muttern (6.3) so weit,
bis der Sagetisch und die Tischverlangerung eine
ebene Flache bilden.

(Anmerkung: UberprUfen Sie dies, indem Sie ein
gerades Lineal Uber den Sagetisch und die Tisch-
verlangerung legen).

- Ziehen Sie die Kontermuttern (6.3) fest.



Table widener VB-CS 50/VB-CMS

Fitting the table widener (usually on the right-hand
side of the table) widens the saw table on the CS 50
EB/CMS GE by 410 mm.

Fitting

- Lower the table widener into position at an angle,
locating both plastic brackets (1.1) in the groove
(1.2) on the saw table.

Caution: the retaining plates (1.3) must be moved
to the rear position (away from the saw table).

- Swivel the table widener downwards and insert
the ends of the two supporting arms (2.3]) into the
elongated holes (2.4) on the bench chassis

- Secure the supporting arms with the two knurled
nuts (2.5)

- Slide both retaining plates (2.1) up to the stop
on the saw table and tighten both rotary knobs
(2.2).

Removal

Removal should proceed in reverse order to the
fitting process. Do not forget to slide the retaining
plates (2.1) to the rear position before removing the
table widener.

Height adjustment

- Unscrew both rotary knobs (2.2).

- Turn both Allen screws (3.1) until the saw table
and the table widener are at the same height.

- Tighten the rotary knobs (2.2).

Adjusting the gradient

- Unscrew the lock nuts (2.7) on both supporting
arms

- Turn both nuts (2.6) until the saw table and the
table widener form a level surface (Note: Check
this by placing a straight rule across the saw table
and table widener).

- Tighten the lock nuts (2.7).

Adjusting the scale

- Unscrew the fastening screws (3.2).

- Slide the scale on the table widener (3.3) up to the
scale on the saw table.

- Tighten the fastening screws (3.2).

Alignment of the V-groove

Check after installation whether the pre-set profile

setting rail can be pushed without any problems

between saw table and table widener.

If not:

- Position the pre-set profile setting rail so that it
makes equal contact with the saw table and the
table widener.

- Unscrew the lock nuts (2.6/2.7) on both supporting
arms

- Secure the angle stop in the specified position.

- Tighten the lock nuts (2.6/2.7).

Table lengthener VL

For more secure support when sawing longer work-

pieces, a table lengthener can be fitted to extend the

CS 50 EB/CMS GE saw table by 420 mm.

- The table lengthener is fitted to the back of the
table.

When the sliding table is installed, the extension

cannot be fitted.

Fitting

- Secure both retainers (4.2) to the table chassis
using the accompanying screws (4.1, 4.4) and nuts
(4.5, 4.3).

- Unscrew both rotary knobs (5.1).

- Mount the table lengthener from above at an angle,
inserting the threads (5.2) of both rotary knobs into
the slots (5.3) on the retainers

- Swivel the table widener downwards and insert
the ends of the two supporting arms (6.8] into the
elongated holes (6.6) on the table chassis.

- Push down the table lengthener to the end position
in the holder.

- Tighten the rotary knobs (6.1) and knurled nuts
(6.7). Make sure that both the rotary knobs and
the supporting arms are located at the base of the
slots and elongated holes.

Removal
Removal should proceed in reverse order to the
fitting process.

Height adjustment

- Unscrew the two screws (6.4) and lock nuts
(6.5).

- Turn both screws (6.4) until the saw table and the
table lengthener are at the same height.

- Tighten both screws (6.4) and lock nuts (6.5).

Adjusting the gradient

- Unscrew the lock nuts (6.3) on both supporting
arms

- Turn both nuts (6.3) until the saw table and the ta-
ble lengthener form an even surface (Note: Check
this by placing a straight rule across the saw table
and table lengthener).

- Tighten the lock nuts (6.3].
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Elargisseur de table VB-CS 50/VB-CMS

L'accolementd’un élargisseur de table (normalement
sur le cOté droit de la table) permet d'élargir la table
de sciage du CS 50 EB/CMS GE de 410 mm.

Montage

- Pour monter l'élargisseur de table, inclinez-le et
positionnez les deux pieces en plastique (1.1) par
le haut dans la rainure (1.2) de la table de sciage.
Attention : les griffes de fixation (1.3) doivent étre
orientées vers larriére (et non vers la table de
sciage).

- Inclinez l'élargisseur de table vers le bas, et in-
sérez les extrémités des deux jambes (2.3) dans
les trous oblongs (2.4) du chassis de la table.

- Serrez les jambes de serrage avec les deux écrous
moletés (2.5).

- Poussez les deux griffes de fixation (2.1) jusqu’a ce
qu’elles se bloquent sur la table de sciage et serrez
les deux molettes (2.2).

Démontage

Pour le démontage, procédez dans lordre inverse.

Avant de déposer l'élargisseur de table, veillez a

pousser les deux griffes de fixation (2.1) vers lar-

riere.

Réglage en hauteur

- Desserrez les deux molettes (2.2).

- Vissez ou dévissez les deux vis a téte imbus (3.1)
jusqu’a ce que la hauteur de la table de sciage et
de lélargisseur de table correspondent.

- Serrez les deux molettes (2.2).

Réglage en inclinaison

- Desserrez les contre-écrous (2.7) des deux jambes.

- Vissez ou dévissez les deux écrous (2.6 jusqu’a ce
que la table de sciage et l'élargisseur de table for-
ment une surface plane (Remarque :pour vérifier
que la surface formée est bien plane, placez une
regle acheval sur la table de sciage et l'élargisseur
de table).

- Serrez les contre-écrous (2.7).

Positionnement de la régle graduée

- Desserrez les vis de fixation (3.2).

- Poussez la regle graduée de l'élargisseur de table
(3.3) contre la régle graduée de la table de sciage.

- Serrez les vis de fixation (3.2).

Orientation de la rainureen V

Controlez apres le montage si le guide-butée angu-

laire peut étre déplacé sans problemes entre la table

de sciage et l'élargisseur de table.

Sicelan’est pas le cas:

- Montez le guide-butée angulaire de maniere a ce
qu'il touche de facon équivalente la table de sciage
et l'élargisseur de table.

- Desserrez les contre-écrous (2.6/2.7) des deux
jambes.

- Fixez la butée angulaire dans la position indi-
quée.

- Serrez les contre-écrous (2.6/2.7).

Rallonge VL

Pour faciliter le sciage de pieces longues, la table de
sciage du CS 50 EB/CMS GE peut étre dotée d'une
rallonge augmentant sa longueur de 420 mm.

La rallonge se monte sur larriére de la table.

La rallonge ne peut pas étre montée lorsque la table
coulissante est montée.

Montage

- Fixez les deux plaques (4.5, 4.3) au chéssis de
la table avec les vis (4.1, 4.4) et les écrous (4.2)
fournis.

- Desserrez les deux molettes (5.1).

- Accrochez la rallonge de biais par le haut par la
tige filetée (5.2) des deux molettes dans l'encoche
(5.3) des plaques.

- Inclinez la rallonge vers le bas, et insérez les
extrémités des deux jambes (6.8) dans les trous
oblongs (6.6] du chéassis de la table.

- Pressez larallonge de table vers le bas, en position
finale du support.

- Serrez les molettes (6.1) et les écrous moletés
(6.7). Veillez a ce que les molettes et les jambes
reposent bien au pied des fentes ou des trous
oblongs.

Démontage
Pour le démontage, procédez dans lUordre inverse.

Réglage en hauteur

- Desserrez les deux écrous (6.4) et contre-écrous
(6.5).

- Vissez ou dévissez les deux vis (6.4) jusqu’a ce que
la hauteur de la table de sciage et de la rallonge
correspondent.

- Serrez les deux vis (6.4) et contre-écrous (6.5).

Réglage en inclinaison

- Desserrez les contre-écrous (6.3) des deux jam-
bes.

- Vissez ou dévissez les deux écrous (6.2] jusqu’a
ce que la table de sciage et la rallonge forment
une surface plane (Remarque :pour vérifier que
la surface formée est bien plane, placez une regle
a cheval sur la table de sciage et la rallonge).

- Serrez les contre-écrous (6.3).
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Ampliacion de mesa VB-CS 50/VB-CMS

Elmontaje de laampliacion de la mesa (normalmen-
te en el lado derecho de la mesa) permite alargar la
mesa de serrar de CS 50 EB/CMS GE en 410 mm.

Montaje

- Introducir la ampliacién de la mesa de manera
inclinada hacia abajo en la ranura (I17) con ambos
soportes de plastico (1.1) de la mesa de serrar.
Atencion: las chapas de sujecidon (1.3] deben
hallarse en la posicion posterior (alejadas de la
mesa de serrar)

- Inclinar la ampliacion de la mesa hacia abajo e
introducir los extremos de ambas barras de apoyo
(2.3) en los taladros alargados (2.4) del bastidor
de la mesa.

- Atornillar los soportes mediante las dos tuercas
moleteadas (2.5).

- Desplazar las dos chapas de sujecion (2.1) hasta
el tope de la mesa de serrar y enroscar los dos
reguladores (2.2).

Desmontaje

El desmontaje se efectlia de forma inversa al mon-
taje. Antes de proceder a retirar la ampliacion de
la mesa, desplazar las chapas de sujecion (2.1) a la
posicion trasera.

Ajuste de la altura

- Desenroscar los dos reguladores (2.2).

- Ajustar ambos tornillos de cabeza con hexagono
interior (3.1) de manera que la altura de la mesa
de serrary la ampliacion de mesa coincidan.

- Enroscar los reguladores (2.2).

Ajuste de la inclinacion

- Aflojar las contratuercas (2.7) en las barras de
apoyo.

- Ir girando las tuercas (2.6) hasta que la mesa
de serrar y la ampliacion de mesa formen una
superficie plana (nota: comprobar el nivelado
colocando una regla recta sobre la mesa de serrar
y la ampliacién de mesal).

- Apretar las contratuercas (2.7).

Ajuste de la escala

- Aflojar los tornillos de fijacion (3.2).

- Desplazar la escala de la ampliacion de mesa (3.3)
hasta la escala de la mesa de serrar.

- Apretar los tornillos de fijacion (3.2).

Posicionamiento de la ranuraenV

Después del montaje, asegurese de que el tope

angular escalonado se desplaza sin problemas

entre la mesa de serrary laampliacidon de la mesa.

En caso contrario:

- Coloque el tope angular escalonado de tal modo
que entre en contacto con la mesa de serrary la
ampliacion de la mesa al mismo tiempo.

- Aflojar las contratuercas (2.6/2.7) en las barras
de apoyo.

- Fije el tope angular en la posicidn indicada.

- Apretar las contratuercas (2.6/2.7).

Prolongacion de mesa VL

Para un apoyo seguro al serrar piezas de trabajo
largas, puede alargarse la mesa de serrar en 420
mm montando una prolongacién de CS 50 EB/CMS
GE.

La prolongacion de mesa se monta en el lateral
trasero de la mesa.

La prolongacion no puede montarse con la mesa
corredera instalada.

Montaje

- Fijar ambos elementos de soporte (4.5, 4.3) me-
diante los tornillos (4.1, 4.4) y las tuercas (4.2) al
bastidor de la mesa.

- Desenroscar los dos reguladores (5.1).

- Enclavar la prolongaciéon de mesa inclindndola
desde arriba con la rosca (129) de ambos regu-
ladores en la ranura (129) de los elementos de
soporte.

- Inclinar la prolongacion de la mesa hacia abajo e
introducir los extremos de ambas barras de apoyo
(6.8) en los taladros alargados (6.6) del bastidor
de la mesa.

- Presione la prolongacion de mesa hacia abajo
hasta la posicion final del soporte.

- Enroscar los reguladores (6.1) y apretar las
tuercas moleteadas (6.7). Observar que tanto los
reguladores como las barras de apoyo descansen
en la base de las ranuras y taladros alargados.

Desmontaje
El desmontaje se efectia de forma inversa al mon-
taje.

Ajuste de la altura

- Abrir los dos tornillos (6.4) y las contratuercas
(6.5).

- Ajustar los tornillos (6.4) de manera que la altura
de la mesa de serrar y la prolongacién de mesa
coincidan.

- Apretar los dos tornillos (6.4) y las contratuercas
(6.5).

Ajuste de la inclinacion

- Aflojar las contratuercas (6.3) en las barras de
apoyo.

- Dar vueltas a las tuercas (6.2) hasta que la mesa
de serrary la prolongacién de mesa formen una
superficie plana (nota: comprobar el nivelado co-
locando una regla recta sobre la mesa de serrar
y la prolongacion de mesal).

- Apretar las contratuercas (6.3).
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Ampliamento del piano d’appoggio
VB-CS 50/VB-CMS

Con l'applicazione dellampliamento del piano d’ap-
poggio (solitamente sul lato destro del banco), si
amplia la superficie della sega da banco del CS 50
EB/CMS GE di 410 mm.

Montaggio

- Inserire obliquamente lampliamento del piano
d’appoggio nella scanalatura (1.2) della sega da
banco, tenendolo dall'alto con le due impugnature
in plastica (1.1). Attenzione: i lamierini di tenuta
(1.3) devono trovarsi in posizione arretrata (allon-
tanati dalla sega da banco).

- Orientare l'ampliamento del piano d'appoggio
verso il basso, quindi guidare le estremita dei due
piedi di supporto (2.3) nelle asole (2.4) sul telaio del
banco.

- Fissare i piedi di supporto con i due dadi zigrinati
(2.5).

- Spingere i due lamierini (2.1) fino al riscontro sulla
sega da banco, quindi stringere le due manopole
(2.2).

Smontaggio

Per lo smontaggio, procedere in senso inverso ri-
spetto al montaggio. Accertarsi di spingere i lamierini
di tenuta (2.1) nella posizione piu arretrata prima di
rimuovere 'ampliamento del piano d’appoggio.

Regolazione in altezza

- Allentare le due manopole (2.2).

- Svitare le due viti a esagono interno (3.1) fino a far
combaciare l'altezza della sega da banco con quella
dellampliamento del piano d’appoggio.

- Stringere le manopole (2.2).

Regolazione dell’inclinazione

- Allentare i dadi autobloccanti (2.7) su entrambi i
piedi di supporto.

- Allentare i due dadi (2.6) fino a formare una super-
ficie piana con la sega da banco e l'ampliamento
del piano d'appoggio (attenzione: controllare la
planarita ponendo sulla sega da banco e sullam-
pliamento una riga dritta).

- Stringere i dadi autobloccanti (2.7).

Impostazione della scala

- Svitare le viti di fissaggio (3.2).

- Spostare la scala dellampliamento (3.3) fino alla
scala della sega da banco.

- Stringere le viti di fissaggio (3.2).

Orientamento della scanalaturaaV

Dopo il montaggio, controllare se il riscontro angola-

re si puo spostare senza problemi tra piano di taglio

e ampliamento del piano di lavoro.

In caso contrario:

- Impostare il riscontro angolare in modo tale che sia
in contatto in modo uniforme con il piano di taglio
e l'ampliamento del piano di lavoro.
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- Allentare i dadi autobloccanti (2.6/2.7) su entrambi
i piedi di supporto.

- Fissare il riscontro angolare nella posizione indi-
cata.

- Stringere i dadi autobloccanti (2.6/2.7).

VL

Per un appoggio sicuro durante il taglio di pezzi
pit lunghi, e possibile prolungare la sega da banco
CS 50 EB/CMS GE di 420 mm, con l'espansione del
piano di lavoro.

L'espansione del piano di lavoro viene applicata sul
lato posteriore del banco.

La prolunga non puo essere applicata conil carrello
scorrevole montato.

Espansione del piano di lavoro

Montaggio

- Fissare i due supporti (4.2) al telaio del banco con
le viti (4.1, 4.4) e i dadi (4.5, 4.3) in dotazione.

- Allentare le due manopole (5.1).

- Inserire l'espansione obliqguamente dall’alto con
la filettatura (5.2) delle due manopole negliintagli
(5.3) dei supporti.

- Orientare l'espansione del piano di lavoro verso
il basso, quindi guidare le estremita dei due piedi
di supporto (6.8) nelle asole (6.6] del telaio del
banco.

- Premere la prolunga del piano di lavoro verso il
basso, nella posizione finale del supporto.

- Stringere le manopole (6.1) e i dadi zigrinati (6.7).
Accertarsi che sia le manopole che i piedi di sup-
porto siano in sede nei rispettivi intagli o asole.

Smontaggio
Per lo smontaggio, procedere in senso inverso ri-
spetto al montaggio.

Regolazione in altezza

- Allentare le due viti (6.4) e i dadi autobloccanti
(6.5).

- Allentare le due viti (6.4) fino a far combaciare l'al-
tezza della sega da banco con quella dell'espan-
sione del piano di lavoro.

- Fissare le due viti (6.4) e i dadi autobloccanti
6.5).

Regolazione dellinclinazione

- Allentare i dadi autobloccanti (6.3) su entrambi i
piedi di supporto.

- Allentare i due dadi (6.2) fino a formare una super-
ficie piana con la sega da banco e l'espansione del
piano di lavoro (attenzione: controllare la planarita
ponendo sulla sega da banco e sull'espansione
una riga dritta).

- Stringere i dadi autobloccanti (6.3).
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Tafelverbreding VB-CS 50/VB-CMS

Door de aanbouw van de tafelverbreding (meestal
aan de rechterkant van de tafel) wordt de zaagtafel
van de CS 50 EB/CMS GE met 410 mm verbreed.

Montage

- Plaats de tafelverbreding schuin van boven met de
beide kunststofhouders (1.1) in de groef (1.2) van
de zaagtafel. Let op: de steunplaten (1.3) dienen
zich in de achterste positie (van de zaagtafel ver-
wijderd) te bevinden.

- Draai de tafelverbreding naar onderen en leid
daarbij de einden van de beide steunvoeten (2.3)
in de langgaten (2.4) op de tafelbasis.

- Schroef de steunvoeten vast met de beide kartel-
moeren (2.5).

- Schuif de beide steunplaten (2.1) tot aan de aan-
slag op de zaagtafel en sluit de beide draaiknoppen
(2.2).

Demontage

De demontage vindt plaats in de omgekeerde volg-
orde van de montage. Alvorens de tafelverbreding
te verwijderen dient u de steunplaten (2.1) in de
achterste positie te schuiven.

Hoogteverstelling

- Open de beide draaiknoppen (2.2).

- Draai aan de inbusschroef (3.1) tot de hoogte van
de zaagtafel en de tafelverbreding met elkaar
overeenkomen.

- Sluit de draaiknoppen (2.2).

Neiging instellen

- Open de contramoeren (2.7) op de beide steun-
voeten.

- Draaiaan de beide moeren (2.6) tot de zaagtafel en
de tafelverbreding een recht vlak vormen (opmer-
king: controleer dit door een rechte lineaal over
de zaagtafel en de tafelverbreding te leggen).

- Draai de contramoeren (2.7) vast.

Schaal instellen

- Open de beide bevestigingsschroeven (3.2).

- Schuif de schaal van de tafelverbreding (3.3) tot
aan de schaal van de zaagtafel.

- Draai de bevestigingsschroeven (3.2) vast.

Afstelling van de V-groef

Controleer na de aanbouw of de hoekaanslag pro-

bleemloos tussen zaagtafel en tafelverbreding kan

worden geschoven.

Wanneer dit niet het geval is:

- Stelt u de hoekaanslag zo in dat hij de zaagtafel
en de tafelverbreding in gelijke mate raakt.

- Open de contramoeren (2.6/2.7) op de beide steun-
voeten.

- Fixeertu de hoekaanslagin de aangegeven positie.

- Draai de contramoeren (2.6/2.7) vast.
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Tafelverlenging VL

Voor een goede ondersteuning bij het zagen van
lange werkstukken kan de zaagtafel van de CS 50
EB/CMS GE door aanbouw van de tafelverlenging
met 420 mm worden verlengd.

De tafelverlenging wordt aan de achterzijde van de
tafel aangebouwd.

Bij een aangebouwde schuiftafel kan de verlenging
niet worden gemonteerd.

Montage

- Bevestig de beide houders (4.2) met de bijge-
voegde schroeven (4.1, 4.4) en moeren (4.5, 4.3)
aan de tafelbasis.

- Open de beide draaiknoppen (5.1).

- Hang de tafelverlenging schuin van boven met het
schroefdraad (5.2) van de beide draaiknoppen in
de gleuven (5.3) van de houders.

- Draai de tafelverlenging naar onderen en leid
daarbij de uiteinden van de beide steunvoeten (6.8)
in de langgaten (6.6) van de tafelbasis.

- Druk de tafelverlenging naar beneden in de eind-
stand van de houder.

- Sluit de draaiknoppen (6.1) en kartelmoeren (6.7).
Let erop dat zowel de draaiknoppen als de steun-
voeten op de basis van de sleuven of langgaten
rusten.

Demontage
De demontage vindt plaats in de omgekeerde volg-
orde van de montage.

Hoogteverstelling

- Open de beide schroeven (6.4) en contra-moeren
(6.5).

- Draai aan de beide schroeven (6.4) tot de hoogte
van de zaagtafel en de tafelverlenging met elkaar
overeenstemmen.

- Draai de beide schroeven (6.4) en contra-moeren
(6.5) vast.

Neiging instellen

- Open de contramoeren (6.3) op de beide steun-
voeten.

- Draaiaan de beide moeren (6.2) tot de zaagtafel en
de tafelverlenging een recht vlak vormen (opmer-
king: controleer dit door een rechte lineaal over
de zaagtafel en de tafelverlenging te leggen).

- Draai de contramoeren (6.3]) vast.
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Breddskiva VB-CS 50/VB-CMS
Genom att montera breddskivan (vanligtvis pa den
hdgra sidan av bordet) kan man bredda sagbordet
pa CS 50 EB/CMS GE med 410 mm.

Montering

- Satt in breddskivan snett ovanifran med de bada
plasthallarna (1.1) i sparet (1.2) pa sagbordet.
0BS! Hallarplatarna (1.3) ska vara vanda bakat
(bort fran sagbordet).

- Svang ner breddskivan och for in andarna pa de
bada stédbenen (2.3) i de avldnga halen (2.4) pa
bordets stomme.

- Skruva fast stodbenen med de bada rafflade mutt-
rarna (2.5).

- Skjut in de bada hallarna (2.1) till anslaget pa
sagbordet och vrid at de bada vreden (2.2).

Demontering

Demonteringen sker i omvand ordning mot mon-
teringen. Observera att hallarplatarna (2.1) maste
skjutas bakat innan breddskivan tas bort.

Hojdinstallning

- Lossa de bada vreden (2.2).

- Vrid de bada insexskruvarna (3.1) tills sagbordet
och den extra bordsskivan har samma hojd.

- Vrid at vreden (2.2).

Stalla in lutningen

- Lossa kontramuttrarna (2.7) pa de bada stédbe-
nen.

- Vrid pa de bada muttrarna (2.6] tills sdgbordet och
den extra bordsskivan bildar en plan yta (Tips:
Kontrollera att ytan ar plan genom att lagga en rak
linjal 6ver sagbordet och den extra bordsskivan).

- Dra at kontramuttrarna (2.7).

Stalla in skalan

- Lossa fastskruvarna (3.2).

- Skjut in breddskivans skala (3.3) mot sagbordets
skala.

- Dra at fastskruvarna (3.2).

Justering av V-sparet

Kontrollera efter monteringen, att vinkelanslaget

kan forskjutas mellan sagbordet och bordsbred-

daren utan problem.

Om inte:

- Placera vinkelanslaget s3, att det ligger likadant
mot sagbordet och bordsbreddaren.

- Lossa kontramuttrarna (2.6/2.7) pa de bada stod-
benen.

- Fixera vinkelanslaget i angiven position.

- Dra at kontramuttrarna (2.6/2.7).
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Forlangningsskiva VL
Genom att montera en forlangningsskiva pa sagbor-
det CS 50 EB/CMS GE kan man forldnga sagbordet
420 mm, vilket ger ckad stabilitet vid sagning av
ldnga arbetsstycken.

Forlangningsskivan monteras pa den bakre sidan
av bordet.

Vid monterat justerbord kan forlangningen inte
monteras.

Montering

- Montera de bada hallarna (4.2) pa bordets stomme
med de bifogade skruvarna (4.1, 4.4) och mutt-
rarna (4.5, 4.3).

- Lossa de bada vreden (5.1).

- Haka fast forlangningsskivan snett ovanifran sa att
gangan (5.2) pa de bada vreden laggs i springan
(5.3) pa hallaren.

- Svang ner forlangningsskivan och for in andarna
pa de bada stédbenen (6.8) i de avlanga halen (6.6)
pa bordets stomme.

- Tryck ner bordsforléangaren i hallarens &ndlage.

- Vrid atvreden (6.1) och de rafflade muttrarna (6.7).
Se till att bade vreden och stodbenen sitter langst
ner i springorna resp. de avlanga halen.

Demontering
Demonteringen sker i omvand ordning mot mon-
teringen.

Hojdinstallning

- Lossa de bada skruvarna (6.4) och kontramutt-
rarna (6.5).

- Vrid de b&da skruvarna (6.4) tills sagbordet och
den extra bordsskivan har samma hojd.

- Dra at de bada skruvarna (6.4) och kontramutt-
rarna (6.5).

Stalla in lutningen

- Lossa kontramuttrarna (6.3) pa de bada stédbe-
nen.

- Vrid pa de bada muttrarna (6.2] tills sdgbordet och
den extra bordsskivan bildar en plan yta (Tips:
Kontrollera attytan ar plan genom att lagga en rak
linjal 6ver sédgbordet och den extra bordsskivan).

- Dra &t kontramuttrarna (6.3).
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Poydan levennysosa VB-CS 50/VB-CMS
Poydan levennysosan asennus (tavallisesti pdydan
oikealle puolelle) leventda sahauspoytaa CS 50 EB/
CMS GE 410 mm.

Asennus

- Laita poydan levennysosa vinottain molemmilla

muovikiinnittimilla (1.1) ylhdaltd sahauspoydan

uriin (1.2). Huomio: Kiinnityslevyjen (1.3) taytyy

olla taka-asennossa (sahauspdydé&sta pois).

Kaanna poydan levennysosa alaspain, ja laita sa-

malla molempien tukijalkojen (2.3) paat poydan

rungon pitkittaisreikiin (2.4).

Ruuvaa tukijalat molemmilla pyalletyilla mutte-

reilla (2.5] kiinni.

- Tyonna molemmat tukilevyt (2.1) sahauspdydan
rajoittimeen asti ja sulje molemmat kierrettavat
nupit (2.2).

Irrotus

Irrotus tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa
asennukseen verrattuna. Muista, etta sinun taytyy
tyontaa tukilevyt (2.1) taka-asentoon ennen poydan
levennysosan irtiottamista.

Korkeuden saato

- Avaa molemmat kierrettavat nupit (2.2).

- Kierra molempia kuusiokoloruuveja (3.1) niin
pitkalle kunnes sahauspoydan ja poydan leven-
nysosan korkeus vastaavat toisiaan.

- Sulje kierrettavat nupit (2.2).

Kaltevuuden saato

- Avaa molempien tukijalkojen vastamutterit (2.7).

- Kierra molempia muttereita (2.6) niin pitkalle
kunnes sahauspoyta ja poydan levennysosa muo-
dostavat tasaisen pinnan (Huomautus: tarkasta
tama laittamalla suora viivoitin sahauspodydan ja
levennysosan paalle).

- Kiristd vastamutterit (2.7) kiinni.

Asteikon saato

- Avaa kiinnitysruuvit (3.2).

- Tyonna poydan levennysosan asteikko (3.3) saha-
uspoydan asteikkoon asti.

- Kirista kiinnitysruuvit (3.2).

V-uran kohdistus

Tarkasta asennuksen jalkeen, etta kulmalukitus-

vasteen voi tyontaa vaikeuksitta sahauspoydan ja

poydan levennysosan valiin.

Mikali ndin ei ole asian laita:

- Aseta kulmalukitusvaste paikalleen niin, etta se
koskettaa yhtalaisesti sahauspoytaa ja poydan
levennysosaa.

- Avaa molempien tukijalkojen vastamutterit
(2.6/2.7).

- Lukitse kulmavaste ilmoitettuun asentoon.

- Kirista vastamutterit (2.6/2.7) kiinni.
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Poydan jatko-osa VL
Pitkien tyostettavien kappaleiden varmemmaksi
tukemiseksi sahattaessa CS 50 EB/CMS GE saha-
uspoytaa voidaan pidentaa 420 mm poydan jatko-
osalla.

Poydan jatko-osa asennetaan poydan takapuolel-
le.

Asennetun tyontopoydan yhteydessa ei ole mahdol-
lista kiinnittaa jatko-osaa.

Asennus

- Kiinnitd molemmat kiinnittimet (4.2) mukana-
olevilla ruuveilla (4.1, 4.4) ja muttereilla (4.5, 4.3)
poydan runkoon.

- Avaa molemmat kierrettavat nupit (5.1).

- Ripusta poydan jatko-osa vinottain ylhaalta mo-
lempien kierrettavien nuppien ruuveilla (5.2)
kiinnittimien rakoihin (5.3).

- Kaanna poydan jatko-osa alaspain, ja laita samalla
molempien tukijalkojen (6.8) paat poydan rungon
pitkittaisreikiin (6.6).

- Paina poydanjatke alas pitimen paateasentoon.

- Sulje kierrettavat nupit (6.1) ja pyolletyt mutterit
(6.7). Huolehdi siita, ettd seka kierrettavat nupit
etta tukijalat ovat rakojen tai pitkittaisreikien
pohjalla.

Irrotus
Irrotus tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa
asennukseen verrattuna.

Korkeuden saato

- Avaa molemmat ruuvit (6.4) ja vastamutterit
(6.5).

- Kierra molempia ruuveja (6.4) niin pitkalle kun-
nes sahauspoydan ja poydan jatko-osan korkeus
vastaavat toisiaan.

- Kiristd molemmat ruuvit (6.4) ja vastamutterit
(6.5).

Kaltevuuden saato

- Avaa molempien tukijalkojen vastamutterit (6.3).

- Kierrd molempia muttereita (6.2) niin pitkalle
kunnes sahauspoyta ja poydan jatko-osa muo-
dostavat tasaisen pinnan (Huomautus: tarkasta
tama laittamalla suora viivoitin sahauspoydan ja
jatko-osan paalle).

- Kirista vastamutterit (6.3) kiinni.



Sidebord VB-CS 50/VB-CMS
Ved at montere sidebordet (normalt i hgjre side af
bordet) udvides arbejdsbordet pa CS 50 EB/CMS GE
med 410 mm i bredden.

Montering

- Seet sidebordet i skrat fra oven, idet de to plast-
holdere (1.1) placeres i arbejdsbordets not (1.2).
Bemaerk: Holdepladerne (1.3) skal sta i bageste
position (vaek fra arbejdsbordet).

- Sving sidebordet ned, og stik samtidigt enderne
af de to stgtteben (2.3) ind i langhullerne (2.4) pa
bordstativet.

- Skru stgttebenene fast med de to fingermgtrikker
(2.5).

- Skyd de to holdeplader (2.1) ind mod arbejdsbordet
indtil anslag, og spaend de to drejeknapper (2.2).

Demontering

Demonteringen sker i omvendt reekkefglge af mon-
teringen. Teenk pa at skyde holdepladerne (2.1] til-
bage i bageste position, inden sidebordet tages af.

Hgjdejustering

- Lgsn de to drejeknapper (2.2).

- Drej de to unbrakoskruer (3.1), indtil arbejdsbor-
dets og sidebordets hgjde stemmer overens.

- Spaend drejeknapperne (2.2).

Indstilling af haeldning

- Losn kontramgtrikkerne (2.7) pa de to statteben.

- Drej de to matrikker (2.6), indtil arbejdsbordet og
sidebordet danner en jaevn flade (tip: kontroller
dette ved at laegge en lige lineal henover arbejds-
bordet og sidebordet).

- Spaend kontramegtrikkerne (2.7).

Indstilling af skala

- Losn fastgerelsesskruerne (3.2).

- Skyd sidebordets skala (3.3) hen mod arbejdsbor-
dets skala.

- Spaend fastggrelsesskruerne (3.2).

Justering af V-not

Kontroller efter monteringen, om vinkelanslaget

kan forskydes uden problemer mellem arbejdsbor-

det og sidebordet.

Hvis ikke:

- Monter vinkelanslaget sadan, at det bade rgrer
ved arbejdsbordet og sidebordet.

- Lgsn kontramgtrikkerne (2.6/2.7) pa de to stgt-
teben.

- Fastggr vinkelanslaget i den angivne position.

- Spaend kontramgtrikkerne (2.6/2.7).
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Forlaengerbord VL
For at fa en sikker arbejdsflade ved savning
af lange arbejdsemner kan arbejdsbordet pa
CS 50 EB/CMS GE forleenges med 420 mm med
forlaengerbordet.

Forleengerbordet monteres pa den bageste side af
bordet.

Forleengerbordet kan ikke monteres, hvis rullebor-
det er monteret.

Montering

- Fastger de to holdere (4.2] til bordstativet med de
medleverede skruer (4.1, 4.4) og matrikker (4.5,
4.3).

- Lgsn de to drejeknapper (5.1).

- Heeng forleengerbordet i skrat fra oven ved at fare
gevindet (5.2]) af de to drejeknapperind i holdernes
slidser (5.3).

- Sving forlaengerbordet ned, og stik samtidigt en-
derne af de to stgtteben (6.8) ind i langhullerne
(6.6) pa bordstativet.

- Tryk bordforlaengeren ned i holderens endeposi-
tion.

- Spaend drejeknapperne (6.1) og finger-matrikker-
ne (6.7). Sgrg for, at bade drejeknapper og stotte-
ben sidder i bunden af henholdsvis slidserne og
langhullerne.

Demontering
Demonteringen sker i omvendt raekkefglge af mon-
teringen.

Hgjdejustering

- Lgsn de to skruer (6.4) og kontramgtrikker (6.5).

- Drej de to skruer (6.4), indtil arbejdsbordets og
forleengerbordets hgjde stemmer overens.

- Spaend de to skruer (6.4) og kontramgtrikker
(6.5).

Indstilling af haeldning

- Lesn kontramgtrikkerne (6.3) pa de to stgtteben.

- Drej de to mgtrikker (6.2), indtil arbejdsbordet og
forleengerbordet danner en jaevn flade (tip: kon-
troller dette ved at leegge en lige lineal henover
arbejdsbordet og forleengerbordet).

- Spaend kontramgtrikkerne (6.3).



QD

Bordutvidelse VB-CS 50/VB-CMS
Ved @ montere en bordutvidelse (vanligvis pa hgyre
side av bordet) blir sagbordet for CS 50 EB/CMS GE
410 mm bredere.

Montasje

- Sett bordutvidelsen pa skra ovenfrainnisagbordet
slik at de to holderne av plast (1.1) garinn i sporet
(1.2) pa sagbordet.

NB! Festeplatene (1.3) ma std i bakre posisjon
(vende bort fra sagbordet).

- Vipp ned bordutvidelsen og fgr samtidig endene
pa de to stgttebena (2.3) inn i de avlange hullene
(2.4) pa bordets understell.

- Skru fast stgttebena med de to riflede mutrene
(2.5).

- Skyv de to festeplatene (2.1) inn mot sagbordet s
langt det gar og fest med de to vriderne (2.2).

Demontering

Demontering skjer i omvendt rekkefglge i forhold
til monteringen. Veer klar over at du ma skyve fes-
teplatene (2.1) i bakre posisjon fgr du tar av bord-
utvidelsen.

Hgyderegulering

- Apne de to vriderne (2.2).

- Vri pa de to unbrakoskruene (3.1) inntil hgyden
pa sagbordet og hgyden pa bordutvidelsen er den
samme.

- Lukk de to vriderne (2.2].

Stille inn helling

- Apne kontramutrene (2.7) pa de to stgttebena.

- Vri pa de to mutrene (2.6) inntil sagbordet og bor-
dutvidelsen danner en jevn flate (merk: kontroller
dette ved 3 legge en rett linjal over sagbord og
bordutvidelse).

- Trekk til kontramutrene (2.7).

Stille inn skalaen

- Apne festeskruene (3.2).

- Skyv skalaen til bordutvidelsen (3.3) frem til ska-
laen pa sagbordet.

- Trekk til festeskruene (3.2).

Posisjonering av V-sporet

Etter monteringen skal det kontrolleres at vinkelan-

legget kan forskyves problemfritt mellom sagbordet

og bordutvidelsen.

Hvis ikke:

- Montervinkelanlegget slik at den bergrer sagbor-
det og bordutvidelsen like mye.

- Apne kontramutrene (2.6/2.7) pa de to stgtte-
bena.

- Fest vinkelanlegget i den angitte posisjonen.

- Trekk til kontramutrene (2.6/2.7).

15

Bordforlengelse VL
For & oppna et sikkert underlag ved saging av lange
emner kan sagbordet forlenges med 420 mm ved &
montere bordforlengelse CS 50 EB/CMS GE.
Bordforlengelsen monteres pa bakre bordside.
Forlengelsen kan ikke monteres ved festet skrive-
bord.

Montasje

- Festde to holderne (4.2) til bordets understell med
de medfelgende skruene (4.1, 4.4) og mutrene (4.5,
4.3).

- Apne de to vriderne (5.1).

- Hekt bordforlengelsen pa skré ovenfrainnislissen
(5.3) pa holderne. Fest med gjengestangen (5.2.)
pa de to vriderne.

- Vipp ned bordforlengelsen og fgr samtidig endene
pa de to stgttebena (6.8) inn i de avlange hullene
(6.6) pa bordets understell.

- Trykk bordforlengelsen nedover til sluttstillingen
pa holderen.

- Skrutilvriderne (6.1) og de riflede mutterne (6.7).
Se til at bade vriderne og stgttebena sitter helt
inntil hhv. slissen og de avlange hullene.

Demontering
Demontering skjer i omvendt rekkefglge i forhold
til monteringen.

Hoyderegulering

- Skru opp de to skruene (6.4) og kontramutrene
(6.5).

- Vri pad de to skruene (6.4) inntil hgyden pa sag-
bordet og hgyden pa bordforlengelsen er den
samme.

- Trekk til de to skruene (6.4) og kontra-mutrene
(6.5).

Stille inn helling

- Apne kontramutrene (6.3) pa de to stgttebena.

- Vripa de to mutrene (6.2) inntil sagbordet og bord-
forlengelsen danner en jevn flate (merk: kontrol-
ler dette ved & legge en ret linjal over sagbord og
bordutvidelse).

- Trekk til kontramutrene (6.3).



D,

Alargamento de bancada VB-CS 50/

VB-CMS
Com a montagem do alargamento de bancada (usu-
almente no lado direito da bancada), a largura da
bancada de serra CS 50 EB/CMS GE é aumentada

em 410 mm.

Montar

- Introduza o alargamento de bancada obliquamen-
te, pelo lado de cima, com os dois suportes de
plastico (1.1) naranhura (1.2) da bancada de serra.
Atencao: as chapas de fixacdo (1.3) devem encon-
trar-se na posico traseira (afastadas da bancada
de serra).

- Gire o alargamento de bancada para baixo e, nessa
ocasiao, introduza as extremidades dos pés de
apoio (2.3) nos orificios oblongos (2.4) na armacao
da bancada.

- Aparafuse os pés de apoio com as duas porcas
serrilhadas (2.5).

- Empurrar as duas chapas de fixacdo (2.1) até ao
encosto na bancada de serra e feche os dois botoes
giratérios (2.2).

Sacar

A desmontagem processa-se de modo inverso a
montagem. Antes de retirar o alargamento de ban-
cada, tenha em consideracao que tem de deslocar
as chapas de fixacao (2.1) para a posicao traseira.

Ajuste em altura

- Abra ambos os botdes giratérios (2.2).

- Gire os dois parafusos de sextavado interior (3.1)
até que a altura da bancada de serra e do alarga-
mento de bancada coincidam.

- Feche os botdes giratérios (2.2).

Ajustar a inclinacao

- Abra as contra-porcas (2.7) em ambos os pés de
apoio

- Gire as duas porcas (2.6) até a bancada de serra
e o alargamento de bancada formarem um plano
(nota: comprove-o, colocando uma régua direita
sobre a bancada de serra e o alargamento de
bancada).

- Aperte as contra-porcas (2.7).

Ajustar a escala

- Abra os parafusos de fixacao (3.2).

- Desloque a escala do alargamento de bancada
(3.3) até a escala da bancada de serra.

- Aperte os parafusos de fixacdo (3.2).

Ajuste do entalhe em V

Apds a montagem, verifique se é possivel deslocar

sem dificuldades o batente de retencao angular en-

tre a bancada de serra e o alargamento de bancada.

Se nao for o caso:

- Coloque o batente de retencao angular de modo a
que ele toque uniformemente na bancada de serra
e no alargamento de bancada.

- Abra as contra-porcas (2.6/2.7) em ambos os pés
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de apoio
- Fixe o batente angular na posicao indicada.
- Aperte as contra-porcas (2.6/2.7).

Prolongamento de bancada VL
Para garantir um apoio seguro ao serrar pecas
compridas, pode prolongar-se a bancada de serra
CS 50 EB/CMS GE em 420 mm, montando o prolon-
gamento de bancada.

O prolongamento de mesa é montado no lado tra-
seiro da bancada.

Com a bancada esquadrejadeira instalada, nao é
possivel montar o prolongamento.

Montar

- Fixe os dois suportes (4.2) na armacao da bancada,
utilizando os parafusos (4.1, 4.4) e porcas (4.5, 4.3)
em anexo.

- Abra ambos os botdes giratérios (5.1).

- Engate o prolongamento de bancada obliqguamen-
te, pelo lado de cima, com a rosca (5.2) dos dois
botdes giratdrios nas fendas (5.3) dos suportes.

- Vire o prolongamento de mesa para baixo e, nessa
altura, introduza as extremidades dos dois pés de
apoio (6.8) nos orificios oblongos (6.6) na armacéao
da bancada.

- Pressione o prolongamento de bancada para baixo,
para a posicao final do suporte.

- Feche os botdes giratérios (6.1) e porcas serrilha-
das (6.7). Preste atenc3do para que, tanto os botées
giratorios, como também os pés de apoio assen-
tem na base das fendas ou orificios oblongos.

Sacar
A desmontagem processa-se de modo inverso a
montagem.

Ajuste em altura

- Abra os dois parafusos (6.4) e as contra-porcas
(6.5).

- Gire os dois parafusos (6.4) até que a altura da
bancada de serra e do prolongamento de bancada
coincidam.

- Aperte os dois parafusos (6.4) e as contra-porcas
(6.5).

Ajustar a inclinacao

- Abra as contra-porcas (6.3) em ambos os pés de
apoio

- Gire as duas porcas (6.2) até a bancada de serrae
o prolongamento de bancada formarem um plano
(nota: comprove-o, colocando uma régua direita
sobre a bancada de serra e o prolongamento de
bancadal).

- Aperte as contra-porcas (6.3).



YANUHUTENbHbIW 3NeMEeHT cTona VB-CS 50/

VB-CMS
C yCTaHOBKOM YANMMHUTENBHOMO 3NeMeHTa cTona (Kak
npasuno, C NpaBoM CTOPOHbI) cTon nunbl CS 50 EB/

CMS GE yanuHaetca Ha 410 Mmm.

MoHTa

- BctaBbTe nnacTtukoBble KpenneHua (1.1)

yANMHUTENBHOrO anemeHTta ctona C58 nas (1.2)

NMUAbLHOro cTona.

BHuMaHMe: KpenexkHble nnacTuHbl (1.3) AOMKHbI

HaxoAMTbCA B HWXHEW NO3WuUMK (Ha yadaneHuu ot

NUIbHOro crona).

OnycTuTe YANUHUTENBHBIM SNEMEHT CToNa, MPU 3TOM

KOHLIbl 06emrx onop (2.3) BCcTaBbTe B NPOAONbHbIM

nas (2.4) pambl ctona.

[MpUKpPYTUTE OMOpbI NMPU NOMOLUKU raek (2.5) ¢

NPAMON HaKaTKOW.

- Jlo ynopa npuABUHbLTE KpenexHble nnacTuHbl (2.1)
K MUNbHOMY CTOMY M 3aTAHWUTE BpallatoLLMeca pyyKu
(2.2).

JdeMoHTam
IJdemMoHTax ocyuiectBnaeTcA B obpaTHOM
nopaake. Cneaute 3a Tem, YToObl NPKU AEMOHTaXKe
YOANUHUTENbHOIO 3fIEMEeHTa CTOoNa KpeneXHble
nnacTuHbl (2.1) O6blNM yCcTaHOBNEHbI B 3a[Hee
NONOXXeHue

PerynupoBKa BbICOTbI

- OTBMHTUTE BpaLLaroLLMECA PYYKH (2.2).
BpaluanTte Wwypyn ¢ LWecTUrpaHHbiM wvuem (3.1)
A0 Tex nop, Nnoka BbiCOTa MWUIBHOrO CTOMa He
CpaBHAETCA C BbICOTON YANMHUTENBHOIO SNieMeHTa
crona

- 3aTAHuTe BpaLlaroLLUnecs pydku (2.2).

PerynupoBKa yrna HaknoHa

OTBUHTUTE KOHTPramku (2.7) onop.

Bpawiaite obe raiku (2.6) Ao Tex nop, noka
MUMbHBIA CTON U YANMHUTENbHBLIA 3NEMEHT CTONa
He oOpasytoT OAHY MNIOCKOCTb (NMpUMeuYaHue:
NpPOBEPUTL MOBEPXHOCTL Ha MIIOCKOCTb MOXHO MpU
MOMOLLIM TMHENKHK, NMOSNIOXMB ee NepneHANKYNAPHO
NMHUKU CTbIKA MWUNBHOIO CTONa WU YANMHUTENIbHOIO
3neMeHTa cTona).

- 3aTAHUTE KOHTpramku (2.7).

PerynupoBKa LuKanbl

- OcnabbTe KpeneXxHble BUHTbI (3.2).

- MpuaBKHbTE WKaNy yANUHUTENbHOIO 3NeMeHTa
crona (3.3) K wKane crona nubl.

- 3aTAHUTE KpenexHble BUHTHI (3.2).

LleHTpupoBaHue KIMHOBUAHOrO Nasa

[locne ycTtaHOBKM NpOBEpPLTE, JIErKO MU NepemMeLLa-

eTCA YrnoBOW yrnop C duKcauuen mMexay nautoun-

OCHOBaHWeM 1 pacLuvpuTenem crona.

Ecnu HeT:

- YCTaHOBMTE YrNIOBOM YNop ¢ GpuKcalmnen Takmum o0-
pasoM, UToBbl OH PaBHOMEPHO Mpuneran K nauTe-
OCHOBAaHHWIO U pacLUMpUTENIO CToMA.
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- OTBUHTUTE KOHTpramku (2.6/2.7) onop.

- 3aduKCUpynTE YrNOBOW YNop B yKasaHHOW MO3u-
LMK,

- 3aTAHUTE KOHTpramku (2.6/2.7).

YAanuHUTENbHbIA 3JIEMEHT cTona VL
dnAa HagexHon onopbl NPU NMUNEHWUU ONUHHbIX
obpabaTbiBaeMblXx [AeTanen ycTaHaBnuMBaeTCH
YATMHWUTENBHbIM 3NEMEHT CTONa, KOTOPLIM YANIUHAET
nunbHbIKM cton CS 50 EB/CMS GE Ha 420 mm.
YONWHWUTENBHBIM 3NEMEHT CTONa KPenUTCA K 3aaHeN
CTOpPOHe cTona.

Mpy yCTaHOBNEHHOM MOABWMXXHOM CTOfIE MOHTaX
YAIUHWUTENBHOIO 3N1EMEHTA HEBO3MOXKEH.

MoHTa

MpuKpenute oba anemMeHTa KpenneHus (4.2) npu
NOMOLLIX BXOAALLIMX B KOMMNEKT BUHTOB (4.1, 4.4)
u raek (4.5, 4.3) Kk pame crona.

OTBUHTUTE BpaLLaroLLMECA PYYKH (5.1).

oA HaKNoOHOM BCTaBbTe YASIMHUTESNbHBIN 3NeMEHT
cTona pesbboi (5.2) 0b6enx BpallaroLLMXCA pyyeK
B LUAMUbI (5.3) 3NeMeHTOB KpernneHus.

Onyctute yaANUHUTENbHBLIK 3NEeMEeHT cTona, npu
3TOM BCTaBbTE KOHUbI onop (6.8) B Npo4onbHble
nasbl (6.6) pambl cTona.

[MpuXXMUTE yONUHUTENb CTOSIA BHU3 A5 YCTaHOBKM
B KOHEYHOe NOoNIoXKeHNe aepxaTens.

3aTAHUTE Bpawatomeca pydku (6.1) v ramku
(6.7) c npsaAmMoM HakaTkon. Cneaute 3a TeM, YToObI
BpalLlatoLLMeca pyYku M onopbl BblM HaAEXKHO
YTOMMEHbI B LUMWLBI NPOAOSbHbIX Na30B.

JdeMoHTa
JeMOoHTaX ocyllecTBnNAeTcA B 0OpaTHOM MopsAAKe.

PerynupoBKa BbICOTbI

- OcnabbTe BUHTHLI (6.4) U KOHTpramku (6.5).

- Bpawante BuHTHI (6.4) 40 TEX nop, NoKa BbICOTA
NMUIBHOTO CTOMla HE CpaBHAETCA C BbICOTOM
YANMHUTENBHOIO 31eMEHTa CTona.

- 3atAHuTE BUHTLI (6.4) 1 KOHTpramku (6.5).

PerynupoBKa yrna HaknoHa

- OTBMHTUTE KOHTpramku (6.3) onop.

- Bpauwaite obe raviku (6.2) Ao Tex nop, noka
MUNbHbIM CTON U YANIMHUTENbBHLIM 3NIEMEHT cTona
He oOpasytoT OAHY MMOCKOCTb (NMpUMeuvaHue:
NpOBEPUTL MOBEPXHOCTL Ha MIIOCKOCTb MOXHO MpU
MOMOLLIM TMHENKHK, NMOSNIOXMB ee NepneHaANKYNAPHO
NMHUKU CTbIKA CMUSIbHOrO Tona W YANMHUTENIbHOMO
3neMeHTa cTona).

- 3aTAHuTE KOHTpramkm (6.3).



2

Rozsifeni stolu VB-CS 50/VB-CMS
Nastavbou rozSiteni stolu (zpravidla na jeho pravé
strané) se fezaci stal CS 50 EB/CMS GE rozsifi o
410 mm.

Montaz

Rozsifeni stolu nasad’te Sikmo shora obéma plasto-
vymi drzaky (1.1) do drazky (1.2) fezaciho stolu.
Pozor: plechové drzaky (1.3) musi byt v zadni
poloze (vzdalené od fezaciho stolu).

RozSifeni stolu sklopte doll a pfitom zavedte
konce obou opérnych nohou (2.3) do podélnych
otvorll (2.4) ve stojanu stolu.

Opérné nohy pevné prisSroubujte obéma ryhovany-
mi maticemi (2.5).

Oba plechové drzaky (2.1) pfisufite na doraz k
fezacimu stolu a zajistéte je otoCnymi knofliky
(2.2).

Demontaz

Pfi demontazi postupujeme obracené nez pfi mon-
tazi. PovSimnéte si, ze pred odstranénim rozSiteni
stolu musite plechové drzaky (2.1) odsunout do
zadni polohy.

Vyskové prestaveni

- Povolte oba otocné knofliky (2.2).

- OtacCejte obéma Srouby s vnitfnim Sestihnranem
(3.1) tak dlouho, dokud vyska fezaciho stolu a
vySka jeho rozsiteni nesouhlasi.

- Utahnéte oba oto¢né knofliky (2.2).

Nastaveni sklonu

- Povolte kontramatice (2.7) na obou opérnych no-
hach.

- Otacejte obéma maticemi (2.6) tak dlouho, dokud
fezaci stll a jeho rozsiteni netvori rovnou plochu.
(Poznamka: kontrolu proved’te pfilozenim rovného
pravitka pres fezaci stll a jeho rozsiteni).

- Utahnéte kontramatice (2.7).

Nastaveni stupnice

- Povolte upevnovaci Srouby (3.2).

- Posunite stupnici rozsiteni stolu (3.3) az ke stupnici
fezaciho stolu.

- Utahnéte upevnovaci Srouby (3.2).

Vyrovnani drazky ve tvaru V

Po namontovani zkontrolujte, zda Ize uhlovy doraz

bez problémd posouvat mezi stolem pily a prodlou-

zenim stolu.

Pokud ne:

- Uhlovy doraz nasad'te tak, aby se dotykal stejné
stolu pily i prodlouzeni stolu.

- Povolte kontramatice (2.6/2.7) na obou opérnych
nohach.

- Upevnéte Uhlovy doraz v pfislusné poloze.

- Utahnéte kontramatice (2.6/2.7).
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Prodlouzeni stolu VL
Aby dlouhé obrobky pfi fezani na fezacim stole
dobre lezely, Ize fezaci stll CS 50 EB/CMS GE o
420 mm prodlouzit nastavbou prodlouzeni stolu.
Prodlouzeni stolu se montuje na zadni stranu
fezaciho stolu.

Pokud je namontovany pojezdovy stil, nelze namon-

tovat prodlouzeni.

Montaz

- Oba drzaky (4.2) upevnéte pfilozenymi Srouby
(4.1, 4.4) a maticemi (4.5, 4.3) ke stojanu fezaciho
stolu.

- Povolte oba otocné knofliky (5.1).

- Prodlouzeni stolu zavéste Sikmo shora zavitem
(5.2) obou oto¢nych knofliklh do vyrezl (5.3)
drzaka.

- Prodlouzeni stolu sklopte dolll a zaved'te pfitom
konce obou opérnych nohou (6.8) do podélnych
otvorll (6.6) ve stojanu stolu.

- ProdlouZeni stolu zatla¢te smérem dold do kon-
cové polohy drzaku.

- Utdhnéte oba oto¢né knofliky (6.1) a ryhované
matice (6.7). Dbejte pfitom na to, aby jak otocné
knofliky, tak i opérné nohy, dosedly az na spodek
vyrez(, pfip. podélnych otvord.

Demontaz
PF¥i demontazi postupujeme obracené nez pfi mon-
tazi.

Vyskové prestaveni

- Povolte oba Srouby (6.4) a kontramatice (6.5).

- OtacCejte obéma Srouby (6.4) tak dlouho, dokud
vysSka fezaciho stolu a vyska jeho prodlouzeni
nesouhlasi.

- Utahnéte oba Srouby (6.4) a obé kontramatice
(6.5).

Nastaveni sklonu

- Povolte kontramatice (6.3) na obou opérnych no-
hach.

- Otacejte obéma maticemi (6.2) tak dlouho, dokud
fezaci stdl a jeho prodlouzeni netvofi rovnou plo-
chu. (Poznamka: kontrolu provedte pfilozenim
rovného pravitka pres fezaci stlil a jeho prodlou-
zeni).

- Utahnéte kontramatice (6.3).



Element rozszerzajacy stét VB-CS 50/VB-CMS

Zamocowanie elementu rozszerzajgcego stot (zwy-
kle po prawej stronie stotu) powoduje poszerzenia
stotu pilarskiego CS 50 EB/CMS GE o0 410 mm.

Montaz

- Zatozy¢ element rozszerzajacy stdt skosem od gory
wprowadzajac oba uchwyty z tworzywa sztuczne-
go (1.1) w rowek (1.2) stotu pilarskiego. Uwaga:
Uchwyty blaszane (1.3) muszg znajdowac sie w
tylnej pozycji (oddalone od stotu pilarskiego).

- Pochyli¢ element rozszerzajgcy stét w dot,
wprowadzajac przy tym konce obu ndézek wspor-
czych (2.3) w podtuzne otwory (2.4) stelaza
stotu.

- Przykreci¢ nézki wsporcze dwiema nakretkami
radetkowymi (2.5).

- Dosuna¢ oba uchwyty blaszane (2.1) do oporu do
stotu pilarskiego i dokreci¢ oba pokretta (2.2).

Demontaz

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Nalezy pamieta¢ o tym, ze przed zdjeciem elementu
rozszerzajacego stot uchwyty blaszane (2.1) trzeba
przesunac na tylng pozycije.

Regulacja wysokosci

- Odkreci¢ oba pokretta (2.2).

- Przekreci¢ obie sruby z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym (3.1) w taki sposdb, aby wysokos¢
stotu pilarskiego i elementu rozszerzajagcego byty
jednakowe.

- Dokreci¢ oba pokretta (2.2).

Ustawianie nachylenia

- Odkreci¢ nakretki zabezpieczajace (2.7) przy obu
ndzkach wsporczych.

- Przekreci¢ obie nakretki (2.6) w taki sposob, aby
stot pilarski i element rozszerzajacy tworzyty jedng
ptaskg powierzchnie (uwaga: sprawdzenie nalezy
wykonac¢ ktadac prostg linijke na stole pilarskim i
elemencie rozszerzajgcym).

- Dokreci¢ nakretki zabezpieczajgce (2.7).

Ustawianie skali

- Dokreci¢ obie sruby mocujace (3.2).

- Dosuna¢ skale elementu rozszerzajgcego stot (3.3)
do skali stotu pilarskiego.

- Dokreci¢ sruby mocujace (3.2).

Ustawienie wpustu V

Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢, czy prowadni-

ce katowag z obrotnica mozna bez trudu przesuwac

pomiedzy stotem pilarskim i elementem rozszerza-
jacym stot.

Jesli nie:

- Zatozy¢ prowadnice katowa z obrotnicg w taki
sposob, aby w jednakowym stopniu dotykata stotu
pilarskiego i elementu rozszerzajacego stot.

- Odkreci¢ nakretki zabezpieczajace (2.6/2.7) przy
obu nézkach wsporczych.

- Przymocowa¢ przyktadnice katowa w podane;j
pPOZyCiji.

- Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace (2.6/2.7). 19

Element przediuzajacy stét VL

Dla zapewnienia stabilnego podtoza przy cieciu
dtugich elementéw mozna przedtuzy¢ blat stotu
pilarskiego CS 50 EB/CMS GE 0 420 mm poprzez
zamocowanie elementu przedtuzajgcego.

Element przedtuzajgcy mocowany jest z tytu stotu.
Przy zamocowanym stole przesuwnym nie mozna
zamontowac¢ przedtuzenia.

Montaz

- Przymocowaé¢ oba uchwyty (4.2) za pomoca
dotagczonych srub (4.1, 4.4) oraz nakretek (4.5,
4.3) do stelaza stotu.

- Odkreci¢ oba pokretta (5.1).

- Zawiesi¢ element przedtuzajacy stot skosem od
gory gwintem (5.2) obu pokretet w szczelinie (5.3)
uchwytow.

- Pochyli¢ element przedtuzajacy stét w dot,
wprowadzajac przy tym konce obu ndzek wspor-
czych (6.8) w podtuzne otwory (6.6) stelaza
stotu.

- Wcisnac element przedtuzajacy stét w dét do po-
tozenia koncowego uchwytu.

- Dokreci¢ pokretta (6.1) oraz nakretki radetkowe
(6.7). Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby zaréowno
pokretta, jak rowniez ndzki wsporcze dosuniete
byty do podstawy rowkdéw wzglednie otwordw
wzdtuznych.

Demontaz
Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Regulacja wysokosci

- Odkreci¢ obie Sruby (6.4) oraz nakretki
zabezpieczajace (6.5).

- Przekreci¢ obie $ruby (6.4) w taki sposdb,
aby wysokos¢ stotu pilarskiego i elementu
przedturzajacego byty jednakowe.

- Dokreci¢ obie sruby (6.4) oraz nakretki
zabezpieczajace (6.5).

Ustawianie nachylenia

- Odkreci¢ nakretki zabezpieczajace (6.3) przy obu
ndzkach wsporczych.

- Przekreci¢ obie nakretki (6.2) w taki sposdb, aby
stot pilarski i element przedtuzajacy tworzyty jedng
ptaskg powierzchnie (uwaga: sprawdzenie nalezy
wykonac¢ ktadac prostg linijke na stole pilarskim i
elemencie przedtuzajacym).

- Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace (6.3).



D

VB-CS 50/VB-CMS asztalszélesito
Az asztalszélesitd felszerelésével (rendszerint az
asztal jobb felére szerelik) a CS 50 EB/CMS GE
flrészasztal 410 mm-rel tehetd szélesebbé.

Beszerelés

-Ferdén felllr8l helyezze be az asztalszélesité két
mdanyag tartdjat (1.1) a flirészasztal vezet6vajataba
(1.2). Figyelem: a tartélemezeknek (1.3) a hatsé
helyzetben kell allniuk (a flirészasztaltél tavo-
labb).

- Hajtsa le az asztalszélesitét és kdzben vezesse
a két tamasztolab (2.3) végét az allvanyon [évé
hosszukas furatokba (2.4).

-Szorosan csavarozza fel a tamasztélabakat a két
recézett anya (2.5) segitségével.

- Tolja el a flrészasztalon a két tartélemezt (2.1) Gt-
kOzésig, és zarja a két forgathatd gombot (2.2).

Kiszerelés

A szétszerelés az Osszeszereléshez képest forditott
sorrendben toérténik. Vegye figyelembe, hogy az
asztalszélesitd levétele el6tt a tartdlemezeket (2.1)
a hatso helyzetbe kell tolni.

Magassagbeallito

-Oldja a két forgathatdé gombot (2.2).

- Csavarja el a két bels§ hatlapos csavart (3.1)
annyira, hogy a flirészasztal és az asztalszélesitd
magassaga egyezzen.

- Zarja a forgathatdé gombokat (2.2).

Délés beallitasa

-Mindkét tamasztélabon oldja meg az ellenanyakat
(2.7).

-Forgassa el a két anyat (2.6) annyira, hogy a
flrészasztal és az asztalszélesitd egy sik felliletet
képezzen (Megjegyzés: ezt Ugy ellenbrizze, hogy
egy egyenes vonalzot fektet a flirészasztalra és az
asztalszélesitd).

- Huzza meg az ellenanyakat (2.7).

Skala beallitasa

- Oldja meg a rogzit6csavarokat (3.2).

- Tolja el6re az asztalszélesité (3.3) skalajat a
flirészasztal skalajaig.

- Huzza meg a régzit6csavarokat (3.2).

A V-horony iranya

A felszerelés utan ellendrizze, hogy a szogvonalzé a

flrészasztal és az asztalszélesité kozott probléma-

mentesen eltolhato-e.

Ha nem:

- Helyezze fel a szogvonalzoét Ugy, hogy az a flirész-
asztalt és az asztalszélesit6t egyforman érintse.

- Mindkét tamasztélabon oldja meg az ellenanyakat
(2.6/2.7).

- Rogzitse a szdgutkdzEt a megadott helyzetben.

- Huzza meg az ellenanyakat (2.6/2.7).
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VL asztalhosszabbito

Hosszu munkadarabok flrészelésekor a biztonsagos
megtamasztas érdekében az asztalhosszabbitd fel-
szerelésével a CS 50 EB/CMS GE flirészasztal 420
mm-rel meghosszabbithato.

Az asztalhosszabbitdt az asztal hatsé oldalara kell
szerelni.

Felszerelt toldasztal esetén a toldat nem szerelhetd
fel.

Beszerelés

- Rogzitse a két tartoét (4.2) a mellékelt csavarokkal
(4.1, 4.4) és anyakkal (4.5, 4.3) az éallvanyhoz.

-Oldja a két forgathatd gombot (5.1).

- Ferdén felllr6l akassza be az asztalhosszabbitot
a két forgathatd gomb menetével (5.2) a tartok
bemetszéseibe (5.3).

- Forditsa lefelé az asztalhosszabbitot €s kézben
vezesse bele a két tamasztolab (6.8) végét az
allvanyon lév8 hosszulkas furatokba (6.6).

- Nyomja meg az asztalhosszabbitot lefelé a tarto
véghelyzetéig.

- Huzza meg a forgathaté gombokat (6.1) és a recé-
zett anyakat (6.7). Ugyeljen ra, hogy a forgathaté
gombok és a tamasztdlabak is felfekldjenek a
padlodra ill. a hosszukas furatokba.

Kiszerelés
A szétszerelés az 6sszeszereléshez képest forditott
sorrendben térténik.

Magassagbeallité

- Oldja meg a két csavart (6.4) és ellenanyat
(6.5).

- Csavarja el a két csavart (6.4) annyira, hogy a
flirészasztal és az asztalhosszabbité magassaga
egyezzen.

- Hlzza meg a két csavart (6.4) és ellenanyat
(6.5).

Délés beallitasa

-Mindkét tamasztdlabon oldja meg az ellenanyakat
(6.3).

- Forgassa el a két anyat (6.2) annyira, hogy a
flirészasztal és az asztalhosszabbitd egy sik felu-
letet képezzen (Megjegyzés: ezt ugy ellendrizze,
hogy egy egyenes vonalzot fektet a flrészasztalra
és az asztalhosszabbitora).

- Huzza meg az ellenanyakat (6.3).



MA&yix emékTaon Tpamediov VB-CS 50/

VB-CMS
Me Tnv TTpoo&pTnon TNG TAGYIGG EMEKTXONG TOU
TooarelioU (ouvnBwg otn de&Ic TAeup & Tou Tpame(ioU)
enekTeiveTal TO TOOMEQ TploviouoTog Tou CS 50 EB/
CMS GE kor&410 mm.

ZuvapHoAdynon

- TormoBeTrioTe TNV TTAQYIX EMEKTHON TOU TPOME(IOU
AOEG omd TiGvw e T OUO TAGOTIKG OTNPIVUOTX
(1.1) oto awAdki (1.2) Tou TpomedioU TTRIOVIOUGTOC.
Mpoocoxn: Ta eA&ouaTa oTNPIENG (1.3) TMpémel va
BpiokovTal otnv Tiow 60N (MoK PI& orTd TO TPAITEC)
TIPIOVIOUOTOR).

- 2TPEWTE TNV TTAQYIG EMEKTHON TOU TPGME(IOU TTPOC
T K&TW KX TIEPGOTE T GKPX Twv dUO TTOdIWV
ompPIENG (2.3) péox OTIC Jok pOoTEVES TPUTIEG (2.4)
OTO OKEAETO Tou TpamedioU.

- Bidwote oraBep& Tor mOdIo otAPIENS e TIC dUo
PIKVWOT TTXEINAKOIX (2.5).

- 2MPWETE T BUO eAdopaTa OTAPIENS (2.1) PEXP!
TEPUG OTO TPOMEC TTPIOVIOUTOC Kol 0Qi&Te Tax dUO
MePIOTPOPIK& Koupmick (2.2).

AmmocuvappoAdéynon

H omoouvapuoAdynNon TTOOYUXTOTIOIEITCI avTIBET
omd TN ouvapuoAdynon. MNpooétte, o1 TPOoTOU VXX
QQAIPECETE TNV TIAGYIG ETTEKTAON Tou Tporeliou
mpémnel v ompwéeTe Tx eA&ouoTa oThpIENg (2.1)
oTtnv TTiow B€on.

P0Ouion Tou Gyoug

- AUoTe Tax OUO TTEPIOTPOPIKG KOUT& (2.2).

- MepioTpéyTe TIC dUO PBideg KEPKANC KOiAoU
etaywvou (&Aev) (3.1) TOCO, WOTTOU VO TAUTICETXI TO
UYog Tou TpamedioU TIPIOVIOUGTOC KO TNG TTARYIGG
EMEKTGONC TOU TpamedioU.

- 20iETe TX MTEPIOTPOPIK& Koupmick (2.2).

P0Ouion TnG KAiong

- AUOTE TX TIOEIUGDICk XOPOAEIS (2.7 ) oTx BUO TTODINK
OTNPIENS.

- MepioTpéwTe Tox duo TaEIUGDIX (2.6) TOCO, WOTTIOU
TO TPOMEC TTPIOVIOUOTOG Ko N TIAGYIX ETTEKTGON TOU
ToormelloU vor OXNUGTICOUV pIC TTITIEDN EMIPAVEIX
(MaxparApnon: EAEYETeE TN pUBUION, TOTTOBETWVTOC
Evaw 010 KOOV TGV OTO TPOTTEC! TIPIOVIOUGTOC
KO OTNV TTAQYIX ETIEKTOON Tou TPOTeIoU.

- 2piEte oTaoBep& T MAEINGDIE GROPHAEITC (2.7).

P0OuiIon TNG KAIHOKOG

- AuoTe TIC Bidec otepéwonc (3.2).

- 2MPWETE TNV KAIPOKG TNC TTAKYIOG ETTEKTAONC TOU
ToormelioU (3.3) péxpl TNV KAIUaKX Tou TportelioU
mploviouoroc.

- 2ikte TIC Bideg oTepewong (3.2).

EuBuypdappion Tou aulakioU oe oxnpa V

EAEyxeTe HETA TNV NPOCAPTNON, EAV O YWVLAKOG 00N-
YOG pnopei va petakvnBei xwpig npoBAnpua petagu
TnG BAong Tou Nploviou Kat TNG NAAyLag ENEKTAONG
TOU TPAMNEZLOU.

Le nepinTwon nou dev:
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- TonoBeTnoTe 70 ywviakd odnyo £TCL, WOTE Va
akoupna kat tn Baon Tou nptlovioU Kat Tnv NAdyla
EMNEKTAON TOU TPAMEZLOU.

- AUoTe T TaEIUGSI xopoheiag (2.6/2.7) otax dUo
modix oTNPIENG.

- 21aBeponolnoTe To ywviako 0dnyd oTnv avapepo-

VL

Mo e xoPoAry evammobeon KOT& TO TIPIOVIOUG
MeYGAwY OTO PNKOC emeEepyH(OUEVWV KOUUOTIOV
pTTopeil var emunkuvBel To TPamEd TTPIOVIoUXTOC
Tou CS 50 EB/CMS GE pe Tnv mpoo&pTnon Tng
TTPOEKTHONC TOU TpomedioU KTk 420 .

H mpoékTaon Tou Tpameliou TOMoBETEITON OTNV TTHoW
MAeup& Tou Tpareliou.

> € epimwon TomoBeTnuévou EAknBpou, dev umopei
VO« CUVOPIOAOYNBEl N TTPOEKTTON.

MpoékTaon Tpamnediov

ZuvapHoAdynon

- 2TepewoTe T dUO OTNPIyHOTx (4.2) ue TIC
ouvnuuéveg Bidec (4.1, 4.4) ko max&ipcdicx (4.5,
4.3) oto okeAeTd TOu TpamedioU.

- A\UoTe Ta OUO TIEPIOTPOPIKS KoUK (5.1).

- AVOPTAOTE TNV TIPOEKTOON Tou Tpameliol
Ao&EG omd mGvw e To omneipwux (5.2) Twv dUo
TEPIOTPOPIKWV KOUUMIWV PJEOX OTIG EYKOTTIES (5.3)
TWV OTNPIYUKTWV.

- 2TPEYPTE TNV TIPOEKTHON Tou TpamelioU TIPOG
Ta K&TW KXl TIepdoTe T GKpx Twv OU0 TTOdIWV
omMPIENCS (6.8) HECX OTIG HOK POOTEVES TPUTIEC (6.6)
OTO OKEAETO TOU TPameIoU.

- [€oTe TNV NPOEKTAGN TOU TPANEZLOU NPOG TA KATW
oTnv TeALkn B€on Tou oTNpiypaTog.

- 20ikte T MEPIOTPOPIKG Koupmd& (6.1) Kol T
PIKVWTX TIEIUAOIX (6.7). TTPOCEETE, VO K OUUTTOUV
TOOO TX TIEPIOTPOPIKG KOUMMIG 000 Ko TO TTODIX
OTNPIENG KXTW OTIC EYKOTTEG 1 OTIC MOKPOOTEVEC
Tpurec.

AmmocuvappoAdéynon
H omoouvappoAdynon TToOoYUGTOTTOIEITN avTIBET
oo TN CUVOPIOAOYNON.

PGOuion Tou Gyoug

- AUoTe TIC dUO Bidec (6.4) K&l T THEIPKDIK
aOPOAeiae (6.5).

- MepioTpéwTe TIC duo Bideg (6.4) TOOO, WOTIOU VO
TowTiCeTON TO UYOC Tou TpomedioU TIPIOVIOUOTOS KX
NG TTPOEKTOONG Tou TpamedioU.

- 2@ikte TIC dUO Bidec (6.4) Kol T TTXEIPKDIK
aOPOAsiaxg (6.5).

Pubuion Tng KAiong

- AUOoTE TX TIOEIUGDICk XOPOAEITGS (6.3) oTax BUO TTODINK
otNPIENS.

- MepioTpéyTe T OUO TEIUGDIN (6.2) TOCO, LOTTOU
TO TPOME( TIPIOVIOUOTOC KXI N TIPOEKTHON TOU
ToormelioU vax oxNUomiCouv pIx eTmimedn emp&velx
(MaxparApnon: EAEyETe TN pUBUION, TOTTOBETOVTOC
EVaV {010 KOOV TIGVW OTO TPOMTEC TTPIOVIOUKXTOC
KO OTNV TIDOEKTOON T



PaswunpeHue Ha nnot VB-CS 50/VB-CMS

C MOHTMpPaHeTo Ha pasLMpeHneTo (0OUKHOBEHO OT
AfAcHaTa cTpaHa Ha pa®oTHaTa Maca) OTPE3HUAT NIoT
Ha CS 50 EB/CMS GE ce paswupsasa ¢ 410 mm.

MoHTUpaHe

[MocTaBeTe pasLUMPEHUETO AMaroHanHoO OTrope C
ABeTe nnactMacoBu 3ardrawiun ycrpomncrea (1.1)
B KaHana (1.2) Ha oTpesHua nnoT. BHUMaHuUe:
onopHuTe namapuhu (1.3) TpabBa Aa ce Hamupar
B 3aZHO MOJIOXXEHWE (OoTAaneyeHn OT OTPES3HMA
nnorT).

3aBbpTeTe paslMpeHUeTo Hagony U npu ToBa
BKapanTe KpauLlara Ha [Barta OnopHU Kpaka (2.3) B
YObMKEHUTE OTBOPHU (2.4) Ha CTOMKaTa Ha nnora.
3arerHete [0 OTKa3 ONMOPHUTE Kpaka C ABETe ramku
C HakaTtka (2.5).

HN3byTaiTe ABETE ONOPHM NamMapuhK (2.1) Ao ynop
B OTPE3HUA M/IOT M 3aTBOpeTE ABETE BbPTALLUM Ce
Konyeta (2.2).

AdemMoHTam

PasrnobsBaHeTo ce M3Bbplla Mo ped, KOWTo e
oBpateH Ha crnobnasaHeTo. He 3abpagaiiTe, Ye Npeau
[a cBanute pasiwiupeHveto Tpadea aa uabytarte
OnNopHUTE NamMapuHu (2.1) B 3a4HO MONOXKEHHE.

PerynupaHe Ha BUCOUMHATa

- OTBOpETE ABETE BBLPTALLM ce KonyeTa (2.2).

- 3aBbpTeTE ABaTta BMHTA C BbTPELUEH LLECTOCTEH
(3.1) Taka, 4ye BMCOUMHATA Ha OTPE3HMA MOT U Ha
paswMpEeHUeTO Aa CbBnaaHar.

- 3arBopeTe BbpTALMTE Ce Kon4yeTa (2.2).

PerynupaHe Ha HaKknoHa

- OTBOpETE KOHTparawkure (2.7) Ha ABaTta OMNOPHH
Kpaka.

- 3aBbpTeTE ABETE rarku (2.6) TaKa, Ye OTPE3HUAT
nnoT W paswupeHMetTo da obOpasyBaT eaHa
NNOCKOCT (3abenemKa: nposepeTe TOBa, KaTto
nocTaBuTe efHa npasa JNIMHUMKA BbPXYy OTPE3HUA
naoT U PasLUMPEHUETO).

- 3aTrerHeTte 4O OTKa3 KoHTparamkure (2.7).

PerynupaHe Ha cKkanarta

- OTBOpETE CKpEenUTEnHUTE BUHTOBE (3.2).

- UsbyTaite ckanata Ha paslimpeHueTo (3.3) Taka,
ye ckanata Aa ce A0ONMXKM 40 OTPE3HWA MAOT.

- 3aTerHeTe 4O OTKa3 CKPEMWUTENTHUTE BUHTOBE
(8.2).

MonoxeHue Ha V-06pasHUA KaHan

Cnea MOHTMpaHe npoBepeTe Janu brinoBUAT pa-

CTEPEH OrpaHuunTeNn MOXe Aa ce npemMecTBa 6es

npoBnemMu Mexxay OTPesHWA MNOT U PasLLIMPEHHUETO

Ha macara.

AKoO TOBa He e TaKa:

- [NocTaBeTe BINMOBWA pacTepeH OrpaHUYUTEN Taka,
ye TOW Aa ce AOKOCBa eHaKBO A0 OTPE3HMWA NMoT
W 40 paslMpeHUeTo Ha macara.

- OTBOpETE KOHTparawmkute (2.6/2.7) Ha ABara
OMOPHM Kpaka.
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- buKCUpanTe BIrOBUA OrpaHUUMUTEN B YKa3aHOTO
NOSIOXKEHKWE.
- 3arerHete OO OTKa3 KOHTparamkurte (2.6/2.7).

VL

3a fa MOXe Npu pA3aHe Ha Ab/ArK YacTu Te Aa nerHar
CUIYPHO, MMa Bb3MOXHOCT KbM OTPE3HWA NAOT Ha
CS 50 EB/CMS GE ga 6bae MOHTUPaHO yAbIMKEHWe
C ObKHHA 420 mm.

YOBMKEHUETO Ce MOHTUpa OT 3aJHara cTpaHa Ha
nnora.

Mpy MOHTUpPaHa MNOLBWXXHA Maca He MOXe Ja ce
MOHTUPA YA BIDKEHME.

YabvnixeHue Ha nnoT

MoHTHupaHe

- 3arerHete ABara Abp)kada (4.2) C NpUNOXKeHUTe
BuHTOBETE (4.1, 4.4) v rankata (4.5, 4.3) KbM
CTOMKaTa Ha nnora.

OTBOpeTe ABeTe BBLPTALWLM ce KondeTa (5.1).
3akayete yAb/HKEHUETO MO AWaroHasn oTrope ¢
pesbara (5.2) Ha ABeTe BBbPTALUM Ce Konyeta B
nspesute (5.3) Ha obpxauure.

3aBbpTeTe yAbMKEHUMETO Haaony U npu ToBa
BKapainTe Kpaulliata Ha ABarta ONOPHM Kpaka (6.8) B
yObIDKEHUTE OTBOPM (6.6) Ha cTomKara Ha nioTa.
HaTtucHeTe yabnXkeHMeTo Ha MacaTa Hagony Ao
KpanHOTO MOJIOXXEHWE B Abp>Kaya.

3arBopeTte BbPTALMUTE ce Kon4yeTa (6.1) U ranku
C HakaTka (6.7). BHMmaBanTe BbpTALLUMTE Ce
KOM4yeTa U ONOPHUTE Kpaka Aa CTbMAT Ha AbHOTO
Ha U3pesnTe, CbOTBETHO Ha YA bI/MKEHUTE OTBOPM.

AdemMoHTam
PasrnofABaHeTo ce M3BbplUa NO pea, KOWTo e
obpareH Ha crnobaBaHeTo.

PerynupaHe Ha BMcouMHaTa

- OtBOpeEeTe ABaTta BUHTa (6.4) U KOHTparamkure
(6.5).

- 3aBbpTeTe ABara BuHTa (6.4) Taka, Ye BUCo4YMHaTa Ha
OTPE3HMA MNOT W Ha YOBMKEHWETO Aa CbBnagHar.

- 3aTerHeTe Ao 0OTKa3 ABaTa BWHTa (6.4) u
KOHTparamkure (6.5).

PerynupaHe Ha HaxknoHa

- OTBOpETE KOHTparamkure (6.3) Ha ABara ONopHU
Kpaka.

- 3aBbpTeETE ABETE ranku (6.2) Taxka, Ye OTPE3HUAT
MNoT U YObMKEHWETO Aa 0OpasyBaT efiHa NNOCKOCT
(3abenemKa: npoBepeTe TOBa, KaTO MOCTaBUTE
elHa npaBa NMHUMKA BbPXY OTPE3HWUA MNAOT U
YOBIMKEHWETO).

- 3arerHete OO OTKA3 KOHTparawkure (6.3).
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Saepingipikendus VB-CS 50/VB-CMS
Saepingipikenduse kllgemonteerimisega (Uldjuhul
saepingi paremale poole) pikeneb seadme CS 50
EB/CMS GE saepink 410 mm vorra.

Paigaldus

- Asetage saepingipikenduse plastkinnitused (1.1)
Ulalt diagonaalselt saepingi soonde (1.2). Tahele-
panu: kinnitusplekid (1.3) peavad asuva tagumises
asendis (saepingist eemal).

- Keerake saepingipikendus alla ja viige mdlema
tugijala otsad (2.3) saepingi karkassi pikiavadesse
(2.4).

- Kinnitage tugijalad kahe rihveldatud mutriga
(2.5).

- Likake mdélemad kinnitusplekid (2.1) 1&puni vastu
saepinki ja keerake mdlemad po6rdnupud (2.2)
Kinni.

Mahavotmine

Lahtivdtmine toimub vastupidises jarjekorras. Pidage
meeles, et enne saepingipikenduse mahavotmist
tuleb kinnitusplekid (2.1) IUkata tagumisse asen-
disse.

Korguse reguleerimine

- Avage moélemad pddrdnupud (2.2).

- Keerake mdlemat sisekuuskantkruvi (3.1) nii palju,
et saepingi ja saepingipikenduse kdrgused Uhti-
vad.

- Keerake kinni p6ordnupud (2.2).

Kalde reguleerimine

- Avage moélemal tugijalal kontramutrid (2.7).

- Keerake molemat mutrit (2.6) nii palju, et saepink ja
saepingipikendus jaavad Uhele tasandile (Markus:
kontrollimiseks asetage saepingi ja saepingipiken-
duse peale sirge joonlaud).

- Keerake kontramutrid (2.7) kinni.

Skaala reguleerimine

- Keerake lahti kinnituskruvid (3.2).

- LUkake saepingipikenduse skaala (3.3) vastu sae-
pingi skaalat.

- Keerake kinnituskruvid (3.2) kinni.

V-soone vdéljarihtimine

Péarast paigaldamist kontrollige, kas nurgapiirikut

saab vabalt lUkata saepingi ja pingipikenduse va-

hele.

Kui see ei ole voimalik:

- Asetage nurgapiirik selliselt, et see puudutab sae-
pinki ja pingipikendust Uhepalju.

- Avage modlemal tugijalal kontramutrid (2.6/2.7).

- Fikseerige nurgapiirik toodud asendisse.

- Keerake kontramutrid (26/2..7) kinni.
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Saepingipikendus VL
Pikkade toorikute saagimisel saab toorikute kindlaks
toestamiseks saepinki CS 50 EB/CMS GE saepingi-
pikenduse abil 420 mm vorra pikendada.
Saepingipikendus monteeritakse saepingi tagumi-
sele kuljele.

Kui liuglaud on paigaldatud, ei saa pikendust klilge
monteerida.

Paigaldus

- Kinnitage mdlemad kinnitusdetailid (4.2) komplekti
kuuluvate kruvide (4.1, 4.4) ja mutritega (4.5, 4.3)
saepingi karkassi kulge.

- Avage mdlemad p6drdnupud (5.1).

- Asetage saepingipikendus mdlema p6drdnupu
keermega (5.2) Ulalt diagonaalselt kinnitusdetailide
avadesse (5.3).

- Keerake saepingipikendus alla ja viige seejuures
molema tugijala otsad (6.8) saepingi karkassi
pikiavadesse (6.6).

- Suruge lauapikendus alla kanduri loppasendis-
se.

- Keerake kinni p6drdnupud (6.1) ja rihveldatud
mutrid (6.7). Veenduge, et nii p6drdnupud kui ka
tugijalad 1ahevad avadesse voi pikiavadesse I16puni
sisse.

Mahavotmine
Lahtivotmine toimub vastupidises jarjekorras.

Koérguse reguleerimine

- Keerake lahti mdlemad kruvid (6.4) ja kontramutrid
(6.5).

- Keerake mdlemat kruvi (6.4) nii palju, et saepingi
ja saepingipikenduse koérgused Uhtivad.

- Pingutage mdlemad kruvid (6.4) ja kontramutrid
(6.5) kinni.

Kalde reguleerimine

- Avage mdlemal tugijalal kontramutrid (6.3).

- Keerake mdlemat mutrit (6.2) nii palju, et saepink ja
saepingipikendus jadvad Uhele tasandile (Markus:
kontrollimiseks asetage saepingi ja saepingipiken-
duse peale sirge joonlaud).

- Keerake kontramutrid (6.3) kinni.



Element za prosSirenje stola VB-CS 50/VB-CMS

Montazom elementa za proSirenje stola (u pravilu
na desnoj strani stola) CS 50 EB/CMS GE-ov stol
za pilienje proSiruje se za 410 mm.

Montaza

- Umetnite element za proSirenje stola sa obe
plasticne drzaljke (1.1) koso odozgo u utor (1.2)
stola za piljenje. Paznja: Pridrzni limovi (1.3) mo-
raju biti u straznjem polozaju (ne okrenuti prema
stolu za piljenje).

- Zaokrenite element za proSirenje stola prema dolje
i utaknite pritome krajeve potpornih podnozja (2.3)
U uzduzne otvore (2.4) na postolju stola.

- Pritegnite potporna podnozja dvijema nazubljenim
maticama (2.5).

- Gurnite oba pridrzna lima (2.1) do kraja uz stol za
pilienje i zatvorite oba zakretna gumba (2.2).

Demontaza

Demontaza se vrSi po obrnutom redoslijedu. Ne
zaboravite da pridrzne limove (2.1) morate gurnuti
u straznji polozaj prije skidanja elementa za prosi-
renje stola.

Namjestanje visine

- Otvorite oba zakretna gumba (2.2).

- Okrecite oba vijka sa Sesterostranom rupom (3.1)
sve dok nije izjednacena visina stola za piljenje i
elementa za proSirenje stola.

- Zatvorite zakretne gumbe (2.2).

Namjestiti nagib

- Odvij¢ite protumatice (2.7) na oba potporna pod-
nozja.

- Okrecite obe matice (2.6) sve dok stol za piljenje i
element za proSirenje stola ne Cine ravnu povrsinu
(napomena: provjerite to polaganjem ravnog rav-
nala preko stola za piljenje i elementa za proSirenje
stola).

- Pritegnite protumatice (2.7).

Namjestiti ljestvicu

- Otpustite pricvrsne vijke (3.2).

- Gurnite ljestvice elementa za prosirenje stola (3.3)
tik do ljestvica stola za piljenje.

- Pritegnite pri¢vrsne vijke (3.2).

Usmjerenost zlijeba u obliku slova ,,V*

Kontrolirajte nakon prigradivanja da li je kutni granic-

nik sa aretacijom bez poteskoc¢a pokretljiv izmedu

postolja pile i proSirenja postolja.

Ako nije:

- Postavite kutni grani¢nik sa aretacijom tako da
podjednako dodiruje postolje pile i proSirenje po-
stolja.

- Odvijcite protumatice (2.6/2.7) na oba potporna
podnozja.

- Fiksirajte kutni grani¢nik na poziciji koja se navodi.

- Pritegnite protumatice (2.6/2.7).

Element za produljenje stola VL
Za sigurno uporiste kod piljenja dugih izradaka
moze se montazom elementa za produljenje stola
CS 50 EB/CMS GE-ov stol za piljenje produljiti za
420 mm.

Element za produljenje stola montira se na straznjoj
strani stola.

Dok je prigraden klizni stol nije mogu¢e montirati
produzetak.

Montaza

- Pri¢vrstite drzaljke (4.2) za postolje stola pomocéu
prilozenih vijaka (4.1, 4.4) i matica (4.5, 4.3).

- Otvorite oba zakretna gumba (5.1).

- Objesite element za produljenje stola sa navojem
(5.2) oba zakretna gumba koso odozgo u proreze
(5.3) drzaljki.

- Zaokrenite element za produljenje stola prema
dolje i utaknite pri tome krajeve potpornih podnozja
(6.8) u uzduzne otvore (6.6) na postolju stola.

- Pritisnite produzetak za stol prema dolje u krajnji
poloZaj drzaca.

- Zategnite zakretne gumbe (6.1) i nazubljene matice
(6.7). Obratite paznju na ispravan dosjed i zakretnih
gumbi, i potpornih podnozja na dnu proreza, odn.
uzduznih otvora.

Demontaza
Demontaza se vrsi po obrnutom redoslijedu.

Namjestanje visine

- Otpustite oba vijka (6.4) i obe protumatice (6.5).

- Okrecite oba vijka (6.4) sve dok nije izjednatena
visina stola za piljenje i elementa za produljenje
stola.

- Pritegnite oba vijka (6.4) i protumatice (6.5).

Namjestiti nagib

- Odbvijcite protumatice (6.3) na oba potporna pod-
nozja.

- Okrecite obe matice (6.2) sve dok stol za pilje-
nje i element za produljenje stola ne ¢ine ravnu
povrSinu (napomena: provjerite to polaganjem
ravnog ravnala preko stola za piljenje i elementa
za produljenje stola).

- Pritegnite protumatice (6.3).



™

Galda paplasinajums VB-CS 50/VB-CMS
Piemontéjot galda paplasinajumu (parasti pie galda
labas malas), zagésanas galds CS 50 EB/CMS GE
paplasinas par 410 mm.

Montaza

- Galda paplaSinajumu ievietojiet ieslipi no augsas ar
abiem plastmasas stiprinajumiem (1.1) zagésanas
galda gropé (1.2). Uzmanibu: metala turétajiem
(1.3) ir jaatrodas aizmuguréja pozicija (attalak no
zageésanas galda).

- Nolaidiet galda paplasinajumu uz leju, un pie tam
abu balsta kaju (2.3) galus ievadiet galda statnes
pagarinatos caurumos (2.4).

- Saskrivéjiet balsta kajas ar abiem sparnuzgriezniem
(2.5) ldz galam.

- Abus turétajus (2.1) bidiet, dz tie atduras pret
zagésanas galdu, un aizgrieziet abus grozamos
rokturus (2.2).

Demontaza

Demontaza veicama kartib3, kas ir pretéja montazai.
levérojiet, ka pirms galda paplaSinajuma nonemsanas
turétajs (2.1) ir jaiebida aizmuguréja pozicija.

Augstuma regulésana

- Atgrieziet abus grozamos rokturus (2.2).

- Grieziet abas iek§gja tetraedra skrives (3.1) tiktal,
lidz zageésdanas galda un galda paplaginajuma
augstumi sakrtt.

- Aizgrieziet grozamos rokturus (2.2).

Slipuma regulésana

- Atgrieziet pretuzgrieznus (2.7) pie abam balsta
kajam.

- Grieziet abus uzgrieznus (2.6) tiktal, lidz zagésanas
galds un galda paplasinajums izveido ltldzenu virs-
mu (Piezime: Parbaudiet to, noliekot uz zagésanas
galda un galda paplaSinajuma taisnu linealu).

- Pievelciet pretuzgrieznus (2.7) ldz galam.

Skalas regulésana

- Atskravéjiet stiprinajuma skraves (3.2).

- Galda paplasinajuma (3.3) skalu piebTdiet
zageésanas galda skalai.

- Pievelciet stiprinajuma skrives (3.2) dz galam.

V veida rievas izlidzinasana

Pec montazas parbaudiet, vai lenka linealu var viegli

parvietot starp zagésanas darbgaldu un darbgalda

paplasinajumu.

Ja tas ta neizdodas, rikojieties sadi:

- Pievirziet lenka linealu ta, lai tas vienadi skartu
zageésanas darbgaldu un darbgalda paplasinaju-
mu.

- Atgrieziet pretuzgrieznus (2.6/2.7) pie abam balsta
kajam.

- Fikséjiet lenka linealu noradrtaja pozicija.

- Pievelciet pretuzgrieznus (2.6/2.7) idz galam.
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Galda pagarinajums VL
Lai bdtu droSs atbalsts, zagéjot garas sagataves,
piemontgjot galda pagarinajumu, zagésanas galds
CS 50 EB/CMS GE var pagarinaties 420 mm.
Galda pagarinajums tiek piemontéts galda
aizmuguréjai malai.

Ja ir uzstadrts bidamais darbgalds, pagarinajumu
nevar uzstadrt.

Montaza

- Abus turétajus (4.2) nostipriniet pie galda statnes
ar pievienotam skravem (4.1, 4.4) un uzgriezniem
(4.5, 4.3).

- Atgrieziet abus grozamos rokturus (5.1).

- lekariet galda pagarinajumu ieslipi no augsas ar
abu grozamo rokturu vitni (5.2) turétaju gropes
(5.3).

- Nolaidiet galda pagarinajumu uz leju, un pie tam
abu balsta kaju (6.8) galus ievadiet galda statnes
pagarinatos caurumos (6.6).

- Piespiediet galda pagarinajumu uz leju stiprina-
juma gala pozicija.

- Aizgrieziet abus grozamos rokturus (6.1) un
sparnuzgrieznus (6.7). Sekojiet, lai gan grozamie
rokturi, gan balsta kajas atrastos gropju vai
pagarinato caurumu apaksa.

Demontaza
Demontaza veicama kartiba, kas ir pretéja
montazai.

Augstuma regulésana

- Atgrieziet abas skrives (6.4) un pretuzgrieznus
(6.5).

- Grieziet abas skrives (6.4) tiktal, lidz zagésanas
galda un galda pagarindjuma augstumi sakrtt.

- Pievelciet abas skrives (6.4) un pretuzgrieznus
(6.5) 1dz galam.

Slipuma reguléSana

- Atgrieziet pretuzgrieznus (6.3) pie abam balsta
kajam.

- Grieziet abus uzgrieznus (6.2) tiktal, lidz zagésanas
galds un galda pagarinajums izveido lfdzenu virs-
mu (Piezime: Parbaudiet to, noliekot uz zagésanas
galda un galda pagarinajuma taisnu linealu).

- Pievelciet pretuzgrieznus (6.3) I1dz galam.
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Stalo praplatinimas VB-CS 50/VB-CMS
Pritvirtinus papildoma dalj (paprastai deSinéje stalo
puseje), pjuklo stalas CS 50 EB/CMS GE praplatéja
410 mm.

Uzdéjimas

Papildoma dalj su abejais plastmasiniais laiki-

kliais (1.1) jstatykite jstrizai i$ virSaus ties stalo

iSsikiSancia dalimi (1.2). Démesio: laikancioji

skarda (1.3) turi bati atsukta atgal (nusukta nuo

pjovimo stalo).

Palenkite papildoma stalo dalj j apacig ir jstatykite

abiejy laikanciujy atramy (2.3) galus | skyles (2.4),

esancias stalo korpuse.

- Tvirtai prisukite abi laikanCigsias atramas su abe-
jomis rifliuotomis verzlemis (2.5).

- Abi laikancCigsias skardas (2.1) nustumkite iki galo
link pjovimo stalo ir priverzkite abu varztus (2.2).

Nuémimas

ISmontuokite atvirk§c¢ia tvarka. Prie$ nuimda-
mi papildoma stalo dalj, nepamirSkite nustumti
laikanCiyjy skardy (2.1) | galine padét].

Aukscio reguliavimas

- Atsukite abu varztus (2.2).

- Sukite vidinius SeSiabriaunius varztus (3.1) tol, kol
susilygins stalo ir papildomos dalies auksdiai.

- Prisukite sukamuosius varztus (2.2).

Pasvirimo nustatymas

- Pasukite laikancigsias verzles (2.7) abejose
laikanciyjy atramy pusése.

- Sukite abi verzles (2.6) tol, kol stalo dalis ir papildo-
ma dalis sudarys vieng lygia plok§tuma (pastaba:
lyguma patikrinkite ant stalo ir papildomos dalies
uzdeéje lygia liniuote).

- Priverzkite laikancCigsias verzles (2.7).

Skalés nustatymas

- Atsukite tvirtinimo varztus (3.2).

- Pastumkite papildomos dalies skale (3.3) iki pjo-
vimo stalo skalés.

- Priverzkite tvirtinimo varztus (3.2).

V-formos griovelio iSlyginimas

Sumontave patikrinkite, ar kampine fiksuojanciag

atramag galima be problemy stumdyti tarp pjovimo

stalo ir stalo praplatinimo ploksteés.

Jeigu ne:

- Kampine fiksuojancig atrama uzdekite taip, kad ji
vienodai liesty ir pjovimo stalg, ir stalo praplatinimo
plokste.

- Pasukite laikancigsias verzles (2.6/2.7) abejose
laikanciyjy atramy pusése.

- Kampine fiksuojancig atrama uzfiksuokite nurody-
toje padétyje.

- Priverzkite laikancCiagsias verzles (2.6/2.7).
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Stalo prailginimas VL
Pritvirtine papildoma dalj, CS 50 EB/CMS GE pjovi-
mo stalg prailginsite 420 mm, todél galésite saugiai
pjauti ilgesnius ruosinius.

llginancCioji dalis tvirtinama kitoje stalo puséje.

Kai uzdétas perstumiamas stalas, ilginimo elemento
sumontuoti nebegalima.

Uzdéjimas

- Abu laikiklius (4.2) su pridétais varztais (4.1, 4.4) ir
verzlemis (4.5, 4.3) pritvirtinkite prie stalo rémo.
Atsukite abu varztus (5.1).

llginamaja dalj su atsuktais varztais taip, kad
matytysi sriegis (5.2), jstatykite jstrizai is$ virSaus |
laikikliy iSpjovas (5.3).

Palenkite ilginancig stalo dalj | apacia ir jstatykite
abiejy laikanc&iyjy atramy (6.8) galus j skyles (6.6),
esandias stalo korpuse.

Stalo pailginimo plokste spauskite Zemyn | laiki-
klio galine padét;.

Prisukite sukamuosius varztus (6.1) ir verzles (6.7).
Ziurékite, kad ir sukamieji varztai, ir atramos buty
iki galo jstatytos | iSpjovas arba pailgas skyles.

Nuémimas
ISmontuokite atvirkS&ia tvarka.

Aukscio reguliavimas

- Atsukite abu varztus (6.4) ir laikancigsias verzles
(6.5).

- Sukite abu varztus (6.4) tol, kol susilygins stalo
aukstis ir ilginanciosios dalies aukstis.

- Priverzkite abu varztus ir (6.4) laikanCigsias verzles
(6.5).

Pasvirimo nustatymas

- Pasukite laikancCigsias verzles (6.3) abejose
laikanCiyjy atramy pusése.

- Sukite abi verzles (6.2) tol, kol stalo dalis ir
ilginancioji dalis sudarys vieng lygia plokStuma (pas-
taba: lyguma patikrinkite ant stalo ir ilginanciosios
dalies uzdéje lygig liniuote).

- Priverzkite laikancigsias verzles (6.3).



RazsSiritev mize VB-CS 50/VB-CMS
Prigradnja razdiritve mize (obiCajno na desni strani
mize) omogocCa razdiritev mize tage CS 50 EB/CMS
GE za 410 mm.

Montaza

Nagnjeno razdiritev mize polotite od zgoraj z obe-
ma plasticnima drtaloma (1.1) v utor (1.2) mize
tage. Pozor: nosilni ploCevinasti deli (1.3) morajo
biti v zadnjem polozaju (stran od mize zage).
Obrnite razsiritev mize navzdol in pri tem vstavite
konca obeh podpornih nog (2.3) v odprtini (2.4)
na ogrodju mize.

Privijte podporni nogi z narebriCenima maticama
(2.5).

Potisnite oba nosilna ploCevinasta dela (2.1) do
prislona na mizi tage in privijte oba vrtljiva gumba
(2.2).

Demontaza

Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu mon-
taze. Upodtevajte, da morate pred odstranjevanjem
razdiritve mize potisniti nosilna ploevinasta dela
(2.1) v zadniji poloza,j.

Nastavitev viSine

- Odvijte oba vrtljiva gumba (2.2).

- Zavrtite oba imbus vijaka (3.1) tako, da se viSina
mize zage ujema z viSino razsiritve mize.

- Privijte oba vrtljiva gumba (2.2).

Nastavitev nagiba

- Odvijte protimatici (2.7) na obeh podpornih no-
gah.

- Zavrtite obe matici (2.6) tako, da tvorita miza zage
in razSiritev mize ravno povrSino (to lahko preverite
tako, da na mizo Zage in razSiritev mize polozite
ravno ravnilo).

- Privijte obe protimatici (2.7).

Nastavitev skale

- Odvijte pritrdilne vijake (3.2).

Porinite skalo razSiritve mize (3.3) do skale mize
zage.

Privijte pritrdilne vijake (3.2).

lzravnava V utora

Po prikljugitvi kontrolirajte, ali lahko zasko&no ko-

tno omejilo brez tezav potisnete med mizo Zzage in

razsiritvijo mize.

Ce ne:

- zasko¢no kotno omejilo namestite tako, da se
enakomerno dotika mize zage in razSiritve mize.

- Odvijte protimatici (2.6/2.7) na obeh podpornih
nogah.

- Kotno omeijilo pritrdite na navedenem polozaju.

- Privijte obe protimatici (2.6/2.7).
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PodaljSek mize VL
Pri Zaganju dolgih obdelovancev lahko s prigradnjo
podaljSka mize podaljSate mizo zage CS 50 EB/
CMS GE za 420 mm za bolj varno polaganje ob-
delovancev.

PodaljSek mize se pritrdi na zadnji strani mize.

Pri prikljuceni potisni mizi ni mozno montirati po-
daljska.

Montaza

- Pritrdite obe drzali (4.2) s prilozenima vijakoma
(4.1, 4.4) in maticama (4.5, 4.3) na ogrodje
mize.

- Odvijte oba vrtljiva gumba (5.1).

- Nagnjeni podaljSek mize od zgoraj obesite z na-
vojema (5.2) obeh vrtljivih gumbov v utora (5.3)
drzal.

- Obrnite podaljSek mize navzdol in pri tem vstavite
konca obeh podpornih nog (6.8) v odprtini (6.6)
na ogrodju mize.

- PodaljSek mize potisnite navzdol v koncni polozaj
drzala.

- Privijte vrtljiva gumba (6.1) in narebriCeni matici
(6.7). Pazite, da vrtljiva gumba in podporni nogi
dobro nasedata v utorih oz. odprtinah.

Demontaza
Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu mon-
taze.

Nastavitev viSine

- Odvijte oba vijaka (6.4) in protimatici (6.5).

- Odvijte oba vijaka (6.4) tako, da se viSina mize
zage ujema z visino podaljSka mize.

- Privijte oba vijaka (6.4) in protimatici (6.5).

Nastavitev nagiba

- Odvijte protimatici (6.3) na obeh podpornih no-
gah.

- Zavrtite obe matici (6.2) tako, da tvorita miza zage
in podaljsek mize ravno povrsino (to lahko preverite
tako, da na mizo zage in razSiritev mize polozite
ravno ravnilo).

- Privijte obe protimatici (6.3).












