INSTALLATION GUIDE FOR THE DOCUMENT PROCESSOR

GUIDE D’INSTALLATION POUR LE PROCESSEUR DE DOCUMENT
GUIA DE INSTALACION PARA EL PROCESADOR DE DOCUMENTOS
INSTALLATIONSANLEITUNG FUR DOKUMENTENPROZESSOR

GUIDA ALL’INSTALLAZIONE DEL PROCESSORE DI DOCUMENTI
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Supplied parts
A Ongmalmat ..............................................
C Label “Operation procedure”

(except for 100 V models) ..........cccceenneee. 2
D Caution label “Remove original!”
(except for 100 V models) .........cccevueenneee. 1

E Caution label “Original face up!”
(except for 100 V models) .......cccceeveeeennes 1

Installation Procedure

When installing the DP, be sure to turn the
MFP power off and disconnect the power plug
from the wall outlet.

Piéces fournies

B Plaque d’original
C Etiquette relative a la procédure d'utilisation
(sauf pour les modeles 100 V) ..........c.cc...... 2
D Etiquette d’avertissement relative au retrait
de l'original (sauf pour les modeles 100 V)....2

E Etiquette d’avertissement relative &
I'orientation vers le haut de la face de
I'original (sauf pour les modéles 100 V) .. 1

Méthode d’installation

Lors de l'installation du DP, veiller a mettre
l'interrupteur du MFP hors tension et a débran-
cher la fiche d’alimentation de la prise murale.

Piezas suministradas

B Alfombrilla para originales

C Etiqueta “Procedimiento operativo”
(excepto para modelos de 100 V)............ 2

D Etiqueta de precaucion “Retire original”
(excepto para los modelos de 100 V)...... 2

E Etiqueta de precaucion “Original cara

arriba” (excepto para los modelos de
TOO V) e 1

Procedimiento de instalacion

Cuando instale el DP, asegurese de apagar el
interruptor principal del MFP y desenchufelo
del tomacorriente de la pared.

Gelieferte Teile

B Originalmatte
C Schild “Funktionsanweisung”

(auRer 100 V-Modelle)........cccceerreernrnnen. 2
D Warnschild “Original entfernen”
(auRer 100 V-Modelle).........cceevreernrnnen. 2

E Warnschild “Originalschriftseite nach

oben” (auBer 100 V-Modelle) .................. 1

Installationsverfahren

Schalten Sie vor Installation des DP unbedingt
den MFP-Hauptschalter aus, und ziehen Sie
den Netzstecker aus der Steckdose.

Parti fornite

E Etichetta di avvertimento “Originale rivolto

verso l'alto!” (eccetto modelli 100 V)........... 1

Istruzioni per il montaggio
Spegnere l'interruttore principale e sfilare la
spina del’MFP dalla presa prima di installare il

A DPoeeeeee 1 DP.
B Tappetino originale ............cccccocoeeinenene 1
C Etichetta “Procedura di funzionamento”

(eccetto modelli 100 V).....cocevveerevrncenenn. 2
D Etichetta di avvertimento “Rimuovere

originale!” (eccetto modelli 100 V)........... 2
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Remove fixing tape and spacer.

1. Remove the fixing tape (1) from the original
feed unit cover of DP (A).

2. Open original feed unit cover (2).

3. Remove spacer (3).

- J

Install the DP.
4. Insert DP (A) in the MFP.
5. Place original mat (B) with its Velcro (4) facing up over the contact glass.
Align non-chamfered corner of the original mat (B) with the inner left corner of the original

instruction panel.
6. Close DP (A) and attach original mat (B) onto it with Velcro.

Retirer la bande adhésive de fixation

et I'’entretoise.

1. Retirer la bande adhésive de fixation (1) du
couvercle de I'unité d’alimentation d’original
du DP (A).

2. Ouvrir le couvercle de I'unité d’alimentation
d’original (2).

3. Retirer I'entretoise (3).

Installer le DP.

4. Insérer le DP (A) dans le MFP.

5. Placer la plaque d’original (B) sur la vitre d’exposition, en orientant les bandes Velcro (4) vers le
haut.
Aligner le coin non chanfreiné de la plaque d’original (B) sur le coin intérieur gauche du
panneau d’instructions de I'original.

6. Abaisser le DP (A) et y fixer la plaque d’original (B) a I'aide des bandes Velcro.

Quite la cinta adhesiva y el espacia-

dor.

1. Quite la cinta adhesiva (1) de la cubierta de
la unidad de alimentacion de originales del
DP (A).

2. Abra la cubierta de la unidad de alimenta-
cién de originales (2).

3. Quite el espaciador (3).

Instale el DP.

4. Inserte el DP (A) en el MFP.

5. Coloque la alfombrilla para originales (B) con el velcro (4) mirando hacia arriba sobre el cristal de
contacto.
Alinee la esquina no biselada de la alfombrilla para originales (B) con la esquina interior
izquierda del panel de instrucciones del original.

6. Cierre el DP (A) y fije la alfombrilla para originales (B) con el velcro.

Befestigungsband und Distanzstiick

entfernen.

1. Das Befestigungsband (1) von der Abde-
ckung der Originalzufuhreinheit des DP (A)
abnehmen.

2. Die Abdeckung der Originalzufuhreinheit (2)
offnen.

3. Das Distanzstiick (3) entfernen.

Installieren des DP.

4.DP (A) in den MFP einsetzen.

5. Die Originalmatte (B) mit dem Klettband (4) nach oben (iber das Kontaktglas legen.
Die nicht abgeschragten Kanten der Originalmatte (B) mit der linken Innenkante des Origi-
nalbedienfelds ausrichten.

6. Den DP (A) schlieBen und die Originalmatte (B) mit dem Klettband auf ihm befestigen.

Rimozione del nastro di fissaggio e

del distanziatore.

1. Rimuovere il nastro di fissaggio (1) dal
coperchio dell’'unita di alimentazione origi-
nale del DP (A).

2. Aprire il coperchio dell’'unita di alimentazione

originale (2).
3. Rimuovere il distanziatore (3).

Montaggio del DP.

4. Inserire il DP (A) nellMFP.

5. Posizionare il tappetino originale (B) con il velcro (4) rivolto verso I'alto sul vetro di appoggio.
Allineare I’'angolo non smussato del tappetino originale (B) all’angolo interno sinistro del
pannello di controllo originale.

6. Chiudere il DP (A) e applicarvi il tappetino originale (B) con il velcro.
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7. Connect signal line (5) of DP (A) to the MFP
and turn fixing knobs (6) at the both sides of
the connecter clockwise to secure the line.

Connecter les circuits de transmis-

sion.

7. Connecter le circuit de transmission (5) du
DP (A) au MFP et tourner les boutons de
fixation (6) de chaque cété du connecteur
dans le sens des aiguilles d’'une montre pour
fixer le circuit.

Conecte las lineas de senal.

7. Conecte la linea de sefial (5) del DP (A) al
MFP y gire los pomos de fijacion (6) de
ambos lados del conector en sentido horario
para asegurar la linea.

AnschlieBen der Signalleitungen.

7. Die Signalleitung (5) des DP (A) am MFP
anschlieflen und die Befestigungshandrader
(6) an beiden Seiten des Anschlusses nach
rechts drehen, um die Leitung zu befestigen.

Connessione delle linee dei segnali.

7. Connettere la linea del segnale (5) del DP
(A) al’MFP e ruotare le rotelle di fissaggio
(6) su entrambi i lati del connettore in senso
orario, fissando cosi la linea.
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Adhere the label “Operation proce-

dure” (except for 100 V models)

8. Clean the label surface of the original feed
unit cover with alcohol.

9. Adhere label “Operation procedure” (C) of
which the language corresponding to the
destination of the MFP on to the existing label
of the original feed unit cover. Figure (a)

Adhere the caution label “Remove

original!” (except for 100 V models)

10.Clean the label surface of the original deliv-
ery table with alcohol.

11. Adhere caution label “Remove original!” (D)
of which the language corresponding to the
destination of the MFP on to the label of the
original delivery table. Figure (b)

Adhere the caution label “Original

face up!” (except for 100 V models)

12.Clean the label on the original table with
alcohol.

13. Adhere caution label “Original face up!” (E)
of which the language corresponding to the
destination of MFP on to the label of the orig-
inal table. Figure (c)

Coller I'étiquette relative a la procédure

d’utilisation (sauf pour les modéles 100 V)

8. Nettoyer la surface de I'étiquette du couvercle de
I'unité d’alimentation d’original avec de I'alcool.

9. Coller I'étiquette relative a la procédure d'uti-
lisation (C) dans la langue correspondant a
la destination du MFP sur I'étiquette déja
apposée sur le couvercle de I'unité d’alimen-
tation d’original. Figure (a)

Coller I'étiquette d’avertissement relative au
retrait de I'original (sauf pour les modéles 100 V)

10. Nettoyer la surface de I'étiquette du plateau
de sortie d’original avec de I'alcool.

11. Coller I'étiquette d’avertissement relative au
retrait de I'original (D) dans la langue correspon-
dant a la destination du MFP sur I'étiquette du
plateau de sortie d’original. Figure (b)

Coller I'étiquette d’avertissement relative a
I'orientation vers le haut de la face de I’ori-
ginal (sauf pour les modeéles 100 V)

12. Nettoyer I'étiquette figurant sur le plateau
d’original avec de I'alcool.

13. Coller I'étiquette d’avertissement relative a I'orien-
tation vers le haut de la face de l'original (E) dans
la langue correspondant a la destination du MFP
sur I'étiquette du plateau d’original. Figure (c)

Pegue la etiqueta “Procedimiento opera-

tivo” (excepto para los modelos de 100 V)

8. Limpie con alcohol la superficie de etiquetas de la
cubierta de la unidad de alimentacion de originales.

9. Pegue la etiqueta "Procedimiento operativo"
(C) del idioma correspondiente al destino del
MFP sobre la etiqueta existente de la
cubierta de la unidad de alimentacion de ori-
ginales. Figura (a)

Pegue la etiqueta de precaucion “Reti-

rar original” (excepto para los mode-

los de 100 V)

10.Limpie con alcohol la superficie de etiquetas
de la cubierta de originales.

11.Pegue la etiqueta de precaucion "Retirar ori-
ginal" (D) del idioma correspondiente al des-
tino del MFP sobre la etiqueta de la cubierta
de originales. Figura (b)

Pegue la etiqueta de precaucion “Ori-

ginal cara arriba” (excepto para los

modelos de 100 V)

12.Limpie con alcohol la etiqueta de la cubierta
de originales.

13.Pegue la etiqueta de precaucién "Original
cara arriba" (E) del idioma correspondiente
al destino del MFP sobre la etiqueta de la
cubierta de originales. Figura (c)

Anbringen des Schildes “Funktions-

anweisung” (auBer 100 V-Modelle)

8. Die Schildoberflache an der Abdeckung der
Originalzufuhreinheit mit Alkohol reinigen.

9. Das Schild "Funktionsanweisung" (C) in der
Sprache des Bestimmungsortes des MFP
auf das bestehende Schild an der Abde-
ckung der Originalzufuhreinheit aufkleben.
Abbildung (a)

Anbringen des Warnschildes “Original

entfernen” (auBer 100 V-Modelle)

10.Die Schildoberflache am Originalzufuhr-
schacht mit Alkohol reinigen.

11.Das Warnschild "Original entfernen" (D) in
der Sprache des Bestimmungsortes des
MFP auf das bestehende Schild am Original-
zufuhrschacht aufkleben. Abbildung (b)

Anbringen des Warnschildes “Original-

schriftseite nach oben” (auBer 100 V-Modelle)

12.Die Schildoberflache am Originalzufuhr-
schacht mit Alkohol reinigen.

13.Das Warnschild "Originalschriftseite nach
oben" (E) in der Sprache des Bestimmungs-
ortes des MFP auf das bestehende Schild
am Originalzufuhrschacht aufkleben. Abbil-
dung (c)

Applicazione dell’etichetta “Procedura di

funzionamento” (eccetto modelli 100 V)

8. Pulire con alcool la superficie dell’etichetta sul
coperchio dell’'unita di alimentazione originale.

9. Applicare I'etichetta "Procedura di funziona-
mento" (C) nella lingua corrispondente alla
destinazione del’MFP sopra I'etichetta del
coperchio dell’'unita di alimentazione origi-
nale. Figura (a)

Applicazione dell’etichetta di avvertimento
“Rimuovere originale!” (eccetto modelli 100 V)

10.Pulire con alcool la superficie dell’etichetta
sul piano di ricevimento originale.

11. Applicare I'etichetta di avvertimento "Rimuo-
vere originale!" (D) nella lingua corrispon-
dente alla destinazione del’MFP sopra
I'etichetta del piano di ricevimento originale.
Figura (b)

Applicazione dell’etichetta di avverti-

mento “Originale rivolto verso I’alto!”

(eccetto modelli 100 V)

12. Pulire con alcool I'etichetta sul piano originale.

13. Applicare I'etichetta di avvertimento “Originale
rivolto verso I'alto!” (E) nella lingua corrispon-
dente alla destinazione del’MFP sopra I'eti-
chetta del piano originale. Figura (c)
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[Operatlon check]

1. To check the machine operation, prepare original (a) where 4 lines (b) are drawn 20 mm from the edges of the A3 sheet and 1 line (c) is drawn at its
center.

. Connect the power plug of the MFP into the wall outlet and turn the main power on.

. Set the original (a) on the DP and perform a test copy to check the operation and the copy example.

. Compare original (a) with the copy example. If the gap exceeds the reference value, perform the following adjustments according to the type of the
gap.
Check images of the DP after checking and adjusting images of the MFP. For details, see the service manual.
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[Vérification du fonctionnement]

1. Pour vérifier le bon fonctionnement de I'appareil, préparer un original (a) sur lequel sont tracées 4 lignes (b) @ 20 mm des bords de la feuille A3 et 1
ligne (c) en son axe.

2. Brancher la fiche d’alimentation du MFP sur la prise murale et mettre I'appareil sous tension.

3. Placer I'original (a) sur le DP et effectuer une copie de test pour vérifier le fonctionnement et 'exemple de copie.

4. Comparer l'original (a) avec I'exemple de copie. Si I'écart excéde la valeur de référence, effectuer les réglages suivants en fonction du type d’écart.
Vérifier les images du DP aprés avoir contrélé et réglé les images du MFP. Pour plus de détails, se reporter au manuel d’entretien.

[Verifique el funcionamiento]

1. Para comprobar el funcionamiento del aparato, prepare un original (a) que contenga 4 lineas (b) dibujadas a 20 mm de los bordes de la hoja A3 y 1
linea (c) dibujada en el centro.

2. Conecte el enchufe eléctrico del MFP en el tomacorriente de la pared y encienda el interruptor principal.

3. Coloque el original (a) en el DP y haga una copia de prueba para verificar el funcionamiento y el ejemplo de copia.

4. Compare el original (a) con el ejemplo de copia. Si la separacion supera el valor de referencia, realice los siguientes ajustes segun el tipo de separa-
cion.
Compruebe las imagenes del DP después de comprobar y ajustar las imagenes del MFP. Para mas detalles, lea el manual de servicio.

[Funktionspriifung]
1. Zum PLUfen de(; Geratefunktion das Original (a) vorbereiten, auf das 4 Linien (b) 20 mm von den Kanten des A3-Blattes und 1 Linie (c) in der Mitte
ezeichnet sind.

2. gDen Netzstecker am MFP in die Steckdose stecken und den Strom einschalten.

3. Das Original (a) auf den DP legen und eine Testkopie erstellen, um die Funktion und das Kopierbeispiel zu prifen.

4. Das Original (a) mit dem Kopierbeispiel vergleichen. Wenn der Abstand gréR3er als der Bezugswert ist, die folgenden Einstellungen gemafl dem
Abstandstyp durchflhren.
Die Bilder des DP nach dem Priifen und Einstellen der Bilder des MFP priifen. Weitere Einzelheiten sieche Wartungsanleitung.

[Verifica del funzionamento]

1. Per verificare il funzionamento della macchina, preparare I'originale (a) tirando 4 linee (b) a 20 mm dai bordi del foglio A3 e una linea (c) al centro.

2. Inserire la spina dell’alimentazione del’MFP nella presa a muro, quindi posizionare l'interruttore principale su On.

3. Posizionare I'originale (a) sul DP ed eseguire una copia di prova per verificare il funzionamento e I'esempio di copia.

4. Confrontare I'originale (a) con I'esempio di copia. Se lo scostamento supera il valore di riferimento, eseguire le seguenti regolazioni in funzione del
tipo di scostamento.
Controllare le immagini del DP dopo avere effettuato i controlli e le regolazioni delle immagini sul’MFP. Per ulteriori dettagli leggere il
manuale d’istruzioni.
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Be sure to adjust in the following order. If not, the adjustment cannot be performed correctly.

@ For the adjustment of DP oblique position, see page 7. <Reference value> Single copying: within £3 mm; Duplex copying: within £4 mm
@ For the adjustment of DP original size, see page 9. <Reference value> within 1.5 %

@ For the adjustment of DP leading edge timing, see page 11. <Reference value> within £2.5 mm

@ For the adjustment of DP original center line, see page 13. <Reference value> Single copying: +2 mm; Duplex copying: within +3 mm
When using the DP auto adjusting original, automatic adjustments excluding the DP oblique position adjustment can be performed.
@ For the adjustments using DP auto adjusting original, see page 15.

Veiller a effectuer les réglages dans I'ordre suivant. Si ce n’est pas le cas, ils ne seront pas effectués correctement.

@ Pour le réglage de la position oblique du DP, voir la page 7. <Valeur de référence> Copie recto : £3 mm ; Copie recto-verso : 4 mm
@ Pour le réglage du format d’original du DP, voir la page 9. <Valeur de référence> +1,5 %

@ Pour le réglage de la synchronisation du bord avant du DP, voir la page 11. <Valeur de référence> +2,5 mm

@ Pour le réglage de I'axe de I'original du DP, voir la page 13. <Valeur de référence> Copie recto : +2 mm ; Copie recto-verso : £3 mm

En cas d’utilisation de la fonction de réglage automatique d’original du DP, les réglages automatiques, sauf le réglage de la position oblique
du DP, peuvent étre effectués.
@ Pour les réglages effectués a I'aide de la fonction de réglage automatique d’original du DP, voir la page 15.

Haga el ajuste en el orden siguiente. De lo contrario, el ajuste no sera correcto.

@ Para el ajuste de la posicion oblicua del DP, consulte la pagina 7. <Valor de referencia> Copiado por una cara: dentro de +3 mm;
copiado duplex: dentro de +4 mm
@ Para el ajuste del tamafio de original del DP, consulte la pagina 9. <Valor de referencia> dentro de £1,5 %

@ Para el ajuste de la sincronizacién de extremo guia del DP, consulte la pagina 11. <Valor de referencia> dentro de 2,5 mm
@ Para el ajuste de la linea de centro del original del DP, consulte la pagina 13. <Valor de referencia> Copiado por una cara: 2 mm; copiado duplex: dentro de +3 mm
Cuando se usa el original de ajuste automatico del DP, se pueden realizar los ajustes automaticos, a excepcion del ajuste de la posicion oblicua del DP.

@ Para los ajustes que usan el original de ajuste automatico del DP, consulte la pagina 15.

Die Einstellungen mussen in der folgenden Reihenfolge vorgenommen werden. Sonst kann die Einstellung nicht richtig ausgefiihrt werden.

@ Einzelheiten zur Einstellung der Schraglage des DP siehe Seite 7. <Bezugswert> Einzelkopie: Innerhalb +3 mm; Duplexkopie: Innerhalb +4 mm
@ Einzelheiten zur Einstellung der Originalgréfie des DP siehe Seite 9. <Bezugswert> innerhalb 1,5 %

@ Einzelheiten zur Einstellung des Vorderkantentaktes des DP siehe Seite 11. <Bezugswert> innerhalb 2,5 mm

@ Einzelheiten zur Einstellung der Originalmittellinie des DP siehe Seite 13.  <Bezugswert> Einzelkopie: 2 mm; Duplexkopie: innerhalb £3 mm
Bei der Verwendung der automatischen Einstellung des Originals des DP kénnen automatische Einstellungen, auBer der Einstellung der
Schréglage des DP, ausgefiihrt werden.

@ Einzelheiten zu den Einstellungen mit der automatischen Einstellung des Originals des DP siehe Seite 15.

Accertarsi di eseguire le regolazioni in questa sequenza: in caso contrario, la regolazione non pud essere effettuata correttamente.

@ Per la regolazione della posizione obliqua del DP, vedere pagina 7. <Valore di riferimento> Copia singola: tolleranza +3 mm;
Copia duplex: tolleranza £4 mm
@ Per la regolazione delle dimensioni dell'originale DP, vedere pagina 9. <Valore di riferimento> tolleranza +1,5 %
@ Per la regolazione della fasatura del bordo di entrata del DP, vedere pagina 11.  <Valore di riferimento> tolleranza +2,5 mm
@ Per la regolazione della linea centrale del DP, vedere pagina 13. <Valore di riferimento> Copia singola: +2 mm; Copia duplex: tolleranza +3 mm

Se si utilizza I'autoregolazione originale DP, & possibile eseguire regolazioni automatiche, eccetto la regolazione della posizione obliqua del DP.
@ Per le regolazioni con I'autoregolazione originale DP, vedere pagina 15.
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[Checking DP oblique position]
1. Check the horizontal gap between line (1) of original (a) and line (2) of copy example positions. If the gap exceeds the reference value, adjust the gap
according to the following procedure.
<Reference value> For single copying: The horizontal gap of line (2) should be within £3 mm.
For duplex copying: The horizontal gap of line (2) should be within +4 mm.

[Vérification de la position oblique du DP]
1. Vérifier I'écart horizontal entre la position de la ligne (1) de I'original (a) et celle de la ligne (2) de I'exemple de copie. SiI'écart excéde la valeur de réfé-
rence, le régler selon la procédure suivante.
<Valeur de référence> Pour la copie recto : I'écart horizontal de la ligne (2) doit étre de +3 mm.
Pour la copie recto-verso : I'écart horizontal de la ligne (2) doit étre de £4 mm.

[Verificacion de la posicién oblicua del DP]
1. Compruebe la separacion horizontal entre la linea (1) del original (a) y la linea (2) de las posiciones del ejemplo de copia. Si la separacion supera el
valor de referencia, ajustela siguiendo este procedimiento.
<Valor de referencia> Para el copiado por una cara: la separacién horizontal de la linea (2) debe estar dentro de +3 mm.
Para el copiado duplex: la separacion horizontal de la linea (2) debe estar dentro de +4 mm.

[Prifen der Schraglage des DP]
1. Den horizontalen Abstand zwischen der Linie (1) des Originals (a) und der Linie (2) der Kopierbeispielspositionen priifen. Wenn der Abstand gréRer
als der Bezugswert ist, den Abstand mit dem folgenden Verfahren einstellen.
<Bezugswert> Einzelkopie: Der horizontale Abstand der Linie (2) sollte innerhalb von +3 mm liegen.
Duplexkopie: Der horizontale Abstand der Linie (2) sollte innerhalb von +4 mm liegen.

[Verifica della posizione obliqua del DP]
1. Verificare lo scostamento orizzontale fra la linea (1) dell’originale (a) e la linea (2) delle posizioni dell’esempio di copia. Se lo scostamento supera il
valore di riferimento, regolare lo scostamento stesso seguendo questa procedura.
<Valore di riferimento> Per la copia singola: lo scostamento orizzontale della linea (2) deve limitarsi a £3 mm.
Per la copia duplex: lo scostamento orizzontale della linea (2) deve limitarsi a 4 mm.

[ 427 DP HifHiI & |
1. KA J5URS () RO (1) RIS ENREAA B F A2k (2) Z M) (/KT IAIRE .t S5 ) Bt AR v AL, 22008 5102 R A 4 pa it
< bRE(E > WP TR £ (2) M IIBRAE 3 mm .
WAL EN: 28 (2) AT HIBRZE +4 mm Yo

[DP #1&HHERE ]
1 J5HE (a) Off (D) &=V T Lo (2) OELEDTNEMRT 2, THUNIEEES DL E RO FIECHEEZTT S,
<HEHEE> FHEROSE. # (2 OEL T 0 £ 3mm LN
W DY a, # (2) OELETIL £ dmm DA
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Adjusting the DP oblique position.
1. Turn screw (3) at the side of the right hinge and turn adjusting screw (4)
at the rear side of the right hinge to adjust the DP position.
For copy example (d): Turn the adjusting screw clockwise and move
the DP to the inner side.
For copy example (e): Turn the adjusting screw counterclockwise
and move the DP to the front side.
Change per scale: Approx. 1 mm

J
2. Perform a test copy.
3. Repeat the steps above until the gap of line (2) of copy example shows
the following reference values.
<Reference value> For single copying: The horizontal gap of line (2)
should be within £3 mm.
For duplex copying: The horizontal gap of line (2)
should be within +4 mm.
4. After adjustment is completed, retighten screws (3) that have been
loosened in step 1.

Réglage de la position oblique du DP.

1. Tourner la vis (3) sur le coté de la charniére droite ainsi que la vis de
ré%age (4) a l'arriere de la charniére droite pour régler la position du DP.
our I'exemple de copie (d) : Tourner la vis de reglage dans le sens
des aiguilles d’'une montre et déplacer
le DP vers l'intérieur.

Pour 'exemple de copie (e) : Tourner la vis de réglage dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre et
déplacer le DP vers I'avant.

Changement par graduation d’échelle : environ 1 mm

2. Effectuer une copie de test.

3. Répéter les étapes ci-dessus jusqu’a ce que I'écart de la ligne (2) de
I'exemple de copie indique les valeurs de référence suivantes.
<Valeur de référence> Pour la copie recto : I'écart horizontal de la ligne

2) doit étre de £3 mm.
our la copie recto-verso : I'écart horizontal de
la ligne (2) doit étre de +4 mm.

4. Une fois le réglage effectue, resserrer les vis (3) desserrées a I'étape

1.

Ajuste de la posicion oblicua del DP.

1. 1. Gire el tornillo (3) en el lado de la bisagra derecha y el tornillo de
ajuste (4) en el lado trasero de la bisagra derecha para ajustar la posi-
cion del DP.

Para el ejemplo de copia (d): ﬁire el tornillo de aljuste en sentido
orario y mueva el DP al lado interno.
Para el ejemplo de copia (e): gire el tornillo de ajuste en sentido
?r?tihorario y mueva el DP al lado fron-
al.
Cambio por escala: aprox. 1 mm

2. Haga una copia de prueba.

3. Repita los pasos anteriores hasta que la separacion de la linea (2) del
ejemplo de copia presente los siguientes valores de referencia.
<Valor de referencia> Para el copiado por una cara: la separacion

horizontal de la linea (2) debe estar dentro de
+3 mm.

Para el copiado duplex: la separacion horizontal
de la linea (2) debe estar dentro de +4 mm.

4. Una vez hecho el ajuste, vuelva a apretar los tornillos (3) que ha aflo-
jado en el paso 1.

Einstellen der Schraglage des DP

1. Schraube (3) an der Seite des rechten Scharniers drehen und die Ein-
stellschraube (4) hinten am rechten Scharnier drehen, um die DP-Posi-
tion einzustellen.

Kopierbeispiel (d): Die Einstellschraube nach rechts drehen und

den DP nach innen bewegen.

Kopierbeispiel (e): Die Einstellschraube nach links drehen und den

. P nach vorne bewegen.

Anderung pro Maf3stab: Ungefahr 1 mm

2. Eine Testkopie erstellen.
3. Die obigen Schritte wiederholen, bis der Abstand der Linie (2) des
Kopierbeispiels die folgenden Bezugswerte aufweist.
<Bezugswert> Einzelkopie: Der horizontale Abstand der Linie (2)
sollte innerhalb von £3 mm liegen.
Duplexkopie: Der horizontale Abstand der Linie (2)
sollte innerhalb von +4 mm liegen.
4. Nach der Einstellung die in Schritt 1 gelésten Schrauben (3) wieder

anziehen.

Regolazione della posizione obliqua del DP.

1. Ruotare la vite (3) a lato della cerniera destra e ruotare la vite di regola-
zione (4) sul lato posteriore della cerniera destra per regolare la posi-
zione del DP.

Per I'esempio di copia (d): ruotare la vite di regolazione in senso
orario e spostare il DP verso l'interno.
Per I'esempio di copia (e): ruotare la vite di regolazione in senso
antiorario e spostare il DP in avanti.
Modifica per scala: circa 1 mm

2. Eseguire una copia di prova.

3. Ripetere le operazioni sopra descritte fino a quando lo scostamento della
linea (2) dell’'esempio di copia riportera i valori di riferimento seguenti.
<Valore di riferimento> Per la copia singola: lo scostamento orizzon-

tale della linea (2) deve limitarsi a +3 mm.
Per la copia duplex: lo scostamento orizzon-
tale della linea (2) deve limitarsi a £4 mm.

4. Una volta conclusa la regolazione, serrare nuovamente le viti (3) che

erano state allentate al Punto 1.
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[Checklng DP original size]

1. Check the gap between line (1) of original (a) and line (2) of copy
example. If the gap exceeds the reference value, adjust the gap
according to the following procedure.
<Reference value> Vertical gap of line (2): within £1.5%

Adjusting DP original size.
1. Set the maintenance mode U070, and adjust the CONVEY SPEED
(sub-scan direction).

[Vérification du format d’original du DP]

1. Vérifier I'écart entre la ligne (1) de l'original (a) et la ligne (2) de 'exem-
ple de copie. Si I'écart excéde la valeur de référence, le régler selon la
procédure suivante.
<Valeur de référence> Ecart vertical de la ligne (2) : £1,5%

Réglage du format d’original du DP.

1. Exécuter le mode d’entretien U070 et régler CONVEY SPEED (vitesse
d’acheminement) (direction du balayage secondaire).

[Verificacion del tamafio de original del DP]

1. Compruebe la separacion entre la linea (1) del original (a) y la linea (2)
del ejemplo de copia. Si la separacién supera el valor de referencia,
ajustela siguiendo este procedimiento.
<Valor de referencia> Separacion vertical de la linea (2): dentro de

+1,5%

Ajuste del tamaiio de original del DP.
1. Active el modo de mantenimiento U070, y ajuste CONVEY SPEED
(velocidad de transporte) (direccion de exploracion secundaria).

[Prufen der OriginalgrofRe des DP]

. Den Abstand zwischen der Linie (1) des Originals (a) und der Linie (2)
des Kopierbeispiels priifen. Wenn der Abstand gréRer als der Bezugs-
wert ist, den Abstand mit dem folgenden Verfahren einstellen.
<Bezugswert> Vertikaler Abstand der Linie (2): Innerhalb +1,5%

Einstellen der OriginalgroRe des DP

1. Den Wartungsmodus U070 einstellen, und die CONVEY SPEED
(BEFORDERUNGSGESCHWINDIGKEIT) (Subscanrichtung) einstel-
len.

[Verifica delle dimensioni dell’originale DP]

1. Verificare lo scostamento fra la linea (1) dell’originale (a) e la linea (2)
dell’esempio di copia. Se lo scostamento supera il valore di riferimento,
regolare lo scostamento stesso seguendo questa procedura.
<Valore di riferimento> Scostamento verticale della linea (2) com-

preso fra +1,5%

Regolazione delle dimensioni dell’originale DP.

1. Impostare la modalita di manutenzione U070 e regolare CONVEY
SPEED (VELOCITA TRASFERIMENTO) (orientamento della scan-
sione ausiliaria).

[#&E DP RIBRT ]
1A A (@) BRI (1) RIS EDFEAR Lk (2) Z IR
TERRIEAL, B 210 TR 2 () B
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2. Adjust the values.
For the shorter length copy example (f): Increases the value.
For the longer length copy example (g): Decreases the value.
Change per step: 0.15 mm

A/
3. Perform a test copy.
4. Repeat the steps 1 to 3 above until the gap of line (2) of copy example
shows the reference value.
<Reference value> Vertical gap of line (2): within +1.5%

2. Régler les valeurs.
Pour 'exemple de copie dont la longueur est plus courte (f) : augmen-
ter la valeur.
Pour 'exemple de copie dont la longueur est plus longue (g) : diminuer
la valeur.
Changement par graduation d’échelle : 0,15 mm

3. Effectuer une copie de test.

4. Répéter les étapes 1 a 3 jusqu’a ce que I'écart de la ligne (2) de
I'exemple de copie indique la valeur de référence.
<Valeur de référence> Ecart vertical de la ligne (2) : £1,5%

2. Ajuste los valores.
Para el ejemplo de copia mas corto (f): aumenta el valor.
Para el ejemplo de copia mas largo (g): disminuye el valor.
Cambio por incremento: 0,15 mm

3. Haga una copia de prueba.
4. Repita los pasos 1 a 3 anteriores hasta que la separacion de la linea
(2) del ejemplo de copia presente el valor de referencia.
<Valor de referencia> Separacion vertical de la linea (2): dentro de
+1,5%

2. Die Werte einstellen.
Fir die kurzere Lange des Kopierbeispiels (f): Den Wert erhdhen.
Fur die langere Lange des Kopierbeispiels (g): Den Wert verringern.
Anderung pro Schritt: 0,15 mm

3. Eine Testkopie erstellen.

4. Die Schritte 1 bis 3 wiederholen, bis der Abstand der Linie (2) des
Kopierbeispiels den Bezugswert aufweist.
<Bezugswert> Vertikaler Abstand der Linie (2): Innerhalb £1,5%

2. Regolare i valori.
Per I'esempio di copia di lunghezza inferiore (f): aumenta il valore.
Per I'esempio di copia di lunghezza superiore (g): riduce il valore.
Modifica per passo: 0,15 mm

3. Eseguire una copia di prova.

4. Ripetere le operazioni sopra descritte da 1 a 3 fino a quando lo scosta-
mento della linea (2) dell’esempio di copia riportera i valori di riferi-
mento.

<Valore di riferimento> Scostamento verticale della linea (2) com-
preso fra £1,5%
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[Checklng the DP leading edge timing]

1. Check the gap between line (1) on original (a) and line (2) of copy
example. If the gap exceeds the reference value, adjust the gap
according to the following procedure.
<Reference value> Vertical gap of line (2): within 2.5 mm

Adjusting the DP leading edge timing.
1. Set the maintenance mode U071, and adjust the ADJUST DATA1
(leading edge).

[Vérification de la synchronisation du bord avant du DP]

1. Vérifier I'écart entre la ligne (1) de l'original (a) et la ligne (2) de 'exem-
ple de copie. Si I'écart excéde la valeur de référence, le régler selon la
procédure suivante.
<Valeur de référence> Ecart vertical de la ligne (2) : 2,5 mm

Réglage de la synchronisation du bord avant du DP.
1. Exécuter le mode d’entretien U071 et régler ADJUST DATA1 (régler
données1) (bord avant).

[Verificacion de la sincronizacion de extremo guia del DP]

1. Compruebe la separacion entre la linea (1) del original (a) y la linea (2)
del ejemplo de copia. Si la separacién supera el valor de referencia,
ajustela siguiendo este procedimiento.
<Valor de referencia> Separacion vertical de la linea (2): dentro de

+2,5mm

Ajuste de la sincronizacién de extremo guia del DP.
1. Active el modo de mantenimiento U071, y ajuste ADJUST DATA1
(ajustar datos 1) (extremo guia).

[Prufen des Vorderkantentaktes des DP]

. Den Abstand zwischen der Linie (1) des Originals (a) und der Linie (2)
des Kopierbeispiels priifen. Wenn der Abstand gréRer als der Bezugs-
wert ist, den Abstand mit dem folgenden Verfahren einstellen.
<Bezugswert> Vertikaler Abstand der Linie (2): Innerhalb 2,5 mm

Einstellen des Vorderkantentaktes des DP.
1. Wartungsmodus U071 einstellen und die ADJUST DATA1
(EINSTELLDATENT1) (Vorderkante) einstellen.

[Verifica della fasatura del bordo di entrata del DP]

1. Verificare lo scostamento fra la linea (1) sull’originale (a) e la linea (2)
dell’esempio di copia. Se lo scostamento supera il valore di riferimento,
regolare lo scostamento stesso seguendo questa procedura.
<Valore di riferimento> Scostamento verticale della linea (2) com-

preso fra £2,5 mm

Regolazione della fasatura del bordo di entrata del DP.

1. Impostare la modalita di manutenzione U071, regolare ADJUST
DATA1 (REGOLAZIONE DATI1) (bordo di entrata).

[ #% DP Bl ER ]
1A A (@) BRI (1) FISEDFEAR Lk (2) Z IR
TERRIEAL, 5B 210 TR 2 () B
< PRVEEMH > 28 (2) I B B

SR I Bk

1: +2.5mm W

A% DP "z ERT .
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2. Adjust the values.
For the faster leading edge timing, copy examples (h): Decreases the
value.
For the slower leading edge timing, copy examples (i): Increases the
value.
Change per step: 0.19 mm

J
3. Perform a test copy.
4. Repeat the steps 1 to 3 above until the gap of line (2) of copy example
shows the reference value.
<Reference value> Vertical gap of line (2): within £2.5 mm

2. Régler les valeurs.
Pour les exemples de copie dont la synchronisation du bord avant est
plus rapide (h) : diminuer la valeur.
Pour les exemples de copie dont la synchronisation du bord avant est
plus lente (i) : augmenter la valeur.
Changement par graduation d’échelle : 0,19 mm

3. Effectuer une copie de test.

4. Répéter les étapes 1 a 3 jusqu’a ce que I'écart de la ligne (2) de
I'exemple de copie indique la valeur de référence.
<Valeur de référence> Ecart vertical de la ligne (2) : £2,5 mm

2. Ajuste los valores.
Para una sincronizacion mas rapida de extremo guia, ejemplos de
copia (h): disminuye el valor.
Para una sincronizacion mas lenta de extremo guia, ejemplos de copia
(i): aumenta el valor.
Cambio por incremento: 0,19 mm

3. Haga una copia de prueba.
4. Repita los pasos 1 a 3 anteriores hasta que la separacion de la linea
(2) del ejemplo de copia presente el valor de referencia.
<Valor de referencia> Separacion vertical de la linea (2): dentro de
+2,5 mm

2. Die Werte einstellen.
Fir den schnelleren Vorderkantentakt, Kopierbeispiele (h): Den Wert
verringern.
Fir den langsameren Vorderkantentakt, Kopierbeispiele (i): Den Wert
erhdhen.
Anderung pro Schritt: 0,19 mm

3. Eine Testkopie erstellen.

4. Die Schritte 1 bis 3 wiederholen, bis der Abstand der Linie (2) des
Kopierbeispiels den Bezugswert aufweist.
<Bezugswert> Vertikaler Abstand der Linie (2): Innerhalb £2,5 mm

2. Regolare i valori.
Per accelerare la fasatura del bordo di entrata, esempi di copia (h):
riduce il valore.
Per rallentare la fasatura del bordo di entrata, esempi di copia (i):
aumenta il valore.
Modifica per passo: 0,19 mm

3. Eseguire una copia di prova.

4. Ripetere le operazioni sopra descritte da 1 a 3 fino a quando lo scosta-
mento della linea (2) dell’esempio di copia riportera i valori di riferi-
mento.
<Valore di riferimento> Scostamento verticale della linea (2) com-

preso fra £2,5 mm
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[Checklng the DP original center line]

1. Check the gap between center line (1) on original (a) and center line (2)
of copy example. If the gap exceeds the reference value, adjust the
gap according to the following procedure.
<Reference value> Horizontal difference of center line (2) for the sin-

gle copying: £2 mm
Horizontal difference of center line (2) for the
duplex copying: £3 mm

Adjusting the DP original center line.

1. Set the maintenance mode U072, and adjust the copy example for
each of single and duplex copying respectively.
For the single copying, adjust the DATA (simplex).
For the duplex copying, adjust the DATA (duplex1) and DATA
(duplex2).

[Vérification de I’axe de I’original du DP]

1. Vérifier I'écart entre I'axe (1) de I'original (a) et I'axe (2) de 'exemple de
copie. Si I'écart excede la valeur de référence, le régler selon la procé-
dure suivante.
<Valeur de référence> Différence horizontale de I'axe (2) pour la copie

recto : £2 mm
Différence horizontale de 'axe (2) pour la copie
recto-verso : £3 mm

Reglage de I'axe de I'original du DP.

. Exécuter le mode d'entretien U072 et régler I'exemple de copie pour la
copie recto et la copie recto-verso respectivement.Pour la copie recto,
régler DATA (simplex) (DONNEES, recto).

Pour la copie recto-verso, régler DATA (duplex1) (DONNEES, recto-
verso1) et DATA (duplex2) (DONNEES, recto-verso2).

Verificacion de la linea de centro del original del DP]

1. Compruebe la separacion entre la linea de centro (1) del original (a) y
la linea de centro (2) del ejemplo de copia. Si la separacion supera el
valor de referencia, ajustela siguiendo este procedimiento.
<Valor de referencia> Diferencia horizontal de la linea de centro (2)

para el copiado por una cara: £2 mm
Diferencia horizontal de la linea de centro (2)
para el copiado duplex: £3 mm

Ajuste de la linea de centro del original del DP.

1. Active el modo de mantenimiento U072 y ajuste el ejemplo de copia
para el copiado por una cara y para el copiado duplex, respectiva-
mente.

Para el copiado por una cara, ajuste DATA (simplex) (DATOS
(anverso)).

Para el copiado duplex, ajuste DATA (duplex1) (DATOS (duplex 1)) y
DATA (duplex2) (DATOS (duplex 2)).

[Priifen der Originalmittellinie des DP]

1. Den Abstand zwischen der Mittellinie (1) des Originals (a) und der Mit-
tellinie (2) des Kopierbeispiels prifen. Wenn der Abstand groRer als
Ider Bezugswert ist, den Abstand mit dem folgenden Verfahren einstel-
en.
<Bezugswert> Horizontaler Abstand der Mittellinie (2) fur die Einzel-

kopie: £2 mm
Horizontaler Abstand der Mittellinie (2) fir die Duplexkopie: £3 mm

Einstellen der Originalmittellinie des DP.

1. Den Wartungsmodus U072 einstellen und das Kopierbeispiel flr jede
Einzel- und Duplexkopie einstellen.
Fur Einzelkopie DATA (simplex) (EINSTELLDATEN (einseitig)) einstel-
len.
Fir Duplexkopie DATA (duplex1) (EINSETELLDATEN (zweiseitig1))
und DATA (duplex2) (EINSTELLDATEN (zweiseitig2)) einstellen.

[Verifica della linea centrale del DP]

1. Verificare lo scostamento fra la linea centrale (1) sull'originale (a) e la
linea centrale (2) dell’esempio di copia. Se lo scostamento supera il
valore di riferimento, regolare lo scostamento stesso seguendo questa
procedura.
<Valore di riferimento> Differenza orizzontale della linea centrale (2)

per la copia singola: £2 mm
Differenza orizzontale della linea centrale (2)
per la copia duplex: £3 mm

Regolazione della linea centrale del DP.

1. Impostare la modalita di manutenzione U072 e regolare I'esempio di
copia rispettivamente per ogni esecuzione di copia singola e duplex.
Per la copia singola, regolare DATA (simplex) (DATI (simplex)).

Per la copia duplex, regolare DATA (duplex1) (DATI (duplex1)) e DATA
(duplex2) (DATI (duplex2)).

[ H B SORY AL IR 28 B Rl 2 |
1A R () 0Lk (1) RIS EIFEARNUOEL (2) Z IR . an s A pR
RIS, $% RN A BRI B
< FRUE(E > LR EDI TR0 (2) K 2ERE: £2 mm
KRS ENIN gk (2) IM7KFZE8E: +3 mm

B EERERP UL,
1 L’iﬁ&ﬂ*&iﬁ U072, J43 3 Y A TR A2 B R S ETREAS
XTI AL E, % DATA (simplex) ( 45 ( #1 )).
WFF AU SLEN, 742 DATA (duplex 1) ( Z(d% ( AU 1)) F1 DATA (duplex 2)
Bt (Wi 2)) .

[P RiEt >4 —hIERERR ]
1. J5RE (@) OHFLH (1) Lab—3 T Lofni 2) OThiikid
Do TIAEEENOBE RO FIRTHELZIT .
<HEHEE> FHEOSE, BL#t (2) OELETIL 0 £ 2mm AN
W OYE, Tk (2) OEA T + 3mm AN

DP R¥EE 2 —RIERE

1. AT F U AE—RU072 %ty hL,. 2B —H > 7Lo ., mimEs
W EAT O
R OS54 DATA( F i) %35,
i 7 O34 DATA (i 3e ) & DATA(WiinsE ) #9425,
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2. Adjust the values.
If the center moves more front, copy example (j): Increases the value.
If the center moves inner, copy sample (k): Decreases the value.
Change per step: 0.085 mm

J
3. Perform a test copy.
4. Repeat the steps 1 to 3 above until the gap of line (2) of copy example
shows the reference value.
<Reference value> Horizontal difference of center line (2) for the sin-
gle copying: £2 mm
Horizontal difference of center line (2) for the
duplex copying: £3 mm

. Régler les valeurs.
Pour I'exemple de copie (j) dont I'axe se déplace davantage vers
'avant : augmenter la valeur.
Pour I'exemple de copie (k) dont I'axe se déplace vers l'intérieur : dimi-
nuer la valeur.
Changement par graduation d’échelle : 0,085 mm

3. Effectuer une copie de test.
4. Répéter les étapes 1 a 3 jusqu’a ce que I'écart de la ligne (2) de
I'exemple de copie indique la valeur de référence.
<Valeur de référence> Différence horizontale de I'axe (2) pour la copie
recto : 2 mm
Différence horizontale de I'axe (2) pour la copie
recto-verso : 3 mm

N

. Ajuste los valores.
Si el centro se desplaza mas hacia el frente, ejemplo de copia (j):
aumenta el valor.
Si el centro se desplaza hacia dentro, ejemplo de copia (k): disminuye
el valor.
Cambio por incremento: 0,085 mm

3. Haga una copia de prueba.
4. Repita los pasos 1 a 3 anteriores hasta que la separacion de la linea
(2) del ejemplo de copia presente el valor de referencia.
<Valor de referencia> Diferencia horizontal de la linea de centro (2)
para el copiado por una cara: £2 mm
Diferencia horizontal de la linea de centro (2)
para el copiado duplex: £3 mm

. Die Werte einstellen.
Wenn die Mitte nach vorne verlagert ist, Kopierbeispiel (j): Den Wert
erhdhen.
Wenn die Mitte nach innen verlagert ist, Kopierbeispiel (k): Den Wert
verringern.
Anderung pro Schritt: 0,085 mm

3. Eine Testkopie erstellen.
4. Die Schritte 1 bis 3 wiederholen, bis der Abstand der Linie (2) des
Kopierbeispiels den Bezugswert aufweist.
<Bezugswert> Horizontaler Unterschied der Mittellinie (2) fir die
Einzelkopie: £2 mm
Horizontaler Unterschied der Mittellinie (2) fir die
Duplexkopie: +3.

N

. Regolare i valori.
Se il centro si sposta piu avanti, esempio di copia (j): aumenta il valore.
Se il centro si sposta verso l'interno, esempio di copia (k): riduce il
valore.
Modifica per passo: 0,085 mm

3. Eseguire una copia di prova.

4. Ripetere le operazioni sopra descritte da 1 a 3 fino a quando lo scosta-
mento della linea (2) dell’esempio di copia riportera i valori di riferi-
mento.
<Valore di riferimento> Differenza orizzontale della linea centrale (2)

per la copia singola: £2 mm
Differenza orizzontale della linea centrale (2)
per la copia duplex: £3 mm

R .

IR A B EREGT, AR () BEOREE.
RS TESERN, FEEEAR (k) N EE .
YD BN MR : 0.085 mm

3. AT AL EN
4. W PRI 1A 3 HEIRETREA 128 (2) 1910w s A
< FREME > PRI EII g (2) BIZKSFZEEE: +2 mm
XURSZEPIN F 2 (2) [R7KSF 2280 : +3 mm

2. BREMAEPES D,
VX —BFANCTNCNDIGE a =P 7 () & EME B b
B —BRICTNCWDEGA 2= 7L (k) REME TS

1 A7 v 772 OZ{bE : 0. 085mn

3 FA LA —%ATH,
4. a—H TN OFLER 2) OFTNBREEENIC S ETFIRL~3
TR KT,
<JEHEE> R O%A . TR (2) OLEATI - = 2om LIN
W OEE. O (2) OELTI : + 3m LN
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[Adjustment using the DP auto adjustment original]

1. Set maintenance mode U76 and press the START key.

2. Face F and R of the DP auto adjustment original up, and place the original from the edge where F and R are marked. Press the START key.

3. When 4 adjustments value for CONVEY SPEED, LEAD EDGE ADJ, TRAIL EDGE ADJ and DP CENTER appear on the display, the adjustment is
completed.
If DATA 6X appears, the adjustment is failed. Check the original orientation and repeat the steps 1 to 2 until the 4 adjustments for CONVEY SPEED,
LEAD EDGE ADJ, TRAIL EDGE ADJ and DP CENTER appear. For details, see the service manual.

[Réglage a I’'aide de la fonction de réglage automatique d’original du DP]

1. Exécuter le mode d’entretien U76 et appuyer sur la touche START (démarrer).

2. Diriger F (avant) et R (arriére) de la fonction de réglage automatique d’original du DP vers le haut, puis placer 'original a partir du bord des repéres F
et R. Appuyer sur la touche START (DEMARRER).

3. Lorsque les 4 valeurs de réglage pour CONVEY SPEED (VITESSE D’ACHEMINEMENT), LEAD EDGE ADJ (REGLAGE DU BORD AVANT), TRAIL
EDGE ADJ (REGLAGE DU BORD ARRIERE) et DP CENTER (CENTRE DP) s’affichent sur I'écran, le réglage est terminé.
Si DATA 6X (DONNEES 6x) apparait, le réglage a échoué. Vérifier le sens d’orientation de l'original et répéter les étapes 1 et 2 jusqu’a ce que les 4
réglages pour CONVEY SPEED (VITESSE D’ACHEMINEMENT), LEAD EDGE ADJ (REGLAGE DU BORD AVANT), TRAIL EDGE ADJ (REGLAGE
DU BORD ARRIERE) et DP CENTER (CENTRE DP) apparaissent. Pour plus de détails, se reporter au manuel d’entretien.

[Ajuste usando el original de ajuste automatico del DP]

1. Active el modo de mantenimiento U76 y presione la tecla START (INICIO).

2. Oriente F y R del original de ajuste automatico del DP hacia arriba, y coloque el original a partir del borde en que estan marcados F y R. Pulse la tecla
START (INICIO).

3. Cuando aparecen en la pantalla 4 valores de ajuste correspondientes a CONVEY SPEED (VELOCIDAD DE TRANSPORTE), LEAD EDGE ADJ
(AJUSTE DE EXTREMO GUIA), TRAIL EDGE ADJ (AJUSTE DE EXTREMO SECUNDARIO) y DP CENTER (CENTRO DP), el ajuste ha finalizado.
Si aparece DATA 6X (datos 6x), el ajuste ha fallado. Compruebe la orientacion original y repita los pasos 1 a 2 hasta que aparezcan los 4 ajustes de
CONVEY SPEED (VELOCIDAD DE TRANSPORTE), LEAD EDGE ADJ (AJUSTE DE EXTREMO GUIA), TRAIL EDGE ADJ (AJUSTE DE EXTREMO
SECUNDARIO) y DP CENTER (CENTRO DP). Para mas detalles, lea el manual de servicio.

[Einstellung mit der automatischen Einstellung des Originals des DP]

1. Wartungsmodus U76 einstellen und die START-Taste driicken.

2. F und R der automatischen Einstellung des DP mit der Originalschriftseite nach oben zeigen und das Original an die mit F und R markierte Stelle set-
zen. Die START-Taste driicken. B

3. Wenn 4 Einstellungswerte fir CONVEY SPEED (BEFORDERUNGSGESCHWINDIGKEIT), LEAD EDGE ADJ (EINSTELLUNG DER VORDERKANTE), TRAIL
EDGE ADJ (EINSTELLUNG DER HINTERKANTE) und DP CENTER (DP MITTE) auf dem Display angezeigt werden, ist die Einstellung abgeschlossen.
Wenn DATA 6X (EINSTELLDATEN 6X) angezeigt wird, ist die Einstellung fehlgeschlagen. Ausrichtung der Originale (iberpriifen und Schritte 1 bis 2 wiederho-
len, bis die 4 Einstellungswerte fir CONVEY SPEED (BEFORDERUNGSGESCHWINDIGKEIT), LEAD EDGE ADJ (EINSTELLUNG DER VORDERKANTE),
TRAIL EDGE ADJ (EINSTELLUNG DER HINTERKANTE) und DP CENTER (DP MITTE) angezeigt werden. Weitere Einzelheiten sieche Wartungsanleitung.

[Regolazione con I'autoregolazione originale DP]

1. Impostare la modalita di manutenzione U76 e premere il tasto START (AVVIA).

2. Rivolgere F e R dell’'autoregolazione originale DP verso I'alto e disporre I'originale rispetto al bordo in cui sono contrassegnati F e R. Premere il tasto
START (AVVIA).

3. Quando il valore delle 4 impostazioni per CONVEY SPEED (VELOCITA TRASFERIMENTO), LEAD EDGE ADJ (REG. BORDO DI ENTRATA), TRAIL
EDGE ADJ (REG. BORDO DI USCITA) e DP CENTER (CENTRO DP) appare sul display, la regolazione & completata.
Se compare DATA 6X, la regolazione non ¢ riuscita. Controllare I'orientamento originale e ripetere le fasi 1-2 finché non appaiono le 4 regolazioni per
CONVEY SPEED (VELOCITA TRASFERIMENTO), LEAD EDGE ADJ (REG. BORDO DI ENTRATA), TRAIL EDGE ADJ (REG. BORDO DI USCITA) e
DP CENTER (CENTRO DP). Per ulteriori dettagli leggere il manuale d’istruzioni.

[/ DP EahiAR RiSHIIA%E |

1. BE BRI UT6 JHL T IRt .

2. % DP HANAHE AR F AR 7 F, JF/ebsfl F AR (77805 JiHq . ¥ START ( FF4h ) .

3. bt I:HJ.IJHL CONVEY SPEED ( f£i%34 /% ). LEAD EDGE ADJ ( #IiZifi%£ ). TRAIL EDGE ADJ ( )5 ifi%% ) 1 DP CENTER ( SCRYAb RS rfo0y ) 4 A1 4%
AT, S R L DATA 6X ( £i#s 6X), TR, 46 A s 7 m JF 0% 1 3 2, HEHIL CONVEY SPEED ({41 #J% ). LEAD EDGE
ADJ ( | ﬁﬁ&) TRAIL EDGE ADJ ( J5iZ1ifi4% ) il DP CENTER ( SCRYALHRZSrfry ) 4 ANFIEA(E . 1S WIS F M.

[DP ESIEREERTEIC & HRRE ]

1. AVFF L AF— R UT6 &~ [ L START #74,

2. DP HEhFHEEFFE D F.R Z BT F.R NEDNTWS 55 DP ~1t » b L START Z 4,
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