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AVERTISSEMENT : Lors du travail avee Fappareil @
air chaud, le non-respect des instructions de séeurité
pevt provoquer un incendie, une explosion, une
décharge éleciique ou des brolures. Avant duliliser
Fappareil, lire les instructions d'uiilisakion et respecter toujours
les instructions de séeurité, Conserver les fnsiructions d'utilisa-
tion ef les donner & une personne non-inifiée avant que celle-ci
ne fravaille avec cet appareil.
AVERTISSEMENT : Un carter endommagé ov un
;‘ appareil ouvert peut provaguer une décharge élec-
trigue mortelle. Ne pas ovvrir 'apporeil et ne pas
mefire en service un appareil endommagé. Ne pas
petforer le carter, par ex. pour y fixer la plaque caractéristique,
Avant d'effectuer des fravaux sur l'appareil, relirer la fiche de
la prise de courant, :
AVERTISSEMENT: Un céble de raccordement
& endommagé peut provoquer une décharge &lec-
friue mortelle. Vériﬁer régulidrement le céible da rac-
cordement. Ne jomeis utiliser un appareil dont le

chble est endommagé, Faire tovjours remplacer vn cable
endommagé par un spécialiste, Ne pos enrouler le céble sur

5>

Vapparei et ne pas melire appareil en contact avee des huiles,

une sowsce de chaleur ou des bords ranchants. Me pas soulever

Pappareil par le cable ef ne pos refirer la fiche de ki prise de

courant en lirant sur le cdble,

AVERTISSEMENT : Ne pas travailler sous la pluie ou

dans un environnement humide ou mouillé. Ceci

7?/7\3 peut provoquer une décharge électrique mortelle.

Maintenir I'appareil sec. lorsque I'appareil n'est pas

utilisé, le ranger dans un endroil sec, Tenir comple des conditi-

ans météorologiques. Ne pas Iravailler dens des salles de bains

humides. Ne pas toucher des conduites ou appareils de l'isola-

tion domestiques reliés @ la terre, fels que luyaux, radiateurs,
cuisinigres ou réfrigérateurs, _

AVERTISSEMENT : Brancher los oulils éleciriques qui

% sontulilisés & 'extériaur sur un disjoncteur différentiel,

B>

AVERTISSEMENT : Risque d’explosion ! L'appareil &
4fr, air chaud peut enflammer de fagon explosive des
&3&, liguides et goz inflammables. Ne pas travailler dans
un environnement présentant des risques d'explosion.

A

B>

Avant de commencer les fravaux, inspecter les lieux. Ne pas tra-

vailler & proximité ou sur des carburants ou confeneurs de gaz,
méme si ceux-ci sont vides, )

AVERTISSEMENT : Risque d'incendie | La- chalsur

peut afteindre des matérioux inflammables qui sont

ﬂ cachés derriére des revétements, dans des plafonds,

des sols ou des espaces crevx et les enflammer,

Avant de commencer les fravaux, vérifier la zone de travail et

av cas o la siluaiion ne seraif pos claire, renoncer & Futilisation

de V'appareil & air chaud. Ne pas garder Fappareil frop longt-

emps orients sur le méme endroit.

Frangais - 13 -

AVERTISSEMENT : Risque d'incendie | Un appureil &
ﬂf\ air chaud non surveillé peut enflammer des objets se
surveillance. Une fois Fappareil aréts, le metire dans
une position verticale pour le laisser refroidir, Laisser refroidir
AVERTISSEMENT : Risque d'incendie 1 Le travail sur
ﬂi t des matiéres plostiques, des vernis ou des makéricux
mables qui peuvent exploser, $'altendre & ce que des
flammes soient générées et avoir & disposition des extincteurs
AVERTISSEMENT : Danger d'intoxication | Le travail
f@ sur des matigres plostiques, des vernis ou des maté-
inflammables qui peuvent &fre agressifs ou toxiques.
Eviter d'inhaler des vapeurs méme si celles-ci ne semblent pas
porler un masque respiraloire.
AVERTISSEMENT : Risques de blessures | Le jet & air
chovd peut blesser des personnes ou des animaux,
‘ de la buse entraine des brolures. Tenir les enfants ef
aulres personnes 4 distance de 'appareil. Ne pas toucher le
chauds. Me pas uliliser I'appareil comme séche-cheveux, il
devient beaucoup plus chaud qu'un séche-cheveux, Ne pas uti-
cbiets et des matérioux qui pourraient &re détruits por les effels
de Fair choud.
vage non-infenfionné ou une mise en fonctionnement
inattendue du chavffage aprés le déclenchement du
S'asswer que Pinterrupteur Marche/Arrél est en posifion «
Arrét » quand Fappaoreil est raccordé au réseau dlecirique.
teur s'est déclenché,
AVERTISSEMENT : Risques de blessures | Lutilisation
d'une buse avec une conduite d'arrivée d'air qui
n’est pas appropriée & votre appareil, peut enfroi-
gine indiqués pour voire modéle dans la présente notice d'ulili-
salion,
enfants. Garder Fappareil & air chaud & un endroit
inaccessible pour les enfants,
A leur et endommager Pappareil. Ne pos utiliser
I'appareil a plat ou t6ujours orienté vers ks bas. orifice daspi-

trouvant & preximité. Toujours utiliser I'appareil sous
complétement Fappareil.
similaives peut générer des gaz facilement inflam-
appropriés.
riaux similaires peut générer des goz facilement
présenter de danger. Toujours bien aérer la zone de travail ov
Toucher le tuyau chaud de 'é}ément de chauffage ou
tuyau de I'élément de chauffage ni la buse quand ceux-ci sont
liser Pappareil pour chauffer des liquides ou pour sécher des
A AVERTISSEMENT : Risques de blessures | Un démar-
thermorégulateur peut enfrainer des blessures.
Metire lappareil hors fonclionnement quand le thermorégula-
ner des brGlures, N'uliliser que des accessaires d'ari-
AVERTISSEMENT ¢ Risque de blessures et de brlu-
res | L'appareil & air chaud est dangereux pour les
ATTENTION : Danger de surchauffe | Un mauvais
maniement peut entrainer vne accumulation de cha-
ralion de |'air et la buse ne doivent pas &ire bouchés, N'uiiliser
que des buses concues pour volre appareil.
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onformitét
Hiermit erklért der Unferzeichner Yasu-
hike Kanzeki, Bevolméchtigter von
Makita Corparation, 3-11-8 Sumiyoshi-
Cho, Anjo, Aichi, 446 Japan, dass das
Heisshufigeblase

Weldy. PIC PRO  PLUS

Makita HG5002 HG550V HGE50C
hergesiellt von Leister Process Technclo-
gies, EcoTool Division, Riedstrasse, CH-
6040 Samen/ Schweiz, geméss den EG-
Richtlinien 89/336/EWG, 73/23/EWG
gbereinsiimmt und folgende Normen
bzw. Nommendokumente angewendet
wurden :
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
Anderungen vorbehalten

English
Conformity
The undersigned, Yasuhtko Kanzaki,
authorized by the Mckita Corporation,
3-11-8 Sumiyoshi-Che, Anjo, Aichi,
4446 Japan, declares that the hot air blo-
wer
Weldy  PIC PRC PLUS
Makita HG5002 HG550V HG650C
manufactured by Leister Process Techno-
logies, mno._.oow Division, Riedstrasse,
CH-6080 Sarnen/Switzerland, is in
compliance with the following standards
or standordized documents
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
in accordance with EN Directives
89/334/EWG and 73/23/EWG,
Subject to change without nofice

ta S
Dichiarazione di conformita
Il sottoseritio Yosuhiko Kanzaki, legale
rappresenfante della Makita Corpore-
fion, 3-11-8 Sumiyoshi-Che, Anijo,
Aichi, 446 Japan, dichiara che questo
Termosoffiatoree
Weldy  PIC FRO PLUS
Makita HG3002 HG550V HGS50C
fabbricato dallo Leister Process Technolo-
gies, EcoTool Division, Riedstrasse, CH-
4060 Samen/Svizzera, seconde e
disposizioni delle direttive 89/336 CEE,
73/23 CEE, & conforme dlle seguenti nor-
mative ed ¢i reletivi documenti
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-32, EN 61000-3-3,
EN 40335-2-45
Con riserva di modifiche

-0._n-
Francais

Conformité

Je soussigné, Yasvhiko Kanzaki, man-

daté par Makitc Corporation, 3-11-8

Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 444 Japon,

cerfifie que le Décapeur Thermique
Weldy PIC  PRO PLUS
Makita HG5002 HG550V HGS50C

fabriqué par Leister Process Technolo-

gies, EcoTool Division, Riedstrasse,

CH-8060 Sarnen/Suisse est conforme

aux normes ou documents suivanis :

EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 671000-3-2, EN 61000-3-3,

EN 40335-2-45, conformément aux

directives du conseil 89/336/EEC,

73/23/EEC

Sous réserve de modifications
Espaiiol.

Conformidad

Bl abaje firmante, Yosuhike Kenzaki,

auterizado por Makita Corporafion, con

sede en 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,

Aichi, 446 Japén, declara que el dece-

pador por cire caliente

Weldy PIC PRO PLUS
Makita HG5002 HG550V HGS50C
fobricado por Leister Process Technolo-
gies, EcoTool Division, Riedstrosse, CH-
6060 Sarnen/Suiza, estd en conformi-
dad con las normas o documentos ror-
malizados siguientes:

EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,

EN 60335-2-45

de acverde con las directivas de la CE
8%9/336/CEE, 73/23/CEE

Reservade el derecho o modificaciones

Portogués
Conformidade
Aqui declora o choixe assinade Sr.
Yasuhike Kanzaki, autorizado pela
Makite Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-
Cho, Anjo, Aichi, 446 Jopan, que o
soprador de ar quente

Weldy PIC PRO PLUS
Makite HG5002 HGS50Y HGS650C
fabricado pele Leister Process Technolo-
gies, Ecolool Division, Riedsirasse,
CH-8060 Sarnen/Sviga, conforme as
directivas comunitérias  89/336/CEE,
73/23/CEE, corresponde d&s seguinfes
narmas e documentos de normas
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 41000-3-2, EN 61000-3-3,
EN &0335-2-45
Reservado o direite a medificacbes

Nederland.

Conformiteit

De ondergetekende, Yasuhiko Kanzaki,
mméﬁﬂnnmmmm door Makita Corpora-
tion, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446 Jopan, verklaart dat het hete-
luchipistoal

Weldy PIC  PRO RS
Makita HG5002 HG550V HGS50C
vervaardigd door Leister Process Techno-
logies, EcoTool Division, Riedsirasse,
CH-6040 Sarmen [Zwitserdend), voldoet
aan de volgende normen of genormali-
seerde documenten,

EN 55074-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,

EN 60335-2-45

in overeenstemming met de richilinen
van de Raed  73/23/EEG  en
89/336/EEG.
Wijzigingen voorbehouden

‘Dansk;
Overensstemmelse
Hermed  erklmrer  undertegnede
Yasvhiko Kanzaki, befuldmasgtiget of
Makite Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-
Che, Anjo, Aichi, 446 Japan, af varm-
lufibleeseren
‘Weldy FPIC  PRO PLUS
Makita HG5002 HG550V HGS50C
der er fremstillet of Leister Precess Techno-
logies, EcoToo| Division, Riedstrasse, CH-
4060 Sarnen/Schweiz, er | overensstem-
melse med EF-direkfiverne 89/334/EGF
og 73/23/ESF og ot falgende standar-
der og standardsztiends dokumenter er
blevet brugt
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 41000-3-2, EN 41000-3-3,
EN 60335-2-45
Ret #il zendringer forbeholdes
Nowsk L
Samsvarserkleering
Herved erllasrer undertegnende Yasu-
hike Kanzaki, autorisert av Makita Cor-
poration, 3-11-8 Sumiyoshi-Che, Anjo,
Aichi, 446 Japan, ot varmlufiviften
Weldy AC  PRO  PLUS
Makita HG5002 HGS50V HGS50C
produsert av Leister Process Technologies,
EcoTool Division, Riedstrasse, CH-6040
Sarnen/Sveits, stemmer overens med kra-
vene | EF-direkfivene 89/336/E@F,
73/23/ECF og ot flgende standarder
khv. stendarddekumenter ble anvendt.
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
Rett till endringer forbeholdes

Svomi
Yhdenmukaisvus
Allekirjoittanut, Yasuhike Kanzaki, jonka
en vallyuttonut Makita  Corporafion,
3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japani, vakuuttoo fhlen, ehd
kvumailmapuhallin

Weldy  PIC PRO PLUS
Mcekita HG5002 HG550Y HGE50C
jonka on valmistanut Leister Process
Technelogies, EcoTool Division,
Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Sveitsi,
vastoa  EY-direkfiveis  89/336/ETA,
73/23/ETA jo noudaffac  seurcavia
standardeja

EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 41000-3-2, EN 67000-3-3,

EN 60335-2-45

PidGtémme oikeuden muutoksiin

Overensstiimmelse
Undertecknod Yasuhike Kanzaki, med
teckningshullmakt f8r Makita Corpora-
fion, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446 Japan, farsakrar hdmed att
varmlufipistolen
Weldy  PIC PRO PLUS
Makita HG5002 HG550V HG650C
tillverkad hos Leister Process Technole-
gies, EcoTool Division, Riedsirasse,
CH-6060 Sarnen/Schweiz, Sverensstéim-
mer med EG-direktiven 89/334/EEG,
73/23/EEG baseronde pé féliande stan-
darder resp. standardiserade dokument
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
Andringar farbehdlles

EXhnvik. o
ZuppardTnTa
O unoypapwv Yasuhiko Kanzaki,
mAnpetolalog ™e eTapicg Makita
Cerporation, 3-11-8 Sumiyoshi-
Cho, Anjo, Alchi, 446 Japan,
EnAdvel Pg v apoloa &1 to
KepwvETo Beppol agpa

Weldy PIC PRO PLUS

Wakita HG5002 HG550V HGES0C
KETUGKSUAOUEVO and v eraipia
Leister Process Technologies,
EcoTool Division, Riedstrasse,
CH-6060 Sarnen/Schwitzerland,
SKIAN pOVEL TIG ATIALTT CELG TWY
oBrmywwy g EK 89/336/E0K,
73/23/EQK KaL OTL KaTd Vv
KOATAOKEUR) TOU £papudomKay Ta
axéAoufa MPOTUTE 1| KAVOVIOTIKA
Eyypapa:

EN 55014-1, EN 55074~2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 80335-2-45

Thapolpzs To SiIKaiwpa aAAayGY

v

‘Torkee
Uygunluk beyam
Makita Corporation, 3-11-8
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan tarafindan yetkilendirilen
Yasuhiko Kanzaki, Leister Process
Technologies, EcoTool Divigion,
Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/
Schweiz tarafindan (retilen 151
tabancas:
Weldy PIC PROQ PLUS
Makita HG5002 HG550V HGE50C
EG-Y&netmelikleri 89/336/EWG,
73/23/EWG uyarinca agagidaki
normlara uygun oldugunu beyan eder
EN 55014~1, EN 55014-2,
EN 81000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
Degisikiikler mimkandir

Polski- i
Qéwiadezenie o zgodnos
Nizej podpisany Yasuhiko Kanzaki,
petnomecnik firmy Makita Corporation,
3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan, odwiadcza, iz dmuchawa
goracego powigtrza

Weldy PIC PRO PLUS

Makita HG5002 HG550V HGE50C
wyprodukowana przez Leister
Process Technologies, EcoTool
Division, Riedstrasse, CH-6060
Sarnen/Srwajcaria, zgodna jest z
postanowieniami nastepujacych
wytycznych: EG 89/336/EWG,
73/23/EWG i zastosowano
nastepujace normy lub dokumenty
normatywne:
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
Zastrzegamy sobie prawo zmian

Megfeleldség
Alulirott Yasuhiko Kanzaki, mint a
Makita Corporation,
3-11-8 Sumiyeshi-Cho, Anjo, Aichi
meghatalmazottjz, kijelentem,
hogy a

Weldy PIC PRO PLUS

Makita HG5002 HGE550V HE650C
tipusu, a Leister Process
Technelogies, EcoTool Di n,
Riedstrasse, CH-6060 Sarmen/Svajc
altal gyariott hélégfivé megfelel a
BO/3B6/EGK, T3/23EGK
EK-irdnyelveknek, és hogy a
kévetkezd szabvanyok és
szabvanyjellegli dokurnentumaok
keriiltek alkalmazasra:
EN 55014~1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
Valtoztatisok joga fenntartva

‘Cesky:
ProhlaSeni o shodé
NiZe podepsany Yasuhike Kanzaki,
zplnomocn&ny firmou Makita
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho,
Anjo, Aichi, 448 Japonsko timto
prohlasuje, ze horkovzduina pistole
Weldy PIC PRO PLUS
Makita HG5002 HGS50V HGE50C
vyrobena firmou Leister Process
Technologies, EcoToal Division,
Riedstrasse, CH-6060 Samen/
Svycarsko, odpovida smémigim ES
89/336/EHS, 73/23/EHS a byly
pouZity nasledujic! nommy resp.
normativni dokumenty
EN 550141, EN 55014-2,
EM 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
Zmeény vyhrazeny

‘Slovéensky -
Konformita
Padpisany Yasuhiko Kanzaki,
splnomaocneny zastupcea firmy Makita
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho,
Anjo, Aichi, 446 Japonsko tymto
vyhlasuje, Ze horicovzdusné
ventilatory
Weldy PIC  PRO PLUS
Makita HG5002 HG550V HE650C
vyrobene firmou Leister Process
Technologies, EcoToal Division,
Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/
Svajélarsko, si v zhode so
smernicami EG 89/336/EWG,
73/23/EWG a boli pri nich uplatnené
nasledovné normy, resp. normativne
doldady
EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
Zmeny vyhradené

Romiana.~
Conformitate
Subsemnatul Yasuhiko Kanzaki, -
Tmputemnicit de Makita Gorporation,
2-11-8 Sumiyoshi-Che, Anjo,
Alchi, 448, Japoniz, declar prin
prezenta ca
suflantz de aer cald

Weldy PIC PRO PLUS

Makita HG5002 HGES50V HGBS0C
fabricata de Leister Process
Technologies, EceTool Division,
Riedstrasse, CH-6060 Samen/Elvetia,
este in concerdantd cu urmétoarele
norme §1 documente normative
EN 55014~1, EN 55014-2,
EN §1000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60335-2-45
conform Directivelor Comunitare
89/336/CEE, 73/23/CEE
Sub rezerva modificirilor



