CHAPITRE O : GENERALITES

Vous venez d'acquérir une machine combinée permettant tous les
travaux susceptibles d'étre exécutés sur le bois.

Nul doute que cette machine, congue pour vous par une équipe
de techniciens et d'ouvriers hautement qualifiés, avec des matériaux de
tout premier choix, vous donnera toute satisfaction.

La combinée Compact 20, de conception moderne dans sa présen-
tation & 6 opérations. permet d'exécuter successivement les opérations
de dégauchissage, rabotage, mortaisage, toupillage, sciage et découpe
ou tenonnage au chariot. La transformation entre chaque opération ne
demande que quelques secondes.

1. — DEGAUCHISSAGE

Tables baissées en position de travail, position haute de l'arbre
en butée, dégauchissage sur plat ou sur chant.

Il. — RABOTAGE

Table relevée, carter chasse-copeaux positionné et immobilisé pour
I'éjection correcte des copeaux ; réglage rapide et précis de la hauteur
de bois désirée. L'avance automatique procure un trés bon état de surface
et un rendement exceptionnel.

l. — MORTAISAGE

Mandrin positionné en bout d'arbre de raboteuse-dégauchisseuse.
Réglage de la méche par déplacement vertical en rapport de la table de
mortaisage. Deux vitesses de rotation disponibles.

IV. — TOUPILLAGE

Courroie positionnée sur l'arbre de toupie. Réglage aisé et précis
de I'arbre. Deux possibilités : horizontal ou vertical.

Exécution de tous travaux au guide ou & l'arbre (moulurage, chan-
freinage, tenonnage, rainurage, etc.).

V. — SCIAGE

Lame de scie sur l'arbre de toupie en position horizontale ou
inclinée. La saillie au dessus de la table est réglable rapidement et préci-
sément. Découpe de bois massifs, panneaux, coupe d'angle, coupe biaisée...
fj\daptation rapide et obligatoire du carter de protection support couteau

iviseur.

V1. — CHARIOT DE TENONNAGE-SCIAGE

Fixation sur la table de sortie de la dégauchisseuse.
Utilisation en sciage ou travaux de tenonnage et « bois de bout .

Vil. — COMMANDE ELECTRIQUE

— {1 moteur de commande des arbres et de |'avance automatique.
— 1 disjoncteur-démarreur assurant la protection thermique du
moteur.
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CHAPITRE O : ENCOMBREMENT

Socle en téle sur demande
avec rpulettes de cla]p."ace.men}

CROQUIS DU SOCLE BOIS REALISABLE PAR VOS SOINS
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CHAPITRE 1 : SECURITE

Référence d'homologation : n° 608

Type : COMPACT 20

L'UTILISATION DES PROTECTEURS EST OBLIGATOIRE. lls sorit livrés
avec la machine pour assurer la sécurité lors du travail en dégauchisseuse,
toupie et scie circulaire.

DEGAUCHISSEUSE

Protecteur « M.O.R.l. » — N° d’homologation : 598 740 T 574.

Le protecteur peut étre positionné pour le dégauchissage a plat
ou sur champ. (Pour fonctionnement et réglages. voir chapitre 1, page 1.3.)

Maintenir les lames dans un bon état de coupe et correctement
réglées. (Réglage et affitage des lames, voir chapitre 4, page 4.3, page 4.4.)

RABOTEUSE
Le positionnement du carter chasse-copeaux conditionne :
— L'éjection correcte des copeaux.
— La protection de I'arbre de coupe.

Ne travaillez jamais sans cette enveloppe de sécurité.

TOUPIE

Protecteur « M.O.R.l. » — N° d’homologation : 598 3061 D 556.
Décision du 29 mai 1956 («J.O.» juin 1956).

Le diamétre maximum d'outils utilisable sur I'arbre de toupie est
de 150 mm. Le protecteur convient pour tous les travaux courants.

Le jeu de presseurs est indispensable pour le travail au guide et
contribue & la sécurité. (Fonctionnement et réglages, voir chapitre 1,
page 1.4.)

La vitesse de rotation de 6 200 tr/mn est adaptée 2 I'outillage prévu
d'étre utilisé sur cette machine.

Nous conseillons de travailler avec des molettes ou des fers de
forme positionnés pour la coupe par en dessous chaque fois que cela
est possible; vous diminuerez notablement les risques de recul du
bois.

Travail en dessous Travail au-dessus

Vivement conseillé Déconseille
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CHAPITRE 1 : SECURITE

SCIE CIRCULAIRE

Protecteur LUREM — N° d’homologation : 608 7350 D 373.
(Décision du 6 mars 1973.)

Pour la sécurité lors du travail, nous avons prévu un couteau diviseur,
un protecteur et un carter de protection inférieur. (Fonctionnement et
réglages, voir chapitre 1, page 1.2.)

Le couteau diviseur, d’'une épaisseur de 2 mm, correspond 2 la
lame livrée avec la machine (@ 200, alésage 30).

L'écartement entre le couteau diviseur et la lame doit étre de
I'ordre de 2 mm maximum. La distance entre |3 paralléle a la table passant
par le sommet du couteau diviseur et celle tangente & la denture doit
étre sensiblement égale &4 2 mm : de cette facon, il n'est pas nécessaire
de I'enlever pour confectionner des rainures et des battues.

Le protecteur, seulement pour ces opérations, peut étre enlevé. Il
dolt étre remis en place aussitdt que ces travaux sont terminés.
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Réglage couteau diviseur.Fonctionnement protecteur

Le carter de protection inférieur assure les fonctions d’enveloppe
de la lame, d'évacuation des sciures et support de couteau diviseur.
Ne travaillez jamais en opération de sciage sans avoir, au préalable,
positionné ce carter.

Deux butées facilitent la mise en alignement du couteau diviseur
en rapport de la lame & 90° & 45°. Procédez au montage de la lame, puis
a la fixation du carter. Vérifiez I'alignement du couteau diviseur suivant
la position d'inclinaison de la lame.
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CHAPITRE 1: SECURITE

qui permet la rotation

.en sciage et toupie.
du profilé, bloquer le support par les deux écrous.

FONCTIONNEMENT ET REGLAGES
DU PROTECTEUR DE DEGAUCHISSEUSE

Protecteur homologué sous le n° 598 740 T 574 M.O.R.L,

DESCRIPTION

{1 — Pont en bois.

9 — Support de pont.

3 — Vis de blocage du pont.
4 — Bras paralléles.

5 — Ressort de rappel.

6 — Vis de fixation support.
7 — Butée latérale.

g8 — Support.

FIXATION

_ La fixation est effectuée sur la regle guide profilée par le support (8)
de l'ensemble protecteur pour faciliter le travail
Introduire les tétes de vis dans la rainure a té

FONCTIONNEMENT
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CHAPITRE 1 : SECURITE

FONCTIONNEMENT ET REGLAGES
DU PROTECTEUR ET PRESSEURS SUR TOUPIE

Protecteur homologué sous le n° 598 3061 D 556
Décision du 29 mai 1956 (« J.0. » du 15 juin 1956)

DESCRIPTION
1 — Poignée de blocage des presseurs
2 — Rondelles d'appui des presseurs.
3 — Ressort presseur.
4 — Ecran matiére transparente.
5 — Coulisseau de réglage.

6 — Tige verticale de support de I'écran.
7 — Tige horizontale de I'écran.

8 — Boulon' de blocage du coulisseau.
9 — Bois de guide.

FIXATION ET REGLAGES .

d’ensemble

Montage presseurs

Fixakion sur Frous

table

lkoeraudds de /o

FONCTIONNEMENT

— Le guide étant réglé suivant le diamétre d'outil utilisé et la
profondeur de passe désirée, mettre. en pression les lames presseurs
én rapport avec les dimensions du bois 3 travailler. Bloquer I'ensemble.

— Mettre en place I'écran protecteur, puis le bloquer en position

par la vis du coulisseau 5. Assurer le passage du bois en réglant le -
protecteur horizontalement et verticalement.




CHAPITRE 2 : DESCRIPTION

RABOTEUSE — DEGAUCHISSEUSE — MORTAISEUSE
TOUPIE — SCIE CIRCULAIRE — CHARIOT
Type : COMPACT C 20

ARBRE DE DEGAUCHISSEUSE-RABOTEUSE

Porte-lames - diamétre : 60 mm.

Nombre de lames : 2 de 200 X 20 X 2,5.

Vitesse de |'arbre : 6200 tr/mn.

Lames et contre-fers inéchappables et réglables,

DEGAUCHISSEUSE

Longueur de la table d'entrée : 450 mm.

Longueur de la table de sortie : 500 mm.

Largeur de la table d'entrée : 250 mm.

Largeur de la table de sortie : 500 mm.

Table d’entrée relevable, réglable par poignée latérale, verrouillable
en position de travail. Table de sortie formant table toupie-scie.
Guide adapté pour le travail en dégauchisseuse, scie circulaire
et toupie. Dimensions : 500 X 70 mm.

Capacité :

Largeur admissible des bois : 200 mm.

Epaisseur maximale de passe : 4 mm,

RABOTEUSE

Longueur de table : 400 mm,

Largeur de table : 200 mm.

Rouleau entraineur cannelé en entrée, rouleau lisse en sortie.
Vitesse d'avance automatique des bois : 6,8 m/mn.
Chasse-copeaux, presseur monobloc facilitant I'éjection des copeaux,
Limitateur de hauteur de passe réglé a 5 mm.

Capacité :

Largeur admissible des bois : 200 mm.

Epaisseur admissible des bois : 125 mm.

Epaisseur maximale de passe : 5 mm.

Longueur minimum admissible des bois : 100 mm.

MORTAISEUSE

Longueur de la table : 450 mm.

Largeur de la table : 200 mm.

Course verticale entre I'axe du mandrin et la table : 112 mm.
Course latérale : 140 mm.

Course de profondeur en bout de mandrin : 105 mm.
Mandrin 3 mors. Capacité : 1 2 13 mm. Méches a droite.
Deux vitesses de rotation : 3 300 tr/mn - 6 200 tr/mn.
Serre-bois & excentrique.

Butées latérales et de profondeur.

a1




CHAPITRE 2 : DESCRIPTION

TOUPIE

SCIE

CHARI

Plan de travail :

Table monobloc de dégauchisseuse, toupie et scie.
Dimensions : 500 x 500 mm.

Rondelle de table, diamétre : 130 mm.

Hauteur du plan de travail : 900 mm.

Guide de toupie fermé, diameétre passage d'outils : 120 mm.

Porte-outils :

Nez d'arbre, diamétre 30 mm. Longueur : 80 mm.
Lumiére : 6 X 45 mm.

Escamotage complet de ['arbre.

Utilisation en position verticale ou horizontale.
Déplacement angulaire : 90°.

Une vitesse de rotation : 6 200 tr/mn.
Transmission par courroie Poly V.

Blocage de I'arbre par broche.

Capacité :

Passage d'outils dans ia table : 120 mm.

Diameétre maximum des outils admissibles : 150 mm.
Distance axe de I'arbre et bord de table avant : 400 mm.

Plan de travail :
Voir caractéristiques toupie.
Guide de dégauchisseuse.

Porte-outils :

Identique a I'arbre de toupie.
Escamotage complet de la lame.

Une vitesse de rotation : 6200 tr/mn.
Montée verticale.

Inclinable a 45°.

Capacité :

Coupe entre lame et guide : 350 mm.
Lame, diamétre maximum : 200 mm.

Saillie maximale au-dessus de la table : 65 mm.
Guide d'onglet orientable de 0 & 60°.

OT DE SCIAGE-TENONNAGE

Longueur de la table : 300 mm.
Largeur de la table : 130 mm.
Guide de table.

Serre-bois.

Capacité :

Coupe avant lame : 200 mm.
Coupe aprés lame : 350 mm.

MOTEUR ELECTRIQUE

Arbres dégauchisseuse, raboteuse, toupie, scie.

Puissance : 1,5 CV. TRI 220/380 V. MONO 220 V.

Une vitesse : 2850 tr/mn.

Démarrage direct par disjoncteur assurant la protection thermique.
Etanchéité compléte de tous les appareils.

Encombrement de la machine : 0,950 m X 0,700 m X 0,460 m
sans socle (mortaiseuse non montée).

Masse approximative : 85 kg

avec mortaiseuse, sans socle.




CHAPITRE 2 : DESCRIPTION

DISPOSITIFS OPTIONNELS

A — AffGteuse de lames adaptable sur mortaiseuse.

B — Chariot de sciage-tenonnage.

‘C — Régleur de lames.

D — Socle a roulettes.

E — Anneau guide (travail a I'arbre de toupie).

F — Rallonge de table, course entre lame et guide : 700 mm.
G — Manchon ponceur

H
|

— Flexible de percage Montage dans mandrin de mortaisage.

— Plateau ponceur

Toutes modifications (en vue d'améliorations) réservées

700
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CHAPITRE 3 : UTILISATION

RECEPTION

Contrdler I'état de la machine ainsi que le nombre de colis men-
tionné sur le bon de livraison. Le cas échéant, faire les réserves d'usage
auprés du transporteur.

ATTENTION :

Nos machines sont généralement livrées par nos soins ; toutefois,
dans tous les cas, les réserves, s'il y a lieu, doivent é&tre effectuées lors
de la réception des marchandises. Toute réclamation adressée avec retard

ne pourra étre prise en considération, sauf preuves formelles a I'appui.

Lorsque la machine est livrée dans son emballage (non repris),
enlever celui-ci pour effectuer la mise en place.

MISE EN PLACE

Avant réception de votre combinée, vous avez slrement prévu
et préparé son emplacement. Les cotes d'encombrement peuvent étre
relevées chapitre 0, page 0.2.

La machine est livrée avec quelques accessoires non montés (mor-
taiseuse, socle, guide, chariot de sciage-tenonnage). Voyez les croquis
et conseils ci-aprés.

MONTAGE DE LA MORTAISEUSE SUR SOCLE LUREM

Il est prévu deux vis de
fixation avec écrous pour
le blocage de la machine
sur son socle, Le socle est
en deux parties et assem-
blé par 4 vis et écrous.

MONTAGE DE LA MORTAISEUSE

Fixation des deux barres
carrées sur les bossages
usinés du béati; les deux
vis de fixation sont & intro-
duire par 'intérieur du bati.
Pour commodité de mon-
tage, réaliser en premier

|_I—I_I
A % le positionnement de la

Rondelle [—— S S ————— machine sur son socle.

Introduire le levier de
manceuvre dans les deux
rotules et positionner les
deux clips d'arrét de part
et d'autre de la rotule
basse. Fixer la colonne de
serre-bois.




CHAPITRE 3 : UTILISATION

MONTAGE DU GUIDE

&7,
i,
-

Fixation sur la régle
guide profilée. Utilisation
en dégauchisseuse et scie
sur une face, en toupie
sur l'autre face.

Viis HM& x 25

, ” 2] Positionnement des bois
Eoesiy LIS m et de la régle guide suivant

| croquis ci-contre,

MONTAGE DU CHARIOT DE SCIAGE-TENONNAGE
(suivant besoins) ‘

Fixation sur la able
monobloc de dégauchis-
seuse toupie-scie.

L'épaulement sur la table
de chariot détermine I'é-
guerrage du bois en rap-
port de l'arbre de toupie-
scie.

Il est nécessaire que le socle repose sur un sol plan et stable
en béton. Niveler, s'il y a lieu, la stabilit¢ de la machine risquant d'étre
compromise par une assise médiocre.

Votre machine installée, nettoyez les tables et les pigces tournantes
(arbre de dégauchisseuse, rouleaux d'entrainement, arbre de toupie, etc.).

Si nous avons protégé a la graisse, vous utilisez un chiffon Iége-
sment imbibé d'essence; & l'antirouille, vous décollez la pellicule qui
'est formée avec la pointe d'un outil.
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CHAPITRE 3 : UTILISATION

BRANCHEMENT ELECTRIQUE
(Schéma électrique : chapitre 4, page 4.6.)

Procédez au contrdle électrique. Vérifiez la tension du réseau E.D.F.

Voltage, puissance du compteur : 15 A mini. Tension d'utilisation
sur la plague du moteur. {

Votre machine est livrée avec le moteur que vous avez demandé ;
il a été essayé, controlé dans nos ateliers.

TENSION TRI 380 V (la plus courante) 380 v.
Moteur 1,5 CV TRI 220/380 V. z X ¥
Le couplage des bharrettes, a l'intérieur o 0! 0

de la boite a bornes, doit correspondre

au schéma ci-contre : (o} o} o}
Calibre disjoncteur : 2,5 & 4 A. u v w
Réglage d'usine : 2,5 A. '

TENSION TRI 220 V. 220 v.
Moteur 1,5 CV TRI 220/380 V. = 3 Y_l
Le couplage des barrettes, & l'intérieur o}
de la boite a bornes, doit correspondrs
au schéma ci-contre :
Calibrage disjoncteur : 2,5 8 4 A, ©
Réglage d’usine : 4 A. = e W

TENSION MONO 220 V.

Moteur 1,5 CV MONO 220 V.
Calibrage disjoncteur : 6,3 4 10 A.
Réglage d'usine : 8 A.

TENSION MONO 110 V (Transformateur obligatcire)

Un transformateur 110/220 V
{puissance : 1200 W mini), livré sur
demande, doit étre branché entre
le secteur et le disjoncteur

de la machine.

Le branchement est prévu sur
le disjoncteur de protection ;
le raccordement a la terre
est obligatoire.

Utilisez des fils de sections suffisantes (1,5 mm2 minimum) ; &i
vous devez utiliser une rallonge de plus de 3 métres de longueur, il est
nécessaire de préveir des sections de fils plus fortes (2,5 mm2).

Vérifiez le sens de rotalion des arbres: éventuellement, inversez
deux phases d'arrivée du secteur pour obtenir la rotation correcte.

Notre garantie ne s'applique pas sur les appareillages électriques,
la détérioration des moteurs étant diie, dans 95 % des cas, a une utilisation
quasi continuelle en surcharge et, d'autre part, & une mauvaise alimentation
(tension erronée, mauvais raccordement au secteur, phase défectueuse,
etc.). Il ne nous est pas possible de prendre en charge les dégats occa-
sionnés par une mauvaise utilisation de la machine.

Respectez les conseils d'utilisation rationnelle ci-aprés.




CHAPITRE 3 : UTILISATION

MISE EN ROUTE

DEGAUCHISSEUSE

Appuyez bien 2 fond sur le bouton noir de marche du disjoncteur,
la courroie d'arbre de dégauchisseuse raboteuse étant bien positionnée dans
les gorges de la poulie d’arbre et de la grande poulie moteur pour obtenir
la vitesse de rotation de 6 200 tr/mn.

L'arbre doit &tre relevé au maximum, en butée ; bloguer les manettes
d'immobilisation du fit et du carter de mandrin.

Le réglage de |'épaisseur
de passe est obtenu par
descente de la table d’en-
tré en manceuvrant la poi-
gnée latérale (A). Lors de
cette opération, assurez-
vous que le blocage de
table (B) est déverrouillé.

Bloguez la table lors du
travail,

Procédez par petites
passes en tenant compte
du voile et du sens des
fibres de la piéce de bois.

Exercez une pression au
niveau de la face de Ia
table de sortie et latérale
contre le guide lorsque
vous dressez un chant
d’'équerre.

2%passe
A% paase

Il est nécessaire d'exa-
miner la planche de bois
brute avant de la dé-
gauchir.

Une face voilée doit &tre
usinée progressivement en
répartissant le gauche sur
fa table d'entrée.

Une face creuse ou
bombée doit &tre dressée
suivant croquis ci-contre.

REGLAGE DES LAMES DE L'ARBRE DE RABOTEUSE-DEGAUCHISSEUSE

Nous construisons un appareil de réglage des lames approprié a
la machine, procurant une sortie constanie de 1,8 mm par rapport a la
table de sortie. (Pour conseils de réglage, voir chapitre 4, page 4.3.)




CHAPITRE 3 : UTILISATION

RABOTEUSE

Mise en route de l'arbre
D B c f, de coupe et position de
la courroie d’entrainement
identique a la dégauchis-
seuse.

Table d'entrée relevée,
positionner le carter
chasse-copeaux (D), l'ar-
bre en position médiane ;
serrer le bouton couronne
{C) d’immobilisation.

Le réglage de la cote
désirée, indexée millimé-
triquement sur réglet, est
obtenu en tournant le
volant de commande de
LA . i . déplacement du fat. Ma-
W S Foignee de blocage nceuvrer en prenant soin

de desserrer les deux
poignées de blocage de la
téte de rabotage.

: _ Vérifier la plus forte
Bpesebist e patibpafimponn || TOL. o SR épaisseur de la planche 2

movens Sacs '
fonckion de Ja largeur des bois Bois durs: -20%, raboter et eﬁec’fuer le ré-
glage de [I'épaisseur de

TABLEAU UTILISATION RATIONNELLE RABOTEUSE

» Largeur des bois . passe en tenant compte de
N{Pﬂ la largeur et de la nature
ofewr | 40 | 80 | 420 | 450 | 200 du bois & travailler. La

passe ne doit pas excéder

TRI 4,5cv 5 mm. Bloguer les poi-
Smm| Lmm | Bmm | 25mm | 2mm gnées d'immobilisation

MONO 4,Sev coté volant et carter de
mandrin de mortaiseuse.

Pour obtenir une cote précise d’épaisseur du hois en sortie de
rabotage, régler toujours l'indexage en soulevant I'arbre (rotation du
volant 2 droite). A chague nouvelle passe, descendre 3 4 4 mm en dessous
de la cote désirée et effectuer votre pointage en remontant; les jeux du
mécanisme de montée, sensibles au volant, se trouvent ainsi rattrapés.

Un tour de volant correspond a 6,3 mm de déplacement.
L'emploi d'un produit de glissement, genre silbergleit ou molycote

ou paraffine, sur la face d’appui du béati recevant les pidces a raboter
diminue considérablement l'adhérence et assure une meilleure avance.

MORTAISEUSE

Le mandrin, monté sur l'arbre de dégauchisseuse, est centré sur
un cbne et maintenu par une vis a lintérieur, accessible mors ouvert
en grand.

La mise en route est identique & la dégauchisseuse. Sélectionnez
la vitesse en rapport du diamétre des méches utilisées :

— Diametre de meéches inférieur 2 8 mm : vitesse 6200 tr/mn,
position de la courroie identique & la dégauchisseuse.

— Diamétre de méches supérieur 2 8 mm : vitesse 3300 tr/mn.
Démonter la grande poulie moteur (la vis de maintien des poulies
faisant office d’arrache-moyeu et facilitant le démontage). Posi-
sitionner la petite poulie fournie avec le colis d'accessoires en

prenant garde de bien placer la clavette d'entrainement ; adapter
la courroie dans les vés et tendre.




CHAPITRE 3 : UTILISATION

La queue des méches d'un assez gros diamétre est souvent longue :
elle favorise les vibrations en cours de mortaisage. Nous vous conseillons
de couper un peu la partie lisse pour une utilisation rationnelle.

Des butées latérales indexées sur réglet et des butées de profondeur
permettent le réglage des courses pour 'usinage de mortaises répétitives.
Le réglage de la hauteur de la méche en rapport de la table est obtenu
par le volant de commande du fit. Bloquez la poignée d'immobilisation de
la téte de raboteuse sur le carré de guidage.

EXECUTION DES MORTAISES

Utiliser une méche & droite du diamétre correspondant 2 la largeur
de la mortaise désirée.

1) Percer une succession de trous tangents en débutant par les
extrémités du tracé aprés immobilisation de la piéce de bois

par le serre-bois & excentrique.
2) Percer dans les parties tangentes des premiers trous exécuiss

3) Terminer le travail par passes faibles et ¢ _czssives = appli-
quant un mouvement de va et vient.

1

Butédes
latérales

2

=

g

3

AFFUTEUSE (Dispositif optionnel) -

L'affitage s’effectue sur la table de mortaiseuse ; fixer la régle de
guidage a l'aide des deux vis TF/90° : M 8§ X 20.

Assurez-vous de la course suffisante du corps d'affitage et immo-
bilisez la table de mortaiseuse a l'aide des 4 butées latérales et de pro-
fondeur ;la butée de profondeur avant détermine |'approche de la lame
en rapport de la meule (voir conseils d’affitage, chapitre 4, page 4.4).

Pour les raisons de sécu-
rité et de rendement, nous
préconisons |'aff(itage des
fers avant que l'aréte tran-
chante ne soit trop
émoussés.
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TOUP =
Mise ¢n route de I'zrbre de coupe identique a la dégauchisseuse.

=TTENTION, avznt inclinaison de Uensemble moteur - z:bre de
toupie _cie, il =t nccessaire de retirer la courroie d’enirainement de
rabot: _se-dégauchisseuse. Positionner calle de Iz foupie-scie {nlus courte)
dans :s gorges de I'arbre et de la giand> poulie moteur pour obtenir la
vites: s de rotation do 6 200 tr/mn. Desseier ia poignée d'immobilisation
du mteur {A}, pivoter celui-ci pour tendre ou détendre ia courroie.

Le carter de mecaniqus wivote pour faciliter I'accés 2 la poulie
de -Zgsuchisssuse.
’ Fositi : basse de 'ensemble mobile, desse v+ iz puignée du secteur
“inclinzison, app! urt mouvement de rotar:n au moteur jusqu'en

butde & 307,
~.e pointage vertical de Varbre est cotenu par la cimmande de

montée ae raboteus: ; bloquer le~ poign¢:s d'immobilisation du fit et
du certer de nandrin.

courroie de toupie-scie

courr > 'd'a.rB{P de dégau

MONTAGE DES OUTILS

Positionné le plus bas possible sur le nez d'arbre, le travail exécuté
n'en sera que meiileur et la fatigue sur les roulements diminuée.

Travail avec fers de forme

Il est indispensable qu'ils soient bien affiités et trés bien équilibrés.
Introduction du fer dans la lumiére de l'arbre ; bloquer énergiquement 2
I'aide de la vis de toupie M 14 ; serrer modérément le contre-écrou HM 14,
celui-ci ayant tendance a faire remonter la vis et diminuer la pression sur
le fer.

L'utilisation de fraises, porte-outils, disques de rainurage nécessite
I'emploi du jeu de bagues.

La broche d'immobilisation de I'arbre et la clé de serrage sont jointes
au colis d'accessoires.




CHAPITRE 3 : UTILISATION

Uongle d'cffitage des
fars de forme doit Ehre
de l'ordre de 42°

Bon Mauvais
Fer déséqui“bré.\o’ibm’r{ons

Fer équiil'bré. .

Travail avec fraises, porte-outils, disque de rainurage

Vis de foupie f::c'r‘oi )
F?ondiﬂg f%fndug;‘ Pandf'//e

- Jeude bagues
Fraises o
ratner

?&ﬁ
-~ A
m‘

S

£xemple de montage de

Froises avec bagues de foupie.

Travail a I'arbre ou a ['anneau guide

La fixation nécessite le
jeu de bagues. Vous pouvez
utiliser simultanément plu-
sieurs fraises ou disques 3
rainer, I'écartement est
réglable a ['aide des ba-
gues ; sur demande, nous
pouvons fournir un jeu de
bagues minces pour les
réglages fins.

Exécution de moulures, rainures, sur planche chantournée.

ANNEAU GUIDE POUR TRAVAIL A L'ARBRE
AVEC PORTE-OUTIL LUREM

Cote b déterminer
an fonction de in or
moulury désirde [ = —

Guida @ _billes it
Traulomant ) S

ravail_dessous
GUIDES A BILLES

Travail dessis
Exemple do rdalization

Intdsoge [0 exe |
N°1 | 30 42 7
N°2 |30 | 65 | 13
N"3 | 30 62 16

Travail dessous Travail dessus

Nous fournissons, au
choix :

— Des bagues a billes
servant de référence, mon-
tage intercalé .entre les
bagues et 'outil utilisé.

— Un anneau-guide ré-
glable, montage sur co-
lonne en six pans fixée sur
la table.

Profil adaptable sur porte - outil

<_‘._
{ ssase 57

Yy do rond 5 ot e Congé

=% 7

1 da rond & taton

3.8
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POINTAGE DE L'OUTIL

Cofe

]

2 .

- —— Verticalement : cote dé-
e sirée entre la surface de
référence de la table et
I'aréte tranchante  infé-
rieure de !'outil, manceu-
vrer le volant en terminant
le pointage par une rotation
a droite pour rattraper les
jeux.

T T

En profondeur de passe :
positionner la face de réfé-
rence des bois du guide en
rapport du diameétre exté-
rieur de coupe de I'outil.

Réglage des bois de
guide : prévoir un jeu mini-

= i Do mum entre le diameétre

circonférentiel de I'outil et
3 I'extrémité chanfreinée des
reglage bois bois.

Reéqlage de profondeun

PROTECTION ET CONTROLE

Montage obligatoire du protecteur et presseurs (voir chapitre 1,
page 1.4). Assurez-vous, avant la mise en route, que vous avez effectué
les différents réglages et blocages (fit de montée et carter de mandrin,
guide, bois de guide, protecteur, presseurs et outils). Vérifiez manuellement
la libre rotation de l'arbre.

SCIE CIRCULAIRE

Mise en route de I'arbre de coupe et position de la courroie d’entrai-
nement identique a la toupie.

Position horizontale de I'arbre de toupie-scie

En butée, indexage sur le repére 0° du secteur d'inclinaison. Lame
en appui contre I'épaulement de l'arbre, le serrage est réalisé par les
5 bagues : 30, 20, 10, 8 et 4 mm (jeu de bagues de toupie) et le flasque
six pans de scie. L'arbre doit étre en position d’escamotage pour faciliter
la mise en place de la lame et du carter. Montage et démontage du flasque
de scie a l'aide de la broche introduite dans le trou de l'arbre et clé
plate (fourniture colis d’accessoires).

Positionner le carter de protection support couteau diviseur; la

. colonne six pans doit étre en appui dans le vé de guidage et maintenue

par la bride escamotable ; vérifier I'alignement du couteau diviseur déter-
miné par la vis de butée ; bloquer le bouton étoile.

Mesure de sécurité

Efforcez-vous de réaliser vos fers pour le travail en dessous, vous
diminuerez notablement les risques de recul du bois.
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Table .
Scie en position verticale :
T La lame est en appui
, — contre !'épaulement de
Butée

I'arbre. Le réglage de la
saillie de lame est obienu
par la manceuvre du volant
de commande du fiit. Blo-
quer les poignées d'immo-
bilisation du fiit et du
carter de mandrin.

alignement
couteau dwisedr

Bride 1

escamclable

30_20.40-8.4]
Bagues

5

Bouton eloile de

Scie en position inclinée,
30° :

L'arbre horizontal et
escamoté, introduire le jeu
de bagues de 30, 10 et
8 mm en appui contre
I'épaulement de [|'arbre;
monter la lame dr scie et
terminer |'empilaye avec
bagues de 20 et 4 mm;
serrer le flasque de scie.
Le carter de protection doit
étre positionné en veillant
a l'alignement du couteau
diviseur en rapport de la
lame. Conjuguer le mou-
vement d’inclinaison et la
montée de la lame jusqu'a
" I'obtention de I'angle de
"30° indexé sur le secteur
gradué.

blocage du carterdescie Carter de protection

Scie en position inclinée,
45° ;
l Introduire le jeu de
bagues de 30, 20, 10, 8 et
4 mm en appui contre
It I'épaulement -de ['arbre,
monter la lame de scie et
serrer le flasque de scie
contre celle-ci. Positionner
le carter de protection ;
une butée, a I'extrémité du
six pans, détermine lali-
gnement du couteau divi-
seur. Conjuguer le mou-
vement d'inclinaison et la
montée de lame jusqu’a
I'cbtention de l'angle de
45° indexé sur le secteur
gradué.

En butce ]
alignement

couteau diviseur

Les angles intermédiaires peuvent étre obtenus de la mé&me facon
en modifiant I'empilage du jeu de bagues et l'alignement du couteau
diviseur.

La condition essentielle du bon fonctionnement de la scie circulaire
est d'avoir soin de travailler avec une lame en bon état de coupe et
correctement avoyée. Il est donc nécessaire de surveiller la coupe et, éga-
lement, la présence indispensable de la voie des dents. ©

Nous pouvons fournir : pince pour 'avoyage des lames, tiers-point
d'affiitage (voir catalogue d’outillage).
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Avoyage :
Exemple :
Lame @ 200 acier.
e : épaisseur de la
lame : 1,6.

5, v v : voie de la dent : 0,5.
0 Trait de scie :
j"i’ et+2v=16-+2 (0,5
3 = 2,6 mm.
Ny
Réglage de la sortie
Trop foible Bon Tf'OP Fork de lame.
Eclats

' I E ] e’clot-s

Sciage au guide :

Positionner le guide
paralléle a la cote désirée
entre lame et guide en
tenant compte de la voie
de la lame. Vérifiez la cote
obtenue par un léger essai
de coupe.

Pour la découpe de pan-
neaux de grande dimen-
sion, il vous est possible
d’enlever le guide et d'ef-
fectuer la coupe au tracé.

Sciage d'onglet : : X

Positionner le guide d'onglet & I'angle désiré. L'utilisation du guide
d'onglet orienté et de la lame inclinée permet I'exécution de coupe d’onglet
biaisée.

Nous pouvons vous fournir une lame de scie circulaire avec dents
rapportées au carbure de tungsténe. Cet outil présente I'énorme avantage
de tenir 6 & 8 fois mieux la coupe que la lame ordinaire.

lLame & 200, alésage 30-12 dents (réf. : E 81) : débit de bois

e ot v

Lame ¢ 200. alésage 30-48 dents (réf. - 10) - débit de panneaux
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TABLEAU DUTILISATION RATIONNELLE DE LA SCIE CIRCULAIRE

Niteoser davance mayimum en Fonction de la hauteur Trovail de bois moyens secs

de CDUPQ (10\!’!6 c,orrec}emenl' aﬁ)u\'e’e e]'- quo‘]fe,e). %uf l:ou'.s ciurs Pour 'Bofs |’enc‘reé

_Prevoir 8570 de moins aue les c]'lfmes inJi ue’s{four Correchion de | Correchion de
¥ Ej e

|ame Pre'senl‘qm\' un de'sdffafage moLem La pdrss 259 en moins | 157, en Plus
necessaire vanant du 5[mP'Ie adouble suivant |2kat sur l'avance.| sur lavance.
de la lame .

“:‘Z/F?Pe de moteur Hauteur de coupe en mm. ]
i ou MoNO AS 27 | 34 44 S 65
AiSew fwmfmn [ Bmfmn | Foofmn | Gmfon | fm /on | Bm/mn

Vous pouvez aisément constater sur ce tableau que le travail de
sciage demande énormément de puissance, variant rapidement suivant la
nature des bois, I'état de coupe de la lame, la vitesse d'avance.

Le passage de la planche en coupe longitudinale requiert plus de
puissance, le bois étant de fil et le frottement plus important sur la lame.

Si vous ne tenez pas compte de ces paramétres pour appliquer la
vitesse d'avance sur le bois, vous risquez de surcharger le moteur.
Un moteur électrique utilisé au-deld de sa puissance maximale chauffe
et grille a bréve échéance.

Notre garantie ne s’applique pas sur les appareillages électriques,
la détérioration des moteurs étant due, dans 95 % des cas, a une utilisation
quasi-continuelle en surcharge. |l ne nous est pas possible de prendre en
charge les dégats occassionnés par une mauvaise utilisation ou un défaut
de branchement de la machine.

Sachez gu'un moteur monophasé n'accepte pratiquement aucune
surcharge ; un moteur triphasé, & puissance égale, peut fournir par inter-
mittence un rendement de 30 4 50 % de sa force nominale.

Toupillage horizontal :

il est possible de monter
une fraise a la place de la
lame de scie et de tra-
vailler en toupillage hori-
zontal ou incliné. Largeur
maximum admissible :
15 mm. Retourner le bois
guide pour augmenter le
guidage en sortie. Ceriains
travaux de moulurage, rai-
nurage en extrémité des
piéces peuvent é&tre, de la
sorte, aisément exécuiés.

CHARIOT DE SCIAGE TENONNAGE
Fixation (voir chapitre 3, page 3.2).

Utilisation en sciage :

Possibilité de coupe : 400 mm dans une épaisseur de 20 mm, ce
qul vous permet la découpe de panneaux contreplagué ou aggloméré de
400 mm au carré.

Sur demande spéciale, nous pouvons fournir un chariot de capacité
plus grande permettant une coupe de 800 mm.
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Uhlisation 2n sciage  (course 400 mm,)

Utilisation en tenonnage :

Vis Féle H
2 frous $6,5

Sciage en arasement

8| ¢
48
Lame de scie 5
a3

[re!cu}'ibn a’ Ln }enon avee Jmn@ Je sce.

Cet accessoire permet la
découpe précise au format.

En outre, les opérations
d'arasement, de rainurage
et de sciage en bois de
bout sont trés rapidement
exécutés; le serre-bois
maintient la pidce en cours
d'opération,.

Possibilité d'exécuter un
tenon dans une épaisseur
de bois de 38 mm; lon-
gueur du tenon : 50 mm
avec disques @ 150 mm
(voir catalogue d'outil-
lage}.

L'écartement enire les
disques, réglable par le jeu
de bagues, détermine
I'épaisseur du tenon.

Deux vis téte hexagonale
vous sont fournies pour la
fixation d'un pare-éclat que
vous pouvez trés faci-
lement exécuter. La lon-
gueur du pare-éclat doit
éire déterminée en fonc-
tion du travail & exécuter,
son role étant d'éviter
I'éclat du bois a la sortie
de l'outil. La longueur de
300 mm indiquée sur le
dessin ci-contre n'est donc
qu'approximative.

Il vous est possible
d'exécuter un tenon par
retournement et sciages
successifs en utilisant la
lame de scie montée sur
I'arbre de toupie en posi-
tion verticale. Bois d’épais-
seur variable; longueur
possible du tenon : 75 mm.

L'opération finale d’ara-
sement doit étre exécutée
la lame de scie positionnée
sur l'arbre horizontal.
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PONCEUSE

Utiliser la petite poulie fournie dans le colis d'accessoires.

Mise en route et position de la courroie identique & la mortaiseuse
utilisée en petite vitesse : 3 300 tr/mn.

Fixer le disque de pongage & 150 dans le mandrin & mortaiser.
Positionner la table de mortaiseuse a2 2 mm environ de la face abrasive,
les deux butées de table devant se trouver en retrait de celle-ci. Abaisser
le disque par l'intermédiaire du volant de commande des déplacements
en tenant compte d'un jeu qui doit subsister entre le diamétre circon-
férenciel du disque et le profilé de guidage. Bloquer sur le carré de
guidage,

Procéder par un mouve-
ment alternatif et une pres-
sion modérée du bois
contre la face abrasive.

Sur demande, nous four-
nissons un manchon pon-
ceur & 40 permettant le
pongage de surface courbe
extérieure et intérieure.

Nous sommes persuadés que vous connaissez le travail du bois ;
aussi, nos conseils d'utilisation ont seulement pour but d'attirer votre
attention sur les points principaux de mise en place et de fonctionnement
de votre machine afin d'en obtenir le maximum de satisfaction.

Vous acquérerez trés vite une grande maitrise dans I'utilisation de
votre combinée et elle vous permettra trés certainement des réalisations
dignes d'un professionnel.

Vos suggestions et critiques éventuelles seront toujours examinées
avec le plus grand soin et nous rsstons. & votre disposition pour tous
renseignements complémentaires.

N'oubliez pas de nous consulter pour tous vos besoins en outillage
ou en machine. Demandez notre catalogue d'outillage (fers de forme,

porte-outils, molettes, lames de rechange, etc.). Vous y trouverez tous
les outils ou accessoires spécialement étudiés pour votre machine.

MERCI
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GRAISSAGE
(Voir tableau chapitre 4, page 4.5.)

La machine est graissée normalement avant son départ de notre

usine. Le moteur électrique, les arbres de raboteuse-dégauchisseuse et
de toupie-scie ne nécessitent pas de graissage, les roulements sont étan-
ches et graissés a vie.

La partie mécanique, montée sur bagues auto-lubrifiantes, n'exige
pas de graissage ; un nettoyage tous les mois, accompagné d'un léger
graissage de la chaine et des pignons suffit.

Les rouleaux cannelés et lisses s'encrassent si vous utilisez des
bois résineux ou du peuplier. Pour conserver une avance réguliére, il est
conseillé de les maintenir propres.

Les paliers des rouleaux d'entrainement sont auto-lubrifiants : il
est nécessaire, pour assurer leur déplacement vertical, de nettoyer les
logements oblongs, a la longue, l'accumulation des copeaux risquant
d'empécher le fonctionnement de |'avance.

La commande de montée est pourvue d'un graisseur en dessous du
guidage de la tige porte-volant ; assurer le graissage tous les mois.

Le fit de montée en fonte et sa crémailléere doivent &tre nettoyés
au pétrole et graissés avec de I'huide fluide.

Les articulations d'inclinaison et les guidages doivent étre nettoyés
et graissés tous les mois.

TENSION DES COURROIES

Les courroies ne nécessitent pas de tensions fréquentes ; toutefois,
s'll se preduisait un sifflement prolongé au démarrage di & un patinage,
il serait bon d'augmenter la tension (ne jamais employer d'adhésifs).

TENSION DE LA COURROIE D’ARBRE
DE DEGAUCHISSEUSE-RABOTEUSE ET D’ARBRE DE TOUPIE-SCIE

Vérifier que la courroie est bien assise dans les dents des poulies :
tendre sans exagération, une tension trop forte provoque des vibrations
et une fatigue anormale des arbres et roulements.

La courroie d'entrainement des hois ne nécessite pas de tensions
fréquentes, l'allongement étant compensé au départ de l'usine. Toutefois,
s'il se produisait un glissement, il serait bon de tendre cette courroie,
moderément, en débloquant la vis téte hexagonale qui maintient le tendeur
mécanique MR 21 sous le carter tole.

/+ L \\fumede scie

Arbre de déqou. / |

Courroie
= ¢ Tou fm‘e ~-Scie
Moleur

Degau.

Fosition serrace.

poslfion
desserrone

Poignee position serrage
(Toupie -Scie)

Tension des courroies
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REGLAGES

—_—

Intervenir avec précaution car ils requiérent une bonne compétence
{effectués en usine).

Réglages de la sutée du fat :

Il détermine la sortie des lames de l'arbre de raboteuse-dégau-
chisseuse.

L'arbre doit étre relevé en position de butée; le diamétre circon-
farenciel de l'arbre doit se situer a 1,8 mm en dessous du niveau de la
table réceptrice pour obtenir une sortie de fers correcte. La butée est
positionnée sur la partie basse du fat et comporte une vis de réglage et
un contre-gcrou.

Table réceplrice

__ Sens de dégouc/ns.gie

FUt de _gufdag.:e s Vi= de ;M

contre .ecrou.

Table dégauchisseuse :

Elle repose sur deux vis a billes ; un axe rectifié assure le guidage
et la rigidite. '

Les vis 2 hille permettent d'assurer le parallélisme latéral ; les vis
de fixation de la chape sont prévues avec jeu dans les trous du bati pour
permettre l'alignement des deux tables. || est nécessaire de posseder une
regle métallique de contrble pour effectuer ces réglages.

Fit de guidage :

Des vis de tirage et de poussée sur le fourreau permettent de
régler le jeu fonctionnel. Un jeu minimum doit étre respecté pour assurer
la rigidité de I'ensemble et la douceur de mancsuvre.

Scie circulaire, arbre de toupie (réglé en usine) :

Les vis de fixation du secteur d’inclinaison sont positionnees avec
jeu dans le support pour permettre le parallélisme et I'équerrage de
I'arbre. Le réglage doit &tre mené simultanément entre le parallélisme
de la lame avec la rainure du guide d'onglet et le centrage de l'arbre de
toupie en rapport de la rondelle de table.

4.2




CHAPITRE 4 : ENTRETIEN

Guide dégauchisseuse, toupie-scie :

La fixation de la régle profiiée de guidage détermine le parallélisme
de Ia face de référence du guide avec la rainure d'onglet. Le jeu dans les
trous des supports de la régle permettent d'aligner correctement le guide
en rapport de la lame.

Réglage des lames de l'arhre de dégauchi-seuse-raboteuse :

Régler les lames au niveau de la table réceptrice ; utiliser de préfé-
rence noire régleur de fers qui vous permettra d'obtenir ‘une précisiof -
indispensable a la bonne marche de votre machine. Régleur en appui sur
le dessus de la table, les deux vis téte fraisée en butée sur le biseau,
desserrez légérement les vis téte carrée de maintien des contre-fers, des
ressorts de compression feront sortir le fer de l'arbre ; faites tourner
I'arbre & la main pour que I'aréte vive de la lame soit bien en appui a la
verticale sur la-face usinée du régleur - proceédez de la méme facon pour
la deuxieme lame,

Une autre méthode de réglage consiste & employer une régle bois
placée sur la table réceptrice, successivement 3 chaque extrémité de
l'arbre, les lames étant réglées en appui sur la regle.

Lorsque vous constatez une diminution de la coupe, vous pouvez
aviver l'aréte tranchante en passant une pierre fine sur I'angle d'affatage,
Gecl vous permettra d’espacer les démontages. réglages et affiitages.

PO e ‘ 7 =
Régleur oe Far Arele vive du Fer . Tobla ricaphice
X = e N - Rdqle . bai
A\ [a‘an; Vaxe verlicol. L TR "5"
\ ] "I ; | Teble datagus
et ] Vis féfe carcee ~e "“'\
[ ]
(H——— /3 o e Sy, ey
[ /;}"/ N ;:0:"'?»/" sl T ik
/ N i : Y
//' oA / C . 53

-

.

- e

| | \Vis féle Fraisée.

Table recep/rice.

Avec régleur Lurem Avec regle bois

REGLAGE DES L(AMES DE DEGCAUCHISSEUSE

Affitage des lames :

Profiter de nettoyer la cannelure de I'arbre porte-outils et les contre-
fers.

La meule nécescite d'étre taillée avec une légere dépouille vers
l'intérieur de 2° environ (& réaliser dés que la face abrasive est lustrée
car un échauffement exagéré est nuisible 3 un bon affitage).

La position de I'affGteuse forme un angle de 1° 30° par rapport a la
face travaillante de la meule : de cette facon, les projections des grains
de meule sont situées vers le bas. Situer 'aréte coupante du fer entre 2
et 5 mm de l'axe de meule.
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L'épaisseur de passe ne

‘doit pas excéder 0,1 mm.

le passage du fer au
contact de la meule doit
étre assez bref et répétitif.

Le fer ne doit pas éire
arrété en frottement sur la
meule.

Respectez ces consignes
qui éviteront ['échauffe-
ment de l|'aréte coupante
et sa détérioration.

— Appliquer ['affliteuse
contre la réglette préala-
blement fixée ; transmettre
manuzllemeant un mouve-
ment de translation alter-
natif. Graisser la semelle
d'affiteuse et la réglette
de guidage.

Les lames aff(itées, l'aréte tranchante présente encore un léger
morfil ; il est indispensable. pour avoir une coupe impeccable, de I'enlever
sur une pierre douce en préserce d'un mélange d'huile 4 pétrole. (Nous
pouvons vous fournir une pierre parfaitement adaptée a deux grains.)
Passez doucement et alternativement le biseau et la planche du fer.

Fer de degouchisseuse

Pierre douce

o
Planche du Fer

Le bisecu doil glisser bien o plal
Sur /a pierre dans un mouvement tournant.

Lo planche doit glisser doucement
en wn mouvement rectiljgne fongitudingl.

Réglage des poignées de blocage :

‘Pc'\nic

Tige ou Vis de \:lona_gr.

— Enlever la vis a téte
hexagonale qui maintient
la poignée.

-— En utilisant la poi-
gnée comme une clé,
serrer la tige de blocage.

— Positionner la poi-
gnée a l'angle souhaité
pour obtenir le blocage et
le déblocage dans le dépla-
cement angulaire dispo-
nible.

[
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Utilisakion sur tension A0y

CouP|er un transformateur
wissdnce mimimum ACOO VA
entre le disjoncleur et le
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