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ND 1200 QUADRA-CHEK

Setup

For detailed description, see www.heidenhain.de

Before Power up

Electrical connection

Line voltage: 100V~ to 240V~
(=15 % to +10 %)
43 Hz to 63 Hz
T1600 mA, 250V
5x 20 mm

Line frequency:
Line fuse:

Power connector wiring

L:  Line voltage (brown)
N:  Neutral (blue)

@ Earth ground (yellow/green)

A Danger of electrical shock!

e Do not open the enclosure

e Never use 3-wire to 2-wire adapters
or allow the ground connection to
the ND 1200 to be interrupted or
disconnected.

A Caution

Changes to the power cable may be
made only by an electrical technician.

A Caution

Do not make connect encoders or other
equipment to the ND 1200 when the
power is on.

Safety Considerations

General accepted safety precautions
must be followed when operating the
ND 1200. Failure to observe these
precautions could result in damage to
the equipment, or injury to personnel.
It is understood that safety rules within
individual companies vary. If a conflict
exists between the material contained
in this guide or the and the rules of a
company using this system, the more
stringent rules should take precedence.

Controls and Displays
A | LCD screen

B | Soft keys: Change to support
functions

C | Measure keys: Initiate
measurements

o

Axis keys: Zero or preset datums

E | Mode keys: Select unit of
measure, datum, coordinate
system or help

F | Command keys: Control
measurement

G | Menu key: Displays user menus

H | Arrow cursor keys: Menu
navigation

| Fast track keys: Programmable
for frequently used functions

K | Numeric keypad: Enter numeric
data

L | Send key: Transmit
measurement data to PC, USB
printer or USB drive

M | LCD on/off key: Turn LCD on or
off, clear data, datums and skew
alignments

Connections rear side
1 Power switch

Power connection with fuse

2

3 | Ground (protective ground)

4 | Encoder inputs, X, Y, Z, Q axis
for linear and rotary encoders.
Interface specified at the time of
purchase.

5 | RS-232-C interface for PC
connection. RS-232 cable must
not include crossovers.

6 | Optical cable connector for
comparator screen sensor

7 | Optical cable connector for
Comparator reference light
source

8 | Unused

Connections side view

9 | Audio out, for 3,5 mm
headphone /speaker jack,
monaural, 8 Ohm

10 | USB type A interface for printer
or data storage

11 | Remote accessory interface
RJ-45 for optional foot switch or
keypad accessory. Two optional
remote accessories can be used
simultaneously using an RJ-45
splitter.

English

—  Very important
Please note
For your information

Mounting

The ND 1200 is secured to the swivel
slots of the mounting stand or arm
mount by a shoulder screw, a cap
screw mount is shown and associated
washers.

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

< +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Setup

Initial power up

e Press the POWER SWITCH to power
the ND 1200. The startup screen is
displayed (e.g. version ND 1204).

ND 1204

e Press the FINISH key to display the
current axis positions on the DRO
screen.

Software setup

The operating parameters of the

ND 1200 must be configured prior

to using it for the first time, and any
time part measurement, reporting or
communication requirements change.

Settings will be retained until:

e The data-backup battery is changed
e The data and settings are cleared

e Software upgrades are performed

A Caution

Setup parameters control the operation
of the ND 1200 and are password-
protected. Only qualified personnel
should be given password access to
setup screens.

1. Access setup menu
Press the MENU key and then press
the SETUP soft key. The setup menu is

displayed.
About [mm| [ +!
Language

About Lo

Displa

Encoders

Hot Keys

Print

Form Chars

RS232 v2.17 ) )

USB (C)2000-2009 Heidenhain

Measure XYZQ. OE. NLEC. Tol

Sounds MO

—~ BL 3.00 SN: 123456
List | | | |

2. Select the language
Highlight the LANGUAGE
field and press the

LIST soft key. A list of
languages is displayed.
Highlight the desired
language and press the
ENTER key.

3.Enter Password

e Use the ARROW CURSOR keys to
navigate to the SUPERVISOR setup
screen.

e Highlight the PASSWORD field and
enter the password.

Supervisor Imm|[1 ! +
- Password
Unlock

Measure
Sounds
Supervisor
Squareness
LEC

SLEC

NLEC

Scale Factor
Misc .

Clock

Programs

—
Load... | Save.. IStartupl |

4.Encoder setup

e Use the ARROW CURSOR keys to
navigate to the ENCODERS setup
screen.

e Select an axis and enter the required
encoder parameters

e Fnable STARTUP ZERO if a machine
zero will be used for error correction.

e Repeat setup for all axes.

5. Calibrate edge detector (optional)

e Press the MENU key, press the EDGE
soft key and then press the INSTALL
soft key. The LIGHT LEVELS screen is
displayed.

e Adjust the position of the sensor
and reference cable ends to achieve
approximately:

REF = 255
SCR =128

6. Calibrate stage squareness

e Align the squareness calibration
artifact to the reference axis.

e Press the MENU key, press the
SETUP soft key and then navigate to
the Squareness screen.

e Enter the calibration artifact ANGLE,
choose a MASTER AXIS and press
the TEACH soft key.

e Follow instructions on the screen.

7.Error correction

Linear, segmented linear and nonlinear
error correction methods can be used to
compensate for encoder and machine
measurement errors. Refer to the

ND 1200 User Guide for instructions.

8. Measurement scaling

Linear measurement scaling can be

applied when measuring parts that

expand or shrink.

e Press the MENU key, press the Setup
soft key and then navigate to the
SCALE FACTOR screen.

e Enter the desired MULTIPLIER,
highlight the ACTIVE field and press
the YES soft key to enable scaling.

9. Measurement annotation setup

e Press the MENU key, press the
SETUP soft key and then navigate to
the MEASURE screen.

e Highlight the ANNOTATION field and
press the BACK or FORW soft key
to determine the number of points
probed during a measurement.
BACK: Probe desired points
FORW: Probe pre-defined points
The pre-determined number can
be entered for point, line and circle
measurements.

10. Display formatting

e Press the MENU key, press the
SETUP soft key and then navigate to
the DISPLAY SCREEN.

e Enter the desired display resolutions
and other parameters.

@ Note:

Many more setup functions are available
beyond the minimum parameters
discussed here. Refer to the ND 1200
User Guide for detailed instructions.



Preparing to measure

1. Power up the ND 1200

e Check connections to the ND 1200.

e Press the POWER SWITCH to power
the ND 1200. Then press the FINISH
key to display the DRO screen.

2. Find machine zero (otional)

Move the stage to cross reference
marks or find hard stops if your system
was set up to establish machine zero at
startup.

@ Note:

A repeatable machine zero is required
when SLEC or NLEC error correction
is used. Refer to the User’s Guide for

detailed information.

4. Select a datum

Press the DATUM key to toggle
between datum 1 and datum 2.
5. Select coordinates

Press the COORDINATES key to
toggle between rectangular and

polar coordinates.

3.Select a unit of measure
Press the mode key UNIT OF
MEASURE to toggle between
inches and mm.

6. Select a probe (optional)

Press the PROBE soft key to cycle
through probe types displayed in the
top-right corner of the DRO screen.

7.Teach optical edge (optional)
Press the TEACH soft key to calibrate
the optical edge probe.

Operation

Probing points

Points are probed with crosshairs or
with (optional) optical edge detection.
The number of probed points will be
displayed in the upper left corner of the
LCD.

1. Probing with crosshairs

e Move the stage to position the
crosshairs over the desired feature
point.

e Press the ENTER key.

2.Probing with edge detection

e Move the stage to pass the optical
sensor across an edge. The ND 1200
will beep when the edge is detected.

@ Note:

Try to cross the edge in a perpendicular
path.

® Press the ENTER key when automatic
point entry (Auto E) is not used.

Aligning the part

Perform a skew alignment to eliminate
cosine errors resulting from misaligned
parts.

1. Align the part on the stage
Align the reference edge of the part to a
measurement axis.

edge aligned to the reference

axis.

e Press the FINISH key to complete the
alignment.

2. Perform a skew alignment
e Press the SKEW MEASURE
key to begin the alignment.

e Probe points along the part

Creating a datum
Probe, construct or create
a reference point and press
the X'andY Axis keys to
zero or preset a datum for
measurements.

— [
— ]
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Measuring Features

Features are measured by selecting
the feature type (or Measure Magic),
probing points and then pressing the
FINISH key.

1. Measure a point

Press the POINT MEASURE
key, probe a point and press the
FINISH key.

2.Measure a line

Press the LINE MEASURE key,
probe points on the line and
press the FINISH key.

3. Measure a circle

Press the CIRCLE MEASURE
key, probe points on the
circumference of the circle and
press the FINISH key.

4. Measure a distance

Press the DISTANCE MEASURE
key, probe a point on each end
of the distance and press the
FINISH key.

5. Measure an angle

Press the ANGLE MEASURE
key, probe two points on each
leg of the angle and press the
FINISH key.

© © ©® 00 O

6. Use measure Magic

Press the MEASURE MAGIC
key, probe points on a feature
and press the FINISH key. The
feature type will be determined
based on probed points.

Creating Features

Features are created by selecting the
feature type to be created, entering the
required feature data and then pressing
the FINISH key.

1. Specify feature type

Press a MEASURE key to specify the
type of feature to be created and then
press the CREATE soft key.

HOEODEA

2. Enter the feature data
Enter data into fields shown on the
screen.

3.Complete the creation

Press the FINISH key to complete

the feature creation. The new created
feature will be shown in the feature list.



Operation

Constructing Features
Features are constructed by selecting
the feature type to be constructed,
selecting the parent features and then
pressing the FINISH key.

1. Specify feature type
Press a MEASURE key to specify the
type of feature to be constructed.

HOEOOEG

2.Enter a parent feature

Highlight a parent feature in the feature
list and press the ENTER key. A check
mark will be shown near the parent
feature.

3. Enter all other parent features
Continue highlighting and entering
parent features until all desired parent
features show check marks.

4.Complete the construction

Press the FINISH key to complete the
construction. The new constructed
feature will be shown in the feature list.

Applying Tolerances

Tolerances are applied by selecting

a feature, pressing the TOL soft key,
entering tolerance data and pressing the
FINISH key.

1. Select a feature
Use the ARROW CURSOR keys to
highlight a feature in the feature list.

2.Press the TOL soft key
Tolerance types are displayed at the
bottom of the screen.

3.Select a tolerance type
Press a soft key to select the desired
tolerance type.

4.Enter data

Enter nominal and tolerance data into
data fields provided in the tolerance
screen.

5. Apply the tolerance data

Press the FINISH key to apply the
tolerance data. A check mark indicates
passed tolerances. A cross indicates
failed tolerances. Edit the tolerance data
if desired by pressing the EDIT soft key.

6.Complete the tolerance

Press the FINISH key to complete the
tolerance. A pass or fail indication will be
shown near the TOL soft key.

Programming

Programs are recorded sequences of
measurement and other operator key-
press activities stored by the ND 1200
to be played back later when inspecting
identical parts. This guide discusses
recording and running programs.

@ Note:

Programs can also be edited, copied,
backed up and deleted. Refer to the
User’s Guide for detailed information.

.Record a program

Press the MENU key.

Press the PROG soft key.

Press the RECORD soft key.

Enter a program number.

Perform measurement or other

steps as usual. Program recording is
indicated in the top right corner of the
screen.

e To end recording, press the MENU
key, press the PROG soft key again
and then press the END REC soft key.
The new program will be stored.

e Press the FINISH key to end the

programming session.

e 6 o o 0 -

2.Run a program

Press the MENU key.

Press the PROG soft key.

Highlight a program number.

Press the RUN soft key. The Current

Position screen is displayed.

¢ Press the VIEW soft key to see point
targeting while points are probed.

e The program will stop automatically
when all program steps have been
played.

e Press the FINISH key to end the
programming session.

3.Delete a program

e Press the MENU key.

Press the PROG soft key.
Highlight a program number.
Press the DELETE soft key. The
program will be deleted.

@ Note:

Use caution when deleting programs,
and store a backup of the program first.
Deleted programs cannot be restored.

e Press the FINISH key to end the
programming session.

4.Backup programs

Programs can be backed up by saving

them in a ND 1200 settings file to a USB

drive.

e Plug an empty USB drive into the USB
port on the side of the ND 1200.

e Press the MENU key.

e Press the SETUP soft key.

e Highlight the SUPERVISOR menu
item.

¢ Highlight the PASSWORD data field.

e Enter the Supervisor password.

e Press the SAVE... soft key to save the
programs with the ND 1200 settings
file.

e Press the FINISH key to end the
programming session.

Reporting Results

Reports of results can be sent to a USB
printer, USB flash drive or a PC.The
report destination is specified in the
PRINT, RS-232 and USB SETUP screens.

@ Note:

Refer to the ND 1200 user guide on our
web site at: www.heidenhain.de for
details.

e Press the SEND key to report

results.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Einrichten

Eine genaue Beschreibung finden Sie unter www.heidenhain.de

Vor der Inbetriebnahme

Elektrischer Anschluss
Netzspannung: 100V~ bis 240V~
(=15 % bis +10 %)
Netzfrequenz: 43 bis 63 Hz
Netzsicherung: T1600 mA, 250V
5x20mm

Anschluss des Netzsteckers

L:  Phase (braun)
N:  Nullleiter (blau)

@ Schutzleiter (gelb/griin)

A Stromschlaggefahr!

e Gerat nicht 6ffnen!

e Schutzleiter darf nie unterbrochen
sein, auch nicht bei Anschluss tber
Adapter.

A Achtung

Anderungen am Netzkabel nur durch
Elektrofachkraft!

A Achtung

Keine Messgeréate oder anderen Gerate
anschliefsen, wahrend die ND 1200
eingeschaltet ist.

Sicherheitsvorkehrungen

Fur den Betrieb der ND 1200 gelten
die allgemein anerkannten Sicherheits-
vorkehrungen. Nichtbeachtung dieser
Sicherheitsvorkehrungen kann Schéaden
am Geréat oder Verletzungen zur Folge
haben. Die Sicherheitsvorschriften
kénnen je nach Unternehmen variieren.
Im Falle eines Konflikts zwischen dem
Inhalt dieser Kurzanleitung und den
internen Regelungen eines Unterneh-
mens, in dem dieses Gerat verwendet
wird, sollten die strengeren Regelungen
gelten.

Anzeige- und Bedienelemente
A | LCD-Anzeige

Softkeys: funktionsabhéngig

B
C | Messtasten: Messungen starten
D

Achstasten: nullen oder
Bezugspunkte setzen

m

Modus-Tasten: Auswahl von
Maleinheit, Bezugspunkt, Koor
dinatensystem oder Hilfefunktion

F | Befehlstasten: Messungen

steuern

G | Meniitaste: Anzeige der
Benutzermenus

H | Pfeiltasten: Navigation durch die
Menus

I | Schnellzugriffstasten:
programmierbar fir haufig
genutzte Funktionen

K | Zahlenblock: Eingabe von
Zahlen

L | Taste SENDEN: Messdaten an
einen PC, USB-Drucker oder
USB-Speicher senden

M | LCD Ein/Aus-Taste: LCD-Anzei-
ge ein- oder ausschalten, Daten,
Bezugspunkte und Ausrichtungen
|6schen

Anschliisse auf der
Gerateriickseite
1 Netzschalter

2 | Netzanschluss mit Sicherung

3 | Erdungsanschluss
(Schutzerdung)

4 | Messgerate-Eingange, X-, Y-, Z,
Q-Achse flr Ldngenmessgerate
und Drehgeber. Schnittstelle wird
beim Kauf spezifiziert.

5 | Schnittstelle V.24/RS-232-C
far PC-Anschluss. Kabel fir
V.24/RS-232 darf keine
gekreuzten Adern haben.

6 | Anschluss fiir LWL-Kabel fiir
Profilprojektor-Bildschirmsensor

7 | Anschluss fiir LWL-Kabel fUr
Profilprojektor-Referenzlichtquelle

8 | Nicht belegt

Anschliisse auf der Seite

9 | Audio-Ausgang fUr Kopfhorer
3,5 mm / Lautsprecherbuchse,
Einohr, 8 Ohm

10 | USB-Schnittstelle, Typ A, flr
Drucker oder Datenspeicherung

11 | Schnittstelle RJ-45 fiir
Fernbedienungselemente flir
optionalen FuRRschalter oder
externes Bedienfeld. Mithilfe
eines RJ-45-Splitters kénnen
zwei Fernbedienungs-Optionen
gleichzeitig genutzt werden.

Deutsch

Montage

Die ND 1200 wird mit einer
Passschraube, einer Kopfschraube und
passenden Unterlegscheiben in den
Schwenkschlitzen des Montagefuldes
oder -arms befestigt (siehe Abbildung).

—— unbedingt beachten
wichtig
informativ

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Einrichten

Erstinbetriebnahme

e Zum Einschalten der ND 1200
den NETZSCHALTER dricken.
Es erscheint der Startbildschirm
(z.B. Version ND 1204).

ND 1204

e Taste FINISH dricken, um die
aktuellen Achspositionen anzuzeigen.

Software-Setup

Die Betriebsparameter der ND 1200
mussen vor der ersten Anwendung und
bei jeder Anderung der Forderungen
flr die Messung von Teilen,
Berichterstellung und Kommunikation
konfiguriert werden.

Die Einstellungen werden beibehalten

bis:

e Die Batterie fUr das Daten-Backup
gewechselt wird

e Die Daten und Einstellungen geldscht
werden

e Software-Upgrades durchgefihrt
werden

A Achtung

Die Setup-Parameter steuern die
Bedienung der ND 1200 und sind
passwortgeschitzt. Das Passwort
fur die Setup-MenUs sollte nur an
qualifizierte Personen weitergegeben
werden.

1.Menii ,Setup” 6ffnen
MENU-Taste und dann den Softkey
SETUP dricken. Das MenU ,, Setup”
wird angezeigt.

Sprache+SW [mm| [ +!
EmscrersW] P

Anzeige

Mess-5Sys.

Hot Keys

Drucken ESC

Steuerzeichen

RS232 va2.17 o
USB (C)2000-2009 Heidenhain
Messen XYZQ. KT. NLEC, Tol
Sounds Mo

- BL 3.00 SN: 123456
Liste | | [ |

2. Sprache einstellen
Feld SPRACHE markieren
und Softkey LISTE
drlicken. Es wird eine
Sprachenliste angezeigt.
Die gewlinschte Sprache
markieren und dann die
Taste ENTER drtcken.

3.Passwort eingeben

e Mit den PFEILTASTEN zum
Unterment PASSWORT navigieren.

e Das PASSWORT-Datenfeld markieren
und das Passwort eingeben.

Passwort Imm|[1 ! +

Passwort
Qeffnen

Messen
Sounds
asswort
Win oI
Korrekturen
AAK
NLFK
Massfaktor
Einstellung.
Uhr

Programme

—
Load... | Save.. IStartupl |

4. Messgerat-Setup

¢ Mit den PFEILTASTEN zum
Unterment MESSGERAT navigieren.

e Eine Achse auswahlen und die

bendtigten Parameter fiir das

Messgerat eingeben.

NULLEN AM START aktivieren, wenn

ein Maschinen-Bezugspunkt fir die

Fehlerkompensation verwendet wird.

e Setup flr alle Achsen wiederholen.

5. Optischen Kantensensor kalibrieren
(Option)

e MENU-Taste drlicken, danach
Softkey OS und INSTALL. Es wird das
UntermenU LICHTPEGEL angezeigt.

e Die Position des Sensors und der
Referenzkabelenden so anpassen,
dass ein Wert von ca.

REF = 255
SCR = 128 erreicht wird.

6. Rechtwinkligkeit kalibrieren

e Das Messnormal flr die Kalibrierung
der Rechtwinkligkeit an der
Referenzachse ausrichten.

e MENU-Taste, danach Softkey SETUP
dricken und zum Unterment RWK
navigieren.

e \WINKEL fir das Messnormal
eingeben, eine MASTER-ACHSE
wahlen und Softkey LERNEN
drlcken.

e Die Anweisungen auf dem Bildschirm
befolgen.

7.Fehlerkompensation

Um Messgerat- und Maschinenmess-
fehler zu korrigieren, kann die lineare,
abschnittsweise lineare und nichtlineare
Fehlerkompensation angewendet wer
den. Eine ausfihrlichere Beschreibung
finden Sie im Gerate-Handbuch

ND 1200.

8. MaRfaktor

Der lineare Maf3faktor kann bei der

Messung von Teilen angewendet

werden, die sich ausweiten oder

schrumpfen.

e MENU-Taste, danach Softkey
LSetup” drlicken und zum Unterment
MASSFAKTOR navigieren.

e Den gewtinschten FAKTOR eintragen,
das Feld AKTIV markieren und Softkey
JA dricken, um den Mafifaktor zu
aktivieren.

9. Punktzahl (Annotation)

e MENU-Taste, danach Softkey
SETUP driicken und zum Untermenti
MESSEN navigieren.

e Das Feld ANZAHL PKTE markieren
und Softkey FREI oder DEFINI.
dricken, um die bei einer Messung
erfassten Punkte festzulegen.

FREI:  Die gewinschten Punkte
erfassen

DEFINL.: Die vordefinierten Punkte
erfassen

Die vorher festgelegte Anzahl kann
fir Messungen von Punkten, Geraden
und Kreisen eingegeben werden.

10. Anzeigeformat

o MENU-Taste, danach Softkey
SETUP drlicken und zum Unterment
ANZEIGE navigieren.

¢ Die gewlinschten Anzeigeaufldsungen
und anderen Parameter eingeben.

@ Hinweis:

Neben den hier beschriebenen
Mindestparametern gibt es noch

viele weitere Setup-Funktionen. Eine
ausfuhrlichere Beschreibung finden Sie
im Gerate-Handbuch ND 1200.



Messung vorbereiten

1.ND 1200 einschalten

e Anschlisse der ND 1200 tberpriifen.

e Zum Einschalten der ND1200 den
NETZSCHALTER driicken. Danach
Taste FINISH drlicken, um die
Anzeige , IST-Position” zu 6ffnen.

2. Maschinen-Bezugspunkt finden
(Option)
DenTisch verfahren, um die
Referenzmarken zu Uberfahren oder
Anschlage zu finden, wenn das System
so eingerichtet ist, dass beim Start ein
Maschinen-Bezugspunkt festgelegt
wird.

@ Hinweis:

Bei Verwendung der Fehlerkompensation
SLEC oder NLEC ist ein reproduzierbarer
Maschinen-Bezugspunkt (Nullpunkt)
erforderlich. Eine ausflhrlichere Beschrei-
bung finden Sie im Gerate-Handbuch.

3.MaReinheit auswahlen

Modus-Taste MASSEINHEIT

driicken, um zwischen Zoll und @
Millimeter umzuschalten.

4. Bezugspunkt wahlen

Taste BEZUGSPUNKT drlicken,

um zwischen Bezugspunkt 1 @
und Bezugspunkt 2 umzuschal-

ten.

5. Koordinatensystem auswahlen
Taste KOORDINATEN driicken,

um zwischen kartesischem und @
polarem Koordinatensystem
umzuschalten.

6. Auswahl Fadenkreuz/optischer
Kantensensor (Option)

Softkey FK/OS driicken, um

zwischen Fadenkreuz und optischem

Kantensensor umzuschalten (Anzeige

rechts oben auf dem Bildschirm).

7.Funktion , Lernen” bei optischem
Kantensensor (Option)

Softkey LERNEN driicken, um den

optischen Kantensensor zu kalibrieren.

Bedienung

Punktaufnahme

Punkte werden mittels Fadenkreuz
oder optischem Kantensensor (Option)
erfasst. Die Anzahl der erfassten Punkte
wird links oben auf dem Bildschirm
angezeigt.

1. Punktaufnahme mittels Fadenkreuz
e Den Tisch so verschieben, dass
sich das Fadenkreuz Uber dem
gewlnschten Punkt befindet.
e Mit ENTER bestatigen.

2. Punktaufnahme mittels
Kantenerkennung

e Tisch so verfahren, dass der optische
Sensor eine Kante Uberquert. Die
ND 1200 piept, wenn die Kante
erkannt wurde.

@ Hinweis:

Kanten maglichst rechtwinklig
Uberfahren.

e Taste ENTER driicken, wenn keine
automatische Punkterfassung
(Auto-E) verwendet wird.

Teileausrichtung

Die Teileausrichtung wird vorgenommen,
um Kosinus-Messfehler aufgrund
mangelhafter Teileausrichtung zu
eliminieren.

1. Teil auf dem Tisch ausrichten
Referenzkante des Teils an einer
Messachse ausrichten.

2. Teileausrichtung durchfiihren

e Messtaste AUSRICHTUNG
driicken, um die Ausrichtung
zu starten.

e Punkte entlang der an der
Messachse ausgerichteten
Kante des Teils erfassen.

e Taste FINISH dricken, um die
Ausrichtung abzuschlief3en.

Bezugspunkt festlegen
Einen Referenzpunkt
erfassen, konstruieren

oder definieren und

die X- und Y-Achstasten

zum Nullen oder Setzen

eines Bezugspunkts flr
Messungen drlcken.

— =
— ]
— [

Konturelemente messen
Konturelemente werden durch Auswahl
des Konturelement-Typs (oder Measure
Magic) und anschlieRende Punktaufnah-
me gemessen. Die Messung wird mit
derTaste FINISH bestéatigt.

1. Punkt messen

Taste PUNKT MESSEN drticken,
einen Punkt erfassen und mit
FINISH bestatigen.

2. Gerade messen

Taste GERADE MESSEN
drlicken, Punkte auf der Gerade
erfassen und mit FINISH
bestatigen.

3. Kreis messen

Taste KREIS MESSEN drticken,
Punkte auf dem Kreisumfang
erfassen und mit FINISH
bestatigen.

4. Abstand messen

Taste ABSTAND MESSEN
drticken, jeweils einen Punkt an
den Abstandsenden erfassen
und mit FINISH bestatigen.

5. Winkel messen

Taste WINKEL MESSEN
drlicken, jeweils zwei Punkte auf
den Winkelschenkeln erfassen
und mit FINISH bestatigen.

6. Measure Magic verwenden
Taste MEASURE MAGIC
drlicken, Punkte auf einem

Konturelement erfassen

und mit FINISH bestatigen.

Der Konturelement-Typ wird
basierend auf den erfassten
Punkten automatisch bestimmt.
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Konturelemente definieren
Konturelemente werden durch Auswahl
des gewdinschten Konturelement-Typs
und Eingabe der erforderlichen Kontur
elementdaten definiert. Die Definition
wird mit der Taste FINISH bestatigt.

1. Konturelement-Typ festlegen
Eine MESSTASTE driicken, um den
gewdlnschten Konturelement-Typ
festzulegen und Softkey DEFIN.
drlcken.

HOEOLEG

2. Konturelement-Daten eingeben
Daten in die angezeigten Felder
eingeben.

3. Definition abschlieRen

Taste FINISH driicken, um die Definition
eines Konturelements abzuschlief3en.
Ein neu definiertes Konturelement wird
in der Elementliste angezeigt.



Bedienung

Konturelemente konstruieren
Konturelemente werden durch Auswahl
des gewlnschten Konturelement-Typs
und Auswahl der fiir die Konstruktion
zu verwendenden Konturelemente
konstruiert. Die Konstruktion wird mit
derTaste FINISH bestétigt.

1. Konturelement-Typ festlegen
Eine MESSTASTE drticken, um den zu
konstruierenden Konturelement-Typ zu
bestimmen.
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2. Ein Konturelement, das fiir die
Konstruktion herangezogen
werden soll, eingeben

Konturelement in der Liste markieren

und ENTER dricken. Ein Hakchen

erscheint neben dem Element.

3. Alle weiteren Konturelemente, die
fiir die Konstruktion herangezogen
werden sollen, eingeben

Weitere Konturelemente fir die

Konstruktion markieren und eingeben,

bis alle gewiinschten Konturelemente

mit einem Hakchen versehen sind.

4. Konstruktion abschlieRen

Taste FINISH drlicken, um die
Konstruktion fertigzustellen. Ein neu
konstruiertes Konturelement wird in der
Elementliste angezeigt.

Anwendung von Toleranzen
Toleranzen werden durch Auswahl eines
Konturelements angewendet. Softkey
TOL. drlicken, Toleranzdaten eingeben
und mit FINISH abschliefzen.

1. Konturelement wahlen

Mit den PFEILTASTEN das gewlnschte
Konturelement in der Elementliste
markieren.

2.Softkey TOL. driicken.
Die Toleranzarten werden unten auf dem
Bildschirm angezeigt.

3. Toleranzart auswahlen
Mittels Softkey die gewlinschte
Toleranzart auswahlen.

4.Daten eingeben

Die Soll- und Toleranzdaten in die
entsprechenden Datenfelder unter
Joleranz" eingeben.

5. Toleranzdaten anwenden

Taste FINISH drlicken, um die Toleranz-
daten anzuwenden. Ein Hakchen zeigt
an, dass die Toleranzpriifung bestanden
wurde. Ein Kreuz zeigt an, dass die
Toleranzpriifung nicht bestanden wurde.
Die Toleranzdaten konnen ggf. durch
Drlicken des Softkeys BEARB. gedndert
werden.

6. Toleranzpriifung fertigstellen

Taste FINISH drlicken, um die Toleranz-
prifung zu beenden. Beim Softkey TOL.
wird angezeigt, ob die Toleranzpriifung
bestanden wurde oder nicht.

Programmieren

Programme sind aufgenommene
Messfolgen und andere, vom Bediener
gedrlickte Tastenfolgen, die von der

ND 1200 zum spéateren Abspielen bei
der Prifung identischer Teile gespeichert
werden. Die Aufnahme und Wiedergabe
von Programmen wird in dieser
Anleitung erklart.

@ Hinweis:

Programme kdnnen auch bearbeitet,
kopiert, als Sicherheitskopie
gespeichert und geléscht werden. Eine
ausfUhrlichere Beschreibung finden Sie
im Gerate-Handbuch.

.Ein Programm aufnehmen
MENU-Taste drlicken.
Softkey PROG driicken.
Softkey AUFN. drlicken.
Programm-Nummer eingeben.
Die Messung und weiteren Schritte
wie gewohnt durchfihren. Rechts
oben auf dem Bildschirm wird
angezeigt, dass ein Programm
aufgenommen wird.
¢ Um die Aufnahme zu beenden,
MENU-Taste driicken, dann nochmals
den Softkey PROG und den Softkey
END AUF. Ein neues Programm wird
gespeichert.
e Taste FINISH dricken, um die
Programmierung zu beenden.

e o o o o

2. Ein Programm ausfiihren

e Taste MENU drlcken.

e Softkey PROG drlcken.

e Eine Programm-Nummer markieren.

e Softkey AUSF. driicken. Es erscheint
die Anzeige ,,IST-Position™.

e Mit dem Softkey ANSICHT
kénnen Sie die Zielanzeige fur die
Punktaufnahme 6ffnen.

e Das Programm stoppt automatisch,
wenn alle Programmschritte
ausgeflhrt wurden.

e Taste FINISH driicken, um die
Programmierung zu beenden.

3.Programm léschen

MENU-Taste drucken.

Softkey PROG driicken.

Eine Programm-Nummer markieren.
Softkey LOSCH. driicken. Das
Programm wird geldscht.

Hinweis:
Beim Loschen von Programmen
sollte vorsichtshalber zuerst eine
Sicherungskopie des Programms
angelegt werden. Einmal geldschte
Programme kdnnen nicht
wiederhergestellt werden.

e Taste FINISH driicken, um die
Programmierung zu beenden.

4. Programm-Backup

Programme koénnen gesichert werden,

indem man sie als Einstellungsdatei fur

die ND 1200 auf einem USB-Speicher

ablegt.

e Einen leeren USB-Speicher an die

USB-Schnittstelle seitlich an der

ND 1200 anschlieRen.

MENU-Taste driicken.

Softkey SETUP drlcken.

Option PASSWORT markieren.

Das PASSWORT-Datenfeld

markieren.

Administratoren-Passwort eingeben.

Softkey SPEICH. drlicken, um die

Programme in der Einstellungsdatei

fur die ND 1200 zu speichern.

e Taste FINISH dricken, um die
Programmierung zu beenden.

Ergebnisberichte
Ergebnisberichte kdnnen an einen
USB-Drucker, USB-Speicher oder einen
PC gesendet werden. Der Zielort flr
den Bericht wird unter DRUCKEN,
V.24/RS-232 und USB eingestellt.

@ Hinweis:

Ausflhrlichere Erlauterungen
finden Sie im Gerate-Handbuch

ND 1200 auf unserer Website unter
www.heidenhain.de.

e Taste SENDEN drlicken, um
Ergebnisberichte zu erstellen.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Parameétrage

Pour une description détaillée, voir www.heidenhain.de

Avant la mise sous tension

Raccordement électrique
Tension secteur: 100V~ a 240V~
(=15 % a +10 %)
Fréquence secteur : 43 Hz a 63 Hz
Fusible : T1600 mA, 250V
5x20 mm

Cablage de la prise

L: Ligne de phase (brun)
N : Neutre (bleu)

@ Terre (jaune/vert)

A Danger de choc électrique!

e Ne pas ouvrir le boftier

® Ne jamais utiliser un adaptateur
3 fils/2 fils, ou ne pas accepter une
prise de terre interrompue ou non
raccordée au ND 1200.

A Attention

Le cable d'alimentation ne doit étre
changé que par un technicien.

A Attention

Ne pas connecter les encodeurs ou
autres équipements lorsque le ND 1200
est sous tension.

Consignes de sécurité

Les consignes des sécurité doivent
étre respectées lors de |'utilisation

du ND 1200. La non observation de
ces consignes peut occasionner des
dommages a I'appareil ou blesser le
personnel. Bien entendu, les regles
de sécurité varient en fonction des
entreprises. Si I'appareil ne devait
pas correspondre aux normes de
sécurité de |'entreprise, il faudrait tenir
compte en priorité des régles les plus
astreignantes.

Controéles et affichages
A | Ecran LCD

B | Soft keys : Changer les fonctions

C | Touches de mesure : Démarrer
les mesures

D | Touche d'axes : Remise a zéro et
présélection des origines

E | Touches mode : Choisir I'unité
de mesure, I'origine, le systeme
de coordonnées et |'aide

F | Touches de commande :
Démarrer les mesures

G | Touches menu : Affiche les
menus utilisateur

H | Touches curseur fléché :Menu
navigation

I | Touche Atout : Programmable
pour fonctions fréquentes

K | Clavier numérique : Saisir les
données

L | Touche envoi : Envoie les
données de mesures au PC, a
I'imprimante USB ou a la clé USB

M | Touche Ecran on/off : Met
I'écran en veille, efface les
figures, les origines et les
alignements skew

Connections sur la face arriére
1 | Interrupteur d'alimentation

Raccordement de
I'alimentation avec fusible

w

Terre (terre de protection)

4 | Entrées des systémes de
mesure, axes X, Y, Z, Q pour
systemes de mesure linéaire et
encodeur. Linterface doit étre
spécifiée lors de la commande

5 | Interface RS-232-C pour
connexion a un PC. Le céble
RS-232 ne doit pas étre croisé.

6 | Connecteur du cable optique
pour le capteur de I'écran du
projecteur

7 | Connecteur du cable optique
pour la référence lumineuse du
projecteur

8 | Non présent

Francais

Connexions sur le coté

9 | Sortie audio, pour jack 3,5 mm
écouteur/casque, monaural,
8 Ohm

10 | Interface USB type A pour
imprimante ou sauvegarde des
données

11 | Interface de commande

a distance RJ-45 pour les
accessoires pédale et clavier. Les
deux appareils en option peuvent
se brancher simultanément sur
un répartiteur RJ-45.

Montage

Réalisée au moyen de rainures sur le
support, 'orientation du ND 1200 est
assurée par une vis a épaulement, une
vis a téte cylindrique et leurs rondelles.

——  Tres important

Remarques
Pour information

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Parameétrage

Mise sous tension

e Commuter I'INTERRUPTEUR
D'ALIMENTATION pour mettre sous
tension le ND 1200. L'écran de départ
s'affiche (e.g. version ND 1204).

ND 1204

e Appuyer sur la touche FINISH Pour
afficher les positions actuelles des
axes et revenir a I'écran DRO.

Configuration du logiciel

Dés la premiére utilisation, il faut
configurer les parameétres de
fonctionnement du ND 1200. Cette
opération doit étre répétée a chaque
changement de piéce, de rapport ou de
parameétres de communication.

Les configurations restent en mémoire

jusgu'a ce que :

e | a batterie de sauvegarde soit
changée

e | es données et configurations soient
effacées

e | es mises a jour du logiciel soient
effectuées

A Attention

Les parametres de configuration
contrélent le fonctionnement du

ND 1200 et sont protégés par un mot
de passe. Seul un personnel qualifié
peut fournir le mot de passe d'acces a
I'écran de configuration.

1. Accés au menu setup

Appuyer sur la touche MENU et ensuite
sur la soft key SETUPR, Le menu setup
s'affiche.

Language [mm[ L[+
Language
Language
ichage
Encodeurs
Clavier
Impression
Code ASCI
v2.17
port RS232 | (()2000-2009 Heidenhain
Mesures XYZQ. FO. NLEC. Tol
Sons Mo
— BL 3.00 SN: 123456
Liste | | [ |

2.Choisir le langage
Mettre en surbrillance
le LANGAGE souhaité
et appuyer sur la soft
key LISTE. Une liste des
langages est affichée.
Mettre en surbrillance
le langage souhaité et
appuyer sur la touche
ENTER.

3. Saisir le code

e Utiliser les touches du CURSEUR
FLECHE pour naviguer dans I'écran
du SUPERVISEUR.

e Mettre en surbrillance le champ MOT
DE PASSE et saisir le mot de passe.

Superviseur Imm|[1 ! +
- Mot de passe
Dttioas

Mesures
Sons Programmes

Superviseur
Equerrage
Correction
SLEC

NLEC
Echelle
Réglages
Horloge

—
Load... | Save.. IStartupl |

4. Configuration des encodeurs

e Utiliser les touches du CURSEUR
FLECHE pour naviguer dans I'écran
des ENCODEURS.

e Choisir un axe et saisir les parameétres
requis de I'encodeur.

e Activer ZERO DEPART si on doit
utiliser un zéro machine pour la
correction d'erreur.

e Répéter la configuration pour chaque
axe.

5. Etalonnage du détecteur d'aréte
par fibre optique (en option)

e Appuyer sur la touche MENU, puis
sur la soft key CAL. et enfin sur la
soft key INSTALL. L'écran NIVEAU
LUMIERE s'affiche.

e Ajuster la position du capteur et
I'extrémité du cable de référence pour
régler approximativement :

REF = 255
SCR =128

6. Pour étalonner I'équerrage

e Aligner |'étalon de calibration
d'équerrage sur I'axe de référence.

e Appuyer sur la touche MENU,
puis sur la soft key SETUP et enfin
naviguer dans I'écran Equerrage.

e Saisir I'ANGLE de I'étalon de
calibration, choisir I'AXE PRINCIPAL
et appuyer sur la soft key ETALON.

e Suivre les instructions affichées dans
I'écran.

7.Correction d'erreur

Les corrections d'erreur linéaire, linéaire
segmentée et non linéaire sont utilisées
pour compenser les erreurs de mesure
des encodeurs et de la machine. Voir le
manuel d'utilisation du ND 1200 pour les
instructions.

8. Echelle de mesure

Des échelles de mesure sont appliquées

pour mesurer des pieces dilatées ou

réduites.

e Appuyer sur la touche MENU, puis
sur la soft key Setup et naviguer dans
I'écran ECHELLE.

e Saisir la valeur du champ
MULTIPLIER, mettre en surbrillance
le champ ACTIF et appuyer sur la
soft key OUI pour activer le facteur
d'échelle.

9. Configurer I'annotation de mesure
e Appuyer sur la touche MENU, puis sur
la soft key SETUP et enfin naviguer

dans I'écran MESURES.

e Mettre en surbrillance le champ
ANNOTATION et appuyer sur la
soft key ANTER. ou POST. pour
déterminer le nombre de points a
saisir lors d'une mesure.

ANTER. : points de palpage souhaités
POST. : points de palpage prédéfinis
Les valeurs prédéfinis sont prévues
pour les points, les droites et les
cercles.

10. Format d'affichage

e Appuyer sur la touche MENU, puis sur
la soft key SETUP et enfin naviguer
dans I'écran AFFICHAGE.

e Saisir la résolution souhaitée et les
autres parametres.

@ Remarque :

De trés nombreux autres paramétres
non présents dans ce manuel sont
disponibles. Voir le manuel d'utilisation
du ND 1200 pour les instructions.



Préparation de la mesure

1. Mise sous tension du ND 1200

e \érifier les connexions du ND 1200.

e Commuter I'NTERRUPTEUR
D'ALIMENTATION pour mettre en
service le ND 1200. Appuyer sur la
touche FINISH pour afficher I'écran
DRO.

2.Passer sur le zéro machine (en
option)

Passer sur la marque de référence ou se

déplacer sur la butée si votre systeme

est configuré pour établir un zéro a la

mise sous tension.

@ Remarque :

Un zéro machine répétable est requis
lorsque les corrections SLEC ou NLEC
sont utilisées. Voir le manuel d'utilisation
pour de plus amples informations.

3. Sélectionner l'unité de mesure
Appuyer sur la touche UNITE DE
MESURE pour basculer entre @
pouces et millimetres.

4. Choisir une origine

Appuyer sur la touche ORIGINE

pour basculer entre origine 1 et @
origine 2.

5.Choisir les coordonnées

Appuyer sur la touche
COORDONNEES pour
basculer entre les systemes de

coordonnées cartésiennes et
polaires.

6. Choisir un palpeur (en option)

Appuyer sur la soft key PALPEUR pour
afficher le symbole du palpeur optique
dans le coin en haut a droite de I'écran.

7.Etalonner le palpeur optique

(en option)
Appuyer sur la soft key ETALON. pour
étalonner le palpeur d'aréte optique.

Présentation

Palpage des points

Les points sont palpés avec le réticule
ou le détecteur par fibre optique (en
option). Le nombre de points palpés est
affiché dans le coin en haut a gauche de
I'écran LCD.

1. Palpage avec réticule

e Déplacer la table pour cibler le réticule
a la position souhaitée.

e Appuyer sur la touche ENTER.

2.Palpage avec détection d'aréte par
fibre optique

e Déplacer la table pour passer sur
une aréte avec le capteur optique.
Le ND 1200 émet un bip au passage
sur |'aréte.

@ Remarque :

Essayer de passer sur I'aréte selon une
trajectoire perpendiculaire.

e Appuyer sur la touche ENTER lorsque
la validation automatique (Auto E)
n'est pas utilisée.

Alignement de la piéce
Effectuer un alignement skew pour
supprimer les erreurs d'alignement des
piéces.

1. Aligner la piéce sur la table
Aligner l'aréte de référence de la piece
sur un axe de mesure.
2. Effectuer un alignement skew
e Appuyer sur la touche
MESURE SKEW pour
commencer |'alignement.
e Palper les points de |'aréte de
la piece orientés sur I'axe de
référence.
e Appuyer sur la touche FINISH pour
terminer l'alignement.
Définir une origine
Palper, construire ou définir  —— |:|
un point de référence et
appuyer sur les touches - l:'
d'axes X etY pourremettrea ___ l:l

zéro ou présélectionner une
origine.

Mesure de Figures

Les figures sont mesurées en
choisissant le type de figure (ou Mesure
Magique), en palpant les points et en
appuyant sur la touche FINISH.

1. Mesurer un point

Appuyer sur la touche MESURE
POINT, palper un point et
appuyer sur la touche FINISH.

2.Mesure d'une droite
Appuyer sur la touche MESURE
LINE, palper les points de la
droite et appuyer sur la touche
FINISH.

3. Mesurer un cercle

Appuyer sur la touche MESURE
CIRCLE, palper les points du
cercle et appuyer sur la touche
FINISH.

4. Mesure d'une distance
Appuyer sur la touche MESURE
DISTANCE, palper les points

a chaque bout de la distance

a mesurer et appuyer sur la
touche FINISH.

5. Mesurer un angle

Appuyer sur la touche MESURE
ANGLE, palper deux points de
chague segment composant
I'angle et appuyer sur la touche
FINISH.

6. Utiliser Mesure Magique
Appuyer sur la touche MESURE
MAGIC, palper les points de la
figure et appuyer sur la touche
FINISH. Le type de la figure

est déterminé en fonction des
points palpés.
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Création de figures

Les figures sont créées en choisissant
le type de figure, en saisissant les
données requises et en appuyant sur la
touche FINISH.

1. Spécifier les types de figure
Appuyer sur une touche MESURE pour
spécifier le type de figure a créer et
appuyer sur la soft key CREER.

HOEOLED

2. Saisir les données de la figure
Saisir les données dans les champs de
I'écran.

3. Terminer la création

Appuyer sur la touche FINISH pour
terminer la création de la figure. La
nouvelle figure est affichée dans I'écran
et ajoutée a la liste.



Présentation

Construction de figures

Des figures sont construites en
choisissant le type de figure, en
sélectionnant les figures parentes et en
appuyant sur la touche FINISH.

1. Choisir le type de figure
Appuyer sur une touche MESURE pour
choisir le type de figure a construire.

HEOLED

2. Choisir une figure parente

Mettre en surbrillance une figure dans la
liste et appuyer sur la touche ENTER. Le
signe "coché" apparait a coté du numéro
de la figure.

3. Valider toutes les figures parentes
Poursuivre la sélection des figures au
moyen de la surbrillance jusqu'a ce
que toutes les figures choisies soient
cochées.

4. Terminer la construction
Appuyer sur la touche FINISH pour
terminer la construction. La nouvelle
figure construite est affichée dans
|'écran et ajoutée a la liste.

Application des tolérances

Des tolérances sont appliquées en
choisissant une figure, en appuyant sur
la soft key TOL, en saisissant les valeurs
des tolérances et en appuyant sur la
touche FINISH.

1. Choisir une figure

Utiliser les touches du CURSEUR
FLECHE pour mettre en surbrillance la
figure souhaitée de la liste.

2. Appuyer sur la soft key TOL
Les types de tolérance sont affichés en
bas de I'écran.

3. Sélectionner un type de tolérance
Appuyer sur une soft key pour choisir le
type de tolérance souhaité.

4. Saisir les données

Saisir les valeurs nominales et les
tolérances dans les champs prévus a
cet effet.

5. Appliquer les tolérances

Appuyer sur la touche FINISH pour
appliquer les tolérances Le signe "coché’
indique que la mesure est dans les
tolérances. Une croix indique que la
mesure est hors tolérances. Editer les
tolérances si nécessaire en appuyant sur
la soft key EDIT.

6. Terminer la tolérance

Appuyer sur la touche FINISH pour
terminer la tolérance. Le signe "coché"
indique a coté de TOL si la mesure est a
I'intérieur ou en dehors des tolérances.

Programmation

Les programmes sont des séquences
de mesure enregistrées dans le

ND 1200. lls peuvent étre exécutés
ultérieurement lors de mesures de
pieces identigues. Ce guide présente
les enregistrements et exécutions de
programmes.

@ Remarque :

Les programmes peuvent également
étre édités, copiés, sauvegardés et
effacés. Voir le manuel d'utilisation pour
de plus amples informations.

.Enregistrement d'un programme
Appuyer sur la touche MENU.
Appuyer sur la soft key PROG.
Appuyer sur la soft key ENREG.
Saisir le numéro de programme.
Effectuer les mesures et autres
opérations comme d'habitude.
L'enregistrement est indiqué en haut
a droite dans I'écran.

e Pour terminer |'enregistrement,
appuyer sur la touche MENU, appuyer
sur la soft key PROG une nouvelle
fois et appuyer sur la soft key
FINIR. Le nouveau programme est
enregistré.

e Appuyer sur la touche FINISH pour

terminer la programmation.

e o o o o0

2. Exécution d'un programme

e Appuyer sur la touche MENU.

e Appuyer sur la soft key PROG.

e Mettre en surbrillance le numéro de
programme.

e Appuyer sur la soft key EXECUT.
L'écran position actuelle s'affiche.

e Appuyer sur la soft key VUE pour
afficher I'écran cible graphique.

e | e programme s'arréte
automatiquement quand toutes les
séguences sont exécutées.

e Appuyer sur la touche FINISH pour
terminer la session.

3. Effacement d'un programme

e Appuyer sur la touche MENU.

e Appuyer sur la soft key PROG.

e Mettre en surbrillance le numéro de
programme.

e Appuyer sur la soft key EFFACER.
Le programme est effacé.

@ Remarque :

Soyez prudent lors de I'effacement
de programmes, et faites d'abord une
sauvegarde. Les programmes effacés
ne peuvent plus &tre récupérés.

e Appuyer sur la touche FINISH pour
terminer la session.

4.Programmes de sauvegarde

LLes programmes peuvent étre

sauvegardés sous la forme d'un fichier

de configuration dans une clé USB.

e Connecter une clé USB vierge sur
le port USB situé sur le coté du
ND 1200.

e Appuyer sur la touche MENU.

e Appuyer sur la soft key SETUP.

e Mettre en surbrillance le sujet
SUPERVISEUR.

e Mettre en surbrillance le champ
MOT DE PASSE.

e Saisir le mot de passe du superviseur.

e Appuyer sur la soft key SAUVE pour
sauvegarder les programmes dans le
fichier de configuration du ND 1200.

e Appuyer sur la touche FINISH pour
terminer la session.

Rapport de résultats

Les rapports des résultats peuvent
étre envoyés a une imprimante, une
clé USB ou un PC. La destination des
rapports est spécifiée dans les écrans
IMPRESSION, RS-232 et USB .

@ Remarque :

Pour plus de détails, se reporter au
manuel d'utilisation du ND 1200
consultable sur notre site web
www.heidenhain.de.

e Appuyer sur la touche ENVOI

pour transmettre les rapports.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Configurazione

Per la descrizione dettagliata vedere www.heidenhain.it

Prima dell'accensione

Collegamento elettrico

Tensione dilinea: da 100V~ a 240V~
da (<15 % a +10 %)

Frequenza di linea: da 43 Hz a 63 Hz

Fusibile di linea: ~ T1600 mA, 250V
5x20 mm

Cablaggio del connettore di
alimentazione

L:  Tensione di linea (marrone)
N:  Neutro (blu)
@ Messa a terra (giallo/verde)

A Pericolo di scosse elettriche!

e Non aprire lo strumento

e Non utilizzare mai gli adattatori da
tripolare a bipolare o consentire
che il collegamento di terra del
sistema ND 1200 venga interrotto o
scollegato.

A Attenzione

Far eseguire modifiche sul cavo di
alimentazione soltanto da un elettricista
esperto.

A Attenzione

Non collegare sistemi di misura o altri
strumenti all'ND 1200 con alimentazione
inserita.

Norme di sicurezza

Le norme di sicurezza generalmente
riconosciute dovrebbero essere
osservate durante il funzionamento

del sistema ND 1200. La mancata
osservanza di tali norme potrebbe
danneggiare lo strumento o procurare
lesioni al personale. Le norme di
sicurezza all'interno delle singole
aziende sono naturalmente diverse.

Se sussiste un conflitto tra quanto
riportato nella presente guida e le norme
dell'azienda che utilizza il sistema, sono
prioritarie le disposizioni piu severe.

Comandi e visualizzazioni
A | Schermo LCD

B | Softkey: passaggio alle funzioni
di supporto

C | Tasti di misura: inizializzazione
delle misurazioni

Italiano

Collegamenti sul lato dello
strumento

9 | Audio out, per jack audio/cuffie
da 3,5 mm, mono, 8 Ohm
10 | USB, interfaccia tipo A per
stampante o0 memoria dati

D | Tasti asse: origini zero o
predefinita

E | Tasti modo: selezione di unita
di misura, origine, sistema di
coordinate o guida

F | Tasti di comando: controllo della
misurazione

G | Tasto menu: visualizzazione di
menu utente

H | Tasti freccia: menu di
navigazione

I | Tasti di scelta rapida:
programmabili per funzioni di uso
frequente

K | Tastiera numerica: inserimento
di dati numerici

L | Tasto di invio/stampa:
trasmissione dei dati di misura
a PC, stampante USB o chiave
USB

M | Tasto LCD On/Off: accensione
o spegnimento dello schermo
LCD, cancellazione di dati, origini
e allineamenti

Collegamenti sul retro dello
strumento
1 | Interruttore di accensione

2 | Collegamento di alimentazione
con fusibile

3 | Messa a terra (messa a terra di
protezione)

4 | Ingressi encoder, asse X,Y,Ze
Q per sistemi di misura lineari
e trasduttori rotativi. Interfaccia
specificata al momento
dell'acquisto

5 | Interfaccia RS-232-C per
collegamento PC. Il cavo RS-232
non deve includere crossover

6 | Connettore cavo ottico per
sensore dello schermo del
proiettore di profilo (opzionale)

7 | Connettore cavo ottico per
sorgente di luce del proiettore di
profilo (opzionale)

8 | Libero

11 | Interfaccia accessoria remota
RJ-45 per interruttore a pedale

o tastiera remota opzionali. |

due accessori remoti opzionali
possono essere collegati
simultaneamente utilizzando uno
splitter RJ-45

Montaggio

Il visualizzatore ND 1200 & fissato alle
aperture orientabili del supporto di
montaggio o a un braccio di supporto
con vite di spallamento, vite con
cappuccio e relative rondelle.

—  Importante

Da osservare
A titolo informativo

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Configurazione

Accensione iniziale

e Premere I'INTERRUTTORE DI
ALIMENTAZIONE per accendere
I'ND 1200. Viene visualizzata la videata
di avvio (ades. versione ND 1204).

ND 1204

2.Selezione della lingua
Evidenziare il campo
LINGUA e premere il
softkey LISTA. Viene
visualizzata una lista

delle lingue disponibili.
Evidenziare la lingua
desiderata e premere |l
tasto ENTER.

3.Inserimento della password

e Utilizzare i tasti FRECCIA per navigare
nella videata di configurazione
SUPERVISOR.

e Evidenziare il campo PASSWORD e
inserire la password.

e Premere il tasto FINISH per
visualizzare le posizioni attuali degli
assi sulla videata DRO.

Configurazione del software

| parametri operativi del visualizzatore
ND 1200 devono essere configurati
prima di utilizzarlo per la prima volta e
ogni volta che cambiamo i requisiti della
misurazione del pezzo, dei rapporti e
della comunicazione.

Le impostazioni rimangono attive finché:

e si cambia la batteria di backup dei dati

e sicancellano i dati e le impostazioni

® vengono eseguiti aggiornamenti
software

A Attenzione

| parametri di configurazione controllano
il funzionamento del visualizzatore

ND 1200 e sono protetti da password.
Soltanto personale qualificato deve
essere a conoscenza della password per
accedere alle videate di configurazione.

1. Accesso al menu di configurazione
Premere il tasto MENU e quindi
premere il softkey SETUP Viene
visualizzato il menu di configurazione.

Lingua [mm][ [ [+
Lingua

Lingua

1spla
Encoders
Tasti
Stampa
Pre Pagina
RS232 v2.17 ) )
USB {C)2000-2009 Heidenhain
Misura XYZQ. Fibra ottica. NLEC. T
Suoni MO

- BL 3.00 SN: 123456
Lista | | | |

Misura
Suoni Programmi
Supervisor
Quadratura
Correzione
SLEC

NLEC

Fatt. Scala
Altro
Crologio

Supervisor Imm|[1 ! +
- Password
Sbloc.

—
Load... | Save.. IStartupl |

4. Configurazione dell'encoder

e Utilizzare i tasti FRECCIA per navigare
nella videata di configurazione
ENCODERS.

e Selezionare un asse e inserire i
parametri richiesti dell'encoder.

e Abilitare ZERO AWIO se si utilizza
uno zero macchina per la correzione
errore.

e Ripetere la configurazione per tutti gli
assi.

5. Calibrazione del sensore ottico
(opzionale)

e Premere il tasto MENU, premere il
softkey BORDO e quindi premere |l
softkey LIV.LUCE. Viene visualizzata
la videata LIVELLI LUCE.

e Registrare la posizione delle estremita
del cavo del sensore e del sensore di
riferimento per ottenere all'incirca
REF = 255
SCR =128

6. Calibrazione della quadratura della
tavola

e Allineare il master di calibrazione della
quadratura all'asse di riferimento.

e Premere il tasto MENU, premere il
softkey SETUP e quindi navigare nella
videata Quadratura.

e Inserire il master di calibrazione
ANGOLO, scegliere un ASSE PRINC.
e premere il softkey CALIBRA.

e Seguire le istruzioni visualizzate sullo
schermo.

7.Correzione errore

| metodi di correzione errore lineare,
lineare a segmenti e non lineare possono
essere utilizzati per compensare gli

errori di misura di encoder e macchina.
Consultare il manuale utente ND 1200
per le istruzioni.

8. Fattore di scala della misurazione
|| fattore di scala per misurazioni lineari
puo essere applicato quando i pezzi da
misurare devono essere ingranditi o
ridotti.

e Premere il tasto MENU, premere il
softkey SETUP e quindi navigare nella
videata FATT. SCALA.

e Inserire il MOLTIPLIC. desiderato,
evidenziare il campo ATTIVO e
premere il softkey S per abilitare la
riproduzione in scala.

9. Configurazione dell'annotazione di
misura

e Premere il tasto MENU, premere il
softkey SETUP e quindi navigare nella
videata MISURA.

e Evidenziare il campo ANNOTAZIONE
e premere il softkey REGR. o PROG.
per determinare il numero di punti
rilevati durante una misurazione.
REGR.: misurare i punti desiderati
PROG.: misurare i punti predefiniti
[l numero predeterminato puo essere
inserito per misurazioni di punti, linee
e cerchi.

10. Formattazione della
visualizzazione
e Premere il tasto MENU, premere il
softkey SETUP e quindi navigare nella
videata DISPLAY.
e [nserire le risoluzioni di visualizzazione
desiderate e altri parametri.

@ Nota

Le funzioni di configurazione disponibili
sono molte di piu dei parametri minimi
illustrati qui. Consultare il manuale
utente ND 1200 per le istruzioni
dettagliate.



Operazioni preliminari alla
misurazione

1. Accensione di ND 1200

e Controllare i collegamenti del
visualizzatore ND 1200.

e Premere I'INTERRUTTORE DI
ALIMENTAZIONE per accendere
I'ND 1200. Premere quindi il tasto
FINISH per visualizzare la videata
DRO.

2. Definizione zero macchina
(opzionale)

Spostare la tavola per superare gli

indici di riferimento e definire gli

zero meccanici se il sistema & stato

configurato per definire zero macchina

all'avvio.

@ Nota

Lo zero macchina ripetibile € richiesto
quando si impiega la correzione errore
SLEC o NLEC. Consultare il manuale
utente per informazioni dettagliate.

3. Selezione dell'unita di misura
Premere il tasto di modo UNITA

DI MISURA per passare da @
pollici a millimetri e viceversa.

4. Selezione dell'origine
Premere il tasto ORIGINE per

passare da Origine 1 a Origine 2 @
e viceversa.

5.Selezione delle coordinate

Premere il tasto COORDINATE

per passare dal sistema di @
coordinate cartesiano a quello

polare.

6. Selezione del tipo di sonda
(opzionale)

Premere il softkey SONDA per scorrere

i tipi di sonda visualizzati nell'angolo in

alto a destra della videata DRO.

7.Calibrazione del sensore ottico
(opzionale)

Premere il softkey CALIBRA per

calibrare il sensore ottico.

Funzionamento

Rilevamento di punti

| punti vengono rilevati con reticolo

o con rilevamento del sensore ottico
(opzionale). Il numero di punti rilevati
viene visualizzato nell'angolo in alto a
sinistra dello schermo LCD.

1. Rilevamento con reticolo

e Spostare la tavola per posizionare il
reticolo sopra il punto desiderato della
figura.

e Premere il tasto ENTER.

2. Rilevamento con sensore ottico

e Spostare la tavola per passare il
sensore ottico sopra un bordo. |l
visualizzatore ND 1200 emette un
segnale acustico una volta rilevato il
bordo.

@ Nota

Cercare di superare il bordo in
perpendicolare.

e Premere il tasto ENTER quando non
si utilizza I'immissione automatica del
punto (Auto E).

Allineamento del pezzo
Eseguire un allineamento per eliminare
gli errori di coseno derivanti da pezzi
erroneamente allineati.

1. Allineamento del pezzo sulla tavola
Allineare il bordo di riferimento del pezzo

all'asse di misura.

2. Esecuzione dell'allineamento

e Premere il tasto MISURA
ALLIN per iniziare
I'allineamento.

e Misurare i punti lungo il bordo
del pezzo allineato all'asse di
riferimento.

e Premere il tasto FINISH per
completare I'allineamento.

Creazione dell'origine
Misurare, costruire o creare  — [_]
un punto di riferimento e

premere il tasto dell'asse Xe — l:'
Y per azzerare o predefinire  __ l:l
un'origine per le misurazioni.

Misurazione di figure

Le figure si misurano selezionando il tipo
di figura (0 Measure Magic), rilevando i
punti e quindi premendo il tasto FINISH.

1. Misurazione di un punto
Premere il tasto MISURA
PUNTO, rilevare un punto e
premere il tasto FINISH.

2. Misurazione di una linea
Premere il tasto MISURA
LINEA, rilevare punti sulla linea e
premere il tasto FINISH.

3. Misurazione di un cerchio
Premere il tasto MISURA
CERCHIQ, rilevare punti sulla
circonferenza del cerchio e
premere il tasto FINISH.

4. Misurazione di una distanza
Premere il tasto MISURA
DISTANZA, rilevare un punto

su ciascuna estremita della
distanza e premere il tasto
FINISH.

5. Misurazione di un angolo
Premere il tasto MISURA
ANGOLO, rilevare due punti
su ciascun lato dell'angolo e
premere il tasto FINISH.

© © ©® 0 0O

6. Uso di Measure Magic
Premere il tasto MEASURE
MAGIC, rilevare punti su
una figura e premere il tasto
FINISH. Il tipo di figura viene
determinato in base ai punti
rilevati.

Creazione di figure

Le figure si creano selezionando il tipo di
figura da creare, inserendo i dati richiesti
della figura e quindi premendo il tasto
FINISH.

1. Definizione del tipo di figura
Premere un tasto MISURA per
specificare il tipo di figura da creare e
quindi premere il softkey CREA.

HOEOLED

2.Inserimento dei dati della figura
Inserire i dati nei campi presenti sullo
schermo.

3.Completamento della creazione

Premere il tasto FINISH per completare
la creazione della figura. La nuova figura
creata viene riportata nella lista di figure.



Funzionamento

Costruzione di figure

Le figure si costruiscono selezionando il
tipo di figura da costruire, selezionando
le figure di riferimento e quindi
premendo il tasto FINISH.

1. Definizione del tipo di figura
Premere un tasto MISURA per
specificare il tipo di figura da costruire.

HEOLED

2.Inserimento di una figura di
riferimento

Evidenziare una figura di riferimento

nella lista e premere il tasto ENTER. Un

segno di spunta viene riportato accanto

alla figura di riferimento.

3.Inserimento di tutte le altre figure
di riferimento

Continuare a evidenziare e a inserire le

figure di riferimento finché tutte le figure

di riferimento desiderate sono provviste

di segno di spunta.

4. Completamento della costruzione
Premere il tasto FINISH per completare
la costruzione. La nuova figura costruita
viene riportata nella lista di figure.

Applicazione delle tolleranze
Le tolleranze si applicano selezionando
una figura, premendo il softkey TOL,
inserendo i dati di tolleranza e premendo
il tasto FINISH.

1. Selezione di una figura
Utilizzare i tasti FRECCIA per evidenziare
la figura nella lista.

2. Attivazione del softkey TOL
| tipi di tolleranza sono visualizzati in
basso sullo schermo.

3. Selezione del tipo di tolleranza
Premere il softkey per selezionare il tipo
di tolleranza desiderato.

4. Immissione dei dati

Inserire i dati nominali e di tolleranza nei
campi di dati forniti nella videata delle
tolleranze.

5. Applicazione dei dati di tolleranza
Premere il tasto FINISH per applicare

i dati di tolleranza. Un segno di spunta
indica le tolleranze approvate. Una
croce indica una tolleranza respinta.
Inserire i dati di tolleranza se desiderato
premendo il softkey EDIT.

6. Completamento della tolleranza
Premere il tasto FINISH per completare
la tolleranza. Una indicazione di
tolleranza approvata o respinta viene
riportata accanto al softkey TOL.

Programmazione

| programmi sono sequenze registrate
di attivita di misura o eseguite
dall'operatore, memorizzate nel
visualizzatore ND 1200 per eseguirle di
nuovo in seguito quando si ispezionano
pezzi identici. La presente guida

illustra i programmi di registrazione ed
esecuzione.

@ Nota

| programmi possono quindi essere
editati, copiati, salvati e cancellati.
Consultare il manuale utente per
informazioni dettagliate.

.Registrazione di un programma
Premere il tasto MENU.
Premere il softkey PROG.
Premere il softkey REGIST.
Inserire il numero di un programma.
Eseguire la misurazione e altre fasi
come al solito. La registrazione del
programma ¢ indicata nell'angolo in
alto a destra dello schermo.
e Per terminare la registrazione,
premere il tasto MENU, premere
di nuovo il softkey PROG e quindi
premere il softkey FINE REG. Il nuovo
programma viene salvato.
e Premere il tasto FINISH per terminare
la sessione di programmazione.

e o o o o0

. Esecuzione di un programma
Premere il tasto MENU.
Premere il softkey PROG.
Evidenziare il numero di un
programma.

e Premere il softkey ESEGUI. Viene
visualizzata la videata Posizione
Attuale.

e Premere il softkey VISTA per
visualizzare la zona attiva durante il
rilevamento dei punti.

e || programma si arresta
automaticamente una volta eseguiti
tutti i passi del programma.

e Premere il tasto FINISH per terminare

la sessione di programmazione.

e o o N

3. Cancellazione di un programma

e Premere il tasto MENU.

e Premere il softkey PROG.

e Evidenziare il numero di un
programma.

e Premere il softkey ELIMINA. I
programma viene cancellato.

@ Nota

Prestare attenzione nella cancellazione
dei programmi e procedere prima al
backup del programma. | programmi
cancellati non possono essere
ripristinati.

e Premere il tasto FINISH per terminare
la sessione di programmazione.

4.Backup di programmi

E possibile creare backup di programmi

salvandoli in un file settings ND 1200 su

una chiave USB.

e Inserire una chiave USB vuota nella
porta USB sul lato del visualizzato
ND 1200.

e Premere il tasto MENU.

e Premere il softkey SETUP.

e Evidenziare la voce di menu
SUPERVISOR.

e Evidenziare il campo di dati
PASSWORD.

e |nserire la password del supervisor.

e Premere il softkey SALVA... per
salvare i programmi con il file settings
ND 1200.

e Premere il tasto FINISH per terminare
la sessione di programmazione.

Rapporti dei risultati

| rapporti dei risultati possono essere
inviati a una stampante USB, a una
chiave USB o a un PC. La destinazione
del rapporto ¢ specificata nelle videate
STAMPA, RS-232 e USB.

@ Nota

Consultare il manuale utente ND 1200
sul nostro sito web all'indirizzo:
www.heidenhain.it per informazioni

dettagliate.

e Premere il tasto INVIA/
STAMPA per trasmettere i
rapporti dei risultati.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Ajustes del ND 780

Descripcion detallada, véase www.heidenhain.de

Antes de poner en marcha

Conexion eléctrica

Tension dered: 100V~ a 240V~
(—15 % a +10 %)

Frecuencia de red: 43 Hz a 63 Hz

Fusible de red: T1600 mA, 250V
5x 20 mm

Cableado del conector de
alimentacion

L:  Tensién de red (marrén)
N:  Masa (azul)
@ Toma de tierra (amarillo/verde)

A iPeligro de descarga eléctrica!

e No abrir la carcasa

e Nunca utilizar adaptadores de 3 hilos
a dos hilos y nunca interrumpir o
desconectar la toma de tierra al
ND 1200.

A Atencion

Solo un técnico electricista puede
efectuar modificaciones en el cable de
alimentacion.

A Atencion

Con el equipo encendido, no conectar
encoders u otros aparatos al ND 1200.

Indicaciones de seguridad

En la utilizacion del ND 1200 se

deben observar la medidas de
seguridad generalmente aceptadas.

El incumplimiento de estas medidas
de seguridad puede ocasionar danos

al equipo o lesiones a las personas. Se
entiende que las normas de seguridad
son diferentes en la empresas. En caso
de conflicto entre el material incluido
en estas instrucciones y las normas de
una empresa que utiliza este sistema
se deberfan considerar las normas més
restrictivas.

Controles y pantallas
A | Pantalla LCD

B | Softkeys: variables segun las
funciones

C | Teclas Medicion: Iniciar las
mediciones

D | Teclas de ejes: Cero o
preestablecer origenes

E | Teclas de modo: Seleccionar
unidad de medicién, origen,
sistema de coordenadas o ayuda.

F | Teclas de comando: Controlar
las mediciones

G | Tecla menu: Visualizar los menus
de usuario

H | Teclas de flecha: Menu de
navegacion

I | Teclas de acceso rapido:
Programables para funciones de
uso frecuente

K | Teclado numérico: Para
introducir datos numéricos

L | Tecla enviar: Utilizada para
transmitir los datos de medicion
aun PC, una impresora USB 0 a
una memoria USB.

M | Tecla LCD On/Off: Encender/
apagar el LCD, borrar datos,
origenes y alineaciones de
compensacion

Conexiones en la parte trasera
1 | Interruptor de alimentacion

2 | Conexién para la alimentacion
eléctrica con fusible

3 | Tierra (toma de tierra de
proteccion)

4 | Entradas sistemas de medida,
ejes X, Y, Z, y Q para sistemas
lineales de medida y generadores
rotativos de impulsos. El interfaz
se especificara durante la
compra.

5 | Interfaz RS-232-C para la
conexion de un PC. El cable
RS-232 no debe tener cruces.

6 | Conector del cable 6ptico
para el sensor de la pantalla del
comparador

7 | Conector del cable 6ptico para
la fuente de luz de referencia del
comparador

8 | No utilizado

Espariol

Conexiones en el lateral

9 | Salida de Audio, para conector
de 3,5 mm de auricular/altavoz,
mono, 8 Ohm

10 | USB tipo A interfaz para
impresora 0 memoria de datos
11 | Interface para accesorio
remoto RJ-45 para interruptor
de pie opcional o para un teclado
adicional. Utilizando un divisor
RJ-45, simultdneamente se
pueden utilizar dos accesorios
remotos opcionales.

Fijacion

EI'ND 1200 se fija en las ranuras
giratorias del soporte o brazo con

un tornillo con pivote, un tornillo de
capuchoén y las arandelas respectivas.

—  Muy importante

Hay que observar
Para su informacion

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Ajustes del ND 780

Primera puesta en marcha

e Pulsar el botén POWER para
encender el ND 1200. Se mostrara la
pantalla inicial (es decir, version ND
1204).

ND 1204

2. Seleccionar el idioma
Resaltar el campo IDIOMA
y pulsar la softkey LISTA.
Se mostrara una lista de
idiomas. Resaltar el idioma
deseado y pulsar la tecla
ENTER.

English
Francais
Deutsch
Italiano

3.Introducir la palabra clave

e Con las teclas de FLECHA navegar
a la pantalla de configuracion
SUPERVISOR.

e Resaltar el campo PALABRA CLAVE e
introducir la palabra clave.

e Pulsar la tecla FINALIZAR para
mostrar las posiciones de eje actuales
en la pantalla DRO.

Configuracion del software

Los pardmetros funcionales del ND 1200
se deben configurar antes de la primera
utilizacion y siempre cuando cambian los
requerimientos de la medicién de pieza,
de los informes o de la comunicacion.

Las configuraciones se mantienen hasta

que:

e se cambia la pila para el
almacenamiento de datos

e |os datos y configuraciones seréan
borrados

e se realizan actualizaciones de
software

A Atencion

Los parametros de configuracién
controlan el funcionamiento del

ND 1200 y estan protegidos mediante
palabra clave. Sélo el personal
cualificado deberia disponer de la
palabra clave para el acceso a las
pantallas de configuracion.

1. Acceso al menu de configuracion
Pulsar la tecla MENU y a continuacion la
softkey CONFIGURACION. Se mostrara
el menu de configuracion.

Idioma [mm] [ [+
Language

idioma
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Teclas Rapid

Imprimir

Form Chars

RS232 v2.17 ) )

USB (C)2000-2009 Heidenhain

Medir XYZQ. OD. NLEC. Tol

Sonidos Mo

~ BL 3.00 SN: 123456
List | | | |

- .
Medir
Sonidos
Supervisor
Perpendicul.
Correccion
SLEC
NLEC
Factor Ajust
Misc elanea
Reloj

Supervisor Imm|[1 ! +
Contrasena
Abierto

Programas

—
Load... | Save.. IStartupl |

4. Configuracion de los Encoders

e Con las teclas de FLECHA navegar
a la pantalla de configuracion
ENCODERS.

e Seleccionar un eje e introducir los
parametros de encoder necesarios.

e Activar CERO AL ENCENDER si se
utiliza un cero de maquina para la
correccion de errores.

e Repetir la configuracion para todos
los ejes.

5. Calibrar el detector de arista
(opcional)

e Pulsar la tecla MENU, pulsar la
softkey ARISTA vy luego la softkey
INSTALAR. Se muestra la pantalla
NIVELES DE LUZ.

e Ajustar la posicion del sensor y los
extremos del cable de referencia
de tal manera que méas o0 menos se
obtiene:

REF = 255
SCR =128

6. Calibrar la perpendicularidad

e Alinear la perpendicularidad del patron
de calibracién con el eje de referencia.

e Pulsar la tecla MENU, a continuacion
la softkey CONFIGURACION
y navegar a la pantalla
Perpendicularidad.

e Introducir el ANGULO del patron
de calibracién, seleccionar un
EJE MASTER y pulsar la softkey
APRENDER.

e Seguir las instrucciones en la pantalla.

7.Correccion de error

Para compensar errores del encoder y
de medicion de la maquina se pueden
utilizar los métodos de correccién de
error lineal, lineal segmentado y no-
lineal. El manual de usuario del ND 1200
contiene las instrucciones pertinentes.

8.Escala de medicion

Para piezas que se expanden y/o

contraen se puede aplicar la escala de

medicion.

e Pulsar la tecla MENU, a continuacion
la softkey configuracion y navegar a la
pantalla FACTOR DE ESCALA.

e |ntroducir el MULTIPLICADOR
deseado, resaltar el campo ACTIVO
y pulsar la softkey S| para activar la
escala.

9. Configuracion de la anotacion de
medicion

e Pulsar la tecla MENU, a continuacion
la softkey CONFIGURACION y
navegar a la pantalla MEDICION.

e Resaltar el campo ANOTACION y
pulsar la softkey ATRAS o ADELANTE
para determinar el nUmero de puntos
palpados durante una medicion.

ATRAS: Puntos de palpacion
deseados

ADELANTE: Puntos predefinidos
de palpacion

El nimero predeterminado se puede
introducir para las mediciones de un
punto, una linea y un circulo.

10. Formato de visualizacion

e Pulsar la tecla MENU, a continuacion
la softkey CONFIGURACION y
navegar a la pantalla VISUALIZACION.

e [ntroducir la resolucién de visualizacion
deseada y otros parametros.

@ Observar:

Aparte de los parametros aqui descritos
existen mucho maés funciones de
configuracion. El manual de usuario

del ND 1200 contiene informaciones
detalladas.



Preparacion para la medicion

1.Poner en marcha el ND 1200

e Comprobar las conexiones al
ND 1200.

e Pulsar el botéon POWER para enceder
el ND 1200. Luego pulsar la tecla
FINALIZAR para mostrar la pantalla
DRO.

2.Establecer el punto cero de
maquina (opcional)

Mover la plataforma para cruzar las

marcas de referencia o encontrar

paradas forzosas, si su sistema esta

configurado para establecer el cero de

méquina al encender.

@ Observar:

Utilizando la correccién de error SLEC o
NLEC se requiere un cero de maquina
reproducible. El manual de usuario
contiene informaciones detalladas.

3.Seleccion de la unidad de medicion

Pulsar la tecla de modo UNIDAD

DE MEDICION para conmutar @
entre milimetros y pulgadas.

5. Seleccionar coordenadas

Pulsar la tecla COORDENADAS

para conmutar entre @

coordenadas rectangulares y
polares.

4. Seleccionar un origen
Pulsar la tecla ORIGEN para
conmutar entre origen 1y
origen 2.

6. Seleccionar un palpador (opcional)
Pulsar la softkey PALPADOR para
moverse entre los tipos de palpadores
visualizados en la esquina superior
derecha de la pantalla DRO.

7. Aprender arista 6ptica (opcional)
Pulsar la softkey APRENDIZAJE para
calibrar el palpador de deteccion éptica.

Operaciéon

Puntos de palpacion

Los puntos se palpan con crucetas

o con la deteccién dptica de arista
(opcional). EI nimero de puntos
detectados se muestra en la esquina
superior izquierda del LCD.

1. Palpando con cruzetas

e Mover la plataforma para posicionar
las cruzetas sobre el punto de
caracteristica deseado.

e Pulsar la tecla ENTER.

2. Palpar con la deteccion de arista

e Mover la plataforma para pasar el
sensor dptico por sobre una arista. El
ND 1200 emite un aviso acustico al
detectar la arista.

@ Observar:

Intentar cruzar la arista con paso
perpendicular.

e Pulsar la tecla ENTER cuando no
se quiere utilizar la introduccion
automatica de punto (Auto E).

Alinear la pieza

Realizar una alineaciéon de cmpensacion
para eliminar errores cosenus por
desalineaciones de la pieza.

1. Alinear la pieza en la plataforma
Alinear la arista de referencia de la pieza
con un eje de medicién.

2.Realizar una alineacion de
compensacion

e Pulsar la tecla MEDICION DE
COMPENSACION para iniciar %
la alineacion.

e Palpar puntos a lo largo de la
arista de la pieza alineada con
el eje de referencia.

e Pulsar la tecla FINALIZAR para
completar la alineacion.

Crear un origen

Palpar, construir o crear

un punto de referencia y
pulsar la tecla de eje X e

Y para la puesta a cero o
preestablecer un origen para
las mediciones.

— [
— ]
— [

Medir caracteristicas

Las caracteristicas se miden
seleccionando el tipo de caracteristica
(o Medicion Magica), palpando puntos y
luego pulsando la tecla FINALIZAR.

1. Medir un punto

Pulsar la tecla MEDICION

PUNTO, palpar un punto, y
pulsar la tecla FINALIZAR.

2. Medir una linea

Pulsar la tecla MEDICION
LINEA, palpar puntos sobre
la linea, y pulsar la tecla
FINALIZAR.

3. Medir un circulo

Pulsar la tecla MEDICION
CIRCULO, palpar puntos sobre
la circunferencia del circulo, y
pulsar la tecla FINALIZAR.

4. Medir una distancia

Pulsar la tecla MEDICION
DISTANCIA, palpar un punto en
cada extremo de la distancia, y
pulsar la tecla FINALIZAR.

5. Medir un angulo

Pulsar la tecla MEDICION
ANGULO, palpar dos puntos en
cada lado del angulo, y pulsar la
tecla FINALIZAR.

6. Utilizar Medicion Magica
Pulsar la tecla MEDICION
LINEA, palpar puntos de

una caracteristica, y pulsar la
tecla FINALIZAR. El tipo de
caracteristica se determina a
base de los puntos palpados.

© © 6 OO

Crear caracteristicas

Las caracteristicas se crean
seleccionando el tipo de caracteristica
que se desea crear, introduciendo los
datos de caracteristica necesarios y
luego pulsando la tecla FINALIZAR.

1. Especificar el tipo de caracteristica
Pulsar una tecla MEDICION para especifi-
car el tipo de caracteristica que se quiere
crear y luego pulsar la softkey CREAR.

HOEODEB

2. Introducir los datos de
caracteristica

Introducir los datos en los campos

mostrados en pantalla.

3.Completar la creacion

Pulsar la tecla FINALIZAR para comple-
tar la creacion de la caracteristica. La
caracteristica creada se mostrara en la
lista de caracteristicas.



Operacion

Construir caracteristicas

Las caracteristicas se crean
seleccionando el tipo de caracteristica
que se desea construir, seleccionando
las caracteristicas de base y luego
pulsando la tecla FINALIZAR.

1. Especificar el tipo de caracteristica
Pulsar una tecla MEDICION para
especificar el tipo de caracteristica que
se quiere construir.

HOEODEXD

2. Introducir una caracteristica de
base

Resaltar una caracteristica de base en la

lista de caracteristicas y pulsar la tecla

ENTER. Junto a la caracteristica de base

aparecera una marca.

3.Introducir todas las demas
caracteristicas de base

Seguir resaltando e introduciendo

caracteristicas de base hasta que todas

las caracteristicas de base necesarias

estan marcadas.

4.Completar la construccion

Pulsar la tecla FINALIZAR para
completar la construccion. La
caracteristica construida se mostrara en
la lista de caracteristicas.

Aplicar tolerancias

Las caracteristicas se crean
seleccionando una caracteristica,
pulsando la softkey TOL, introduciendo
los datos de tolerancia necesarios y
luego pulsando la tecla FINALIZAR.

1. Seleccionar una caracteristica
Resaltar una caracteristica en la lista de
caracteristicas con las teclas FLECHA.

2. Pulsar la softkey TOL.
Los tipos de tolerancias se muestran en
la parte inferior de la pantalla.

3. Seleccionar un tipo de tolerancia
Pulsar una softkey para seleccionar el
tipo de tolerancia deseado.

4. Introducir datos

Introducir los datos nominales y de
tolerancia en el campo de datos en la
pantalla tolerancias.

5. Aplicar los datos de tolerancia
Pulsar la tecla FINALIZAR para aplicar
los datos de tolerancia. Una marca
indica tolerancias correctas. Una cruz
indica tolerancias incorrectas. Los datos
de tolerancia se pueden editar pulsando
la softkey EDIT.

6. Completar la tolerancia
Pulsar la tecla FINALIZAR para
completar la tolerancia. Junto a la
softkey TOL se indica el resultado
bueno/malo.

Programacion

Los programas consisten en
secuencias grabadas de mediciones

y de otras actividades realizadas por

el operario mediante las teclas que

se almacenan en el ND 1200 para su
utilizacion posterior al inspeccionar
piezas idénticas. Estas instrucciones
describen la grabacion y la ejecucion de
programas.

@ Observar:

Los programas se pueden editar,
copiar, reestablecer y borrar. El manual
de usuario contiene informaciones
detalladas.

1. Grabar un programa

e Pulsar la tecla MENU.

e Pulsar la softkey PROG.

e Pulsar la softkey GRABAR.

e |ntroducir un numero de programa.

e Realizar la medicién u otros pasos
como habitualmente. La grabacion
del programa se indica en la esquina
superior derecha de la pantalla.

e Para terminar la grabacioén pulsar la
tecla MENU, de nuevo la softkey
PROG y luego la softkey FIN GRAB.
El nuevo programa sera guardado.

e Pulsar la tecla FINALIZAR para
terminar la sesion de grabacion.

.Ejecutar un programa
Pulsar la tecla MENU.
Pulsar la softkey PROG.
Resaltar un nimero de programa.
Pulsar la softkey EJECUTAR. Se
muestra la pantalla Posicion actual.

e Pulsar la softkey VISTA para ver el
destino de punto durante la palpacién
de puntos.

e E| programa terminara
automaticamente después de realizar
todos los pasos del programa.

e Pulsar la tecla FINALIZAR para

terminar la sesién de grabacion.

e o o o N

3.Borrar un programa
e Pulsar la tecla MENU.
e Pulsar la softkey PROG.
e Resaltar un nUmero de programa.
e Pulsar la softkey BORRAR.
El programa sera borrado.

Observar:
Tenga cuidado al borrar programas y
antes guarde una copia de seguridad
del programa. Una vez borrados, los
programas no pueden recuperarse.

e Pulsar la tecla FINALIZAR para
terminar la sesion de grabacion.

4.Reestablecer programas

Los programas se pueden reestablecer

guardandolos en forma de un fichero

de configuraciéon del ND 1200 en una
memoria USB.

e Conectar una memoria USB vacia
en el puerto USB en un lateral del
ND 1200.

e Pulsar la tecla MENU.

e Pulsar la softkey CONFIGURACION.

e Resaltar el objeto de menu
SUPERVISOR.

e Resaltar el campo de datos PALABRA
CLAVE.

e [ntroducir la palabra clave del
Supervisor.

e Pulsar la softkey GUARDAR para
guardar los programas con el fichero
de configuracién del ND 1200.

e Pulsar la tecla FINALIZAR para
terminar la sesion de grabacion.

Informes de los resultados

Los informes de los resultados de
medicién se pueden enviar a una
impresora USB, a una memoria USB
oaun PC. El destino del informe

se especifica en las pantallas de
configuracion IMPRIMIR, RS-232 y USB.

@ Observar:

Consulte el manual de usuario del
ND 1200 en nuestra pagina web
www.heidenhain.de para mas
informacion.

e Pulsar la tecla ENVIAR para
enviar los informes de los
resultados.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Installning

For detaljerad beskrivning, se www.heidenhain.de

Foére uppstart

Elektrisk anslutning

Matningsspanning: 100V~ till 240V~
(=15 % till +10 %)

Matningsfrekvens: 43 Hz till 63 Hz

Sakring: T1600 mA, 250V
5x20 mm

Kabelanslutning natkontakt

L:  Matningsspanning (brun)
Nolla (bl&)

N:
@ Jord (gul/grén)
A Risk for elektrisk stot!

e Oppna inte kapan

e Anvand aldrig adapter for 3-ledare
till 2-ledare eller att jordledaren till
ND 1200 ar bruten eller urkopplad.

AVaming

Andringar i matningskabeln far endast
utforas av en elektriker.

A Varning

Anslut inte matsystem eller annan
utrustning till ND 1200 néar strommen
ar pa.

Sakerhetsovervaganden
Allmant spridda forsiktighetsatgarder
betraffande sdkerhet méaste foljas vid
anvandande av ND 1200. Att inte folja
dessa forsiktighetsatgarder kan resultera
i forstord utrustning eller personskada.
Det ar naturligt att sakerhetsregler
varierar mellan olika féretag. Om en
konflikt finns mellan informationen i
denna guide och de regler som géller pa
det féretag som anvander detta system,
skall de mer restriktiva reglerna ha
foretrade.

Manoverknappar och
indikeringar
A | LCD bildskarm

B | Softkeys: Varierar for att stodja
funktioner

C | Maknappar: Initiera méatningar

D | Axelknappar: Nollstall eller
forinstalla utgdngspunkter

E | Modeknappar: Selektera
mattenhet, utgangspunkt,
koordinatsystem eller hjalp

F | Kommandoknappar: Kontrollera
matning

G | Menyknapp: Visar
anvandarmenyer

H | Pilknappar: Navigering i menyer

I | Snabbknappar: Programmerbara

for vanligen férekommande
funktioner

K | Numerisk knappsats: Mata in
numeriska data

L | Sandknapp: Overfor matdata till
PC, USB-skrivare eller USB-enhet

M | LCD pa/av knapp: Stanger av
eller slar pa LCD, raderar data,
utgangspunkter eller justeringar
for snedstallning

Anslutningar pa baksidan
1 | Strombrytare

2 | Anslutning for
matningsspanning med
sakring

w

Jord (skyddsjord)

4 | Matsystemsingangar, X-,

Y-, Z, Q-axel for linjara och
roterande matsystem. Interface
specificeras i samband med
inkopet.

5 | RS-232-C interface for
anslutning till PC. RS-232 kabel
far inte vara byglad.

6 | Optisk kabelanslutning for
komparator bildsensor

7 | Optisk kabelanslutning for
komparator referensljuskalla

8 | Anvands ej

Anslutningar pa sidan

9 | Audio ut, for 3,5 mm horlurs/
hogtalarkontakt, mono, 8 Ohm

10 | USB typ A, interface for skrivare
eller datalagring

11 | Interface for fjarrtillbehor

RJ-45 for tillbehor fotbrytare eller
knappsats. Tva fjarrtilloehdr kan
anvandas samtidigt via en RJ-45-
delare.

Svenska

Montering

ND 1200 lases till montagefotens
vridspar eller montagearm med en
axeltapp, montering av skruvar med
tillhérande brickor.

—  Mycket viktigt
Observera
For din information

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Installning

Initial uppstart

e Tryck pad STROMBRYTAREN for att
starta ND 1200. Uppstartsbilden visas
(t.ex. version ND 1204).

ND 1204

e Tryck pé knappen FINISH
for att presentera de aktuella
axelpositionerna i DRO-menyn.

Programvaruinstallning
Driftparametrarna i ND 1200 maste
konfigureras innan den kan anvandas
férsta gangen, och varje gang andringar
betraffande detaljméatning, rapportering
eller kommunikation behdvs.

Instéliningarna bibehalls tills:
e Databackup-batteriet byts
e Data och instéllningarna raderas
e Programvaruppdateringar utfors

AVaming

Installningsparametrar styr funktionen
i ND 1200 och ar skyddade med ett
|6senord. Endast behorig personal
skall ha tillgang till I6senordet till
installiningsmenyn.

1. Atkomst till installningsmenyn
Tryck pa knappen MENU och tryck
sedan pa softkey INSTALLNING.
Installningsmenyn visas.

Om mm| [1[-9¢
Language
m
Displa
Encoders
Hot Keys
Skriv ut
Form Chars
RS232 va.17 _
USR (C)2000-2009 Heidenhain
Mat XYZQ. OKAK. NLEC, Tol
L jud Mo
- BL 3.00 SN: 123456
List | | | |

2.Vilja spraket
Markera faltet SPRAK och
tryck pa softkey LISTA. En
lista med sprak visas. Val]
det 6nskade spraket och
tryck pa knappen ENTER.

3. Ange losenord

e Anvand PILKNAPPARNA for att
bladdra till installningsmenyn
SUPERVISOR.

e Markera faltet LOSENORD och mata
in ldsenordet.

Supervisor Imm|[1 !%ZJ:—
- Losenord
Mt
Lju
Upervisor Prog‘m LMD.

Kvadratisk form
LEC

SLEC

NLEC
Skalfaktor
Diverse
Klocka

—
Load... | Save.. IStartupl |

4. Matsystemsinstallning

e Anvand PILKNAPPARNA for att
bladdra till installningsmenyn
ENCODERS.

e Valj en axel och ange nédvandiga
matsystemsparametrar.

e Frige UPPSTART NOLLPUNKT om
maskinnollan skall anvandas for
felkompensering.

e Upprepa instéllningen for alla axlar.

5. Kalibrera kantavkannare (option)

e Tryck pa knappen MENU, tryck pa
softkey KANT och tryck sedan pa
softkey INSTALL. Menyn LJUSNIVA
visas.

e Justera sensorns position och
referenskabelns andar for att erhélla

ungefar:
REF = 255
SCR =128

6. Kalibrera X/Y-bordets vinkelrathet

e Rikta in vinkelkalibreringsnormalen
langs med referensaxeln.

* Tryck pa knappen MENU, tryck pé
softkey INSTALLNING och bladdra
sedan till menyn for vinkelriktighet.

e Ange vinkelkalibreringsnormalens
VINKEL, vélj en MASTERAXEL och
tryck pa softkey LARA.

e [0l instruktionerna som visas i
bildskarmen.

7.Felkompensering

Linjar, segmenterad linjar och icke linjar
kompenseringsmetod kan anvandas

for att kompensera for avvikelser fran
maétsystem och maskin. Du finner mer
information i ND 1200 bruksanvisningen.

8. Skalning av métning

Linjar skalning av matning kan anvandas

vid matning av detaljer som expanderar

eller krymper.

e Tryck pa knappen MENU, tryck pa
softkey Instéllning och bladdra sedan
till menyn fér SKALFAKTOR.

e Ange 6nskad MULTIPLIKATOR,
markera féltet AKTIV och tryck pa
softkey JA for att aktivera skalfaktorn.

9. Installning matregistrering

® Tryck pa knappen MENU, tryck pa
softkey INSTALLNING och bléddra
sedan till menyn for MAT.

e Markera faltet REGISTRERING och
tryck pa softkey BAKAT eller FRAMAT
for att bestdmma antalet punkter som
skall probas under en métning.
BAKAT:  Proba dnskade punkter
FRAMAT: Proba férdefinierade
punkter
Det fordefinierade antalet kan anges
for punkt-, linje- och cirkelmatningar.

10. Formatera display

e Tryck pa knappen MENU, tryck pa
softkey INSTALLNING och bladdra
sedan till menyn for DISPLAY.

e Ange den onskade
bildskarmsupplosningen och andra
parametrar.

@ Observera:

Manga fler installningsfunktioner finns
tillgangliga utdver det absolut viktigaste
parametrarna som behandlas har.

Du finner detaljerade instruktioner i

ND 1200 bruksanvisningen.



Foérbereda matning

1. Starta upp ND 1200

e Kontrollera anslutningarna till
ND 1200.

e Tryck pd STROMBRYTAREN for
att starta ND 1200. Tryck sedan pa
knappen FINISH for att visa DRO
bilden.

2. Soka maskinens nolla (tillval)
Forflytta sliderna for att passera
referensmarken eller till mekaniskt stopp
om ditt system ar installt pa att faststalla
maskinens nollpunkt vid uppstart.

@ Observera:

En repeterbar maskinnollpunkt kravs
nar SLEC eller NLEC felkompensering

anvands. Du finner detaljerad
information i bruksanvisningen.
4.Vilj en nollpunkt

Tryck pa knappen NOLLPUNKT

for att vaxla mellan nollpunkt 1

och nollpunkt 2.

6. Valj en prob (tillval)

Tryck pa softkey PROB for att bladdra
mellan probtyperna som visas i det

Ovre hogra hornet i lagesindikatorns
bildskarm.

3.Valj mattenhet

Tryck pa modeknappen
MATTENHET fér att vaxla
mellan tum och mm.

5.Valj koordinater

Tryck pa knappen
KOORDINATER for att vaxla
mellan kartesiska och poléra
koordinater.

7. Optisk inlarning kant (tillval)
Tryck pa softkey LARA foér att kalibrera
den optiska kantavkannaren.

Handhavande

Proba punkter

Punkter probas med hérkorset eller med
en optisk kantavkannare (option). Antalet
probade punkter kommer att visas i
bildskarmens évre vanstra horn.

1. Proba med harkors

e Flytta axlarna séa att harkorset
positioneras 6ver den 6nskade
matpunkten.

e Tryck pa knappen ENTER.

2.Proba med kantavkéanning

e Flytta bordet sa att den optiska
sensorn passerar en kant. ND 1200
kommer att pipa nar kanten
detekteras.

@ Observera:

Forsok att passera kanten vinkelratt.

e Tryck pé knappen ENTER nér
automatisk punktregistrering (Auto E)
inte anvands.

Rikta upp detaljen

Utfor en justering for snedstélliningen for
att eliminera cosinusfel harrérande fran
icke uppriktade detaljer.

1. Rikta upp detaljen pa bordet
Orientera detaljens referenskant till en
maétaxel.

2. Utfor en justering for snedstallning

e Tryck pa softkey MAT
UPPRIKTNING for att paborja
justeringen.

e Proba punkter ldngs detaljens
kant som I6per langs
referensaxeln.

e Tryck pa knappen FINISH for att
slutféra uppriktningen.

Skapa en nollpunkt

Proba, konstruera eller skapa — [__]
en utgangspunkt och tryck

pa X ochY axelknappen - l:'
for att nolla eller forinstélla _

en utgangspunkt for :I
matningarna.

Mata dimensioner
Dimensioner mats genom att valja en
dimensionstyp (eller Measure Magic),
proba punkter och sedan trycka pa
knappen FINISH.

1.Méta en punkt

Tryck pa knappen MAT PUNKT,
proba en punkt och tryck pa
knappen FINISH.

2.Mata en linje

Tryck pa knappen MAT LINJE,
proba punkter pa en linje och
tryck pa knappen FINISH.

3.Méta en cirkel

Tryck pa knappen MAT CIRKEL,
proba punkter péa cirkelns periferi
och tryck pa knappen FINISH.

4.Mita en distans

Tryck pa knappen MAT
DISTANS, proba en punkt pa
varje sida av distansen och tryck
pa knappen FINISH.

5.Mata en vinkel

Tryck pa knappen MAT VINKEL,
proba tva punkter pa vinkelns
respektive ben och tryck pa
knappen FINISH.
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6. Anvanda measure Magic
Tryck pa knappen MEASURE
MAGIC, proba punkter pa
dimension och tryck p& knappen
FINISH. Dimensionstypen
kommer att bestdmmas

med ledning av de probade
punkterna.

Skapa dimensioner

Dimensioner skapas genom att vélja en
dimensionstyp, ange nédvandiga data
fér dimensionen och sedan trycka pa
knappen FINISH.

1. Specificera dimensionstyp

Tryck pa en MAT-knapp for att
specificera vilken typ av dimension som
skall skapas och tryck sedan péa softkey
SKAPA.

OOISCI6

2. Ange dimensionsdata
Ange data i falten som visas i
bildskérmen.

3. Slutfora skapandet

Tryck pa knappen FINISH for att slutféra
skapandet av dimensionen. Den
dimension som har skapats kommer att
visas i dimensionslistan.



Handhavande

Konstruera dimensioner
Dimensioner konstrueras genom

att vélja en dimensionstyp, vélja
utgangsdimension och sedan trycka pa
knappen FINISH.

1. Specificera dimensionstyp
Tryck pa en MATKNAPP for att
specificera typen av dimension som
skall konstrueras.

HOEOOED

2. Ange en utgangsdimension

Vélj den 6nskade utgangsdimensionen i
dimensionslistan och tryck pa knappen
ENTER. En bock kommer att visas
bredvid utgdngsdimensionen.

3.Ange alla andra
utgangsdimensioner

Fortsatt att markera och ange

utgangsdimensioner tills alla 6nskade

utgangsdimensioner ar forbockade.

4. Slutfora konstruktionen

Tryck pa knappen FINISH for att slutfora
konstruktionen. Den dimension som
har konstruerats kommer att visas i
dimensionslistan.

Applicera toleranser

Toleranser appliceras genom att valja en
dimension, trycka pa softkey TOL, ange
toleransdata och trycka pa knappen
FINISH.

1. Vilj en dimension
Anvand PILKNAPPARNA for att markera
dimensionen i dimensionslistan.

2.Tryck pa softkey TOL.
Toleranstyper visas i bildskdrmens undre
del.

3. Vilj en toleranstyp
Tryck pa en softkey for att vélja dnskad
toleranstyp.

4. Ange data
Ange nominella data och toleransdata i
datafélten som finns i toleransmenyn.

5. Applicera toleransdata

Tryck pa knappen FINISH for att
applicera toleransdata. En bock indikerar
godkanda toleranser. Ett kors indikerar
utanfor toleranser. Andra toleransdata
om sa Onskas genom att tryck pa
softkey REDIGERA.

6. Slutfora tolerans

Tryck pa knappen FINISH for att slutféra
toleransen. En indikering inom eller
utanfor tolerans kommer att visas
bredvid softkey TOL.

Programmering

Program ar inspelade sekvenser

med matningar och andra
operatorsknapptryckningar som har
lagrats av ND 1200 for att sedan kunna
spelas upp igen nar identiska detaljer
skall kontrollmatas. Denna guide
behandlar inspelning och exekvering av
program.

@ Observera:

Program kan ocksa redigeras, kopieras,
sakerhetskopieras och raderas.

Du finner detaljerad information i
bruksanvisningen.

1. Spela in ett program

e Tryck p& knappen MENU.

e Tryck pa softkey PROG.

e Tryck pé softkey SPELA IN.

e Ange ett programnummer:

e Utfér matning eller andra steg som
vanligt. Programinspelning indikeras i
bildskdrmens 6vre hogra horn.

e Tryck pa knappen MENU, tryck pa
softkey PROG och tryck sedan pa
softkey AVSLUTA INSPELNING. Det
nya programmet kommer att lagras.

e Tryck pa knappen FINISH for att
slutféra programmeringen.

2. Exekvera ett program

e Tryck pa knappen MENU.

e Tryck pa softkey PROG.

* Markera ett programnummer:

e Tryck péa softkey KOR. Den aktuella
positionsindikeringen visas.

e Tryck pa softkey VISA for att se
punktsokningen nar punkter probas.

e Programmet kommer att stoppas
automatiskt nar alla programsteg har
utforts.

e Tryck pa knappen FINISH for att
slutféra programmeringen.

3.Radera ett program

e Tryck pa knappen MENU.

e Tryck pa softkey PROG.

e Markera ett programnummer:

e Tryck pa softkey RADERA.
Programmet kommer att raderas.

@ Observera:

Var forsiktig nar du raderar program och
spara en backup av programmet forst.
Raderade program kan inte aterskapas.

e Tryck pa knappen FINISH for att
slutféra programmeringen.

4.Backup av program
Man kan ta backup av program
genom att spara dem i en ND 1200
instéllningsfil eller spara till en USB-
enhet.
e Anslut en tom USB-enhet i USB-
porten pa sidan av ND 1200.
e Tryck pa knappen MENU.
e Tryck pa softkey INSTALLNING.
® Markera menypunkten SUPERVISOR.
e Markera dataféltet LOSENORD.
e Ange l6senord for supervisor.
e Tryck pa softkey SPARA...
for att spara programmen i
ND 1200-installningsfilen.
e Tryck pa knappen FINISH for att
slutféra programmeringen.

Rapportera resultat
Resultatrapporter kan skickas till en
USB-printer, USB flash drive eller en
PC. Rapportdestinationen bestams i
installningsmenyerna SKRIV UT, RS-232
och USB.

@ Observera:

Du finner mer information i ND 1200
bruksanvisningen pa var hemsida:
www.heidenhain.de.

e Tryck pa knappen SAND for
att rapportera resultat.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Instellen

Voor een uitvoerige beschrijving zie www.heidenhain.de

Voor het inschakelen

Elektrische aansluiting
Netspanning: 100V~ tot 240 V~
(=15 % tot +10 %)
43 Hz tot 63 Hz
T1600 mA, 250V
5x20 mm

Netfrequentie:
Netzekering:

Bedrading van
voedingsconnector

L:  netspanning (bruin)
nulleider (blauw)

N:
@ Massa (geel/groen)

Gevaar voor elektrische
schokken!
e Open de behuizing niet
e Gebruik nooit 3-naar-2-draads-
adapters. Onderbreek de massa-
aansluiting naar de ND 1200 nooit en
koppel deze nooit los.

A Waarschuwing

Wijzigingen aan de voedingskabel
mogen uitsluitend worden uitgevoerd
door een elektromonteur.

A Waarschuwing

Sluit bij ingeschakelde stroom geen
encoders of andere apparatuur op de
ND 1200 aan.

Veiligheidsoverwegingen

Bij de bediening van de ND 1200 dient

u zich te houden aan algemeen erkende
veiligheidsmaatregelen. Indien u zich
niet daaraan houdt, kan dit schade aan
de apparatuur of letsel van personeel tot
gevolg hebben. Veiligheidsvoorschriften
kunnen per bedrijf verschillen. In geval
van tegenstrijdigheden tussen de inhoud
van deze beknopte handleiding en de
voorschriften van het bedrijf dat dit
systeem gebruikt, dienen de strengste
voorschriften voorrang te hebben.

Bedieningselementen en
displays
A | LCD-scherm

B | Softkeys: naar
ondersteuningsfuncties

C | Meettoetsen: metingen
uitvoeren

D | Astoetsen: nulstellen of
nulpunten instellen

E | Modustoetsen: maateenheid,
nulpunt, codrdinatensysteem of
helpfunctie selecteren

F | Commandotoetsen: meting
controleren

G | Menutoets: gebruikersmenu's
weergeven

H | Pijitoetsen: door het menu
navigeren

| Sneltoetsen: programmeerbaar
voor vaak gebruikte functies

K | Numeriek toetsenbord:
numerieke gegevens invoeren

L | Verzendtoets: meetgegevens
naar pc, USB-printer of USB-drive
verzenden

M | Aan/uit-toets van LCD: LCD
in- of uitschakelen; gegevens,
nulpunten en scheve uitlijning
wissen

Aansluitingen aan achterzijde
1 | Aan/uit-knop

Gezekerde voeding

2

3 | Massa (veiligheidsaarding)

4 | Meetsysteemingangen, X-, Y-, Z,
Q-as voor lengtemeetsystemen
en impulsgevers. Interface wordt
bij de aanschaf gespecificeerd.

5 | RS-232-C-interface voor pc-
aansluiting. RS-232-kabel mag
niet gekruist zijn.

6 | Optische kabelconnector voor
sensor van comparatorscherm

7 | Optische kabelconnector
voor referentielichtbron van
comparator

8 | Niet gebruikt

Nederlands

Aansluitingen zijaanzicht

9 | Audio out, voor 3,5mm-stekker
voor koptelefoon/luidspreker,
monaural, 8 ohm

10 | USB type A interface voor
printer of gegevensopslag

11 | Interface voor remote
accessories RJ-45 voor
optionele voetschakelaar of
toetsenbordaccessoire. Met
een RJ-45-splitter kunnen twee
optionele remote accessoires
gelijktijdig worden gebruikt.

Montage

De ND 1200 wordt met een borstbout
kantelbaar bevestigd in de openingen
van de montagearm of montagesteun.
Afgebeeld is de montage met

een tapbout en bijbehorende
onderlegringen.

——  Uiterst belangrijk

Let hierop
Ter informatie

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Instellen

Eerste inschakeling

e Druk op de AAN/UIT-KNOP om
de ND 1200 in te schakelen. Het
beginscherm verschijnt (bijv. versie
ND 1204).

ND 1204

e Druk op de toets VOLTOOIEN om
de huidige asposities op het scherm
weer te geven.

Software instellen

De bedrijffsparameters van de ND 1200
moeten worden geconfigureerd
voordat deze de eerste keer wordt
gebruikt, en telkens wanneer een
onderdeelmeting, of de rapportage- of
communicatievereisten wijzigen.

De instellingen blijven behouden tot:

e de gegevensbackup-batterij wordt
vervangen

e de gegevens en instellingen worden
gewist

e software-upgrades worden uitgevoerd

A Waarschuwing

Met instellingsparameters wordt de
werking van de ND 1200 geregeld en
ze zijn met een wachtwoord beveiligd.
Het wachtwoord voor toegang tot

de instelschermen mag alleen aan
gekwalificeerd personeel worden
bekendgemaakt.

1. Instelmenu openen

Druk op de toets MENU en vervolgens
op de softkey INSTELLEN. Het
instelmenu wordt getoond.

Taal [mm| [ —o:—!
Language

Taal 9

Weergave

Encoders

Toetsenbord

Afdrukken

Form Chars

RS232 va2.17 o

USB (C)2000-2009 Heidenhain

Metingen XYZQ. Optische Taster, NLE(

Geluiden MO

—~ BL 3.00 SN: 123456
List | | | |

2. Taal selecteren
Markeer het veld TAAL

en druk op de softkey
LIJST. Er verschijnt een
lijst met talen. Markeer de
gewenste taal en druk op
de ENTER-toets.

3. Wachtwoord invoeren

e Navigeer met de PlJLtoetsen naar het
instelscherm SYSTEEMBEHEERDER.

e Markeer het veld WACHTWOORD en
voer het wachtwoord in.

Supervisor mm|[1 ]3¢
- Paswoord

Metingen
Geluiden
Supervisor
Equerrage
Correctie
SLEC

NLEC

Scale Factor
Instelling
Klok

Programma's Open

—
Load... | Save.. IStartupl |

4.Encoder instellen

e Navigeer met de PlJLtoetsen naar het
instelscherm ENCODERS.

e Selecteer een as en voer de vereiste
encoderparameters in.

e Schakel START. NUL als een
machinenulpunt wordt gebruikt voor
foutdetectie.

e Herhaal de instelling voor alle assen.

5. Kantentaster kalibreren (optioneel)

e Druk op de toets MENU, druk op de
softkey KANT en vervolgens op de
softkey INSTALLEREN. Het scherm
LICHTNIVEAUS verschijnt.

e Stel de positie van de sensor en
de referentiekabeluiteinden in op

ongeveer:
REF = 255
SCR =128

6. Haaksheid van de inrichting
kalibreren

e Lijn de haaksheid van het kalibratie-
element uit ten opzichte van de
referentieas.

e Druk op de toets MENU, druk op de
softkey INSTELLEN en navigeer dan
naar het scherm Haaksheid.

e Voer het kalibratie-element HOEK in,
kies een HOOFDAS en druk op de
softkey LEREN.

e \/olg de instructies op het scherm.

7.Foutcorrectie

Er kunnen lineaire, gesegmenteerde
lineaire en niet-lineaire
foutcorrectiemethoden worden
toegepast om meetfouten van de
encoder en machine te compenseren.
Zie het Gebruikershandboek van de
ND 1200 voor instructies.

8. Meting scaleren

Scaleren van lineaire metingen kan

worden toegepast bij het meten van

delen die worden vergroot of verkleind.

e Druk op de toets MENU, druk op de
softkey Instellen en navigeer dan naar
het scherm SCHAALFACTOR.

e \oer de gewenste
VERMENIGVULDIGINGSFACTOR in,
markeer het veld ACTIEF en druk op
de softkey JA om de scalering in te
schakelen.

9. Annotatie voor de meting instellen

e Druk op de toets MENU, druk op de
softkey INSTELLEN en navigeer dan
naar het scherm METEN.

e Markeer het veld ANNOTATIE en druk
op de softkey TERUG of VOORUIT
om te bepalen hoeveel punten tijdens
een meting moeten worden getast.
TERUG: gewenste punten tasten
VOORUIT: vooraf bepaalde punten
tasten
Het vooraf bepaalde aantal kan
worden ingevoerd voor punt-, lijn-en
cirkelmetingen.

10. Display formatteren

e Druk op de toets MENU, druk op de
softkey INSTELLEN en navigeer dan
naar het SCHERM.

e Voer de gewenste schermresoluties
en andere parameters in.

@ Opmerking:

Naast de hier behandelde minimale
parameters zijn er nog veel meer
instelfuncties beschikbaar. Zie het
Gebruikershandboek van de ND 1200
voor uitgebreide instructies.



Voorbereiden voor de meting

1.ND 1200 inschakelen

e Controleer de aansluitingen op de
ND 1200.

e Druk op de AAN/UIT-KNOP om de
ND 1200 in te schakelen. Druk dan op
de toets VOLTOOIEN om het scherm
van de digitale uitlezing te tonen.

2. Machinenulpunt bepalen
(optioneel)
Verplaats de inrichting om
referentiemerken te passeren of
mechanische aanslagen te zoeken
als uw systeem is ingesteld om bij
het opstarten het machinenulpunt te
bepalen.

@ Opmerking:

Bij gebruik van SLEC- of NLEC-
foutcorrectie is een herhaalbaar
machinenulpunt vereist. Zie het
Gebruikershandboek voor meer
informatie.

3. Maateenheid selecteren
Druk op de modusknop
MAATEENHEID om te
schakelen tussen inches en
mm.

@)

4. Nulpunt selecteren

Druk op de toets NULPUNT om
tussen nulpunt 1 en nulpunt 2 te
schakelen.

5.Codordinaten selecteren

Druk op de toets
COORDINATEN om tussen
rechthoekige en poolcodrdinaten
te schakelen.

® ©

6. Taster selecteren (optioneel)
Druk op de softkey TASTER om door
de tastertypes te navigeren die in de
rechterbovenhoek van het scherm van
de digitale uitlezing worden getoond.

7. Optische kanten leren (optioneel)
Druk op de softkey LEREN om de
optische kantentaster te kalibreren.

Bediening

Punten tasten

Punten worden getast met
positiekruisen of (optioneel) met

een optische kantentaster. Het

aantal getaste punten wordt in de
linkerbovenhoek van het LCD getoond.

1. Met positiekruisen tasten

e Verplaats de inrichting om de
positiekruisen boven het gewenste
punt van het element te plaatsen.

e Druk op de ENTER-toets.

2.Met een kantentaster tasten

e Verplaats de inrichting om met de
optische sensor een kant te passeren.
De ND 1200 geeft een pieptoon
wanneer de kant is getast.

@ Opmerking:

Probeer de kant in een haakse baan te
passeren.

e Druk op de ENTER-toets wanneer
geen gebruik wordt gemaakt van Auto
E (automatische invoer van punten).

Onderdeel uitlijnen
Lijn out om cosinusfouten door verkeerd
uitgelijnde onderdelen te voorkomen.

1. Onderdeel op de inrichting uitlijnen
Lijn de referentiekant van het onderdeel
uit ten opzichte van een meetas.

2. Uitlijning uitvoeren

e Druk op de toets SCHEVE
LIGGING METEN om met de
uitlijning te beginnen.

e Tast punten langs de kant
van het onderdeel die is
uitgelijnd ten opzichte van de
referentieas.

e Druk op de toets VOLTOOIEN om de
uitlijning te voltooien.

Een nulpunt creéren
Tast, construeer of creéer
een referentiepunt en druk
op de toetsen van de X-en
Y-as om te nullen of om een
nulpunt voor metingen in te
stellen.
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Elementen meten

U kunt elementen meten door het
elementtype te selecteren (of Magic te
gebruiken), punten te tasten en daarna
op de toets VOLTOOIEN te drukken.

1.Een punt meten

Druk op de toets PUNT METEN,
tast een punt en druk op de
toets VOLTOOIEN.

2.Een lijn meten

Druk op de toets LIJN METEN,
tast punten op de lijn en druk op
de toets VOLTOOIEN.

3. Een cirkel meten

Druk op de toets CIRKEL
METEN, tast punten langs de
omtrek van de cirkel en druk op
de toets VOLTOOIEN.

4.Een afstand meten

Druk op de toets AFSTAND
METEN, tast een punt aan elk
uiteinde van de afstand en druk
op de toets VOLTOOIEN.

5.Een hoek meten

Druk op de toets HOEK METEN,
tast twee punten aan elk been
van de hoek en druk op de toets
VOLTOOIEN.

6. Functie Magic meten
gebruiken
Druk op de toets MAGIC
METEN, tast punten van een
element en druk op de toets
VOLTOOIEN. Het elementtype
wordt bepaald aan de hand van
getaste punten.
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Elementen creéren

U kunt elementen creéren door het

te creéren elementtype te selecteren,
de vereiste gegevens van het element
in te voeren en daarna op de toets
VOLTOOIEN te drukken.

1. Elementtype specificeren

Druk op een toets METEN om het te
creéren elementtype te specificeren en
druk daarna op de softkey CREEREN.

HOEOLED

2.Gegevens van het element
invoeren

Voer gegevens in de velden op het

scherm in.

3.Creéren voltooien

Druk op de toets VOLTOOIEN om het
creéren van het element te voltooien.
Het gecreéerde nieuwe element wordt
in de lijst met elementen getoond.



Bediening

Elementen construeren

U kunt elementen construeren door
het te construeren elementtype te
selecteren, de hoofdelementen te
selecteren en daarna op de toets
VOLTOOIEN te drukken.

1. Elementtype specificeren
Druk op een toets METEN om het
te construeren elementtype te
specificeren.

HOEODEXD

2.Voer een hoofdelement in
Markeer een hoofdelement in de

lijst met elementen en druk op de
ENTER-toets. Naast het hoofdelement
verschijnt een vinkje.

3. Alle andere hoofdelementen
invoeren

Ga verder met het markeren en invoe-

ren van hoofdelementen totdat alle ge-

wenste hoofdelementen zijn aangevinkt.

4. Construeren voltooien

Druk op de toets VOLTOOIEN om

het construeren te voltooien. Het
geconstrueerde nieuwe element wordt
in de lijst met elementen getoond.

Toleranties toepassen

U kunt toleranties toepassen wanneer
u een element selecteert, op de softkey
TOL drukt, tolerantiegegevens invoert
en op de toets VOLTOOIEN drukt.

1. Element selecteren
Gebruik de PlJLtoetsen om een element
in de lijst met elementen te markeren.

2.Softkey TOL indrukken
De tolerantietypes worden onderaan het
scherm getoond.

3. Tolerantietype selecteren
Druk op een softkey om het gewenste
tolerantietype te selecteren.

4.Gegevens invoeren

Voer nominale en tolerantiegegevens
in gegevensvelden op het
tolerantiescherm in.

5. Tolerantiegegevens toepassen
Druk op de toets VOLTOOIEN om de
tolerantiegegevens toe te passen. Toe-
gepaste toleranties worden aangevinkt.
Mislukte toleranties worden met een
kruis aangeduid. U kunt de tolerantiege-
gevens eventueel bewerken door op de
softkey BEWERKEN te drukken.

6. Tolerantie voltooien

Druk op de toets VOLTOOIEN om de
tolerantie te voltooien. Bij de softkey
TOL wordt aangegeven of de tolerantie
is uitgevoerd of mislukt.

Programmeren

Programma's bestaan uit
opgenomen meetreeksen en andere
toetshandelingen van de operator die
door de ND 1200 zijn opgeslagen om
later te kunnen worden afgespeeld bij
de controle van identieke onderdelen.
In deze beknopte handleiding wordt
het opnemen en uitvoeren van
programma's behandeld.

@ Opmerking:

Programma's kunnen ook worden
bewerkt, gekopieerd, gebackupt en
gewist. Zie het Gebruikershandboek
voor meer informatie.

.Programma opnemen
Druk op de toets MENU.
Druk op de softkey PROG.
Druk op de softkey OPNEMEN.
\oer een programmanummer in.
Voer de meting of andere stappen
op de gebruikelijke manier uit. Het
opnemen van een programma wordt
in de rechterbovenhoek van het
scherm aangegeven.
e Als u het opnemen wilt beéindigen,
drukt u op de toets MENU, drukt
u nogmaals op de softkey PROG
en vervolgens op de softkey
OPN. BEEINDIGEN. Het nieuwe
programma wordt opgeslagen.
e Druk op de toets VOLTOOIEN om de
programmeersessie te beéindigen.

e o o 0o o

2.Programma uitvoeren

e Druk op de toets MENU.

e Druk op de softkey PROG.

e Markeer een programmanummer.

e Druk op de softkey UITVOEREN.
Het scherm Huidige Positie wordt
getoond.

e Druk op de softkey WEERGAVE om
tijdens het tasten het benaderen van
de tastposities te bekijken.

e Het programma stopt automatisch
wanneer alle programmastappen zijn
afgespeeld.

e Druk op de toets VOLTOOIEN om de
programmeersessie te beéindigen.

3. Een programma wissen

e Druk op de toets MENU.

e Druk op de softkey PROG.

e Markeer een progralmmanummer.

e Druk op de softkey WISSEN. Het
programma wordt gewist.

@ Opmerking:

Ga voorzichtig te werk bij het wissen
van programma's en maak eerst een
backup van het programma. Gewiste
programma's kunnen niet worden
teruggezet.

e Druk op de toets VOLTOOIEN om de
programmeersessie te beéindigen.

4.Programma's backuppen

Een programma worden gebackupt

door het op te slaan in een

instellingenbestand van de ND 1200 op

een USB-drive.

e Steek een lege USB-drive in de USB-
poort aan de zijkant van de ND 1200.

e Druk op de toets MENU.

e Druk op de softkey INSTELLEN.

e Markeer de menuoptie
SYSTEEMBEHEERDER.

e Markeer het gegevensveld
WACHTWOORD.

e \oer het wachtwoord van de
systeembeheerder in.

e Druk op de softkey OPSLAAN...
om de programma's met het
instellingenbestand van de ND 1200
op te slaan.

e Druk op de toets VOLTOOIEN om de
programmeersessie te beéindigen.

Resultaten rapporteren
Resultatenrapporten kunnen naar

een USB-printer, USB-flashdrive of pc
worden verzonden. De bestemming
van het rapport wordt opgegeven in
de schermen AFDRUKKEN, RS-232 en
USB INSTELLEN.

@ Opmerking:

Zie voor meer gegevens het
gebruikershandboek van de ND 1200 op
onze website: www.heidenhain.de.
e Druk op de toets

VERZENDEN om resultaten
te rapporteren.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Nastaveni

Podrobny popis najdete na www.heidenhain.de

Pred zapnutim

Elektrické zapojeni

Sitové napéti: 100 V~ az 240 V~
(=15 % az +10 %)

Sitova frekvence: 43 Hz az 63 Hz

Sitova pojistka:  T1600 mA, 250 V
5x20 mm

Zapojeni sit'ového konektoru

L:  Sitové napéti (hnédy)
N:  Nulovy vodi¢ (modry)
@ Uzemnéni (Zluto/zeleny)

Nebezpeci urazu elektrickym
proudem!
* Neotvirejte skFifku
¢ Nikdy nepouzivejte adaptér ze 3 na
2 vodic¢e ani nedovolte, aby pfipojka
uzemnéni ND 1200 byla pferusena
nebo odpojena.

A Upozornéni

Zmeény u napajeciho kabelu mize
provadét pouze elekirikar.

A Upozornéni

Nepfipojujte k ND 1200 snimace polohy
ani jina zafizeni, pokud je zapnuté
napajeni.

Bezpecénost

P¥i praci s ND 1200 musite dodrzovat
obecné platna bezpecnostni opatieni.
Nedodrzeni téchto opatfeni mize mit
za dUsledek poskozeni pfistroje nebo
zranéni osob. Bezpecnostni smérnice u
jednotlivych spole€nosti se samoziejmé
lisi. Dojde-li ke konfliktu mezi
materialem v této prirucce a smérnicemi
spolecnosti, ktera tento systém pouziva,
tak plati pfisnéjsi pravidla.

Ovladani a zobrazovani
A | Displej LCD

B | Softklavesy: Zména na
podporované funkce

C | Tlacitka méreni: Zahajit méreni

D | Osové klavesy: Vynulovat nebo
predvolit pocatky

E | Klavesy rezimu: Volba mérnych
jednotek, pocatku, soufadného
systému nebo napoveédy.

F | Tlacitka pfikaz(: Ovladani
mérfeni

G | Tlacitko nabidky: Zobrazi
nabidky uzivatele

H | Smérové klavesy: Pohyb v
nabidce

| Klavesové zkratky:
Programovatelné pro €asto
pouzivané funkce

K | Numericka klavesnice:
Zadavani ¢iselnych udaja

L | Klavesa odeslani: Prenese
naméfena data do PC, tiskarny
USB nebo do jednotky USB

M | Klavesa vypnuti / zapnuti LCD:
Zapne nebo vypne LCD, smaze

data, po¢atky a vyrovnani Sikmeé
polohy

Komponenty na zadni strané
Vypina¢ napajeni

Pripojka napajeni s pojistkou

Uzemnéni (ochranné uzemnéni)

BIWIN| =

Vstupy méficich pfistrojti, osy

X, Y, Z, Q pro linearni odmérovaci
systémy a snimac uhlové polohy.
Rozhrani se specifikuje pfi koupi.

5 | Rozhrani RS-232-C pro
pfipojeni PC. Kabel RS-232
nesmi byt prekfizeny.

6 | Konektor optického kabelu pro
opticky senzor

7 | Konektor optického kabelu pro
komparator zdroje referenéniho
svétla

8 | Nevyuzito

Komponenty z boku

9 | Vystup audia, pro zdifku 3,5 mm
nahlavni soupravy / reproduktoru,
pro jedno ucho, 8 ohmu

10 | Rozhrani USB typu A pro
tiskarnu nebo ulozisté dat

11 | Rozhrani dalkového
prislusenstvi RJ-45 pro op¢ni
nozni spina¢ nebo dalkovy
ovladac. Pri pouziti opcni
rozdvojky RJ-45 se mohou
soucasné pouzivat dvé op¢ni
dalkova zafizeni.

Cesky

Upevnéni

ND 1200 je oto¢né zajistén v drazkach
podstavce nebo ramena osazenym
Sroubem, zobrazenym zavrtnym
Sroubem a pfislusnymi podlozkami.

— Velmi dllezité
Vezméte prosim na védomi
Pro vasi informaci

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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Nastaveni

Prvni zapnuti

e Zapnéte HLAVNI VYPINAC napajeni
ND 1200. Zobrazi se uvodni
obrazovka (napt. verze ND 1204).

ND 1204

o Stisknéte klavesu UKONCIT (Finish)
k zobrazeni aktualnich pozic os na
obrazovce indikace.

Nastaveni softwaru

Provozni parametry ND 1200 se musi
konfigurovat pfed jejim prvnim pouzitim
a mérenim dilu, zménou hlaseni nebo
komunikaénich pozadavka.

Nastaveni se zachovaji az do:

¢ \/ymény baterie zalohovani dat
¢ \Vymazani dat a nastaveni

¢ Provedeni aktualizace softwaru

A Upozornéni

Nastaveni parametr( Fidi ¢innosti

ND 1200 a je chranéné heslem. Heslo k
pfistupu do obrazovek s nastavenim by
mél dostat pouze kvalifikovany personal.

1. Pristup do nabidky Nastaveni
Stisknéte klavesu MENU a pak stisknéte
softklavesu SETUP. Zobrazi se
nasledujici nabidka.

Jazyk [mm| [ -}-!
Language

Tazyk e

Zobrazit

Kédovani

Hotkeys

Tisk

Char. tvaru

RS232 v2.17 ) )

USB (C)2000-2009 Heidenhain

Mereni XYZQ. OE. NLEC. Tol

Zvuky Mo

~ BL 3.00 SN: 123456
List | | | |

2.Vyberte jazyk
Prosvétlete policko JAZYK
(Language) a stisknéte
softklavesu SEZNAM
(List). Zobrazi se seznam
jazykl. Prosvétlete
pozadovany jazyk a
stisknéte klavesu ENTER.

3.Zadani hesla

* Pomoci SMEROVYCH KLAVES
prejdéte do obrazovky PRIHLASENI
(Supervisor).

e Prosvétlete policko HESLO
(Password) a zadejte ho.

Ridici P . 1
P i
Zamcen

Mereni

Zvuk

Ridici Progr. Programy
Kolmost
LEC

SLEC

NLEC

Faktor Stup.
Ruzne
Hodiny

—
Load... | Save.. IStartupl |

4.Nastaveni kodéru

e Pomoci SMEROVYCH KLAVES
prejdéte do obrazovky SNIMACE
(Encoders).

e Zvolte osu a zadejte pozadované
parametry snimace.

e Povolte POCAT.NULOV. (Startup
Zero), pokud bude pro korekci chyb
pouzivany nulovy bod stroje.

e Opakuijte nastaveni pro vSechny osy.

5. Kalibrovani detektoru hrany (opce)

e Stisknéte klavesu MENU, pak
stisknéte softklavesu HRANA (Edge)
a poté INSTALACE (Install). Zobrazi
se obrazovka SVETELNE UROVNE
(Light levels).

¢ Nastavte pozici senzoru a koncll
referencniho kabelu k pfibliznému
dosazeni:
REF = 255
SCR =128

6. Kalibrovani kolmosti sani

¢ \/yrovnejte pomucku kalibrace
kolmosti vici referenéni ose.

e Stisknéte klavesu MENU, pak
stisknéte softklavesu NASTAVENI
(Setup) a pak prejdéte do obrazovky
Kolmosti.

e Zadejte parametr kalibrace UHEL
(Angle), zvolte HLAVNI OSU (Master
Axis) a stisknéte softklavesu UCENI
(Teach).

¢ Postupuijte podle pokynu na
obrazovce.

7.Korekce chyby

Ke kompenzaci chyb méfeni snimace
a stroje se mohou pouzivat linearni,
segmentované linearni a nelinearni
korekéni metody. Pokyny hledejte v
Pfirucce uzivatele ND 1200.

8.Zména méritka

PFi méreni dild, které se prodluzuji nebo

smrstuji se mGze pouzit linedrni zména

meéfritka.

e Stisknéte klavesu MENU, pak
stisknéte softklavesu Setup a pak
prejdéte do obrazovky KOEFICIENT
MERITKA (Scale factor).

e Pro povoleni zmény méfitka zadejte
pozadovany FAKTOR (Multiplier),
prosvétlete policko AKTIVOVAT
(Active) a stisknéte softklavesu ANO
(Yes).

9. Nastaveni komentare méreni

e Stisknéte klavesu MENU, pak
stisknéte softklavesu SETUP a pak
prejdéte do obrazovky MERENI
(Measure).

e Prosvétlete policko ZAZNAM
(Annotation) a stisknéte softklavesu
ZPET (Back) nebo VPRED (Forw) k
uréeni poctu bodd snimanych béhem
méreni.

ZPET: Sejmout pozadované body
VPRED: Sejmout predvolené body
MUzete zadat predvoleny pocet pro
meéfeni bodu, pfimek a kruh(.

10. Formatovani displeje

e Stisknéte klavesu MENU, pak
stisknéte softklavesu SETUP a pak
pfejdéte do obrazovky DISPLEJ.

e Zadejte pozadované rozliSeni displeje
a dalsi parametry.

@ Poznamka:

Mimo zde uvadéné zakladni parametry
je dale k dispozici velké mnozstvi dalSich
moznosti nastaveni. Podrobné pokyny
hledejte v Pfirucce uzivatele ND 1200.



Priprava k méreni

1.Zapnéte ND 1200

e Zkontrolujte pfipojeni k ND 1200.

e Zapnéte HLAVNI VYPINAC napajeni
ND 1200. Pak stisknéte klavesu
UKONCIT (Finish) k zobrazeni
obrazovky indikace.

2. Jak najit nulovy bod stroje (opcni)
Presurite sané tak, aby prejely
referen¢ni znacky nebo najedte na
dorazy, pokud byl vas systém nastaven
pro zjisténi nulového bodu pfi zahajeni
¢innosti.

@ Poznamka:

P¥i pouzivani korekce chyby SLEC
nebo NLEC je vyzadovan opakovatelny
nulovy bod stroje. Podrobné informace
hledejte v Pfirucce uZivatele.

3.Vybér jednotek délky
Opakovanym stiskem klavesy

mm - JEDNOTKY DELKY (Unit
of Measure) muZete prepinat
mezi palci a mm.

4.Vybér pocatku

Opakovanym stiskem klavesy
POCATEK (Datum) prepinate @
mezi PoCatkem 1 a PoCatkem 2.
5.Volba souradnic

Opakovanym stiskem klavesy
SOURADNICE (Coordinates) @
pfepinate mezi pravouhlymi a

polarmnimi souradnicemi.

6.Volba sondy (opce)

Stiskem softtlacitka SONDA (Probe)
prepinate jednotlivé zplsoby snimani,
které jsou zobrazené v hornim pravém
rohu obrazovky indikace.

7.Naucit optickou hranu (opce)

Stiskem softtlagitka UCENI (Teach)
provedete kalibraci sondy optické hrany.

Provoz

Body snimani

Body se snimaiji s nitkovym kfizem nebo
s (op¢ni) optickou detekci hrany. Pocet
snimanych bodu se zobrazi v hornim
levém rohu LCD.

1. Snimani s nitkovym kifizem
e Presurite sané do pozice, kde
je nitkovy kfiz nad bodem s
pozadovanymi vlastnostmi.

e Stisknéte klavesu ENTER.

2.Snimani s detekci hrany

e Presurite sané tak, aby opticky
senzor prejel hranu. Pfi zjisténi hrany
ND 1200 zapipa.

@ Poznamka:

Snazte se prejizdét hranu v kolmém
smeru.

e Pokud nepouzivate automatickou
detekci hran (Auto E), tak stisknéte
klavesu ENTER.

Vyrovnani souéastky

MUzZete provést vyrovnani Sikmé polohy
pro odstranéni chyb, zplsobenych
Spatné vyrovnanym dilcem.

1.Vyrovnani dilce na sanich
Vyrovnejte referen¢ni hranu dilce podle
osy méreni.

2.Provedeni vyrovnani Sikmé polohy

® Pro zahajeni vyrovnani
stisknéte klavesu SNIMANI %
NATOCENI (Skew Measure).

e Sejméte body podle hrany
soucastky, vyrovnané podle
referencni osy.

e Pro dokonc&eni vyrovnani stisknéte
klavesu DOKONCIT (Finish).

Vytvoreni pocatku
Sejméte, zkonstruujte nebo
vytvorte referencni bod a
stisknéte klavesy osy X
a'Y pro vynulovani nebo
predvolbu pocatku pro
méfeni.

— [
— ]
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Snimaci funkce

Méfi se volbou typu funkce (nebo s
automatickym rozpoznanim prvku
(Measure Magic)), sejmutim bodu a pak
stiskem klavesy DOKONCIT (Finish).

1. Jak zmé¥it bod

Stisknéte klavesu SNIMANI
BODU (Point Measure),
sejméte bod a stisknéte klavesu
DOKONCIT.

2. Jak zméfit pfimku
Stisknéte klavesu SNIMANI
PRIMKY (Line Measure),
sejméte body na pfimce a
stisknéte klavesu DOKONCIT.

3.Jak zméfrit kruh

Stisknéte klavesu SNIMANI
KRUZNICE (Circle Measure),
sejméte body na kruhu a
stisknéte klavesu DOKONCIT.

4. Jak zmérit vzdalenost
Stisknéte klavesu SNIMANI
VZDALENOSTI (Distance
Measure), sejméte body, jejichz
vzdalenost chcete urcit, a
stisknéte klavesu DOKONCIT.

5. Jak zmérit uhel

Stisknéte klavesu SNIMANI
UHLU (Angle Measure), sejméte
dva body na kazdém rameni Uhlu
a stisknéte klavesu DOKONCIT.

6. Jak pouzivat Magické
méfeni
Stisknéte klavesu SNIM.AUT.
PRVKU (Measure Magic),
sejméte dané body a stisknéte
klavesu DOKONCIT. Typ prvku
bude uréeny podle sejmutych
bodu.

& © 6 0 O

Vytvareni funkci

Funkce se tvori volbou typu funkce,
zadani pozadovanych dat a pak stiskem
klavesy DOKONCIT.

1. Jak urcit typ funkce

Stisknéte klavesu MERIT (Measure) k
ureni typu vytvarené funkce a pak stisk-
néte softklavesu VYTVOR (Create).

HOEOYEG

2.Zadani dat funkce
Zadejte data do poli¢ek zobrazenych na
displeji.

3.Dokongéeni vytvoreni

Pro dokonceni vytvoreni funkce
stisknéte klavesu DOKONCIT (Finish).
Nové vytvorena funkce se ukaze v
seznamu funkci.



Provoz

Priprava funkci

Funkce se pfipravuji volbou typu funkce,
vybérem rodi¢ovskych funkci a pak
stiskem klavesy DOKONCIT (Finish).

1.Jak ur€it typ funkce
Stisknéte klavesu MERENI (Measure) k
uréeni typu pfipravované funkce.

HOEOOED

2.Zadani rodicovské funkce
Prosvétlete rodi¢ovskou funkci a
stisknéte klavesu ENTER. Vedle
rodi¢ovské funkce se zobrazi znaménko
zatrzeni.

3.Zadani vSech ostatnich
rodi¢ovskych funkci

Pokracujte v prosvétlovani a zadavani

rodiCovskych funkci, az jsou vSechny

tyto funkce zaskrtnuté.

4.Dokong¢eni pripravy

Pro dokonceni stisknéte klavesu
DOKONCIT (Finish). Nové& vytvofena
funkce se ukaze v seznamu funkci.

Aplikovani toleranci
Tolerance se aplikuji volbou funkce,
stiskem softklavesy TOL, zadanim
toleran¢nich dat a stiskem klavesy
UKONCIT.

1.Volba funkce
SMEROVYMI KLAVESAMI prosvétlete
funkci v seznamu.

2. Stisknéte softklavesu TOL.
Typy toleranci jsou zobrazené ve spodni
Casti obrazovky.

3.Volba typu tolerance
K volbé pozadovaného typu tolerance
stisknéte softklavesu.

4.Zadani dat

Zadejte jmenovita data a tolerance
do policek, ktera jsou na obrazovce
toleranci.

5. Aplikace toleranénich udajt

Pro aplikaci toleran¢nich udaju

stisknéte klavesu DOKONCIT (Finish).
Zaskrtnuti indikuje povolené tolerance.
KFiZzek indikuje Spatné tolerance.
Toleran¢ni data muzete editovat stiskem
softklavesy EDIT.

6. Dokongéeni tolerance

Pro dokonceni tolerance stisknéte
kiavesu DOKONCIT (Finish). Indikace
spravnosti nebo chyby se zobrazi pobliz
softtlacitka TOL.

Programovani

Programy jsou zaznamenané sekvence
mérfeni a dalSich Cinnosti obsluhy s
tlacitky, ulozené v ND 1200, které se
pozdéji pfehravaji znovu pfi kontrole
identickych soucastek. Tato pfirucka se

zabyva zaznamem a chodem program.

@ Poznamka:

Programy se mohou také editovat,
kopirovat, zalohovat a mazat. Podrobné
informace hledejte v PFirucce uzivatele.

1.Zaznam programu

e Stisknéte klavesu MENU.

e Stisknéte softklavesu PROG.

o Stisknéte softklavesu ZAZNAM
(Record).

e Zadejte Cislo programu.

e Provedte méfeni nebo jiné operace,
jako obvykle. Zaznam programu
se indikuje v pravém hornim rohu
obrazovky.

e K ukonceni zaznamu stisknéte
klavesu MENU, pak stisknéte znovu
softklavesu PROG a poté softklavesu
KONEC ZAZNAMU (End Rec). Novy
program se ulozi.

® Pro ukonceni programovani stisknéte
klavesu DOKONCIT (Finish).

2. Spusténi programu

e Stisknéte klavesu MENU.

e Stisknéte softklavesu PROG.
e Prosvétlete Cislo programu.

e Stisknéte softklavesu SPUSTIT (Run).

Zobrazi se obrazovka Aktualni pozice
(Current Position).

e Stisknéte softklavesu ZOBRAZ
(View), abyste vidéli zacileni bod
béhem jejich snimani.

e Program se zastavi automaticky po
pfehrani vSech operaci v programu.

® Pro ukon&eni programovani stisknéte
klavesu DOKONCIT (Finish).

3.Vymazani programu

e Stisknéte klavesu MENU.

e Stisknéte softklavesu PROG.

e Prosvétlete Cislo programu.

e Stisknéte softklavesu SMAZAT
(Delete). Program se vymaze.

@ Poznamka:

PFi mazani program( postupujte

opatrné a nejdfive udélejte jejich zalohu.

Vlymazané programy nelze znovu
obnovit.

® Pro ukon&eni programovani stisknéte
klavesu DOKONCIT (Finish).

4.Zalohovani programi

Programy se mohou zalohovat jejich

ulozenim do souboru nastaveni

ND 1200 na jednotku USB.

e Zasunte prazdny flash disk do portu

USB po strané ND 1200.

Stisknéte klavesu MENU.

Stisknéte softklavesu SETUP.

Prosvétlete v nabidce polozku

PRIHLASENI (Supervisor).

e Zvyraznéte datové policko HESLO
(Password).

e Zadejte heslo spravce.

e K ulozeni programu se souborem
nastaveni ND 1200 stisknéte
softklavesu ULOZIT ... (Save).

® Pro ukon&eni programovani stisknéte
klavesu DOKONCIT (Finish).

Hlaseni vysledkl

Hlaseni vysledkd mizete poslat na
tiskarnu &i flash disk USB nebo do
PC. Kam hlaseni poslat se uruje na
obrazovkach TISK (Print), RS-232 a
NASTAVENI USB (USB Setup).

@ Poznamka:

Dal&i podrobnosti hledejte v PFiru¢ce
uzivatele ND 1200 na naSich webovych
strankach: www.heidenhain.de.

e Pro hlaseni vysledku stisknéte
klavesu POSLAT (Send).
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Configurar

Para obter informacdes mais detalhadas, consulte o sitio www.heidenhain.de

Antes da ligacao

Ligacao eléctrica

Tensao da linha: 100V~ a 240V~
(-15 % a +10 %)

Frequéncia de linha: 43 Hz a 63 Hz

Fusivel de linha: T1600 mA, 250V
5x 20 mm

Cablagem do conector de
alimentacao

L:  Voltagem da linha (castanho)
N:  Neutro (azul)
@ Ligacéo terra (amarelo/verde)

A Perigo de choque eléctrico!

e Né&o abrir a proteccao

e Nunca usar adaptadores de 3-fios
ou 2-fios nem permita que a ligacao
terra ao ND 1200 seja interrompida ou
desligada.

A Atencao

As modificacdes no cabo de
alimentacdo poderao ser efectuadas
apenas por um electricista.

A Atencao

Nao ligue codificadores nem outro
equipamento ao ND 1200 quando este
estiver ligado.

Informacoes de Seguranca

As instrucdes de seguranca gerais
aceites devem ser cumpridas quando
utilizar o ND 1200. O incumprimento
destas precaucdes podera resultar

em danos no equipamento ou em
ferimentos nos colaboradores. E do
conhecimento que as normas de
seguranca variam em cada empresa.
No caso de existir um conflito entre o
material contido neste guia e/ou normas
de uma empresa que utilizam este
sistema, deverdo ser cumpridas normas
mais rigorosas.

Comandos e visores
A | EcraLCD

B | Teclas de funcao: Modificam-se
para apoiar as funcoes

C | Teclas de medicao: Iniciam
medicoes

D | Teclas de eixos: Pontos de
referéncia a zero ou predefinidos

E | Teclas de modo: Seleccionam
unidades de medicéo, pontos de
referéncia, coordenam sistema
ou ajuda

F | Teclas de comando: Controlam
as medigcoes

G | Tecla de Menu: Apresentam
menus do utilizador

H | Teclas de cursor de setas:
Menu navegacao

I | Teclas de acesso rapidas:
Programaveis para fungoes
usadas com frequéncia

K | Teclado numeérico: Introduzir
dados numeéricos

L | Tecla enviar: Transmitem
dados de medicéo para o PC,
impressora USB ou unidade USB

M | Tecla ligar/desligar LCD:
Liga ou desliga o LCD, elimina
dados, pontos de referéncia e
alinhamentos obliquos

Ligacoes na parte posterior
1 | Botao de ligacao

2 | Ligacao com fuso

3 | Terra (Ligacéo a terra de
protecgao)

4 | Entradas dos aparelhos de
medicao, Eixo X, Y, Z, Q para
aparelhos de medicao do
comprimento e codificadores.
A interface é especificada na
compra.

5 | Interface RS-232-C para ligacao
a PC. O cabo RS-232 nao devera
incluir cruzamentos.

6 | Conector de cabo 6ptico para
sensor do ecra de comparacao

7 | Conector de cabo 6ptico para
fonte de luz de referéncia de
comparacao

8 | Nao utilizado

Portugués

Vista lateral das ligacoes

9 | Saida audio, para fichas de
altifalante/microfone de 3,5 mm,
monaural, 8 Ohm

10 | USB, interface tipo A para
impressora ou dispositivo de
armazenamento de dados

11 | Interface de acessorios
remotos RJ-45 para pedais

Ou acessorios para teclado
opcionais. Podem ser usados
em simultaneo dois acessorios
remotos opcionais, usando um
distribuidor de RJ-45.

Instalacao

O ND 1200 esta fixo as ranhuras
giratoérias da base de montagem ou
engate de apoio por um parafuso de
cabeca cilindrica, é apresentada uma
tampa de rosca e respectivas anilhas.

—  Muito importante

Ter em atencéo
Para sua informacéao

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Configurar

Arranque inicial

e Premir o BOTAO DE LIGACAO para
ligar o ND 1200. E visualizado o ecra
de arranque (por exemplo, versao
ND 1204).

ND 1204

2. Seleccionar o idioma
Destaque o campo
IDIOMA e prima a tecla
de funcao LISTA. E
visualizada uma lista de
idiomas. Seleccione o
idioma pretendido e prima
a tecla ENTER.

3.Introduzir palavra-passe

e Use as teclas CURSOR DE SETAS
para navegar para o ecra de
configuracdo SUPERVISOR.

e Destaque o campo PALAVRA-PASSE
e introduza a palavra-passe.

e Premir a tecla TERMINAR para
apresentar as posicoes do eixo actuais
no ecra DRO.

Configuracao do software

Os parametros de funcionamento do
ND 1200 devem ser configurados antes
de ser usado pela primeira vez, e de se
realizar a medicao de pecas a qualquer
momento, modificagdes de requisitos
de comunicacdes ou relatérios.

As configuracdes serdo mantidas até:

e se modificar a bateria de apoio;

e que os dados e as definicdes sejam
removidos;

e que as actualizacdes de software
sejam efectuadas.

A Atencao

Os parametros de configuracao
controlam o funcionamento do ND 1200
e sao protegidos por palavra-passe. S6
os técnicos qualificados deveréo ter
acesso por palavra-passe aos ecras de
configuragao.

1. Menu de configuracao de acesso
Premir a tecla MENU e, depois, premir
a tecla de funcdo CONFIGURACAO. E
visualizado o menu configuragéo.

Idioma [mm] [ [+
Language

idioma

Mostrador

Encoders

Teclas Atalho

Imprimir

Form Chars

RS232 v2.17 ) )

USB (C)2000-2009 Heidenhain

Medir XYZQ. OE. CMLE. Tol

Sons Mo

—~ BL 3.00 SN: 123456
List | | | |

.
Medir
Sons Programas
Supervisor
Perpendic.
CLE
CLES
CNLE
Fator Escala
Misc elénea
Relégio

Supervisor Imm|[1 ! +
Senha
Destravar

—
Load... | Save.. IStartupl |

4. Configuracao do codificador

e Use as teclas de CURSOR DE
SETAS para navegar para o ecra de
configuracdo CONDIFICADORES.

e Seleccione um eixo e introduza os
parametros do codificador necessario

e Active ARRANQUE A ZERO no caso
de se utilizar uma maquina a zero para
correccéo de erros.

e Repita a configuracao para todos os
€iX0s.

5. Calibracao do detector de arestas
(opcional)

e Prima a tecla MENU e, depois, a
tecla de funcao ARESTA e, por fim,
prima a tecla de funcao INSTALAR.
E visualizado o ecra NIVEL DE LUZ.

e Ajuste a posicao do sensor e
extremidades de cabo de referéncia
de modo a obter aproximadamente:
REF = 255
SCR =128

6. Calibrar a esquadria da plataforma

e Alinhe o artefacto de calibracéo da
esquadria para o eixo de referéncia.

¢ Prima a tecla MENU e, depois, prima
a tecla de funcdo CONFIGURACAQO e
navegue para o ecra Esquadria.

e Introduza 0 ANGULO do artefacto
de calibracao, seleccione um EIXO
PRINCIPAL e prima a tecla de funcdo
INDICAR.

e Siga as instrugdes apresentadas no
ecra.

7.Correcgao de erro

Os métodos de correccéo de erro linear,
linear segmentados e néo-lineares
podem ser usados para compensar

os erros de medicdo do codificador

e da méaquina. Consulte o Manual

do Utilizador ND 1200 para obter
informacoes.

8.Escala de medicao

A escala de medicéao linear pode ser

aplicada ao medir pecas que expandem

ou recuam.

e Prima a tecla MENU e, depois, prima
a tecla de fungdo Configuracao
e, navegue para o ecrda FACTOR
ESCALA.

e Introduza o MULTIPLICADOR
pretendido, destaque o campo
ACTIVO e prima a tecla de fungdo SIM
para activar a escala.

9. Configuracao da anotacao de
medicao

e Prima a tecla MENU e, depois, prima
a tecla de funcao CONFIGURACAO e
navegue para o ecra MEDICAOQ.

e Destaque o campo ANOTACAO e
prima a tecla de funcédo VOLTAR ou
AVANCAR para determinar o nimero
de pontos medidos durante uma
medicéo.
VOLTAR:
pretendidos
AVANCAR: Medir pontos pré-
determinados
O numero pré-determinado pode ser
introduzido para medicdes de ponto,
linha e circulo.

Pontos de medicao

10. Formatacao do Visor

* Prima a tecla MENU, prima a tecla
de funcédo CONFIGURACAQ e,
depois, navegue para o ECRA DE
VISUALIZACAO.

e |ntroduza as resolucdes pretendidas
do visor e outros parametros.

@ Nota:

Estao disponiveis outras fungoes de
configuracao para além dos parémetros
minimos aqui apresentados. Consulte o
Manual do Utilizador ND 1200 para obter
informacdes detalhadas.



Preparar para medir

1.Ligar o ND 1200

e Verificar as ligagdes ao ND 1200.

e Premir o BOTAO DE LIGACAO para
ligar o ND 1200. Depois, prima a tecla
TERMINAR para visualizar o ecra
DRO.

2.Encontrar o zero da maquina
(opcional)
Mover a base para os pontos de
referéncia cruzada ou encontrar
limitadores no caso do seu sistema
ter sido configurado para fazer uma
reposicao a zero da maquina no
arranque.

@ Nota:

E necessaria uma maquina a zero
repetida quando se usa uma correccao
de erro SLEC ou NLEC. Consulte

0 Manual do Utilizador para obter
informacoes detalhadas.

3. Seleccione uma unidade de
medicao
Premir a tecla de modo

alternar entre polegadas e mm. @

UNIDADE DE MEDICAO para

4. Seleccionar um ponto de referéncia
Premir a tecla PONTO DE

REFERENCIA para alternar entre @
o ponto de referéncia 1 e o

ponto de referéncia 2.

5.Seleccionar coordenadas

Premir a tecla COORDENADAS

para alternar entre as @
coordenadas rectangular e polar.

6. Seleccionar uma sonda (opcional)
Premir a tecla de funcdo SONDA

para percorrer 0s tipos de sondas
visualizados no canto superior direito do
ecra DRO.

7.Indicar aresta optica (opcional)
Premir a tecla de funcao INDICAR de
modo a calibrar a medicdo da aresta
Optica.

Operacao

Medir pontos

Os pontos sdo medidos com reticulo
ou com a deteccao de aresta dptica
(opcional). O nimero de pontos
medidos sera visualizado no canto
superior esquerdo do LCD.

1. Medir com reticulos

e Mover a base para posicionar os
reticulos para o ponto de funcéo
pretendido.

e Premir a tecla ENTER.

2.Medir com deteccao de aresta

e over a base para passar 0 sensor
optico através de uma aresta. O
ND 1200 ird emitir um som quando
detectar uma aresta.

@ Nota:

Tente cruzar a aresta num percurso
perpendicular.

e Premir a tecla ENTER quando a
entrada de ponto automatica (Auto E)
nao for usada.

Alinhar a peca

Efectuar um alinhamento obliquo para
eliminar erros de coseno resultante das
pecas desalinhadas.

1. Alinhar a peca na base
Alinhar a aresta de referéncia da peca
com um eixo de medigéo.

2. Efectuar um alinhamento obliquo
e Premir a tecla MEDICAO
OBLIQUA para iniciar o
alinhamento.
e Medir os pontos ao longo da
aresta da peca alinhada com o
eixo de referéncia.
e Premir a tecla TERMINAR para
concluir o alinhamento.

Criar um ponto de referéncia
Medir, construir ou criar - |:|
um ponto de referéncia e

prima as teclas de eixo X - l:'
eY para as colocar a zero I

ou predefinir um ponto de :I
referéncia para medicoes.

Funcoes de medicao

As fungdes sdo medidas seleccionando
o tipo de funcéo (ou Measure Magic), os
pontos de medicao e premindo a tecla
TERMINAR.

1.Medir um ponto

Premir a tecla MEDICAO DE
UM PONTO, medir um ponto e
premir a tecla TERMINAR.

2. Medir uma linha

Premir a tecla MEDICAO DE
LINHA, medir pontos na linha e
premir a tecla TERMINAR.

3. Medir um circulo

Premir a tecla MEDICAO DE
CIRCULO, medir pontos na
circunferéncia do circulo e
premir a tecla TERMINAR.

4. Medir uma distancia
Premir a tecla MEDICAO
DE DISTANCIA, medir um
ponto em cada extremidade
da distancia e premir a tecla
TERMINAR.

5. Medir um angulo

Premir a tecla MEDICAO DE
ANGULO, medir dois pontos em
cada ponta do angulo e premir a
teclaTERMINAR.

© © ©® 0 0O

6.Usar o Measure Magic
Premir a tecla MEASURE
MAGIC, medir pontos numa
funcéo e premir a tecla
TERMINAR. O tipo de funcéo
seré definida com base nos
pontos medidos.

Criar Funcoes

As funcdes sao criadas seleccionando o
tipo de funcéo a ser criada, introduzindo
os dados da funcao pretendida e
premindo a tecla TERMINAR.

1. Especificar o tipo de funcao

Premir uma tecla MEDICAO para
especificar o tipo de funcéo a ser criada
e, depois, premir a tecla de funcéo
CRIAR.

HOEOLED

2.Introduzir os dados da funcao
Introduzir dados nos campos indicados
no ecra.

3. Concluir a criagao

Premir a tecla TERMINAR para concluir a
criacao da funcéo. A nova fungao criada
sera apresentada na lista de funcoes.



Funcionamento

Construir funcoes

As fungdes sao construidas
seleccionando o tipo de fungao a ser
construida, seleccionando as funcéo
relacionadas e premindo a tecla
TERMINAR.

1. Especificar o tipo de funcao
Premir a tecla MEDICAO para
especificar o tipo de funcao a ser
construida.

HOEODEXD

2.Introduzir uma funcao relacionada
Seleccione uma funcgéo relacionada na
lista de funcdes e prima a tecla ENTER.
Seré apresentada uma marca de
verificagao junto da funcéo relacionada.

3.Introduza todas as restantes
funcgoes relacionadas

Continue a destacar e a introduzir

funcoes relacionadas até que todas

as funcdes relacionadas pretendidas

apresentem marcas de verificagao.

4. Concluir a construcao

Premir a tecla TERMINAR para concluir
a construcdo. A nova fungdo construida
serd apresentada na lista de funcdes.

Aplicar tolerancias

As tolerancias sao aplicadas
seleccionando uma fungéo, premindo
a tecla de funcao TOL, introduzindo
dados de tolerancia e premindo a tecla
CONCLUIR.

1. Seleccionar uma funcao

Usar as teclas CURSOR DE SETAS
para destacar uma funcao na lista de
fungoes.

2.Prima a tecla de funcao TOL.
Os tipos de tolerancia sao apresentados
na parte inferior do ecra.

3. Seleccionar um tipo de tolerancia
Premir uma tecla de fungéo para
seleccionar o tipo de tolerancia
pretendida.

4.Introduza os dados

Introduza os dados nominais e de
tolerancia nos campos fornecidos no
ecra de toleréncia.

5. Aplique os dados de tolerancia
Premir a tecla TERMINAR para aplicar
os dados de tolerancia. Uma marca de
verificacédo indica tolerancias anteriores.
Uma cruz indicara as tolerancias
falhadas. Editar os dados de toleréncia
caso seja necessario, premindo a tecla
de funcao EDITAR.

6. Completar a tolerancia

Premir a tecla TERMINAR para concluir
a tolerancia. Seéd apresentada uma
indicacao de pass/fail (passar/falhar)
junto da tecla de funcao TOL.
Programacao

Os programas gravam sequéncias de
medicao e outras actividades de premir
teclas do operador guardadas pelo ND
1200 para serem reproduzidas mais
tarde durante a inspeccao de pecas
idénticas. O presente guia aborda
programas de gravacao e execucao.

@ Nota:

Os programas podem também
ser editados, copiados, gravados e
eliminados. Consulte o Manual do
Utilizador para obter informacoes
detalhadas.

1. Gravar um programa

e Prima a tecla MENU.

e Prima a tecla de funcdo PROG.

e Prima a tecla de funcdo GRAVAR.

e |ntroduza um numero de programa.

e Efectue uma medicdo ou outras
etapas como habitualmente. A
gravacao do programa & indicada no
canto superior direito do ecra.

e Para concluir a gravacao, prima a
tecla MENU, a tecla de funcdo PROG
e, depois, prima a tecla de funcao
TERM GRAV. O novo programa sera
armazenado.

e Prima a tecla TERMINAR para concluir
a sessao de programacao.

2. Executar um programa

e Prima a tecla MENU.

Prima a tecla de funcdo PROG.

Evidencie um ndmero de programa.

Prima a tecla de funcdo EXECUTAR.

E visualizado o ecra Posicao Actual.

e Prima a tecla de funcdo VER para
ver o destino do ponto durante uma
medicdo de pontos.

e O programa sera parado
automaticamente quando todas as
etapas do programa tiverem sido
reproduzidas.

e Prima a tecla TERMINAR para concluir
a sessao de programacao.

3. Eliminar um programa

® Prima a tecla MENU.

* Prima a tecla de funcdo PROG.

e Evidencie um nuimero de programa.

e Prima a tecla de funcdo ELIMINAR.
O programa seré eliminado.

Nota:
Proceda com atengao quando eliminar
programas porém, antes disso, guarde
copias de seguranca do programa.
Nao é possivel recuperar programas
eliminados.

e Prima a tecla TERMINAR para concluir
a sessao de programacao.

4.Fazer copia de seguranca de
programas

Os programas podem ser copiados,

guardando-os num ficheiro de definicdes

ND 1200 para uma unidade USB.

e | igue uma unidade USB vazia a
uma porta USB na parte lateral do
ND 1200.

® Prima a tecla MENU.

e Prima a tecla de funcao
CONFIGURACAO.

e Destaque o item do menu
SUPERVISOR.

e Destaque o campo de dados
PALAVRA-PASSE.

e |ntroduza a palavra-passe do
Supervisor.

e Premir a tecla de funcdo GUARDAR...
para gravar 0s programas com o
ficheiro de definicdes ND 1200.

e Prima a tecla TERMINAR para concluir
a sessao de programacao.

Resultados de comunicacao
Os relatorios de resultados podem ser
enviados para uma impressora USB,
unidade USB ou para um PC. O destino
do relatério encontra-se especificado
no ecras IMPRIMIR, RS-232 e
CONFIGURACAO USB.

@ Nota:

Consultar o Manual do Utilizador
ND 1200 no sitio da Web
www.heidenhain.de para obter
mais informacdes.

e Premir a tecla ENVIAR para
comunicar resultados.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Nastawienie

Doktadny opis znajduje sie pod adresem www.heidenhain.de

Przed wiaczeniem do
eksploatacji

Podtaczenie do instalacji

elektrycznej
Napiecie sieciowe: od 100 V~ do 240 V~
(od =15 % do +10 %)
Czestotliwosc sieciowa: od 43 do 63 Hz
Zabezpieczenie sieciowe: T1600 mA,
250V
5x20 mm

Podtaczenie wtyczki sieciowej

L: faza (brgzowa)
N:  przewdd zerowy (niebieski)
@ przewod ochronny (zotty/zielony)

Niebezpieczenstwo porazenia
pradem!
¢ Nie otwiera¢ urzadzenia!
® Przewdd ochronny nie moze byc¢
przerwany, rowniez nie w przypadku
podiaczenia przez adapter.

A Uwaga

Zmiany w kablu sieciowy tylko przez
fachowy personel!

A Uwaga

Nie podtaczac przyrzadéw pomiarowych
lub innych urzadzen, podczas gdy
wigczony jest ND 1200.

Srodki ostroznosci

Dla eksploatowania urzadzenia

ND 1200 obowigzujg ogdlnie przyjete
srodki ostroznosci. Niestosowanie sie do
tych zasad moze spowodowac uszko-
dzenia urzadzenia lub szkody zdrowotne
personelu. Przepisy bezpieczenstwa
pracy moga by¢ roznie sformutowane,

w zaleznosci od przedsiebiorstwa. W
przypadku niezgodnosci pomiedzy
tresciq tej krotkiej instrukcji i wewnetrz-
nymi przepisami w przedsiebiorstwie, w
ktérym stosowane jest niniejsze urza-
dzenie, powinny obowigzywac bardziej
zaostrzone przepisy bezpieczenstwa.

Elementy wyswietlacza i
elementy obstugi
A | Ekran LCD

B | Softkeys: w zaleznosci od funkciji

C | Klawisze pomiarowe:
uruchomienie pomiarow

D | Klawisze osiowe: zerowanie lub
wyznaczenie punktu odniesienia

E | Klawisze trybu: wybdr jednostki
miary, punktu odniesienia,
uktadu wspotrzednych lub funkgji
pomocniczej

F | Klawisze polecenia: sterowanie
pomiarami

G | Klawisz menu: wyswietlanie
menu operatora

H | Klawisze ze strzatka: nawigacja
przez menu

| Klawisze szybkiego dostepu:
programowalne dla czgsto
uzywanych funkcji

K | Blok cyfr: zapis wartosci
liczbowych

L | Klawisz WYSLAC: wysytanie
danych pomiarowych do PC,
na drukarke USB lub na nosnik
pamieci USB

M | LCD klawisz on/off: wigczenie
lub wytaczenie ekranu LCD,
usuwanie danych, punktow
odniesienia lub ustawien

Porty na tylnej stronie
obudowy
1 | Wylacznik sieciowy

2 | Podtaczenie do sieci z
bezpiecznikiem

3 | Uziemienie (uziemienie
ochronne)

4 | Wejscia enkoderow, X-, Y-, Z-,
Q-osie dla enkoderéw liniowych
i dla enkoderéw katowych.
Interfejs jest specyfikowany przy
zakupie.

5 | Interfejs V.24/RS-232-C dla
podiaczenia PC. Kabel dla
V.24/RS-232 nie moze mie¢
skrzyzowanych zyt.

6 | Wtyczka dla kabla LWL sensora
ekranu projektora profilu

7 | Wtyczka dla kabla LWL zrodta
Swiatta referencyjnego projektora
profilu

8 | Nie zajety

Jezyk polski

Porty na tylnej stronie
obudowy

9 | Wyjscie audio dla stuchawek
3,5 mm / gniazdo gtosnikow,
jednouszkowe, 8 Ohm

10 | USB-port, typ A, dla drukarki lub
zapisu danych na nosnik

11 | Interfejs RJ-45 dla
elementow obstugi zdalnej
dla opcjonalnego wytgcznika
noznego lub przenosnego
pulpitu obstugi. Przy pomocy
rozgateznika RJ-45 mozna
wykorzystywac jednoczesnie
dwie opcje obstug zdalne;j.

Montaz

ND 1200 zostaje zamocowany przy
pomocy $ruby pasowanej, Sruby z tbem

i odpowiednich krazkéw podktadkowych
w otworach uchylnych nézki montazowej
lub ramienia montazowego (patrz
ilustracja).

——  koniecznie uwzglednic¢

wazne
informatywne

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Nastawienie

Pierwsze wiaczenie do

eksploatacji

e Dla wigczenia ND1200 nacisna¢
WEACZNIK SIECIOWY. Pojawia sie
ekran startowy (n.p wersja ND 1204).

ND 1204

e Klawisz FINISH nacisng¢, aby
wyswietli¢ aktualne pozycje osi.

Setup software

Parametry eksploatacyjne ND 1200
musza by¢ konfigurowane przed
pierwszym uzyciem i przy kazdej
zmianie wymogow, dotyczacych
pomiaréw przedmiotéw, zestawiania
protokotu i komunikaciji.

Nastawienia pozostajg zachowane do:

e zmiany baterii dla kopii zapasowej
danych

¢ usunigcia danych i nastawien

¢ przeprowadzenia aktualizacji software

A Uwaga

Parametry setupu sterujg obstugg
ND 1200 i sgq zabezpieczone
hastem. Hasto dla menu setupu
powinno by¢ w posiadaniu wytacznie
wykwalifikowanego personelu.

1. Otworzy¢ menu ,,Setup*
KLAWISZmenu a nastepnie softkey
SETUP nacisna¢. Zostaje wyswietlane

menu ,Setup”.
Jezyk [mm| [ +!
Language
Jezyk e
Wskaz.
UKL -Wsp.
Hot Keys
Wydruk
Znak steru).
RS232 va.17 g mmm
USB (C)2000-2009 Heidenhain \
Pomiar XYZQ. Sensor., NLEC, Tol
Dzwieki Mo
~ BL 3.00 SN: 123456
List | | | |

2. Nastawienie jezyka
Pole JEZYK zaznaczyC i
softkey LISTA nacisngg¢.
Zostaje wyswietlana

lista jezykow. Zaznaczyc¢
wymagany jezyk a
nastepnie klawisz ENTER
nacisnagc.

3.Wprowadzenie hasta

e Przy pomocy KLAWISZY ZE
STRZALKA przej$¢ do podmenu
HASLO.

e Zaznaczy¢ pole danych HASt.Ooraz
zapisac hasto.

System-E 1
R
Otworzyc

Pomiar
Dzwieki
System-E
Korekc kata
Korekc je
AAK
NLFK
Wspolcz.wym.
Ekran
Zegar
—

Programy

Load... | Save.. IStartupl |

4. Setup enkodera

e Przy pomocy KLAWISZY ZE
STRZALKA przej$¢ do podmenu
ENKODER.

e Wybrac o$ i zapisa¢ konieczne
parametry dla danego enkodera.

e ZEROWANIE NA STARCIE

aktywowad, jesli uzywa sie punktu

bazowego maszyny dla kompensaciji

btedow.

Powtoérzy¢ setup dla wszystkich osi.

5. Kalibrowanie optycznego sensora
krawedziowego (opcja)

e KLAWISZmenu nacisngg¢, a nastepnie
softkey OS i INSTALL. Zostaje
pokazane podmenu POZIOM
SWIATLA.

e Tak dopasowac pozycje sensora
i konce kabla referencyjnego, iz
zostanie osiggnieta wartos¢ ok.

REF =255
SCR =128.

6. Kalibrowanie prostokatnosci

¢ Nastawi¢ normalng pomiarowg dla
kalibrowania prostokatnosci na osi
referencyjnej.

e KLAWISZmenu, a nastepnie softkey
SETUP nacisnag¢ i do podmenu RWK
nawigowac.

o ZAPISAC KAT dla normalnej
pomiarowej, wybraé OS MASTER i
softkey NAUCZYC nacisnag.

¢ Wykonywac instrukcje na ekranie.

7.Kompensacja btedéw

Dla skorygowania btedéw enkoderéow

i btedow pomiarowych na maszynie,
mozna uzywac liniowej, czesciowo
liniowej i nieliniowej kompensacji btedéw.
Dokfadny opis znajduje sie w instrukgji
obstugi urzadzenia ND 1200.

8.Wspotczynnik skalowania

Liniowy wspotczynnik skalowania moze

by¢ uzywany dla pomiaru przedmiotéw,

ktdre sie rozszerzajg lub skurczaja.

o KLAWISZmenu, a nastepnie
softkey ,,Setup” nacisnac i przejs¢
do podmenu WSPOLCZYNNIK
SKALOWANIA.

e Zapisa¢ wymagany WSPOLCZYNNIK,
pole AKTYWNY zaznaczy¢ i softkey
TAK nacisng¢, aby aktywowac
wspotczynnik skalowania.

9.Liczba punktéw (anotacja)

o KLAWISZmenu, nastepnie softkey
SETUP nacisna¢ i do podmenu
POMIAR nawigowac.

e Pole LICZA PKT zaznaczy¢ i softkey
DOWOLNIE lub DEFINI. nacisnag,
aby okresli¢ uchwycone przy
pierwszym pomiarze punkty.
DOWOLNIE: wymaganie punkty
uchwycacé
DEFINI.: zdefiniowane z gory
punkty rejestrowacé
Uprzednio okreslona liczba dla
pomiaréw punktéw, prostych i
okregéw moze zosta¢ wprowadzona.

10. Format wskazania

e KLAWISZmenu, nastepnie softkey
SETUP nacisng¢ i do podmenu
WSKAZANIE nawigowac.

e Zapisa¢ wymagana rozdzielczos¢
wskazania i inne parametry.

@ Wskazéwka:

Oprocz opisanych tu parametrow istnieje
szereg dalszych funkcji Setup. Doktadny
opis znajduje sie w instrukcji obstugi
urzadzenia ND 1200.



Przygotowanie pomiaru

1.ND 1200 wiaczy¢

e Sprawdzi¢ kontakty ND 1200.

e Dla wigczenia ND1200 nacisngé
WEACZNIK SIECIOWY. Nastepnie
nacisna¢ klawisz FINISH, aby
otworzy¢ wskazanie ,AKT-pozycja“.

2. Szukanie punktu bazowego
maszyny (opcja)

Przemiescic stét, aby przejechac

znacznik referencyjny lub znalez¢

punkty zderzenia, jesli system tak jest

nastawiony, iz przy starcie zostaje

ustalony punkt odniesienia maszyny.

@ Wskazowka:

Przy zastosowaniu kompensaciji

btedéw SLEC lub NLEC konieczny jest
reprodukowalny punkt bazowy maszyny
(punkt zerowy). Doktadny opis znajduje
sie w instrukcji obstugi urzadzenia.
4.Wybrac¢ punkt odniesienia

Nacisna¢ klawisz PUNKT @
pomiedzy punktem bazowym 1 i

BAZOWY , aby przetaczac
punktem bazowym 2.

3.Wybra¢ jednostke miary
Nacisna¢ klawisz trybu
JEDNOSTKA MIARY , aby
przetacza¢ pomiedzy calami i
milimetrami.

5.Wybra¢ uktad wspéirzednych
Nacisna¢ klawisz
WSPOLRZEDNE , aby
przetacza¢ pomiedzy
prostokatnym i biegunowym
uktadem wspétrzednych.

6. Wybor kursor krzyzowy/optyczny

sensor krawedziowy (opcja)
Softkey FK/OS nacisngg¢, aby
przetaczac¢ pomiedzy kursorem
krzyzowym i optycznym sensorem
krawedziowym (wskazanie po prawej
stronie u gory na ekranie).

7.Funkcja "Nauczy¢" w
przypadku optycznego sensora
krawedziowego (opcja)

Softkey NAUCZYC nacisnaé, aby

wykalibrowac optyczny sensor

krawedziowy.

Obstuga

Ustalanie punktéw

Punkty zostajg uchwycane za pomocg
kursora krzyzowego lub optycznego
sensora krawedziowego (opcja). Liczba
ustalonych punktow zostaje wyswietlana
z lewej strony u gory na ekranie.

1. Ustalanie punktéw za pomoca
kursora krzyzowego

e Tak przesung¢ stét, aby kursor
krzyzowy znajdowat sie nad
wymaganym punktem.

e Z ENTER potwierdzi¢.

2. Ustalanie punktéw za pomoca
rozpoznawania krawedzi

e Tak przemiescic stot, iz optyczny
sensor przejdzie nad krawedzia.
ND 1200 wydaje sygnat, jesli zostata
rozpoznana krawedz.

@ Wskazowka:

Przejezdza¢ nad krawedzig mozliwie
pod katem prostym.

e Klawisz ENTER nacisnag, jesli nie jest
stosowane automatyczne okreslanie
punktéw (Auto-E).

Ustawianie czesci

Ustawianie dokonywane jest, aby
wyeliminowac btad pomiaru kosinusa
ze wzgledu na niewtasciwe ustawienie
przedmiotow.

1. Ustawi¢ przedmiot na stole
Ustawi¢ krawedz referencyjng
przedmiotu na osi pomiaru.

2. Przeprowadzi¢ ustawienie
przedmiotu

e Klawisz USTAWIENIE
nacisna¢, aby rozpocza¢
operacje ustawienia.

e Okresli¢ punkty wzdtuz
ustawionej na osi pomiaru
krawedzi przedmiotu.

e Klawisz FINISH nacisng¢, aby
zakonczy¢ operacje ustawienia.

Okreslenie punktu odniesienia
(bazy)

Okresli¢, skonstruowac I |:|
lub zdefiniowaé punkt

referencyjny a takze - l:,
nacisng¢ klawisze osiowe -

X oraz'Y dla wyzerowania :I
lub naznaczenia punktu
bazowego dla pomiarow.

Pomiar elementéw konturu
Elementy konturu zostajg zmierzone
poprzez wybor typu elementu konturu
(lub Measure Magic) a nastepnie
okreslenie punktow. Pomiar zostaje
potwierdzony klawiszem FINISH.

1. Pomiar punktu

Klawisz POMIAR PUNKTU
nacisnag, okresli¢ punkt i z
FINISH potwierdzi¢.

2. Pomiar prostej

Klawisz POMIAR PROSTEJ
nacisnag, okresli¢ punkty na
prostej i z FINISH potwierdzic.

3.Pomiar okregu

Klawisz POMIAR OKREGU
nacisngg, okresli¢ punkty na
obwodzie i z FINISH potwierdzi¢.

4.Pomiar odstepu

Klawisz POMIAR ODSTEPU
nacisngc, okresli¢ punkty
odpowiednio na koncach
odcinka i z FINISH potwierdzi¢.

5. Pomiar kata

Klawisz POMIAR KATA
nacisnag, okresli¢ dwa punkty
odpowiednio na ramionach kata
i z FINISH potwierdzic.

6.Zastosowanie Measure
Magic
Klawisz MEASURE MAGIC
nacisna¢, okresli¢ punkty na
elemencie konturu i z FINISH
potwierdzi¢. Typ elementu
konturu zostaje okreslony
automatycznie bazujgc na
ustalonych punktach.

GRORONO,

S

Definiowanie elementéow

konturu

Elementy konturu zostajg zdefiniowane
poprzez wybor wymaganego typu
elementu konturu oraz zapis koniecznych
danych elementéw konturu. Definicja
zostaje potwierdzona klawiszem FINISH.

1. Okreslenie typu elementu konturu
Nacisna¢ KLAWISZ POMIARU, aby
okreslic wymagany typ elementu
konturu oraz softkey DEFIN. nacisnag.

HOEOLED

2.Wprowadzanie danych elementu
konturu
Zapisa¢ dane do wys$wietlonych pal.

3.Zakonczenie definiowania.
Klawisz FINISH nacisngg¢, aby
zakonczy¢ definiowanie elementu
konturu. Nowy zdefiniowany element
konturu zostaje wy$wietlony na liscie
elementow.



Obstuga

Konstruowanie elementow

konturu

Elementy konturu zostajg zdefiniowane
poprzez wybér wymaganego typu
elementu konturu koniecznych dla
konstrukcji elementéw konturu.
Konstrukcja zostaje potwierdzona
klawiszem FINISH.

1. Okreslenie typu elementu konturu
Nacisng¢ KLAWISZ POMIARU , aby
okresli¢ konstruowany typ elementu
konturu.

HOEODEX

2. Zapisac¢ element konturu, ktéry ma

by¢ wykorzystany dla konstrukgcji
Zaznaczy¢ element konturu na lidcie i
ENTER nacisng¢. Haczyk pojawia sie
obok elementu.

3.Zapisa¢ wszystkie dalsze
elementy konturu, ktére maja by¢
wykorzystane dla konstrukciji
Dalsze elementy konturu dla konstrukc;ji
zaznaczy¢ i zapisac, az wszystkie
wymagane elementy konturu zostang
opatrzone haczykiem.

4. Zakonczenie konstrukgciji

Klawisz FINISH nacisngg¢, aby
zakonczy¢ konstrukcje. Nowy
skonstruowany element konturu zostaje
wyswietlony na liscie elementow.

Zastosowanie tolerancji
Tolerancje zostajg uzywane poprzez
wybor elementu konturu. Softkey TOL.
nacisna¢, zapisa¢ dane tolerancji i z
FINISH zakonczyc¢.

1. Wybra¢ element konturu

Przy pomocy KLAWISZY ZE
STRZALKA zaznaczy¢ wymagany
element konturu na licie elementéw.

2. Softkey TOL. nacisnag¢.
Rodzaje tolerancji zostajg wyswietlane
u dotu na ekranie.

3. Wybra¢ rodzaj tolerancji
Przy pomocy softkey wybra¢ zadany
rodzaj tolerancii.

4.Zapisac¢ dane

Dane zadane i dane tolerancji zapisa¢
do odpowiednich pdl danych pod
"Tolerancja".

5.Zastosowanie danych tolerancji
Klawisz FINISH nacisngg¢, aby
zastosowac dane tolerancji. Haczyk
pokazuje, iz kontrola tolerancji wypadta
pozytywnie. Krzyzyk pokazuje, iz
kontrola tolerancji wypadfa negatywnie.
Dane tolerancji mozna zmieni¢ w razie
koniecznosci poprzez nacisniecie na
softkey OBR.

6. Zakonczenie kontroli tolerancji
Klawisz FINISH nacisna¢, aby
zakonczy¢ kontrole tolerancji. Przy
softkey TOL. zostaje pokazane, czy
kontrola tolerancji wypadfa pozytywnie
czy tez nie.

Programowanie

Programy to wykonane kolejnosci
pomiaréw i inne wykonane przez
operatora kombinacje nacisnietych
klawiszy, ktére mogg zosta¢ zapisane do
pamieci przez ND 1200 dla odtworzenia
przy kontroli identycznych przedmiotéw.
Zestawienie i odtworzenie programoéw
jest wyjasnione w niniejszej instrukcji.

@ Wskazéwka:

Programy moga byc¢ takze edytowane,
kopiowane, zapisane jako kopia
zapasowa oraz usuwane. Dokfadny
opis znajduje sie w instrukcji obstugi
urzadzenia.

1. Zestawienie programu

e KLAWISZ menu nacisngg¢.

Softkey PROG nacisnac.

e Softkey ZEST. nacisngc.

¢ \Wprowadzi¢ numer programu.

® Pomiar i dalsze kroki przeprowadzi¢
standardowg metoda. Po prawej
stronie u gory na ekranie zostaje
wys$wietlane, iz program jest
zestawiany.

e Dla zakonczenia zestawiania,
KLAWISZ menu nacisnaé, a
nastepnie jeszcze raz softkey PROG
i softkey KONIEC ZEST. Nowy
program zostaje zapisany do pamieci.

e Klawisz FINISH nacisng¢, aby
zakonczy¢ programowanie.

2.Wykonanie programu

e Klawisz MENU nacisngg¢.

¢ Softkey PROG nacisngc.

Zaznaczy¢ numer programu.

Softkey WYKON. nacisna¢. Pojawia

sie wskazanie ,AKT-pozycja“.

® Przy pomocy softkey WIDOK mozna
otworzy¢ wskazanie dla okreslania
punktéw.

® Program zatrzymuije sie
automatycznie, jesli wszystkie kroki
programowe zostaty wykonane.

e Klawisz FINISH nacisng¢, aby
zakonczy¢ programowanie.

3. Usuniecie programu

KLAWISZ menu nacisnaé.

e Softkey PROG nacisngg¢.

e ZaznaczyC numer programu.

e Softkey USUW. nacisna¢. Nastepuje
usuwanie programu.

Wskazoéwka:
Przy usuwaniu programéw nalezy
na wszelki wypadek zrobi¢ kopie
zapasowg danych programoéw. Usuniete
juz programy nie mogq by¢ wiecej
odtworzone.

e Klawisz FINISH nacisng¢, aby
zakonczy¢ programowanie.

4. Kopia zapasowa programu

Programy moga zosta¢ zachowane

poprzez ich zapis jako pliku nastawienia

dla ND 1200 na nosniku pamigci USB.

e Podtaczy¢ pusty nosnik pamieci USB
do portu USB z boku ND 1200.

e KLAWISZ menu nacisnaé.

e Softkey SETUP nacisnag.

e Opcje HASLO zaznaczy¢.

¢ Pole danych HASt.Ozaznaczyc¢.

e Zapisac hasto administratora.

e Softkey ZAPIS nacisng¢, aby

zachowac programy w pliku

nastawienia dla ND 1200.

Klawisz FINISH nacisng¢, aby

zakonczy¢ programowanie.

Protokoty wyniku

Protokoty wyniku mozna przesta¢ na
USB-drukarke, no$nik pamieci USB lub
do PC. Miejsce docelowe przesytania
dla protokotu zostaje nastawione pod
DRUKOWAC, V.24/RS-232 i USB.

@ Wskazéwka:

Dokfadne objasnienia znajdujg
sie w instrukcji obstugi urzadzenia
ND 1200 na stronie internetowej pod

www.heidenhain.de.

o Klawisz WYSEAC nacisna,
aby utworzy¢ protokoty

wyniku.



ND 1200 QUADRA-CHEK

HacTtponkn

Bornee nogpobHoe onvcaHne MOXXHO HaliTW Ha caite www.heidenhain.ru

Mepen BKNOYeHUEM

HOAK.HIO‘-IeHVIe K 9neKTpoceTu
JnHeHoe

HanpskeHue: 100 B~ o 240 B~
(o1 =15 % po +10 %)

YacTora cetu: oT43 no 63y

MpenoxpanuTens: T1600 MA, 250 B
5x20 mm

MoaknioyeHue ceTeBOro
WwTekepa

L:  dasa (kopnyHeBbIN)
N:  HewiTpanb (rony6oi)
@ 3a3eMIieHne (KeNThIA/3eneHbIn)

A OnacHocTb yaapa Tokom!

® He oTkpbiBaiiTe npmbop

® Hukorga He Ucnonb3ynTte 2-X
NPOBOAHON afjanTep BMECTO 3-X
NpOBOAHOIO U He JonycKkante
paspbiBa Unn OTKIMKOYEHUS kabens
3azemneHusa ND 1200.

A BHumaHue

M3meHeHusi B kaberne nutaHus
MOTYT NPON3BOANUTLCS TOMNBKO
npodeccUoHanbHbIM AMEKTPYKOM.

A BHumaHue

He noakntovarite nameputenbHble
[aTyvKu unu apyrue npubopsl K
ND 1200, koraa OH BKITHOYEH.

O6ecne4yeHne 6e3onacHOCTU
Mpu pabote ¢ ND 1200 gencreytor
npusHaHHble Mepbl Mo o6ecrnevyeHunto
6e3onacHocTu. HecobnogeHve aTnx
Mep MOXET MPUBECTU K NOBPEXAEHUIO
npubopa unv TpaBmam. Pasymeetcs,
Mepbl oGecrneveHns 6e3onacHoCTU
MOTYT pasnmnyaTbCs B pasHbIX
KomnaHusix. B cnyvae otnnunn
BHYTPEHHUX MPaBWIT KOMNaHuu, B
KOTOPOWA UCTIONb3YETCs AaHHbIA NpuGop,
OT NpeanucaHunii KpaTkoro PyKOBOACTBA
JOencTBytoT Gornee CTporve npasuna.

OKpaH 1 3nemMeHTbIl
ynpaBreHus
A | LCD moHuTOp

B | Softkey: MHOrodyHKUMOHaNbHbIE
KrnaBuLLK, 3aBUCAT OT (DYHKLUIA

C KHonkn namepeHus: 3anyckarTt
n3mepeHua

D | KHonku ocen: 0GHyreHne unm
yCTaHOBKA TOYEK NMPUBSA3KN

E | KHonku pexxuma: BbiGOp eanHuLy
N3MEPEHUS, TOUKN NPUBA3KN,
cucTeMbl KoopanHaT Unm

NMOMOLLIN
F | KHonku komaHA: ynpasneHne
N3MEPEHUAMU
G | KHonka menu: oToGpaxkaet
MEHI0

H | KHonku co cTpenkamu:
HaBurauysi o MeHo

| KHonku 6bicTporo gocryna:
NpPOrpaMmMpYHOTCS MOA YacTo
ncnosb3yemble yHKLUUM

K | UudpoBas knaBuatypa: BBOS
LMpPOBbIX 3HAYEHUIN

L | KHonka OTMNMPABUTDb:
nepegava U3aMepeHHbIX
3HayeHun Ha MK, USB-npuHTep
unn USB-Hakonutenb

M | KHonka LCD Bkn/BbIKn:
BKMIOYEHWNE UMW BbIKITHOYEHne
MOHWTOPA, yaaneHne AaHHbIX,
TOYEK MPUBSI3KM M HACTPOEK

Pa3bembl Ha 3agHen naHenu

1 | CeTeBoW BblKnto4yaTenb

2 | CeTteBoOM pa3bem C
npepoxpaHuTenem

3 | 3emns (3aWwmUTHOE 3a3eMIeHNE)

4 | Bxoabl gaT4YMKOB: ocn X,

Y, Z, Q Ans NNHENHbIX NN
KpyroBbIx gatyukos. ViHTepderic
onpeaensieTcs npu rnokyrke.

5 | NHTepdeic RS-232-C ana
cBsasm ¢ K. Kabenb RS-232 He
[OOIMKEH UMETb NEPEKPECTHBIX
KU

6 | Pasbem Ans onTuyeckoro
Kabens Ona nogknoYeHus
JaTyvKa KacaHusi akpaHa

7 | Pa3bem onsa ontu4eckoro
Kabens ans noaknoyeHus
NOACBETKM 3KpaHa

8 | He ncnonb3ayetcs

Pycckuti

Pa3tbembl Ha 6okoBOM
CTOpOHEe

9 | 3BykoBOM BbIXoA, Ans
HayLUHUKOB 3,5 MM/K3K,
MoHOpoHMYeckuin, 8 OM

10 | USB-uHTepdpenc Tuna A ons
NpUHTEPA U COXPaHEHNS
[aHHbIX

11 | UHTepdperic RJ-45 ans
yOaneHHoro ynpasneHus

C NMOMOLLIbKO HOXXHOO
BbIKINOYATENS UK BHELLIHEN
knasuatypsbl. Pasgenutens RJ-45
MO3BOMSIET NCMONb30BaHNE ABYX
ONUMI yOaneHHoro yrnpaeneHus
OOHOBPEMEHHO.

MoHTax

Kak nokasaHo Ha puCyHKe Hmxe

ND 1200 kpenutcs Ha noacraske unu
MOHTa)KHOM pblyare ¢ MOMOLLIbIO BUHTA
€ BypTMKOM, CTSXKHOTO BUHTA W LLANObI.

——  OueHb BaxHO

Ha 3ameTky
[ns nHcpopmaumm

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

HacTtponkn

MNMepBoe BKIOYEHME

e Bknounte CETEBOW BbIKITKOUA-
TENb ansa 3anycka ND 1200. Ha
aKpaHe oTobpa3nTcs 3acTaBka
(Hanpumep, Bepcus ND 1204).

ND 1204

2.BbI6Op A3bIKa
Haxmute kHonky A3bIK,
a 3atem HaxmuTe Softkey
CIMNNCOK. Ha akpaHe
oTobpasnTcs CrnmMcok
s13bIkOB. Bbibepute
Xenaembln s3bIK 1
HaxmuTe ENTER.

3.BBopg napons

e C nomouubto KHOIMKN CO
CTPEJKOW nepeiigute B MeHIo
MAPOJb.

e Boigenute none NMAPOJIb 1 BBeanTe
naporb.

e Haxwmute kHonky FINISH ona
OTOOPaKEHMSA TEKYLLMX KOOpAMHAT
MOSIOXXEHNS OCEN.

Hactpowku NO

[MapameTtpbl ND 1200 gormkHbI

6bITb ONpedeneHbl Nepes, nepebIM
UCMOnb30BaHNEM W JOMKHbI
KOH(PUryprpoBaTbCs KaxabIv pas npu
N3MeHeHn TpebGoBaHWM K N3MEpPEHUsM,
CO34aHVI0 OTHETOB U Nepefayn AaHHbIX.

HacTtpowkun coxpansitoTes Jo:

® cMeHbl baTaperku Ansi pe3epBHbIX
KOMum

® yaaneHvs AaHHbIX U HAaCTpoeK

® 0BGHOBEHKS NPOrPamMMHOro
obecneveHus

A BHumaHue

HacTporiku napameTpoB ynpasnsot
pabotoii ND 1200 1 3alumLLEeHbI
naponewm. Maponb Ans goctyna Kk aTm
HaCTpoWnkam AOMKeH nepeaaBaTbCsi
TOMbKO KBaNMULMPOBAHHOMY
nepcoHany.

1. QocTtyn K MeHio "HacTpoiku”
Haxmute kHonky MENU, a 3atem
HaxmMuTe Softkey HACTPOMKW. Ha
3KpaHe 0TObPa3ATCA HACTPOMKM.

A3bIK [mm| [ %l
A3bIH

A3bIH

noKazanua

MIMEpPUTENbHAA CHMCTEMA
ropaYMe HHOMNKK
pacneuarate ESC

3HaKW ynpasBneHwa
Rszsz VE. s

USB (C)2000-2009 Heidenhain
wamepars | <YZQ. KT. NLEC. Tol
3BYK Mo

- BL 3.00 SN: 123456
1epeueuL | | |

MIMEPHTD

Koa mm| [1 !3?1—
. KoA
OIKPbITL

3IBYH

o Inpnrpamma
vcnp.yrna

HMCNpaBWuTb

AAK 1

NLFK |

thauTop mepbi
HACTPOWKHK

yacbl

—~—

Load... » Save.. IStartupl |

4. HacTpouku aaTtymka

e C nomotubto KHOMKKM CO
CTPENKOW nepeiigute B MeHio
OATUNKA.

¢ BbibepuTte ocb 1 BBEAUTE
HeobOxoaMMble NapameTpbl AaTyrka

e B meHio UIBMEPEHWA aktnBmpymte
OBHYI. MPUN CTAPTE, ecnun ans
KOMMeHcaLuy norpeLuHocTy byaet
MCMONb30BaTbCA TOUKA NPUBA3KN
CTaHkKa.

e [loBTOpPUTE HACTPOWKWN ANt BCEX
ocen.

5. KannbpoBKa KpOMOYHOrO Liyna
(onums)

e Haxwmute kHonky MENU, a 3atem
HaxxmuTe Softkey LLLYTT n Softkey
YCTAHOBWTb. Ha akpaHe
oTobpasutca nogmeHto YPOBHU
APKOCTW.

e OTperynupynTe nomnoxeHune aatymka
1 NOArOTOBbTE COEAMHUTENBHbIN
Kabenb, pasmepbl KOTOPOro AOIMKHbI
ObITb OK.

REF = 255
SCR =128

6. KannbpoBka nepneHANKyNsipHOCTH

® BbIpoBHAWTE KOHLEBYIO Mepy Ans
KanmbpoBKM NeprneHanKynapHOCTH
BOOSb OCW.

® Haxwmute kHonky MENU, HaxwvuTe
Softkey HACTPOWKW, a 3atem
nepenaute B nogmeHto Kopp. yrna.

e Beegute YIOJ1 4ns KOHUEBOW Mepbl,
Bblbepute NMABHAA OCb 1 Haxmute
Softkey SANIOMHUTb.

e CrnienyviTe MHCTPYKUUSIM,
OoTOOpaxaeMbIM Ha 3KpaHe.

7. KomMneHcaums norpewHocT

[nst komneHcaummn NorpeLLHOCTH
[arymka 1 norpeLuHoCT! N3MepeHuin
CTaHKa MOXHO MCMonb3oBaTb
KOMMEHCaUMIO NIMHENHOW NOTPELLHOCTM,
KOMMeHcaumto NMMHENHOW NOrpeLLHOCT
Ha cermMeHTe 1 HernnHenHocTu. bonee
nogpobHoe onncaHve MoXKHO HanTK B
pykoBoacTee nornb3osatens no ND 1200.

8.MacwTtabupoBaHue

JIMHenHoe MacluTabupoBaHe MOXeT

NPUMEHSATBLCS NPY U3MEPEHUN AeTarnen,

KOTOpble pacTAHYTbI UMK CXaTbl.

e Haxwmute kHonky MENU, 3atem
Softkey HactpoWiku 1 nepenignte B
meHto KOO®. MACLUTAB.

e Beeaute xxenaembii MHOXWUTE/b,
Bbigenute none AKTVIBEH v BBeagute
¢ nomolLubto Softkey A.

9. Hactpoiika Konm4yecTBa TOUYEK
n3mepeHus

* Haxmute kHonky MENU, 3aTtem
Softkey HACTPOWKW n nepeiiante B
meHto IBMEPEHUA.

e Boigenute none KOJ1-BO TOYEK
n HaxxmuTe Softkey JNTFOBbBIE
v 3ALAH. ans onpegenexHus
N3MepSIEMbIX TOYEK.
JIIOBbIE:  n3amepeHue nobbix Toyek
3A0AH.: un3mepeHue 3agaHHbIX
3apaHee To4yek
KonunyecTBo Touek, onpeaensieMbix
3apaHee, MOXHO 3aJaBaTb Ans
N3MEpPEHNI TOYEK, NPSMBIX 1
OKPY>KHOCTEMN.

10. HacTtpowku gucnnes

* Haxwmute kHonky MENU, 3atem
Softkey HACTPOWKW u nepeiiante B
meHto JUCTINEWN.

e BeeauTe xxenaemoe paspeLleHne
avcnnes v gpyrme napameTpsbl.

@ 3ameyvaHue:

[MomM1MO onmncaHHbIX 30eCb OCHOBHbIX
napaMeTpoB HAaCTPOVKM CyLLIECTBYHOT
Tawke Apyrme napametpsbl. X nonHoe
On1caHne MOXHO HaliTV B PyKOBOACTBE
none3osartens no ND 1200.



MoaroToBKa K UsMepeHusiM

1. BknroueHue ND 1200

e [MpoBepbTe nogcoeanHeHust ND 1200.

e [1nsa skntodeHms ND 1200 BkntounTe
CETEBOW BbIKITKOYATESb.
3aTem, 4ToObl 0TOOPA3UTL TEKYLLYHO
noauumio, Haxkmute kHorky FINISH.

2. 06HyneHue (onuuoHanbHO)
[MNepemeLLante koopamMHaTy 4O
nepece4yeHns ¢ pedepeHTHON METKOWN
WNn 0O YNnopoB, ecnin cuctema Gbina
HacTpoeHa Ansi OOHyNeHus Npu
BKITHO4EHUN.

@ 3ameyvaHue:

Mpun ncnonb3oBaHUM CErMEHTHOMN
TIMHENHON N HENMHENHOWN KOMMNEHcaUun
norpetwHocter (SLEC n NLEC)
HeobXoayMMO UMETbL BOCMPOM3BOAVMYHO
TOYKY MPUBSA3KN CTaHKa (HyrneByHo
Touky). Bonee nogpo6Hoe onuncaHne
MOXHO HalTW B PyKOBOACTBE
nonb3oBarens.

3. BbIGop eAnHUL, U3MepeHUs

Haxxmute KHOMKy pexvma
EONHWLIbI UIBMEPEHUA ans @
NePEKIYEHNs MEeXZy MM U

aronMamu.

4. BbI6OpP TOUYKM NPUBA3KU
Haxmute kHonky TOYKU

MPUBA3KW onsa nepekntodeHms @

mMexay Toukamu 1 m 2.

5. Bbl6op cucTEMbI KOOpAUHAT

Haxmute kHonky CUCTEMA

KOOPONHAT ans ®

NePEKITYEHUsT MEXIY

[EeKapTOBOW 1 NONSIPHON

CUCTEMOW KOOpAMHAT.

6. BbIGop KpOMOYHOrO Lyna (onuus)

Haxumante Softkey LLIYTT ans

NepeKTioYeHNs Mexay pasnnyHbIMM

TUNamu LLynoB (oTobpaxkaeTcs B

BEPXHEM NMPaBOM Iy MOHUTOPA).

7. DYHKUMA KPOMOYHOIO Lyna
"3anomMHuTL" (onuwms)

Haxwmute Softkey SANTOMHUTL ans

KanmBpOoBKM OMTUYECKOTO KPOMOYHOO
wyna.

YnpasrneHue

Toukn kacaHus

Toukm, kacaHue KoTopbIX
BbINOJTHAETCA nepekpecTtuem unun
ONTUYECKUM KPOMOYHBIM LLYyNOM
(onuwus). Konmuyectso Touek kacaHus
oTobpaXkaeTcsi B BEPXHEM IEBOM Iy
MOHUTOpA.

1.KacaHue c nomolubIo nepekpecTusi

¢ [lepemecTuTe OCb TakK, YTOObI
nepeKkpecTVie HaxoaMNoCk Ha TOYKON
KacaHusi.

¢ Haxmure kHonky ENTER.

2. KacaHue ¢ nomMoLblo KPOMOYHOro
wyna

¢ [lepemeLuarite ocb 40 TEX NOpP, MOKa
Lyn He kocHeTcs pebpa. ND 1200
3anumT, koraa pebpo byaet
pacno3HaHo.

@ 3ameuaHue:

BbeinonHavite nogsoa kK pebpam no
BO3MOXHOCTU NepreHaVKyNsipHO.

e Haxmute ENTER, ecrnn
aBTOMAaTNYeCKOe OrnpeaerieHne To4Ku
(Auto E) He ncnonbayeTcs.

BblpaBHVIBaHVIe 3arotoBKM
BbipaBHVBaHMe 3aroTOBKM
MCMONb3YeTCs Ans YMEHbLUEeHUs
MOrPeLLHOCTM, BbI3BaHHOW ee
pasBOPOTOM.

1. BbipaBHMBaHMe 3aroToBKM Ha
crone

BbIpoBHsiTE yron NpuBs3KN 3aroTOBKM

Mo OCU N3MEPEHWS.

2. BbinonHeHne KoMneHcaumu
pasBopoTa

e Haxwmute kHonky MISMEPUTb
PA3BOPOT gns 3anycka %
BbIBEPKW 3arOTOBKM.

e /I3mepbTe TOYKU,
pacnonoxeHHble Ha pebdpe,
BbIBEPEHHOM BAOIb
N3MepsIEMON OCH.

e Haxmute FINISH ans 3aBepLueHus.

3a.anV|e TOYKU NMPUBA3KN
KocHuTech unu cospanTte I |:|
TOYKY NMPUBSI3KA Y HKMUTE

KHonky ocn X 1Y ans - E
OBHYNEeHWs NN YCTaHOBKN |:I
TOYKM NPUBA3KM NS

N3MEpPEHU.

U3mepeHue anemeHTOB
KOHTYypa

OnemeHTbl KOHTYpa U3MepPSATCS NyTemM
BblbOpa TuMa aremMeHTa KoHTypa (Unm
Measure Magic), kacaHus To4ek, a
3atem Haxatus kHonku FINISH.

1. A3mepeHne ToUKu

Haxwmute kHonky UISMEPEHWE
TOYKW, KoCHUTECH TOYKM U
HaxxmmTe FINISH.

2. UamepeHune nuHum
Haxwmute kHonky UISMEPEHWE
JIMHWW, kocHuTECh ToYek Ha
npsimon un Haxxmmte FINISH.

3.3mepeHune oKpYKHOCTHU
Haxmute kHonky WISMEPEHUE
OKPY>XXHOCTW, kocHUTECH
TOYEK Ha OKPYXKHOCTU 1
Haxxmute FINISH.

4. U3mepeHune paccTosHuA
Haxmute kHonky WISMEPEHUE
PACCTOAHWA, kocHuTECH
KOHEYHbIX TOYEK OTpeska u
Haxxmute FINISH.

5.U3mepeHune yrna

Haxmute kHonky WISMEPEHUE
YITIA, KOCHUTECH ABYX TOYEK
Ha KaXaou MpsiMON U HaxXMnTe
FINISH.

6. Ucnonb3oBaHue Measure
Magic
Haxmute kHonky MEASURE
MAGIC, kocHUTECH TOYEK Ha
3reMeHTe KOHTypa 1 HaXMnUTe
FINISH. Tvn anemeHTa
KOHTypa OyaeT onpegeneH
aBTOMaTUYECKN Ha OCHOBE
MN3MEPEHHbIX TOYEK.

© © 00

Co3pgaHue 3r1eMeHTOB KOHTYpa
OneMeHTbl KOHTYpa 3aJatoTcs NyTeM
BblOOpa KernaemMoro Tuna anemeHTa

1 BBOAA HEOOXOAUMbIX AaHHbIX.
OnpeneneHve KOHTypa 3akaH4YMBaeTCst
HakaTnem kHonku FINISH.

1. 3apaHue TNa anemMeHTa KOHTypa
Haxmute kHonky ISMEPEHWA aons
3aaHns Xenaemoro Tuna aneMeHTa
KoHTypa 1 HaxxmuTe Softkey CO30ATb.

HOEODEA

2.BBoA AaHHbLIX 3reMeHTa KOHTypa
BBe}_'J,VITe AaHHbIe B MNongd, NoKa3aHHble
Ha aKpaHe.

3. 3aBepLueHue onepauum
Haxmute kHonky FINISH gns
3aBepLUEHNsI CO30aHNs arieMeHTa.
Co3aaHHbIN ANeMEHT KOHTYpa
0oToOpa3nTCs B CNMCKE ArEMEHTOB.



YnpasrneHue

MocTpoeHue afieMeHTOB
KOHTYypa

KoHTyp cTpouTcsa nytem Bbibopa
areMeHTOB KOHTypa. Ero noctpoeHue
3aKaH4YMBaETCH HaXaTVeM KHOMKN
FINISH.

1.3apaHue anemeHTa KOHTypa
Haxmute kHonky MISMEPEHWA ans
BblbOpa arnemMeHTa KOHTypa.

OB

2.BBopA 3nemMeHTa KOHTypa,
KOTOpbI GyaeT ucnonb3oBaH Ans
NoCTPOeHUus

BbloenuTe B cnivcke arneMeHT KOHTypa

n HaxxmuTe ENTER. Boane anemeHTa

NOSsIBUTCS ranoyka.

3.BBeauTe Bce ocTanbHbIe
3reMeHTbl KOHTYpa, KoTopble
6yayT Mcnonb3oBaTbCA ANA
NOCTPOEHUsi

Bbloenute ocTaBLUMECS ANEMEHTbI

KOHTYpa, KoTopble OyayT ucrnorns3oBaHbl

npuv NOCTPOEHUM.

4. 3aBepLueHne NoCTPOeHUs!

[Ins 3aBepLUEHNS HaXXMUTE KHOTKY
FINISH. CkoHCTpyrpOBaHHbIN KOHTYP
MOSIBUTCS B CMIUCKE.

MpumeHeHne ponyckoB

[onyck npymeHsieTcst nyTem Bolbopa
anemeHTa KoHTypa. HaxxvuTe Softkey
OOMYCK, BBeanTe AaHHbIE N HAXXMUTE
FINISH.

1. BbIGOp anemMeHTa KOHTYpa

B cnuncke anemeHTOB Bblgenute
»KenaeMbli ArEMEHT KOHTYpa C
nomotlbo KHOIMOK CO CTPEJIKAMW.

2. HaxmuTte Softkey JOMYCK
Buabl fonyckoB oTobpasaTcst BHA3Y Ha
3KpaHe.

3.BbI6Gop TMNa gonycka
[ns Bbibopa Tvna aonycka Ucnonb3ynTe
knasuwm Softkey.

4. BBoa OaHHbIX
B cooTBeTCTByOLLMX NOMSAX BBEAUTE
3ajaHHOE 3HaYeHne 1 J0MyCK Ha Hero.

5.MpnmMeHeHne AaHHbIX AonycKa
[ns npyMeHeHNs1 AaHHbIX HaXXMUTE
kHonky FINISH. Manoyka o6o3Havaer,
YTO MpOBEpKa AoMnycka nponaeHa.
KpecTtuk roBopuT 0 TOM, YTO JOMYCK
npoBepky He npotuen. [laHHble gonycka
MOXXHO OTPeLaKTUPOBaTh, HaXaB
Softkey PEOAKTUP.

6. 3aBepLueHMe NpoBepKu gonycka
[ns 3aBepLUeHVsA NPOBEPKY Jonycka
HaxxmuTe kHornKy FINISH. MNpu HaxxaTum
Softkey OMYCK 6ynet otobpaxarbces
Obina nv NponaeHa nposepka.

MporpammupoBaHue

[Mporpammbl - 3TO 3anMcaHHbIe
nocrnenoBaTenbHOCTM U3MEPEHU 1
nocrnenoBaTenbHOCTM HaXaTuiA KNaBuLL,
koTopble coxpansitotess ND 1200 ansa
AanbHewLero BOCMPON3BeaeHNs

npu NPoBeEpPKe UAEHTUYHbIX AeTarnen.
Mpouecchl 3anncuy 1 Bocnpor3BeaeHns
nporpamm OMNMCaHbl HUXE.

@ 3ameyaHue:

MporpammMbl MOXHO pedakTUpPoBaTh,
KOMMpoBaTh, yaansTb U co3aaBaTh
pesepBHble konuu. Bornee nogpotHoe
onvcaHne MOXHO HaliTi B PyKOBOACTBE
nonb3oBaTensi.

1.3anucb nporpammbi

¢ Haxmure kHonky MENU.

e Haxwmute Softkey NMPOIP.

e Haxmure Softkey SAMNMNCATD.

e BBeayuTe HOMep nNporpaMmbl.

¢ [lpoBeanTe n3MepeHus 1 apyrme
Liaru, Kak obbl4HO. B npasom
BEpXHeM yrny avcnnes byaet
nokasaHo, 4To nporpaMmma
3anvcbiBaeTcs.

e [1nsi OCTAHOBKM 3aMMCN HAXXMUTE
MENU, 3atem cHoBa Softkey MNPOIP.
n HaxxmmTe Softkey OCT.3ATT.
3anvcaHHas nporpaMmma COXpaHUTCS.

e [1ns 3aBepLUEeHNsi NporpaMM1poBaHns
HaxkmuTe kHomky FINISH.

2. BocnpoussegeHue nporpaMmmbli

e Haxmure kHonky MENU.

e Haxwmure Softkey MNPOIP.

¢ Bbigenute HoMep NporpaMmbl.

e Haxwmute Softkey BOCI1P. Ha akpaHe
oTobpasntcs "Tekyluee nonoxeHune".

e Haxmute Softkey MPOCMOTP,
YTOObI YBUAETb KOHEYHbIE TOYKN
OLLyMbIBAHUS.

e [Mporpamma ocTaHOBUTCSA
aBTOMaTUYeECKU, Koraa Bce Laru
OyayT BbINOSHEHDI.

¢ [Insa 3aBepLUEeHUs NporpaMmMmnpoBaHns
HaxxmuTe kHonky FINISH.

3.YpaneHue nporpaMmmbl

e Haxmute kHonky MENU.

e Haxwmure Softkey MNPOIP.

¢ Bbigenute HoMep NporpaMmbl.

e Haxmure Softkey YOAIIUTD.
Mporpamma 6ynet ynanexa.

3ameyaHue:
Mpu yoaneHun nporpamMm
pekoMeHayeTCsi cHadana caenatb
pe3epBHble KONWW. YaaneHHble
NporpamMmmMbl BOCCTAHOBUTbL HEBO3MOXHO.

e [1ns 3aBepLLEHMSI MPOrpaMMUPOBaHUS
HaxxmuTe kHomnky FINISH.

4. Co3paaHue pe3epBHOM Konumn
nporpamm

MoxHo coenatb pe3epBHbIE KOnun

nporpamm, coxpaHms nx Ha USB-

HakonuTerne Kak dhaiin HacTpoek Ans

ND 1200.

¢ [Mogkntounte nycton USB-

HakonuTenb B USB-pasbewm,

pacnonoxeHHbIn Ha Topue ND 1200.

Haxmute kHonky MENU.

Haxwmute Softkey HACTP.

Bbiaenute mento NMAPOJb.

Bbigenute none MNAPOIb.

Beegute napone.

HaxmuTte Softkey COXP..., 4ToGbI

COXpaHUTb NpPorpaMMbl BMECTE C

dannom HacTponkm ND 1200.

¢ [Insa 3aBepLUEHUst CECCUN HaXMUTE
kHorky FINISH.

OTyeThbl

OTyeThbI 0 pesynsratax MOXHO nocnarb
Ha USB-npuHTep, USB-HakonuTens unm
Ha K. MecTo Ha3Ha4eHus yKkasbiBaeTcs
B pasgenax NEYATb, RS-232 n USB.

@ 3ameuaHue:

Bonee netanbHoe onucaHve

Bbl HaAeTe B PyKOBOACTBE
nonb3oatens no ND 1200 Ha cawnTe:
www.heidenhain.ru.

e [1na co3gaHns otyeTa
HaXXMUTE KHOMKY
OTMPABUTD.



ND 1200 QUADRA-CHEK

Kurulum

Ayrintih agiklamalar igin bkz. www.heidenhain.de

Gii¢c Vermedem Once

Elektrik baglantisi

Hat gerilimi: 100 V~ - 240 V~
(=15 % - +10 %)

Hat frekansi: 43 Hz-63 Hz

Hat sigortasi: T1600 mA, 250 V
5x20 mm

Gii¢ konektorii kablo
baglantisi

L:  Hat gerilimi (kahverengi)
N:  Notr (mavi)
@ Topraklama (sari/yesil)

A Elektrik garpmasi tehlikesi!

e Muhafazay1 agmayin

e Kesinlikle 3 kabloyu 2 kabloya
donistiren adaptér kullanmayin ve
ND 1200 topraklama baglantisinin
kesilmesine veya kopmasina izin
vermeyin.

A Dikkat

Gug kablosunda yalnizca elektrik
teknisyenleri tarafindan degisiklik
yapilabilir.

A Dikkat

Encoderlari veya diger ekipmanlari
ND 1200'e gug¢ agikken baglamayin.

Giivenlik Hususlar

ND 1200, genel kabul gérmis glvenlik
tedbirlerine uygun sekilde kullaniimalidir.
Bu tedbirlere uyulmamasi ekipmanlarin
zarar gérmesine veya personelin
yaralanmasina neden olabilir. Sirketlerin
kendilerine 6zgu guvenlik kurallari
vardir. Bu kilavuzun igerigi ile sistemin
kullanildid sirketin kurallar arasinda

bir ¢eligkinin s6z konusu olmasi
durumunda, daha sert kurallar dncelikli
olacaktir.

Kontroller ve Goriintiileme
A | LCD ekran

B | Ekran tuslan: istenen fonksiyona
gbre secim yapin

C | Olgiim tuslan: Olgiimleri baslatin

C | Eksen tusglari: Sifir veya 6n
ayarl (preset) sifir noktalar

E | Mod tuslari: Olgiim birimi, sifir
noktasi, koordinat sistemi ve
yardim segimi

F | Komut tuglan: Olgimi kontrol
etme

G | Menii tusu: Kullanici mendlerini
gorlntiler

Y | Ok yon tuslan: Meniide gezinme

| Hizh gegis tuslan: Sik kullanilan
fonksiyonlar i¢in programlanabilir

K | Numerik tus takimi: Sayisal bir
giris yapin

U | Génder tusu: Olgiim verilerini
bilgisayar, USB yazici veya USB
surticiye aktarin

M | LCD acik/kapali tusu: LCD'yi
acin veya kapatin, veri temizleyin,
sifir noktalar ve egrilikleri
hizalama

Baglantilar (arka taraf)
1 | Gig anahtar

2 | Sigortal gii¢ baglantisi

3 | Topraklama (koruyucu
topraklama)

4 | Olgiim cihazlan girigi, uzunluk
Olgim cihazlari ve devir vericisi

icin X, Y, Z, Q eksenleri. Arayliz
satigta 6zellestirilir.

5 | RS-232-C arayiizii igin bilgisayar
baglantisi. RS 232 kablosu
Uzerinde ek olmamalidir.

6 | Optik kablo konektorii
komparator ekran sensoru igin

7 | Optik kablo konektortii
Komparator referans isigi
kaynagi icin

8 | Kullaniimiyor

Baglantilar (yandan goriiniim)

9 | Ses cikisi, 3,5 mm kulaklik /
hoparlér jaki igin, tek ses, 8 Ohm

10 | USB tip A arayiizii (yazici veya
veri depolamak igin)

11 | Uzak aksesuar arayiizii istege
bagl sunulan ayak anahtari veya
tus takimi aksesuarlari igcin RJ45
araylzu. Ayni anda iki adet Uzak
aksesuar kullanmak igin dagitici
kullanabilirsiniz.

Tiirkce

Montaj

ND 1200, montaj standinin yuvalarina,
omuzlu vidayla montaj koluna sabitlenir,
asagida vida ile montaj ve ilgili pullar
gosterilmigtir.

—  Cok 6nemli
Lutfen dikkat edin
Bilgilerinize

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 8669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



ND 1200 QUADRA-CHEK

Kurulum

lik gahigtirma

¢ ND 1200'G ¢alistirmak igin GUC
ANAHTARINA basin. Boylece
baslangig¢ ekrani goriintdlenir
(6rn. versiyon ND 1204).

ND 1204

e Giincel eksen konumlarini DRO
ekranda gorintilemek igin BITIR
tusuna basin.

Yazilim ayarlari

ND 1200'Un ¢alisma parametreleri,

ilk kullanim éncesinde, her dlglim,
raporlama ve iletisim gereksinimi
degisikligi sonrasinda yapilandiriimalidir.

Ayarlar asagidakiler gerceklesene kadar
korunacaktir:

* Veri yedekleme pilinin degistirimesi

® Veri ve ayarlarin silinmesi

e Yazihm ylkseltmesi yapiimasi

A Dikkat

Ayar parametreleri, ND 1200'in
¢lisma seklini kontrol eder ve parola
korumalidir. Ayarlar ekranlarina erisim
icin gerekli parola yalnizca gerekli
niteliklere sahip personele verilmelidir.

1. Erigim ayarlari meniisi

MENU tusuna basin, ardindan
AYARLAR ekran tuguna basin. Ayarlar
mentsu gorintilenir.

Dil sec mm| [1[33¢
Dil

Dl sec

Olcu de

Okuyucu

Kisa yol tus

Yazici ayar

Form olustur 217

RS232 Ve : 5

USB (C)2000-2009 Heidenhain

Olcme ayari |XYZQ. OE. NLEC. Tol.

Ses ayari Mo

- BL 3.00 SN: 123456

List | | | |

2.Dili segin

DIL alanini isaretleyin ve
LISTE ekran tusuna basin.
Dil listesi goruntulenir.
istediginiz dili isaretleyin
ve GIRIS (ENTER) tusuna
basin.

3.Parola Girin

e OK YON tuslarini kullanarak
DENETLEYICI ayarlar ekranina gidin.

e PAROLA alaninin Gzerine gelin ve
parolay! girin.

jmm] 1 |-0¢

Sifreleme

Olcme ayari

Ses_ayarl Prog. olustur
ifreleme

Aci ayan
LEC

SLEC

NLEC

Olcu carpimi
Ekran ayari.2
Saat

Sifre
Sifre_ac

—
Load... | Save.. IStartupl |

4.Encoder ayarlari

e OK YON tuslarini kullanarak
KODLAYICI (ENCODER) ayarlar
ekranina gegin.

¢ Eksen secin ve gerekli encoder
parametrelerini girin

e Makine sifirinin hata duzeltme
icin kullanildigr durumlarda
BASLANGICTA SIFIRLAMA
secenegini aktif edin.

e Ayarlari tum eksenler icin tekrarlayin.

5. Kenar detektoriinii kalibre edin
(istege bagh)

¢ MENU tusuna basin, KENAR
ekran tusuna basin ve KUR ekran
tusuna basin. ISIK SEVIYESI ekrani
goruntulenir.

e SensOr konumu ve referans kablo
uclarini yaklasik su degerleri elde
edecek sekilde ayarlayin:

REF = 255
SCR =128

6. Duzliik kalibrasyonu

e DiizlGk kalibrasyon aracini referans
eksene hizalayin.

¢ MENU tusuna basin, AYARLAR ekran
tusuna basin ve Kare olma ekranina
gidin.

e ACI kalibrasyon aracina girin, ANA
EKSEN segin ve OGRET ekran
tusuna basin.

e Ekrandaki talimatlari uygulayin.

7.Hata diizeltme

Dogrusal, bélimlenmis dogrusal ve
dogrusal olmayan hata diizeltme
yontemleri, encoder ve makine 6lgim
hatalarinin telafisi icin kullanilabilir.
Talimatlar icin ND 1200 Kullanim
Kilavuzuna bakin.

8. Olgii siniflandirmasi

Genisleyen veya daralan pargalarin

Olgllmesi sirasinda dogrusal 6lgu

siniflandirmasi uygulanabilir.

¢ MENU tusuna basin, Ayarlar ekran
tusuna basin ve OLCUM DEGISKENI
ekranina gidin.

e istenen CARPANI girin, AKTIF alanini
isaretleyin ve EVET ekran tusuna
basarak siniflandirmayi devreye alin.

9. Olgiim agiklama ayarlar

¢ MENU tusuna basin, AYARLAR ekran
tusuna basin ve OLCME ekranina
gidin.

* ACIKLAMA alanini isaretleyin ve
GERI veya ILERI ekran tusuna
basarak 6lglim sirasinda problanan
nokta sayisini belirleyin.

GERI: Prob istenen noktalari

ILERI:  Prob tanimli noktalar
Onceden belirlenmis sayi nokta,
dogru ve daire dlgtimleri igin girilebilir.

10. Ekran formatlama

¢ MENU tusuna basin, AYARLAR
ekran tusuna basin ve EKRAN
GORUNTUSUNE gegin.

o [stediginiz ekran ¢dziinurligini ve
diger parametreleri girin.

@ Not:

Burada anlatilan parametrenin yani
sira bagka birgok ayar fonksiyonu
bulunmaktadir. Ayrintili talimatlar icin
ND 1200 Kullanim Kilavuzuna bakin.



Olgiime hazirlanma

1.ND 1200'ii agin

e ND 1200 baglantilarini kontrol edin.

e ND 1200'i agmak igin GUC
ANAHTARINA basin. Daha sonra
BITIR tusuna basarak DRO ekranini
goruntuleyin.

2. Makine sifirini bulun (istege bagh)
Dereceyi capraz referans isaretlerine
getirin veya, eger sistem calistirma
sirasinda makine sifira ulasacak sekilde
ayarlanmissa, zorlamali durmalari bulun.

@ Not:

SLEC veya NLEC hata diizeltmesi
kullanildiginda tekrarlanabilir makine
sifiri gereklidir. Ayrintili bilgi almak igin

Kullanim Kilavuzuna bakin.
5.Koordinatlar se¢

Dik (kartezyen) ve kutupsal
(polar) koordinatlar arasinda
gecis yapmak icin KOORDINAT

tusuna basin.

3. Olgiim birimi segin

ing ve mm arasinda gegis
yapmak icin OLCUM BIRIMI
mod tusuna basin.

4. Sifir noktasi

Sifir noktasi 1 ile sifir noktasi
2 arasinda gecis yapmak icin
SIFIR NOKTASI tusuna basin.

6. Prob segin (istege bagl)

DRO ekraninin sag ust kdsesinde
goruntilenen prob tipleri arasinda gegis
yapmak icin PROB ekran tusuna basin.

7.Optik kenari 6gret (istege bagl)
Qgtik kenar probu kalibre etmek igin
OGRET ekran tusuna basin.

Isleyis

Problama noktalari

Noktalar hedef isareti veya (istege
baglh) optik kenar algilama ile problanir.
Problanan nokta sayisi LCD'nin sol Ust
kdsesinde goruntllenecektir.

1.Hedef isareti ile problama

e Zemini, hedef isaretinin istenen nokta
Uzerine yerlesecegi sekilde hareket
ettirin.

e GIRIS tusuna basin.

2.Kenar algilama ile problama

¢ Dereceyi optik sensorln bir kenardan
gececegi sekilde hareket ettirin. Kenar
algilandiginda ND 1200 bip sesi
verecekiir.

@ Not:

Kenari dogrusal bir yoldan gegirmeye
calisin.

e Otomatik nokta girisi (Otomatik E)
kullanildiginda GIRIS tusuna basin.

Parcayi hizalama

Hizalanmamis parcalardan kaynaklanan
kosinls hatalarini ortadan kaldirmak igin
egim hizalama yapin.

1. Parcayi zemin lizerinde hizalayin
Parganin referans kenarini élgim
eksenine hizalayin.

2.Egime gore hizalama yapma

° Higalamaya baslamak icin
EGIM OLCME tuguna basin. %
e Parganin referans eksenine

hizalanmig kismi boyunca
noktalari problayin.

¢ Hizalamay: bitirmek icin BITIR tusuna
basin.

Sifir noktasi olusturma
Bir referans noktasi

problayin, dizenleyin veya
olusturun ve, élgim igin

sifir noktasi sifiramak veya
ayarlamak icin, X ve Y Eksen
tuslarina basin.
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Sekil Olgme

Sekiller, sekil tipini (veya Measure
Magic) segtikten ve noktalari
probladiktan sonra BITIR tusuna
basarak ol¢ultr.

1. Nokta olgiimii

NOKTA OLCUMU tusuna basin,
bir noktayi problayin ve BITIR
tusuna basin.

2.Dogru 6lgme

DOGRU OLCME tusuna basin,
dogru Gzerindeki noktalari
problayin ve BITIR tuguna
basin.

3.Daire 6lgcme

DAIRE OLCME tusuna basin,
cember Uzerindeki noktalari
problayin ve BITIR tusuna
basin.

4. Mesafe 6lgme

MESAFE OLCME tuguna basin,
mesafenin her iki ucundaki bitim
noktalarini problayin ve BITIR
tusuna basin.

5.Aci 6lgme

ACI OLCME tusuna basin,
acinin her iki kolunda iki noktay!
problayin ve BITIR tusuna
basin.

© © 6 OO

6. Measure Magic (Olgiim
Sihirbazi) kullanma
MEASURE MAGIC (OLCUM
SIHIRBAZI) tusuna basin, sekil
Uizerinde noktalari problayin
ve BITIR tusuna basin. sekil
tipi, problanan noktalara gore
belirlenecektir.

Sekil Olusturma

Sekil olusturmak igin olusturulacak
seklin tipini secin, gerekli sekil bilgilerini
girin ve BITIR tusuna basin.

1. Sekil tipini belirtin

Olusturulacak seklin tipini belilemek
icin OLCME tusuna basin, ardindan
OLUSTUR ekran tusuna basin.

OB

2. Sekil verilerini girin
Verileri ekranda gosterilen sekilde
alanlara girin

3. Olusturmayi tamamlayin
Sekil olusturmayi bitirmek igin BITIR
tusuna basin. Yeni olusturulan sekil,
sekil listesinde gosterilecektir.



Isleyis

Sekil Diizenleme

Sekil dlizenlemek icin dlizenlenecek
seklin tipini segin, ana sekilleri secin ve
BITIR tusuna basin.

1. Sekil tipini belirtin
Diizenlenecek seklin tipini belirlemek
icin OLCUM tusuna basin.

HOEOOED

2. Ana sekil girin

Sekil listesinde bir sekli isaretleyin ve
GIRIS tusuna basin. Ana seklin yaninda
bir onay isareti gériinecektir.

3.Diger tiim ana sekilleri girin
istediginiz tim ana sekillerin yaninda
onay isareti gérunttlenene kadar
isaretlemeye ve girmeye devam edin.

4. Diizenlemeyi tamamlayin
Duzenlemeyi bitirmek icin BITIR tusuna
basin. Yeni dlizenlenen sekil, sekil
listesinde gosterilecektir.

Tolerans Uygulama

Tolerans uygulamak icin bir sekil segin,
TOLERANS ekran tugsuna basin ve
BITIR tusuna basin.

1. Sekil segin
OK YON tuglarini kullanarak sekil
listesinde bir sekil isaretleyin.

2. TOLERANS ekran tuguna basin.
Ekranin alt kisminda tolerans tipleri
gorintulenir.

3.Bir tolerans tipi se¢in
istediginiz tolerans tipini segmek icin
ekran tusuna basin.

4.Veri girin
Nominal ve tolerans verilerini tolerans
ekranindaki veri alanlarina girin.

5. Tolerans verilerini uygulayin
Tolerans verilerini uygulamak igin

BITIR tusuna basin. Bir onay isareti,
gegerli toleranslari gésterir. Carpi
isareti, gecersiz toleranslari gosterir.
gerektiginde DUZENLE ekran tusunu
kullanarak tolerans verilerini duzenleyin.

6. Toleransi tamamlayin

Toleransi tamamlamak igin BITIR tusuna
basin. TOLERANS ekran tusunun
yaninda gecerli veya gegersiz isareti
gorintulenecektir.

Programlama

Programlar, belirli pargalarin incelenmesi
sirasinda oynatilmak Gizere ND 1200
tarafindan saklanan kaydedilmis

Olcim ve diger operatér tus basma
islemleri siralamalaridir. Bu kilavuzda
programlarin kaydediimesi ve
calistinimasi anlatiimaktadir.

@ Not:

Programlar ayni zamanda
diizenlenebilir, kopyalanabilir,
yedeklenebilir ve silinebilir. Ayrintil bilgi
almak i¢in Kullanim Kilavuzuna bakin.

1. Programi kaydedin

¢ MENU tusuna basin.

¢ PROGRAM ekran tusuna basin.

e KAYDET ekran tusuna basin.

® Program numarasi girin.

¢ Normal sekilde 6lgim veya diger
islemleri gerceklestirin. Program
kaydetme, ekranin sag Ust kdsesinde
gosterilir.

¢ Kaydi sonlandirmak icin MENU
tusuna basin, PROGRAM ekran
tusuna tekrar basin ve KAYDI
SONLANDIR ekran tuguna basin.
Yeni program saklanacaktir.

e Programlama oturumunu kapatmak
icin BITIR tugsuna basin.

2.Program calistirin

¢ MENU tusuna basin.

¢ PROGRAM ekran tusuna basin.

e Bir program numarasini isaretleyin.

® CALISTIR ekran tugsuna basin. Guncel
Konum ekrani géruntlenir.

e Noktalar problanirken nokta
hedeflemeyi gérmek icin GOSTER
ekran tusuna basin.

e TUm program adimlari oynatildiginda
program otomatik olarak duracaktir.

e Programlama oturumunu kapatmak
icin BITIR tusuna basin.

3.Program silin

¢ MENU tusuna basin.

¢ PROGRAM ekran tusuna basin.

e Bir program numarasinin tizerine
gelin.

e SIL ekran tusuna basin. Program
silinecektir.

@ Not:

Program silerken dikkat edin ve
oncelikle programin yedegini alin.
Silinen programlar geri yuklenemez.

e Programlama oturumunu kapatmak
icin BITIR tugsuna basin.

4.Programlari yedekleyin

Programlar, ND 1200 ayar dosyasi

icinden, USB suirticliye kaydedilerek

yedeklenebilir.

e ND 1200'Un yan tarafindaki USB
portuna bos bir USB surtclsu takin.

¢ MENU tusuna basin.

e AYARLAR ekran tusuna basin.

e DENETLEYICI menu ibaresini
isaretleyin.

e PAROLA veri alanini isaretleyin.

e Denetleyici parolasini isaretleyin.

* ND 1200 ayar dosyasi ile programlari
kaydetmek icin KAYDET... ekran
tusuna basin.

e Programlama oturumunu kapatmak
icin BITIR tusuna basin.

Sonuglari Raporlama

Sonug raporlari USB yazici, USB flash
sUrlicl veya bilgisayara gonderilebilir.
Raporun hedefi YAZDIR, RS-232 ve
USB AYARLARI ekranlarinda belirtilir.

@ Not:

Ayrintili bilgi almak igin web sitemizdeki
ND 1200 kullanim kilavuzuna bakin:
www.heidenhain.de.

e Sonuglari raporlamak igin
GONDER tusuna basin.
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9 S 10
Audio Out ) USBType A
Data I/0 4 1
1 2 1 2 3 4
Audio Out Signal / Data (-) Data (+) Data
GND GND
L e e e
RJ-45
Remote Footswitch @_! 235580037
1 2 3 5 6 7 8
Signal S-2 S-1 S-1 and S-2 / / /
GND NO NO co




HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
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83301 Traunreut, Germany

= +498669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems & +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support = +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49 8669 31-3105
E-mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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Volistandige und weitere Adressen sieche www.heidenhain.de

www.heidenhain.de For complete and further addresses see www.heidenhain.de
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125315 Moscow, Russia
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Kowloon, Hong Kong
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