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O®

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes

de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni

per l'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.
Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznélati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Prije pustanja u pogon procitajte i uvazite uputstva za upotrebu i
napomene bezbednosti.

Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpe¢nostni
predpisy a oboje dodrzovat.

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte a dodrziavajte navod na

obsluhu a bezpe¢nostné pokyny.
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A\ Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi/ces consignes de
sécurité. Veillez a le conserver en bon état pour
pouvoir accéder aux informations a tout moment. Si
I'appareil doit étre remis a d’autres personnes, veillez
a leur remettre aussi ce mode d’emploi/ces
consignes de sécurité. Nous déclinons toute
responsabilité pour les accidents et dommages dus
au non-respect de ce mode d’emploi et des
consignes de sécurité.

1. Description de I'appareil

Interrupteur Marche/Arrét
Commutateur rabotage/tirage d’épaisseur
Poussoir

Manivelle

Dispositif d’aspiration des copeaux
Butée parallele

Levier de serrage

Support du recouvrement du rabot
Bouton de réglage pour la section de coupure
10 Levier de commande

11 Poignée de transport

12 Recouvrement du rabot

13 Table d’avance

14 Table d’enlévement

15 Levier de cliquet

16 Levier de cliquet

17 Levier de blocage de la table

18 Roues de transport

19 Pieds

20 Porte

21 Fer

22 Barre

23 Bloc de lames

24 Cales anti-retour

25 Unité interrupteur-fiche

26 Clé a six pans creux

27 Cléavis

28 Capot d’aspiration des copeaux
29 Boulon

30 Rouleau d’écartement

31 Guidage de la table

32 Guidage de la butée paralléle

33 Echelle

34 Panneau de base

35 Panneau latéral

36 Panneau latéral

37 Panneau dorsal

38 Barre transversale

O©oOoO~NOOU~WN-=

39 Guide de butée

40 Echelle

41 Pointeur

42 Table a tirer d’épaisseur
43 Ressort en plastique

44 Cylindre d’avance

45 Recouvrement de courroie
46 Courroie

2. Volume de livraison

Raboteuse
Support

Outil de montage
Poussoir

3. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

4. Remarques importantes

® Mettez l'interrupteur Marche / Arrét (1) hors circuit
et tirez la fiche hors de la prise de courant avant
la maintenance et le service de réparation.
(Figure 1)

@ Contrélez réguliérement si le fer (21) et la barre
(22) sont bien fixés dans le bloc de lames (23).
(Figure 36)

® Lesfers(21) peuvent dépasser le bloc de lames
(23) au maximum de 1,1 mm. (Figure 45)

® Ne retirez jamais les recouvrements de sécurité
de la machine, sauf pour le service aprés vente
ou pour les travaux de réparation.

® Lesrecouvrements de sécurité doivent toujours
étre intacts. Fixez et bloquez les recouvrements
de sécurité a I'endroit prévu avant chaque emploi
de la machine.

® Sivous employez la machine dans un endroit
clos, raccordez un collecteur de poussiére au
niveau du dispositif d’aspiration des copeaux (5).
(Figure 1)

@ Attention : il faut relier 'appareil de fagon sire a
la terre. Le cable de raccordement jaune-vert est
le conducteur de protection.

@ Vérifiez siles cales anti-retour (24) fonctionnent
bien sans probléme. (Figure 5)

@ Portez toujours une protection des yeux.

® Ne découpez jamais d’échancrures, de tourillon
ou de formes.
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Lorsque I'appareil est correctement monté, manié,
entretenu et réparé, il apporte la prestation décrite
dans ce mode d’emploi. La machine doit étre
contrblée a intervalles réguliers. Les composants
défectueux, y compris le cable électrique, ne
doivent pas étre utilisés. Les composants cassés,
détériorés par 'usage ou déformés doivent
immeédiatement étre remplacés ou échangés. Les
travaux de réparation ou le changement de
composants doivent uniquement étre réalisés par
un personnel qualifié. Sur I'appareil ou sur les
composants de I'appareil, il est interdit de réaliser
des modifications aprés lesquelles I'appareil ne
pourrait plus satisfaire aux spécifications
standards.

5. Utilisation conforme a I’affectation

La machine a dresser et a tirer d’épaisseur sert a
dresser et a tirer d’épaisseur du bois de coupe
entier de tous types, de forme carrée, rectangulaire
ou chanfreinée.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation.

Malgré 'emploi conforme a I'affectation, certains
facteurs de risque résiduels ne peuvent étre
complétement supprimés. Les blessures suivantes
peuvent se produire en fonction du déroulement du

travail nécessaire : ]
@ Contacts des doigts ou des mains avec I'arbre a

lame dans la zone non protégée.

® Recul de piéces en cas de manutention
incorrecte.

@ Perte d’audition et blessures des yeux, des doigts
ou des mains si la protection nécessaire n'est pas
utilisée.

® Emissions nuisibles a la santé en cas d'utilisation
dans un endroit clos sans installation d’aspiration
adéquate.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si 'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.
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6. Valeurs d’émission de bruit

RT-SP 260D/260 Fonctionnement Marche a

vide
Niveau de pression
acoustique L, 94,8 dB(A) 80,7dB(A)
Niveau de puissance
acoustique Ly, 104,8 dB(A) 91,1dB(A)

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission
et ne doivent donc pas représenter simultanément
aussi des valeurs de poste de travail sres. Bien
qu’il'y ait une corrélation entre le niveau d’émission
et celui d’'immission, on ne peut déduire avec
certitude si des mesures de précaution
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les
facteurs pouvant influencer le niveau d’immission
présent sur le moment au poste de travail
comprennent la durée des effets, la sorte de salle de
travail, les autres sources de bruit, etc. par ex. le
nombre de machines et autres processus voisins.
Les valeurs de poste de travail fiables peuvent aussi
varier d’'un pays a l'autre. Cette information est
cependant destinée a rendre les personnes utilisant
I'outil capables de mieux estimer les risques et
dangers.

7. Caractéristiques techniques RT-SP
260D

Moteur a courant alternatif : 400V 3~ 50 Hz
Puissance P : 1900 W S1
Puissance P : 2800 W S6 40%
Type de protection : 1P40
Vibration a,, : 12mis’
Largeur maxi. de la piece a usiner: 260 mm

Hauteur maxi. de la piéce a usiner, épaisseur

admissible : 160 mm
Table d’avance : 500 x 282 mm
Table d’enlévement : 500 x 282 mm
Table a tirer d’épaisseur : 400 x 260 mm

Vitesse d’avance de la table a tirer d’épaisseur :

5 m/min
Vitesse de rotation a vide du moteur n,: 2800 tr/min
Vitesse de rotation a vide du fer du rabot : 6500 tr/min

Profondeur de coupe de rabotage maxi. : 3 mm
Profondeur de coupe de tirage maxi : 3 mm
Pente maxi. de la butée paralléle : 45°

o
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@100 mm
92 kg

Dispositif d’aspiration des copeaux:
Poids :

Mode S6 40% : marche continue avec service
discontinu (temps de marche 10 mn). Afin de ne pas
faire chauffer le moteur de fagon inadmissible, il faut
le faire fonctionner pendant 40% du temps de
marche & la puissance nominale et ensuite 60% du
temps de marche sans charge.

7.1 Caractéristiques techniques RT-SP
260

Moteur a courant alternatif : 230V ~ 50 Hz
Puissance P : 2000 W S1
Degré de protection : IP40
Vibration a,, : 12m/is
Largeur de piéce maxi : 260 mm

Hauteur maxi. de la piéce a usiner, épaisseur

admissible : 160 mm
Table d’avance : 500 x 282 mm
Table d’enlevement : 500 x 282 mm
Table a tirer d’épaisseur : 400 x 260 mm

Vitesse d’avance de la table a tirer d’épaisseur :
5 m/min

Vitesse de rotation a vide du moteur ny: 2800 tr/min

Vitesse de rotation a vide du fer du rabot : 6500 tr/min

Profondeur de coupe de rabotage maxi. : 3mm
Profondeur de coupe de tirage maxi. : 3mm
Pente maxi. de la butée paralléle : 45°
Dispositif d’aspiration des copeaux : @100 mm
Poids : 92 kg

8. Avant la mise en service

@ Déballez la machine a dresser et a tirer
d’épaisseur et vérifiez si elle a été éventuellement
endommagée.

® Lamachine doit étre mise en place et alignée de
fagon a bien tenir correctement.

® Avantla mise en service, les recouvrements et
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans
les regles de I'art.

® Le fer du rabot doit pouvoir tourner sans obstacle.

@ Dans le cas de bois ayant déja été traité, veillez
aux corps étrangers, comme par ex. les clous ou
vis, etc.

® Avant d’actionner l'interrupteur Marche/Arrét (1),

assurez-vous que le fer du rabot est correctement
monté et que les parties mobiles fonctionnent
sans obstacle.

® Assurez-vous avant de connecter la machine que

les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.

9. Montage

9.1 Montage de I'unité interrupteur-fiche (figure
3)

Fixez I'unité interrupteur-fiche (25) avec les deux
écrous borgnes (a) au niveau du front de I'appareil.
Pour ce faire, vous pouvez utiliser les deux écrous
borgnes supérieurs ou inférieurs (a).

9.2 Montage du dispositif d’aspiration des
copeaux (figures 4 a 7)

Montez le dispositif d’aspiration des copeaux
(5) et le capot d’aspiration des copeaux (28)
comme montré en figure 4-7. Utilisez pour ce
faire :

5x boulons a téte hexagonale M5 x 12 (a)
2x vis a téte hexagonale a rondelle M5 x 12 (b)
4x rondelles (c)

1x écrou autobloquant M5 (d) pour fixer le
dispositif d’aspiration des copeaux (5)

9.3 Montage de la manivelle (figures 8-10)
Fixez la manivelle (4) avec la vis sans téte (b) sur le
boulon (29). Procédez ensuite comme indiqué en
figure 10. Utilisez pour ce faire :

® 1 xvis a empreinte cruciforme M5 x 75 (a)

9.4 Montage de la table d’enlévement (figures
11-13)

Montez la table d’enlévement (14), comme indiqué
dans les figures 12 et 13.

9.5 Montage de la table d’avance (figures 15-16)
Desserrez les vis a six pans creux (c) des deux
guidages de table (31) et enlevez-les (fig. 15).
Retirez les guidages de table (31) vers le haut le cas
échéant a l'aide d’un tournevis. Posez la table
d’avance (13) sur la machine et fixez-la aux
guidages de table (31) et les 4 vis a six pans creux
(c) (fig. 16). Introduisez ensuite la douille filetée du
bouton de réglage pour la section de coupure (9)
dans la table d’avance (13). La douille filetée du
bouton de réglage pour la section de coupure (9) doit
étre alors tournée dans le filet intérieur du rouleau
d’écartement et fixée avec 4 écrous M10 (b). Plus les
deux paires d’écrous bloqués par contre écrous sont
distants I'un de I'autre, plus la section de coupure
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réglable est grande. Un repére rouge se trouve sur la
douille filetée, il donne la position des deux écrous
(b) a I'extrémité de la douille filetée. Fixez finalement
la bague de réglage (a) comme indiqué en figure 19.
Pour ce faire, vous trouverez I'encoche (e) pour la
vie sans téte (d) dans la douille filetée du bouton de
réglage de la section de coupure (9).

9.6 Montage de la butée paralléle (figure 19)
Poussez la butée paralléle (6) dans le guidage de
la butée paralléle (32) et fixez-la avec le levier de
cliquet (16).

9.7 Montage des poignées de transport (figures
20-21)

Montez les poignées de transport (11) comme
indiqué en figure 21. Utilisez pour ce faire :

® 2xvis atéte hexagonale a rondelle M8 x 30 (a)
® 4xrondelles (b)

® 2x écrous autobloquant M8 (c)

9.8 Montage du support (figures 22-32)
Assemblez le support de fagon analogue aux figures
23-27. Commencez par le panneau de base (34) et
le panneau latéral (35/36). Montez finalement le
panneau dorsal (37). Complétez a présent avec les
autres panneaux latéraux (35/36). Utilisez pour ce
faire :

® 20xvis a téte hexagonale M6 x 10 (a)

® 20xrondelles (b)

® 20x écrous M6 (c)

Fixez la barre transversale (38) comme indiqué en
figure 25 et suspendez les dents de la porte (20).
Utilisez pour ce faire :

® 4xvis a empreinte cruciforme M5 x 10 (d)

® 4xécrous autobloquants M5 (e)

Fixez les pieds (19) aux panneaux latéraux 35 et 36,
comme indiqué en figure 27 et 29. Les pieds sont
réglables en hauteur. Il est ainsi possible d’aligner la
raboteuse de facon optimale, méme sur un sol
irrégulier. Utilisez pour ce faire :

® 4xrondelles (a)

® 4xvis atéte hexagonale M10 x 40 (b)

® 8xécrous M10 (c)

Montez les roues de transport (18) sur le panneau
latéral (36) comme indiqué dans les figures 29 et 30.
Utilisez pour ce faire :

® 4xvis atéte hexagonale M6 x 15 (a)

® 4xrondelles (b)

® 4xécrous autobloquant M6 (c)

Vissez les panneaux latéraux (35/36) du support avec
la raboteuse comme indiqué dans les figures 31 et

30

32. Utilisez pour ce faire :

4x écrous M8 (a)

4x rondelles (b)

4x vis a téte hexagonale M8 x 15 (c)

10. Commande

10.1 Commande de I'interrupteur (figure 3)

Pos. A Mode de dressage

Pos.B  Mode a tirer d’épaisseur

Pos.C  Bouton de mise en circuit

Pos.D  Bouton de mise hors circuit

Pos.E  Actionnement d’arrét d’'urgence

Pos.F  Clapet d’interrupteur pouvant étre fermé a
clé

Pos. G Boite de connexion

10.2 Sens de rotation (pour RT-SP 260D)
Important : Respectez le sens de rotation du fer du
rabot. Pour ce faire, mettez brievement la machine en
et hors circuit. Le fer du rabot doit tourner dans le
sens des aiguilles d’'une montre lorsqu’on le regarde
a partir de la face avant de la machine. (voir la fleche
de sens de rotation sur le front de la machine) Si tel
n’est pas le cas, il faut alors corriger le sens de
rotation. Pour ce faire, veuillez demander a un atelier
spécialisé en électricité.

10.3 Réglage de la butée paralléle (figure 33)
En desserrant le levier de cliquet (16), la butée
paralléle (6) peut étre réglée sur la largeur de piéce
désirée. En ouvrant le levier de cliquet (15), le guide
de butée (39) est basculé dans I'angle nécessaire.
Attention : le guide de butée (39) doit toujours se
trouver sur la table (13) !

10.4 Réglage du recouvrement du rabot

(figure 34)

Le recouvrement du rabot (12) peut étre réglé en
continu sur la largeur de piéce en desserrant le levier
de serrage (7). En actionnant le levier de commande
(10), on régle la hauteur du recouvrement du rabot
(12) sur la hauteur de la piéce & usiner.

10.5 Réglage de I’enlévement des

copeaux pendant le dressage (figure

1/35)

Le bouton de réglage pour la section de coupure (9)
permet de régler 'épaisseur de copeaux en continu.
Celle-ci peut étre lue sur I'échelle (40).

10.6 Réglage de la table a tirer d’épaisseur
(figure 42)

La table a tirer d’épaisseur (42) peut étre réglée a
I'aide de manivelle (4) a la cote désirée. On peut lire
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la cote devant étre réglée sur I'échelle (33) a l'aide
du pointeur (41).

11. Rééquipement en table a tirer
d’épaisseur

11.1 Démontage de la butée paralléle (figure 19)
Pour le démontage de la butée paralléle (6),
procédez dans 'ordre inverse de celui indiqué au
repére 9.6.

11.2 Démontage de la table d’enlévement (figure
39/40)

Pour le démontage de la table d’enlévement (14),
procédez dans 'ordre inverse de celui indiqué au
repére 9.4.

11.3 Déplacement du boitier a copeaux (figure
40-42)

Tournez la table & tirer d’épaisseur (42)
complétement vers le bas avec la manivelle (4) et
pivotez I'aspiration de copeaux (5) vers le haut.

12. Mode de dressage (figure 37/38)

Placez le matériau a plat sur la table d’avance (13),
réglez de la main gauche la hauteur désirée du
recouvrement du rabot (12). Le matériau ne doit pas
toucher le recouvrement du rabot (12) ce faisant.
Faites démarrer la machine en mode de dressage
(voir 10.1) et faites glisser le matériau lentement et
constamment contre le bloc de lames (23).

Important : les mouvements de mains doivent se
faire bien au-dessus du recouvrement des lames
! Lors du dressage, collez toujours le pouce a la
main !

Pour dresser les cotés minces d’une piéce, desserrez
le levier de serrage (7) du recouvrement du rabot (12)
et réglez le recouvrement du rabot (12) a la largeur
voulue. Le ressort en plastique (43) a I'extrémité du
recouvrement du rabot (12) est chargé d’exercer une
|égére pression sur la piece a usiner. Verrouillez le
recouvrement du rabot (12) dans sa position correcte
et faites démarrer la machine. Poussez la piece a
usiner lentement et constamment contre le bloc de
lames (23).

Assurez-vous que la butée paralléle (6) soit réglée
sur un angle exact de 90° (ou un autre angle désire).
La piéce a usiner doit étre placée a plat sur la butée
paralléle. Attention ! Les travaux de dressage de
courtes piéces a usiner doivent absolument étre
réalisés a l'aide d’'un poussoir (3) !

13. Mode de tirage d’épaisseur (figure
42/43)

Préparez la machine au tirage d’épaisseur comme
indiqué au repére 11. Réglez la table a tirer
d’épaisseur (42) sur I'épaisseur désirée du matériau.
Le réglage ne doit pas dépasser de plus de 5 mm
d’épaisseur du matériau lui-méme. (voir & ce propos
le repére 10.5) Faites démarrer la machine en mode
a tirer d’épaisseur (voir 10.1) et mettez une piéce a
usiner, le c6té raboté vers le bas sur la table a tirer
d’épaisseur (42). Poussez lentement la piéce a usiner
vers 'avant jusqu’a ce que le cylindre d’avance (44)
réagisse. Pour les pieces en forme de coin,
introduisez tout d’abord I'extrémité la plus épaisse.

14. Changement de lieu
d’implantation (figure 49)

Soulevez la machine en la prenant par les poignées
de transport (11), jusqu’a ce que les roues de
transport (18) soient posées sur le sol et puissent
rouler.

15. Maintenance et service

15.1 Remplacement du fer du rabot (figure 36/44-
46)

Déconnectez toujours la machine avant la
maintenance. Pour éviter que des piéces a
usiner soit projetées en retour a cause de lames
émoussées, contrdlez réguliéerement si les lames
sont bien aiguisées. Remplacez les lames
émoussées comme suit :

Retirez la butée paralléle comme indiqué au repére
11.1. Desserrez les vis (a) de la barre (22). Tournez
les vis (a) dans le sens des aiguilles d’'une montre
dans la barre. Retirez la barre (22) avec le fer (21) du
bloc de lames (23). Nettoyez les piéces. Fixez un
nouveau fer (21) sur la barre (22) et montez-le &
nouveau dans le bloc de lames. Resserrez
légérement les vis (a). Contrdlez a présent, de
combien le fer (21) dépasse de la table d’enléevement
(14). Pour ce faire, utilisez un comparateur a cadran
ou une régle.

Le dépassement maximal du fer (21) sur la table
d’enlévement (14) s’éléeve a 0,1 mm.

Pour corriger le dépassement des lames, tournez les
trois boulons a téte hexagonale (b) sur la barre (22)
vers 'extérieur et I'intérieur. Contrélez de plus sile
dépassement des larmes est identique partout par
rapport au bloc de lames (23) (figure 46). Lorsque le
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dépassement des lames est correctement réglé, étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans

resserrez les vis (a) a fond. Serrez tout d’abord les vis le circuit des matieres premieres.

(a) du milieu, ensuite celles extérieures. L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres

Attention ! plastiques. Eliminez les composants défectueux

Utilisez exclusivement les lames fabriquées pour cet dans les systéemes d’élimination des déchets

appareil. Si vous utilisez d’autres lames, il y a risque spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce

de blessures en raison d’une perte de contréle. Evitez spécialisé ou aupres de I'administration de votre

de trop tourner et de détacher probablement le commune !

filetage. Les barres (22) ou vis dont le filet est
détérioré par 'usage doivent immédiatement étre
remplacées.

15.2 Tension de courroie (figure 47/48)
Contrélez la tension de courroie aprés les cing
premiéres heures d’utilisation de la machine. Retirez
I'écrou borgne (a) qui fixe le recouvrement de
courroie (45). Controlez la tension en appuyant
contre la courroie (46). Le jeu doit s’élever a 15-20
mm.

15.3 Nettoyage et maintenance

Nettoyez réguliérement de toute poussiére
'engrenage de la commande du rabot a tirer a

l'aide d’une brosse ou avec de I'air comprimé.
Lubrifiez réguliérement tous les points de serrage

et les chaines avec quelques gouttes d’huile pour
moteur.

Maintenez toutefois la courroie (46) exempte
d’huile et de matiére grasse.

Nettoyez réguliérement les broches de la table & tirer
pour enlever les copeaux et la poussiére et huilez-les
légérement. Maintenez table d’avance (13), la table
d’enlévement

(14) et la table a tirer d’épaisseur (42) exemptes de
copeaux. Améliorez le glissement des tables en les
traitant périodiquement avec du lubrifiant.

15.4 Commande de piéces de rechange
Indiquer ce qui suit pour toute commande

de piéces de rechange :

Type de I'appareil

Numéro d’article de I'appareil

Numéro d’identification de I'appareil

Numeéro de piéce de rechange de la piéce de
rechange nécessaire

Vous trouverez les prix et informations actuelles a
'adresse www.isc-gmbh.info

16. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiére et peut donc

o
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Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitiat gemas EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABnAeT 0 COOTBETCTBUU TOBapa
cnenylowmm aupektusam u Hopmam EC
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
arin ile ilgili olarak AB Yénetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.
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Tnv Odnyia EE Kai Ta MpOTUTIO YIa TO TIPOTOV
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dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I’articolo

attesterer folgende overensstemmelse i

henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice

EU a norem pro vyrobek.

a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
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in normah za artikel.
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artykutu z nastepujacymi normami na
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vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.
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deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto precu
atbilstibu ES direktivam un standartiem
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com a directiva CE e normas para o artigo
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske sendringer
Technikai valtozasok jogat fenntartva

Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Zadrzavamo pravo na tehni¢ke promen
Technické zmény vyhrazeny

Technické zmény vyhradené
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incomplete, n’est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

D

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

@®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.
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utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

@B

Naknadno tiskanije ili slicna umnoZzavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izri¢ito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Potpuno ili delimi¢no $tampanije ili umnozavanje dokumentacije i
sluzbenih papira koji su prilozeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izricitu saglasnost firme ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a préivodnich
dokumentu vyrobku, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

&®

Kopirovanie alebo iné rozmnozovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj Ciastocné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolo¢nosti ISC GmbH.
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de |'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageéres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité tres strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
Iégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que I'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre pieéce de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer I'appareil a notre adresse
de service aprés-vente.
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